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Metallurgisches  Gefäss. 
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  Die  Erfindung  betrifft  ein  metallurgisches  Gefäss  mit 
einer  unter  Belassung  eines  peripheren  Luftspaltes  darüber 
angeordneten,  den  oberen  Rand  des  Gefässes  übergreifen- 
den  Absaughaube,  an  deren  Innenseite  eine  Abdeckung  mit 
nach  unten  offener  Wölbung  befestigt  ist,  wobei  die  Absaug- 
haube  und  die  Abdeckung  jeweils  mindestens  eine  miteinan- 
der  korrespondierende  Öffnung  aufweisen,  durch  die  von 
aussen  eine  Sonde,  Lanze  oder  Elektrode  in  den  Innenraum 
des  Gefässes  eingeführt  ist,  und  der  Luftraum  unter  der  Ab- 
saughaube  an  eine  Absaugvorrichtung  angeschlossen  ist. 

Um  ein  metallurgisches  Gefäss  zur  Erzeugung  und/ 
oder  Behandlung  von  Metallschmelzen,  insbesondere  Stahl- 
schmelzen  zu  schaffen,  wird  vorgeschlagen,  dass  die  Ab- 
deckung  als  in  das  Gefäss  (5)  hineinragende  Abdeckglok- 
ke  (3)  ausgeführt  ist,  die  so  bemessen  ist,  dass  sie  im  Be- 
triebsfall  den  Spülfleck  in  der Schlackendecke  (11)  noch  voll- 
ständig  überdeckt  und  mit  ihrem  unteren  offenen  Teil  in  die 
Schlackendecke  (11)  eintaucht  oder  dicht  darüber  endet. 



Die  Er f indung   b e t r i f f t   ein  m e t a l l u r g i s c h e s   Gefäß  zur  E r z e u g u n g  

und/oder   Behandlung  von  M e t a l l s c h m e l z e n ,   i n s b e s o n d e r e   S t a h l -  

s c h m e l z e n .  

Se i t   J ah ren   gehör t   es  zum  Stand  der  Technik,   d e r a r t i g e   m e t a l l u r -  

g i sche   Gefäße  (z.B.  Pfanne,   L i ch tbogeno fen )   aus  Gründen  d e s  

A r b e i t s -   und  Umweltschutzes   nach  oben  hin  wei tgehend  abzudecken  und 

an  e ine  Vor r i ch tung   zur  Absaugung  der  bei  der  P rozeßführung   j e w e i l s  

e n t s t e h e n d e n   Gase  und  Stäube  a n z u s c h l i e ß e n .   Eine  solche  V o r r i c h t u n g  

I s t   b e i s p i e l s w e i s e   aus  Techn.  Mit t .   Krupp,  Band  18  (1960)  Nr.  3 ,  

S.111  oder  auch  aus  der  DE-PS  28  48  948  b e k a n n t .  

A n d e r e r s e i t s   werden  zunehmend  Meta l l schmelzen   mit  besonders   h o h e n  

R e i n h e i t s g r a d e n   g e f o r d e r t .   Das  bedeu t e t   z.B.  für  S t a h l s c h m e l z e n   d i e  

E inha l tung   extrem  g e r i n g e r   Gehal te   an  S a u e r s t o f f   und/oder   S t i c k -  

s t o f f .   Diese  sind  nur  zu  e r r e i c h e n ,   wenn  während  der  P f a n n e n b e h a n d -  

lung  die  S t a h l s c h m e l z e   von  der  umgebenden  Luft  m ö g l i c h s t   v o l l s t ä n -  

dig  abgesch i rmt   wird,   z.B.  durch  E insa tz   von  Schutzgas   oder  durch  

Prozeßführung   Im  Vakuum.  Für  die  Erzeugung  von  S täh len   mit  e x t r e m  

n iedr igem  S a u e r s t o f f g e h a l t   I s t   in  der  EPC-Patentanmeldung  00  92  652 

eine  Vor r i ch tung   vo rgesch l agen   worden,  die  Im  w e s e n t l i c h e n   a u s  

e ine r   Pfanne  und  e iner   mit  einem  H i t z e s c h i l d   versehenen  Absaughaube 

b e s t e h t .   Der  H i t z e s c h i l d   deckt  die  Pfanne  nahezu  v o l l s t ä n d i g   a b ,  

wobei  a l l e r d i n g s   zwischen  dem  Rand  der  Pfanne  und  dem  H i t z e s c h i l d  

ein  umlaufender   L u f t s p a l t   be l a s sen   wird.   Uber  d iesen   L u f t s p a l t   h i n -  

weg  nach  unten  e r s t r e c k t   sich  die  Absaughaube,  deren  äußere  Wandung 

mit  der  Wandung  des  Gefäßes  eine  umlaufende  Öffnung  b i l d e t ,   d u r c h  

die  m i t t e l s   e iner   a n g e s c h l o s s e n e n   A b s a u g v o r r i c h t u n g   U m g e b u n g s l u f t  

angesaug t   werden  kann.  Die  Absaughaube  und/oder  der  H i t z e s c h i l d  

weisen  eine  oder  mehrere  Öffnungen  auf,  durch  die  j e w e i l s   e i n e  

Lanze  in  das  Innere  der  Pfanne  e i n g e f ü h r t   werden  kann.  Die  bei  d e r  

Pfannenbehandlung   aus  der  Schmelze  a u s t r e t e n d e n   Gase  und  S t ä u b e  

können  über  den  L u f t s p a l t   zwischen  H i t z e s c h i l d   und  Pfannenrand  i n  

das  Innere   der  Absaughaube  übers t römen  und  werden  mit  der  a n g e s a u g -  
ten  Umgebungsluft   w e g g e f ü h r t .  



Ent sche idend   für  die  F u n k t i o n s f ä h i g k e i t   e iner   so lchen   Anlage  i s t  

neben  e iner   a u s r e i c h e n d e n   Dimens ionierung  der  A b s a u g v o r r i c h t u n g  

i n s b e s o n d e r e   die  Größe  und  z e i t l i c h e   Konstanz  der  wirksamen  Ansaug-  

q u e r s c h n i t t e   für  die  Prozeßgase   und  die  Umgebungsluf t .   In  d i e s e r  

H i n s i c h t   b e s t e h t   bei  der  Vor r i ch tung   gemäß  EPC-Patentanmeldung  00 

92 652  der  N a c h t e i l ,   daß  sich  während  des  B e t r i e b e s   auf  dem  o b e r e n  

Rand  der  Pfanne  Bären  b i lden   können,  die  v e r h i n d e r n ,   daß  der  H i t z e -  

s c h i l d   bis  auf  die  e r f o r d e r l i c h e   Höhe  über  der  Pfanne  a b g e s e n k t  

werden  kann.  Der  L u f t s p a l t   zwischen  Pfannenrand  und  H i t z e s c h i l d  

v e r g r ö ß e r t   sich  dadurch,   so  daß  die  S t r ö m u n g s g e s c h w i n d i g k e i t   im 

L u f t s p a l t   und  damit  der  S a u g e f f e k t   v e r r i n g e r t   wird.  Da  die  e b e n -  

f a l l s   angesaug te   Umgebungsluft   an  diesem  L u f t s p a l t   v o r b e i g e f ü h r t  

wird,   kann  es  vorkommen,  daß  z.B.  i n f o l g e   e iner   quer  zur  P f a n n e  

v e r l a u f e n d e n   äußeren  Luf t s t römung  auf  e ine r   S e i t e   Luft  durch  d e n  

L u f t s p a l t   in  das  Innere   der  Pfanne  h i n e i n g e d r ü c k t   wird,   während  a u f  

der  g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   S e i t e   e ine   e n t s p r e c h e n d   e r h ö h t e   Gasmenge  a u s  

dem  P f a n n e n i n n e r e n   abgesaug t   wird.   Somit  i s t   t r o t z   des  E i n s a t z e s  

der  Pfannenabsaugung  und  der  Verwendung  von  Schutzgas   be in   E i n b l a -  

sen  der  e r f o r d e r l i c h e n   S t o f f e   für  die  P fannenbehand lung   und  e i n e s  

gewissen  dadurch  in  P f a n n e n i n n e r e n   bes t ehenden   Uberdrucks  n i c h t  

g e w ä h r l e i s t e t ,   daß  die  Schmelze  vor  S a u e r s t o f f   und  S t i c k s t o f f   a u s  

der  Luft  a b g e s c h i r m t   wird .   H i l f s w e i s e   werden  ü b l i c h e r w e i s e   z u r  

Vermeidung  d i e s e r   N e b e n e f f e k t e   a b d i c h t e n d e ,   mit  f e u e r f e s t e n  

Mater ia l   g e f ü l l t e ,   w u l s t f ö r m i g e   Dichtungen  auf  den  P f a n n e n r a n d  

a u f g e l e g t ,   um  e ine  Abdfchtung  zu  e r z i e l e n .  

Ein  w e i t e r e r   Nachte i l   d i e s e r   V o r r i c h t u n g   f s t ,   daß  beim  E i n b l a s e n  

der  S t o f f e   für  die  P fannenbehandlung   die  Schmelze  in  Wallung  g e r ä t  

und  Gase  und  Stäube  aus  der  Schmelze  a u s t r e t e n ,   die  durch  i n f o l g e  

der  hohen  Tempera tu ren   s t e t s   vorhandene  s t a rke   nach  oben  g e r i c h t e t e  

Gasströmungen  (Thermik)  m i t g e r i s s e n   werden;  das  f ü h r t   dazu,  d a ß  

t r o t z   der  P f a n n e n a b s a u g u n g  z u m i n d e s t   ein  Tei l   der  Gase  und  S t ä u b e  

i n s b e s o n d e r e   an  der  z e n t r a l   angeo rdne t en   Lanze  vorbei  durch  d i e  

Öffnungen  im  H i t z e s c h i l d   bzw.  in  der  Absaughaube  nach  außen  d r i n g t .  

Diese  u n k o n t r o l l i e r t e   t he rmi sche   Strömung  hat  auch  zur  Folge,   daß 

Luf t   entgegen  der  gewünschten  S t r ö m u n g s r i c h t u n g   durch  den  R i n g s p a l t  

zwischen  Pfanne  und  Deckel  nach  innen  s t römt   und  dort   e ine   Auf -  

s tockung  und  S a u e r s t o f f a u f n a h m e   des  S t a h l e s   b e w i r k t .  



Aufgabe  der  Er f indung   i s t   es  daher,   ein  m e t a l l u r g i s c h e s   Gefäß  d e r  

eingangs  erwähnten  Art  v o r z u s c h l a g e n ,   das  eine  wirksame  Absaugung 

der  Prozeßgase   und  - s t ä u b e   und  g l e i c h z e i t i g   eine  wirksame  A b s c h i r -  

mung  der  Umgebungsluft   von  der  Meta l l schmelze   g e w ä h r l e i s t e t .  

Gelös t   wird  diese  Aufgabe  e r f indungsgemäß  durch  ein  m e t a l l u r g i s c h e s  

Gefäß  mit  den  Merkmalen  des  P a t e n t a n s p r u c h s   1.  V o r t e i l h a f t e   W e i t e r -  

b i ldungen   der  Er f indung   sind  in  den  Un te ransprüchen   2  bis  10  a n g e -  
geben .  

Die  Er f indung   wird  anhand  des  nachfo lgenden ,   In  der  e inz igen   F i g u r  

d a r g e s t e l l t e n   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l s   näher  b e s c h r i e b e n .  

Das  als  Pfanne  5  a u s g e b i l d e t e   m e t a l l u r g i s c h e   Gefäß  i s t   mit  e i n e r  

S t a h l s c h m e l z e   13  g e f ü l l t .   Im  B e t r i e b s f a l l ,   wenn  die  Schmelze  13 

m i t t e l s   der  Lanze  14  z.B.  e iner   Spülung  un terzogen   wird,   i s t   d i e  

durch  die  Lei tung  12  an  eine  n ich t   d a r g e s t e l l t e   A b s a u g v o r r i c h t u n g  

a n g e s c h l o s s e n e   Absaughaube  1  sowei t   über  der  Pfanne  5  a b g e s e n k t ,  

daß  die  Absaughaube  1  mit  dem  oberen  Rand  10  der  Pfanne  5  e i n e n  

R i n g s p a l t   2  b i l d e t .   Es  i s t   auch  möglich,  aber  n ich t   e r f o r d e r l i c h ,  

daß  die  Absaughaube  1  den  oberen  Rand  10  der  Pfanne  5  ü b e r g r e i f t .  
S o l l t e   sich  auf  dem  Rand  10  der  Pfanne  5  b e r e i t s   ein  Bär  g e b i l d e t  

haben,  so  daß  die  Abdeckhaube  n ich t   so  weit  abgesenkt   werden  k a n n ,  

daß  nur  ein  schmaler  R i n g s p a l t   2  e n t s t e h t ,   b l e i b t   dennoch  d i e  

F u n k t i o n s f ä h i g k e i t   des  e r f indungsgemäßen   Gefäßes  e r h a l t e n .  

Durch  den  R i n g s p a l t   2  wird  Umgebungsluft   angesaugt ,   also  v e r h i n -  

de r t ,   daß  Prozeßgase   und  Staub  aus  der  Absaughaube  1  e n t w e i c h e n  

können.  Um  s i c h e r z u s t e l l e n ,   daß  die  angesaugte   Umgebungsluf t   n i c h t  

mit  der  Schmelze  13  In  Kontakt  kommt,  i s t   an  der  Absaughaube  1 

innen  eine  Abdeckglocke  3  b e f e s t i g t ,   die  im  B e t r i e b s f a l l   mit  ih rem 

unteren   of fenen  Teil  in  die  Sch lackendecke   11  der  Schmelze  13  e i n -  

t a u c h t   oder  zumindest   d i ch t   über  der  Sch lackendecke   11  endet .   Die 

Abdeckglocke  3  i s t   mindes tens   so  zu  bemessen,  daß  sie  den  S p ü l f l e c k  
in  der  Sch lackendecke   11  v o l l s t ä n d i g   übe rdeck t .   Damit  die  Lanze  14 

von  außen  in  die  Schmelze  13  e i n g e f ü h r t   werden  kann,  sind  in  d e r  

Absaughaube  1  und  in  der  Abdeckglocke  3  e n t s p r e c h e n d e   Öffnungen  7 
bzw.  6  koaxial   a n g e o r d n e t .  



Um die  Abdeckglocke  3  unabhängig  von  der  Höhe  der  Absenkung  der  Ab- 

saughaube  1  gegenüber  der  Sch lackendecke   11  e i n s t e l l e n   zu  können 

und  i n s b e s o n d e r e   um  in  B e t r i e b s p a u s e n   die  Abdeckhaube  1  auf  dem 

Boden  a b s t e l l e n   zu  können,  ohne  daß  dabei  die  Gefahr  e iner   B e s c h ä -  

digung  der  vorzugsweise   aus  F e u e r f e s t m a t e r i a l   g e b i l d e t e n   oder  m i t  

F e u e r f e s t m a t e r i a l   ummantelten  Abdeckglocke  3  b e s t e h t ,   i s t   in  Wei- 

t e r b i l d u n g   der  Erf indung  a n s t e l l e   e iner   s t a r r e n   Verbindung  v o r g e -  
sehen,  die  Abdeckglocke  3  durch  eine  oder  mehrere  H u b v o r r i c h t u n g e n  

2,  die  vorzugsweise   mit  e iner   e l e k t r o m o t o r i s c h   d rehbaren   S p i n d e l  

oder  m i t t e l s   Hydrau l ik -   oder  P n e u m a t i k z y l i n d e r   a n t r e i b b a r   s ind ,   m i t  

der  Absaughaube  1  zu  ve rb inden .   Die  Absaughaube  1  i s t   auf  d e r  

I n n e n s e i t e   vorzugsweise   mit  F e u e r f e s t m a t e r i a l   8  a u s g e k l e i d e t ,   um 

Ihr  eine  gute  H i t z e b e s t ä n d i g k e i t   zu  v e r l e i h e n .   Im  Bere ich   über  dem 

S p ü l f l e c k   rund  um  die  E i n t a u c h s t e l l e   der  Lanze  14  kommt  es  zu  e i n e r  

s t a rken   nach  oben  g e r i c h t e t e n   Gasströmung,   durch  die  aus  d e r  

Schmelze  13  a u s t r e t e n d e n   P rozeßgase   und  S täube ,   die  durch  die  R i n g -  

öffnung  6  in  den  e i g e n t l i c h e n   Absaugberefch   der  Abdeckhaube  1 

ge langen .   Normalerweise   i s t   es  n i c h t   e r f o r d e r l i c h ,   die  R i n g ö f f n u n g  

7  in  der  Abdeckhaube  1  besonders   eng  zu  g e s t a l t e n ,   um  zu  v e r h i n -  

dern ,   daß  Gase  und  Stäube  nach  außen  d r i ngen ,   da  s t e t s   e ine   a u s -  

r e i chende   Absaugung  g e w ä h r l e i s t e t   werden  kann.  L e d i g l i c h   u n t e r  

ungüns t igen   Bedingungen,   wenn  z.B.   die   beiden  R i n g s p a l t e   6  und  7  

sehr   d i ch t   b e i e i n a n d e r   l i e g e n ,   kann  dfe  Gefahr  b e s t e h e n ,   daß  Gase  

und  S t ä u b e  d u r c h   die  Öffnung  7  nach  außen  d r ingen .   In  s o l c h e n  

F ä l l e n   i s t   es  daher  v o r t e i l h a f t ,   die  Öffnung  7  in  der  Absaughaube  1 

nach  außen  a b z u d i c h t e n ,   wobei  zweckmäßigerweise   eine  an  die  Absaug-  

e i n r i c h t u n g   a n g e s c h l o s s e n e   L a b y r i n t h d i c h t u n g   (in  der  Figur  n i c h t  

d a r g e s t e l l t )   verwendet   wird .   Die  Pfanne  5  w e i s t   l e d i g l i c h   e i n e  

e i n z i g e   Zuführung  für  die  Lanze  14  auf,   wobei  die  e r f o r d e r l i c h e n  

ö f fnungen   6  und  7  in  der  Abdeckglocke  3  bzw.  der  Absaughaube  1  v o r -  

zugsweise   z e n t r a l   angeordne t   s ind .   Es  v e r s t e h t   s i c h  v o n   s e l b s t ,   daß 

auch  mehrere  Öffnungen  6,  7  für  die  E in führung   von  Mi t t e ln   z u r  

Schmelzenbehandlung  von  außen  in  das  Innere  des  Gefäßes  5  v o r g e -  
sehen  se in   können.  Solche  Mit te l   müssen  n ich t   unbedingt   Lanzen  o d e r  

Sonden  se in ,   sondern  können  auch  z.B.  in  E lek t roden   b e s t e h e n ,   s o  
daß  die  Er f indung   also  auch  z.B.  auf  ein  als  L i ch tbogenofen   a u s g e -  
b i l d e t e s   m e t a l l u r g i s c h e s   Gefäß  anwendbar  i s t .  



Während  des  B e t r i e b e s   der  Pfanne  5  deckt   die  in  die  S c h l a c k e n d e c k e  

11  abgesenk te   Abdeckglocke  3  den  Spü l f l eck   v o l l s t ä n d i g   ab.  Die  beim 

Spülen  aus  der  Schmelze  13  a u s t r e t e n d e n   Prozeßgase   und  Stäube  g e -  

langen  durch  die  Öffnung  6  in  den  e i g e n t l i c h e n   Luftraum  der  Absaug-  

haube  1,  in  dem  ein  Unterdruck  h e r r s c h t ,   und  werden  durch  d i e  

Z u l e i t u n g   12  a b g e s a u g t .  

G l e i c h z e i t i g   wird  auch  Umgebungsluf t   durch  den  R i n g s p a l t   2  in  das  

Innere  der  Absaughaube  1  gesaugt   und  durch  die  Z u l e i t u n g   12  w i e d e r  

a b g e f ü h r t .   Diese  angesaug te   Luft  kann  durch  die  Abdeckglocke  3 

n i ch t   mit  der  Schmelze  13  in  Berührung  kommen,  da  im  Bereich  d e r  

Öffnung  6  s t e t s   eine  s t a rke   nach  oben  g e r i c h t e t e   Gass t römung  

h e r r s c h t ;   auße rha lb   der  Abdeckglocke  3  wird  die  Schmelze  13  von  d e r  

Sch lackendecke   11  s i che r   g e s c h ü t z t .  

Die  e r f i ndungsgemäße   Ausführungsform  des  m e t a l l u r g i s c h e n   G e f ä ß e s  

v e r m e i d e t   somit  die  beim  Stand  der  Technik  bes tehende   Gefahr  e i n e s  

unerwünsch ten   Kontaktes   von  Schmelze  und  Umgebungsluft   und  gewähr -  

l e i s t e t   darüber   h inaus ,   daß  die  im  m e t a l l u r g i s c h e n   Prozeß  e n t s t e -  

henden  Gase  und  Stäube  v o l l s t ä n d i g   abgesaugt   werden,  auch  wenn  s i c h  

am  oberen  Rand  des  m e t a l l u r g i s c h e n   Gefäßes  b e r e i t s   Bären  g e b i l d e t  

h a b e n .  



1.  M e t a l l u r g i s c h e s   Gefäß  mit  e i n e r   un te r   Belassung  e ines   p e r i p h e r e n   L u f t s p a l t e s  

darüber   a n g e o r d n e t e n ,   den  oberen  Rand  des  Gefäßes  ü b e r g r e i f e n d e n   Absaug-  

haube,  an  deren  I n n e n s e i t e   e ine  Abdeckung  mit  nach  unten  o f f e n e r   Wölbung 

b e f e s t i g t   i s t ,   wobei  die  Absaughaube  und  die  Abdeckung  j e w e i l s   m i n d e s t e n s  

eine  m i t e i n a n d e r   k o r r e s p o n d i e r e n d e   Öffnung  aufweisen ,   durch  die  von  außen  

eine  Sonde,  Lanze  oder  E l ek t rode   in  den  Innenraum  des  Gefäßes  e i n g e f ü h r t  

i s t ,   und  der  Luftraum  un te r   der  Absaughaube  an  eine  A b s a u g v o r r i c h t u n g  

a n g e s c h l o s s e n   i s t ,  

d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Abdeckung  als   in  das  Gefäß  (5)  h i n e i n r a g e n d e   Abdeckglocke  (3)  a u s g e -  

f ü h r t   i s t ,   die  so  bemessen  i s t ,   daß  s ie   im  B e t r i e b s f a l l   den  S p ü l f l e c k   in  d e r  

Sch lackendecke   (11)  noch  v o l l s t ä n d i g   übe rdeck t   und  mit  ihrem  unteren   o f f e n e n  

Teil  in  die  Sch lackendecke   (11)  e i n t a u c h t   oder  d i ch t   darüber   e n d e t .  



2.  M e t a l l u r g i s c h e s   Gefäß  nach  Anspruch  1 ,  

d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Abdeckglocke  (3)  durch  eine  Hubvorr ich tung  (9)  g e g e n ü b e r  

der  Absaughaube  (1)  absenkbar   i s t .  

3.  M e t a l l u r g i s c h e s   Gefäß  nach  Anspruch  2 ,  

d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,  
daß  die  Hubvor r i ch tung   als  e l e k t r o m o t o r i s c h   g e t r i e b e n e r  

S p i n d e l a n t r i e b   a u s g e b i l d e t   i s t .  

4.  M e t a l l u r g i s c h e s   Gefäß  nach  Anspruch  2 ,  

d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Hubvor r ich tung   (9)  m i t t e l s   Hydrau l ik -   oder  P n e u m a t i k -  

z y l i n d e r   a n t r e i b b a r   i s t .  

5.  M e t a l l u r g i s c h e s   Gefäß  nach  einem  der  Ansprüche  1 - 4 ,  

 d a d u r c h   g  e  k  e  r  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t ,  

daß  die  Absaughaube  (1)  und  die  Abdeckglocke  (3)  j e w e i l s   nur  e i n e  

m i t t i g   angeordne te   Öffnung  (6  bzw.  7)  a u f w e i s e n .  

6.  M e t a l l u r g i s c h e s   Gefäß  nach  einem  der  Ansprüche  1  -   5 ,  

d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Abdeckglocke  (3)  aus  F e u e r f e s t m a t e r i a l   g e b i l d e t   i s t .  

7.  M e t a l l u r g i s c h e s   Gefäß  nach  einem  der  Ansprüche  1  -  5 ,  

d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Abdeckglocke  (3)  mit  F e u e r f e s t m a t e r i a l   ummantelt  i s t .  

8.  M e t a l l u r g i s c h e s   Gefäß  nach  einem  der  Ansprüche  1  -  7 ,  

d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Absaughaube  (1)  auf  der  I n n e n s e i t e   mit  F e u e r f e s t m a t e r i a l  

(8)  a u s g e k l e i d e t   i s t .  



9.  M e t a l l u r g i s c h e s   Gefäß  nach  einem  der  Ansprüche  1  -  8 ,  

d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Öffnung  oder  Öffnungen  (7)  gegenüber  der  umgebenden 

Atmosphäre  a b g e d i c h t e t   s i n d .  

10.  M e t a l l u r g i s c h e s   Gefäß  nach  Anspruch  9 ,  

d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Dichtung  der  Öffnung  oder  Öffnungen  (7)  j e w e i l s   a ls   Laby-  

r i n t h d i c h t u n g   a u s g e b i l d e t   i s t ,   die  an  die  A b s a u g v o r r i c h t u n g   a n g e -  
s ch los sen   i s t .  
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