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©  Schreibwiderlager  für  Schreibmaschinen,  insbesonder  für  Matrixdrucker. 
Ein  derartiges  Schreibwiderlager  (2)  ist  für  Schreibma- 

schinen  und  teilweise  für  Matrixdrucker  z.B.  als  zylindrische 
Schreibwalze  ausgebildet,  wobei  der  Auflagekörper  den 
Aufzeichnungsträger  (3)  durch  Reibung  transportiert.  Nach 
dem  Stand  der  Technik  stehen  sich  Gummi-  und  Kunststoff- 
schreibwiderlager  mit  höherem  Frikionswert  und  für  niedri- 
ge  Schreibgeschwindigkeiten  einerseits  und  Metallschreib- 
widerlager  mit  niedrigerem  Friktionswert  und  für  höhere 
Schreibgeschwindigkeiten  andererseits  gegenüber. 

Um  ein  verschleißfestes  Schreib-  bzw.  Druckwiderlager 
(2)  für  hohe  Druckgeschwindigkeiten  bei  harten  Anschlägen, 
bei  hoher  Oberflächenhärte  und  bei  hohem  Reibungsbeiwert 
zu  schaffen,  wird  vorgeschlagen,  daß  auf  einen  Grundkörper 
(7)  im  Plasma-  oder  Flammspritz-Verfahren  verarbeitbare 
Werkstoffe  (8)  mit  einer  Schichtdicke  (9)  von  0,01  mm  bis  5 
mm  zu  einem  Körper  mit  äußerer  Schreibwiderlageroberflä- 
che  (10),  auf  der  der  Aufzeichnungsträger  (3)  anliegt,  aufge- 
bracht  sind. 



Die  Er f indung  b e t r i f f t   ein  S c h r e i b w i d e r l a g e r   für  S c h r e i b m a s c h i n e n ,  

i n s b e s o n d e r e   für  M a t r i x d r u c k e r .   mit  einem  A u f l a g e k ö r p e r ,   auf  dem 

der  A u f z e i c h n u n g s t r ä g e r   durch  Reibung  t r a n s p o r t i e r b a r   i s t ,  

D e r a r t i g e   S c h r e i b w i d e r l a g e r ,   i n s b e s o n d e r e   S c h r e i b w a l z e n ,   d i e n e n  

der  l u f t s p a l t f r e i e n   Auflage  und  f e r n e r   dem  Antr ieb   e ines   A u f z e i c h -  

n u n g s t r ä g e r s   in  V o r s c h u b r i c h t u n g ,   d.h.  s enkrech t   zur  Richtung  d e r  

S c h r e i b z e i l e .   Der  Transpor t   von  E i n z e l b l ä t t e r n   oder  von  E n d l o s -  

a u f z e i c h n u n g s t r ä g e r n ,   die  j e w e i l s   aus  Pap i e r   von  e i n z e l n e n   o d e r  

mehreren  Lagen  bestehen  können,  u n t e r l i e g e n   j e w e i l s   u n t e r s c h i e d -  

l i c h e r   R e i b u n g .  

Die  S c h r e i b w i d e r l a g e r   in  S c h r e i b m a s c h i n e n   und  t e i l w e i s e   in  M a t r i x -  

d ruckern   t r a n s p o r t i e r e n   den  A u f z e i c h n u n g s t r ä g e r   über  Gummiwalzen 

oder  s p e z i e l l e   K u n s t s t o f f w a l z e n .   Sowohl  den  Gummiwalzen  als  auch 

den  K u n s t s t o f f w a l z e n   wird  ein  hoher  F r i k t i o n s w e r t   der  O b e r f l ä c h e  

z u g e s c h r i e b e n .   Bei  M a t r i x d r u c k e r n ,   deren  Drucke lemente   aus  Druck -  

nadeln  oder  aus  Druckhämmern  mit  besonderen   Drucksp i t z en   bzw. 

Druckkugeln   bes t ehen ,   wird  ein  mit  wachsender   S c h r e i b g e s c h w i n d i g -  

ke i t   g rößere   Här tewer te   der  Obe r f l äche   aufweisendes   D r u c k w i d e r -  

l a g e r   a n g e s t r e b t .   Es  hat  sich  nunmehr  g e z e i g t ,   daß  bei  h ä r t e r e n  

S c h r e i b w i d e l a g e r n ,   z.B.  bei  Aluminiumwalzen,   der  F r i k t i o n s w e r t  

s i n k t ,   so  daß  die  Mitnahme  des  A u f z e i c h n u n g s t r ä g e r s   n ich t   mehr 

g e w ä h r l e i s t e t   i s t .  

Nach  dem  Stand  der  Technik  s tehen  sich  daher  Gummi-  und  K u n s t -  

s t o f f s c h r e i b w i d e r l a g e r   mit  höheren  F r i k t i o n s w e r t e n   und  für  n i e d r i -  

gere  S c h r e i b g e s c h w i n d i g k e i t e n   e i n e r s e i t s   und  M e t a l l s c h r e i b w i d e r -  

l a g e r   mit  n i e d r i g e r e n   F r i k t i o n s w e r t e n   und  für  höhere  S c h r e i b g e -  

s c h w i n d i g k e i t e n   a n d e r e r s e i t s   gegenüber .   Bei  w e i t e r   wachsenden  

S c h r e i b g e s c h w i n d i g k e i t e n   i s t   daher  die  Q u a l i t ä t   der  S c h r i f t z e i c h e n  

durch  die  Härte  des  S c h r e i b w i d e r l a g e r s   g e s i c h e r t ,   jedoch  n i c h t  

mehr  der  T ranspor t   des  A u f z e i c h n u n g s t r ä g e r s .   Besondere  P rob leme 

e n t s t e h e n   h ie r   beim  T r a n s p o r t   von  E i n z e l b l ä t t e r n .  



Der  Vorschub  des  A u f z e i c h n u n g s t r ä g e r s   i s t   jedoch  bei  der  e x t r e m  

hohen  G e n a u i g k e i t   des  M a t r i x d r u c k v e r f a h r e n s   und  den  e x a k t e n  

P a p i e r v o r s c h ü b e n   Grundlage  für  ein  gutes  S c h r i f t b i l d .  

Der  E r f indung   l i e g t   die  Aufgabe  zugrunde ,   ein  v e r s c h l e i ß f e s t e s  

D r u c k w i d e r l a g e r   für  hohe  D r u c k g e s c h w i n d i g k e i t e n   bei  h a r t e n  

Anschlägen ,   bei  hoher  O b e r f l ä c h e n h ä r t e   und  bei  hohen  R e i b u n g s -  

be iwer ten   zu  s c h a f f e n .  

Die  g e s t e l l t e   Aufgabe  wird  e r f indungsgemäß   dadurch  g e l ö s t ,   daß  a u f  

einem  Grundkörper   im  Plasma-  oder  F l a m m s p r i t z - V e r f a h r e n   v e r a r b e i t -  

bare  Werks to f f e   mit  e ine r   S c h i c h t d i c k e   von  0,01  mm  bis  5  mm  zu  

einem  Körper  mit  äußere r   S c h r e i b w i d e r l a g e r o b e r f l ä c h e ,   auf  der  d e r  

A u f z e i c h n u n g s t r ä g e r   a n l i e g t ,   a u f g e b r a c h t   s ind.   Eine  s o l c h e  

Ober f läche   weis t   eine  genügende  Härte  für  das  Schre iben   mit  h a r t e m  

Anschlag,   a lso  auch  im  M a t r i x d r u c k v e r f a h r e n ,   auf  und  e ine  e x t r e m  

hohe  Reibung  gegenüber  gängigen  A u f z e i c h n u n g s t r ä g e r n ,   z.B.  s o l c h e n  

aus  den  u n t e r s c h i e d l i c h s t e n   P a p i e r s o r t e n .   Mit  dem  e r f i n d u n g s -  

gemäßen  v e r s c h l e i ß f e s t e n   S c h r e i b w i d e r l a g e r   i s t   daher  ein  s a u b e r e s ,  

l e i c h t   l e s b a r e s   S c h r i f t b i l d   und  ein  s i c h e r e r   T ranspo r t   des  Auf -  

z e i c h n u n g s t r ä g e r s   auch  bei  hohen  S c h r e i b g e s c h w i n d i g k e i t e n   g e w ä h r -  

l e i s t e t .   Die  e r f o r d e r l i c h e n   R e i b u n g s b e i w e r t e   können  außerdem  d u r c h  

v a r i a b l e   R a u h t i e f e n   e i n g e s t e l l t   w e r d e n .  

Nach  dem  Grundgedanken  der  Er f indung   kann  eine  S c h r e i b w a l z e  

dahingehend  w i r t s c h a f t l i c h   und  t e c h n i s c h   e inwandfre i   g e s t a l t e t  

se in ,   indem  der  Grundkörper   m i t t e l s   im  P l a s m a v e r f a h r e n   a u f g e -  

t r a g e n e r   o x i d k e r a m i s c h e r   Werks tof fe   zu  einem  Körper  mit  außen  

genauem  K r e i s p r o f i l   geformt  i s t .   V o r t e i l h a f t e r w e i s e   kann  e i n  

Durchmesseruntermaß  des  Grundkörpers   a u s g e g l i c h e n   w e r d e n .  



Um  die  e r f i n d u n g s g e m ä ß e n   Wirkungen  zu  e r r e i c h e n ,   i s t   es  v o r t e i l -  

h a f t e r w e i s e   b e r e i t s   a u s r e i c h e n d ,   wenn  die  S c h i c h t d i c k e   des  

o x i d k e r a m i s c h e n   Werks to f f e s   g le ichmäßig   0,020  mm  b e t r ä g t .  

Die  v o r t e i l h a f t e r w e i s e   auf  einem  Grundkörper   z u f r i e d e n s t e l l e n d e  

H a f t u n g s e i g e n s c h a f t e n   aufweisenden ,   s p r i t z b a r e n   Werks tof fe   we rden  

-dahingehend  a u s g e w ä h l t ,   daß  der  o x i d k e r a m i s c h e   Werks tof f   au s  

Aluminiumoxid,   T i t a n o x i d   oder  Chromoxid  oder  aus  einem  Gemisch 

d i e s e r   Werks to f f e   b e s t e h t .  

Die  a n g e s t r e b t e n   H a f t u n g s e i g e n s c h a f t e n   sind  v o r t e i l h a f t e r w e i s e  

schon  dann  e r f ü l l t ,   wenn  der  Grundkörper   aus  einem  in  m i t t l e r e n  

Bere ichen   wärmebes t änd igen   M e t a l l k ö r p e r   oder  K u n s t s t o f f k ö r p e r   m i t  

normal  b e a r b e i t e t e r   Ober f läche   b e s t e h t .  

Z u s ä t z l i c h e   Merkmale  des  S c h r e i b w i d e r l a g e s   bes t ehen   d a r i n ,   daß  e s  
als  z y l i n d r i s c h e   Schre ibwa lze   a u s g e b i l d e t   i s t   und  daß  i n n e r h a l b  

der  Walzenlänge  axial   b eg renz t e ,   r ad ia l   g e g l ä t t e t e   Zonen  v o r g e -  
sehen  s ind.   Diese  G e s t a l t u n g   vermeidet   einen  Abrieb  der  ü b l i c h e n  

P a p i e r u m l e n k m i t t e l .  

In  der  Zeichnung  i s t   ein  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   der  E r f i n d u n g  

schemat i sch   d a r g e s t e l l t   und  wird  im  fo lgenden   näher  e r l ä u t e r t .  

Die  e inz ige   Figur   der  Zeichnung  s t e l l t   e ine  S e i t e n a n s i c h t   auf  den 

Druckkopf  mit  S c h r e i b w i d e r l a g e r   eines  M a t r i x d r u c k e r s   d a r .  

Der  Druckkopf  1  des  Mat r ixdrucker s   i s t   als  Nade ldruckkopf   a u s g e -  
führ t   und  bewegt  s ich  im  S c h r e i b b e t r i e b   s enk rech t   zur  Z e i c h e n e b e n e  

vor  dem  S c h r e i b w i d e r l a g e r   2,  das  als  A u f l a g e k ö r p e r   e i n e  

z y l i n d r i s c h e   S c h r e i b w a l z e   z e ig t ,   um  die  der  A u f z e i c h n u n g s t r ä g e r  

3  ge füh r t   und  in  Vor schubr i ch tung   4  bewegt  wird.  Die  Bewegung  i n  

V o r s c h u b r i c h t u n g   4  kann  zwischen  den  Druckpässen  in  S c h r i t t e n   o d e r  



während  e ines   Druckpasses   k o n t i n u i e r l i c h   e r f o l g e n .   Der  Druckkopf  

1  wird  p a r a l l e l   zur  Achse  5  des  S c h r e i b w i d e r l a g e r s   2  in  g l e i c h -  

förmigen  hin-  und  hergehenden  Bewegungen  g e f ü h r t .   In  d ie se r   Z e i t  

t r e t e n   die  (n i ch t   s i c h t b a r e n )   Drucknadeln  bzw.  Druckhämmer  aus  dem 

vorderen  Druckkopf  1a  aus  und  t r e f f e n   auf  ein  Farbband  6  auf,   um 

Druckpunkte  auf  dem  A u f z e i c h n u n g s t r ä g e r   3  zu  h i n t e r l a s s e n .  

Das  S c h r e i b w i d e r l a g e r   2  be s t eh t   aus  einem  Grundkörper   7  aus  

K u n s t s t o f f   oder  Aluminium,  auf  dem  o x i d k e r a m i s c h e   Werkstoffe   8  m i t  

e iner   S c h i c h t d i c k e   9  von  0,01  mm  bis  5  mm  zu  einem  Körper  m i t  

äußere r   S c h r e i b w i d e r l a g e r o b e r f l ä c h e   10  a u f g e s p r i t z t   s ind.   Der  a u s  

dem  Grundkörper   7  und  der  S c h i c h t d i c k e   9  g e b i l d e t e   Körper  w e i s t  

im  d a r g e s t e l l t e n   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   K r e i s p r o f i l   11  a u f .  

Der  Grundkörper   7  i s t   im  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   mit  e iner   g l e i c h -  

mäßigen  S c h i c h t d i c k e   9  von  0,020  mm  b e s c h i c h t e t .   Der  S c h i c h t w e r k -  

s t o f f   8  b e s t e h t   aus  Aluminiumoxid,   T i t a n o x i d   oder  Chromoxid  o d e r  

aus  einem  Gemisch  d i e s e r   Werks to f fe .   Die  S c h r e i b w i d e r l a g e r o b e r -  

f l äche   10  weist   eine  beim  A u f s p r i t z e n   e i n s t e l l b a r e   Rauh t i e fe   a u f ,  

die  für  das  M a t r i x d r u c k v e r f a h r e n   besonders   gee igne t   i s t .  

Der  A u f z e i c h n u n g s t r ä g e r   3  wird  außerdem  m i t t e l s   mehrerer   A n d r ü c k -  

r o l l e n   12  auf  die  S c h r e i b w i d e r l a g e r o b e r f l ä c h e   10  gedrück t ,   um  d i e  

R e i b u n g s k r a f t   zur  Wirkung  zu  b r i n g e n .  

Auf  der  z y l i n d r i s c h e n   Schre ibwalze   sind  axial   b eg renz t e ,   r a d i a l  

g e g l ä t t e t e   Zonen  13  vorgesehen ,   an  denen  P a p i e r u m l e n k m i t t e l   14 

a n l i e g e n ,   ohne  zu  v e r s c h l e i ß e n .  



1.  S c h r e i b w i d e r l a g e r   für  Sch re ibmasch inen ,   i n s b e s o n d e r e   für  M a t r i x -  

d r u c k e r ,   mit  einem  A u f l a g e k ö r p e r ,   auf  dem  der  A u f z e l c h n u n g s t r ä g e r  
durch  Reibung  t r a n s p o r t i e r b a r   i s t ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  auf  einem  Grundkörper   (7)  im  Plasma-  oder  F l a m m s p r i t z -  

Ver fahren   v e r a r b e i t b a r e   Merks tof fe   (8)  mit  e iner   S c h i c h t d i c k s  

von  0,01  mm  bis  5  mm  zu  einem  Körper  mit  äußere r   S c h r e i b w i d e r -  

l a g e r o b e r f l ä c h e   (10),   auf  der  der  A u f z e i c h n u n g s t r ä g e r   (3)  anl iegen,  

a u f g e b r a c h t   s i n d .  



2.  S c h r e i b w i d e r l a g e r   nach  Anspruch  1 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  Grundkörper   (7)  m i t t e l s   im  P l a s m a v e r f a h r e n   a u f g e t r a g e n e r  

o x i d k e r a m i s c h e r   Werks tof fe   (8)  zu  einem  Körper  mit  außen  genauem 

K r e i s p r o f i l   (11)  geformt  i s t .  

3.  S c h r e i b w i d e r l a g e r   nach  den  Ansprüchen  1  und  2 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  S c h i c h t d i c k e   (9)  des  ox idke ramischen   Werks tof fes   (8 )  

g le ichmäßig   0,020  mm  b e t r ä g t .  

4.  S c h r e i b w i d e r l a g e r   nach  den  Ansprüchen  1  bis  3 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  ox idke ramische   Werkstoff   (8)  aus  Aluminiumoxid,   T i t a n o x i d  

oder  Chromoxid  oder  aus  einem  Gemisch  d i e s e r   Werkstoffe   (8)  

b e s t e h t .  

5.  S c h r e i b w i d e r l a g e r   nach  den  Ansprüchen  1  bis  4 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  Grundkörper   (7)  aus  einem  in  m i t t l e r e n   Bereichen  wärme- 

be s t änd igen   M e t a l l k ö r p e r   oder  K u n s t s t o f f k ö r p e r   mit  normal  b e a r b e i -  

t e t e r   Obe r f l äche   b e s t e h t .  

6.  S c h r e i b w i d e r l a g e r   nach  den  Ansprüchen  1  bis  5 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  es  als  z y l i n d r i s c h e   Schre ibwalze   a u s g e b i l d e t   i s t   und  daß 

i nne rha lb   der  Walzenlänge  axial  b e g r e n z t e ,   r ad ia l   g e g l ä t t e t e   Zonen 

(13)  vorgesehen  s i n d .  
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