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@ Beschickungsvorrichtung fir Warmebehandlungséfen.

@ Es wird eine Beschickungsvorrichtung zum Transport
von Chargierrosten in Warmebehandlungséfen beschrieben.
Sie besteht aus einem oder mehreren Kettenstrangen, die in
Fuhrungsschienen laufen, die sich auch in den Warmebe-
handiungsofen erstrecken. Die Kettenglieder besitzen am
dem Ofen zugewandten Ende der Kettenstrange schwenkba-
re Kipphebel, an denen Tragbalkensegmente befestigt sind.
Das Heben und Senken der Tragbalkensegmente erfolgt
mittels Stutzanschlagen und Haltenocken.
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Beschickungsvorrichtung fiir Wadrmebehandlungsoéfen

Die Erfindung betrifft eine Beschickungsvorrichtung zum

Transport von Chargierrosten in Warmebehandlungsdéfen, be-

stehend aus einem oder mehreren, die Chargierroste tragen- -

den, in Fihrungsschienen laufenden, von Kettenrd&adern
angetriebenen Kettenstrdngen, die sich aus einzelnen, mit

Laufrollen versehenen Kettengliedern zusammensetzen.

Warmebehandlungsdfen bestehen z.B. aus einer Hochtempera-
turzone und einem Beschickungstisch. Dazu konnen noch
Abkiihl- und Abschreckzonen kommen, die jeweils durch Tiiren

voneinander getrennnt sind.

Es sind Beschickungseinrichtungen zum Chargieren solcher
Wdrmebehandlungs&fen bekannt, beil denen die Chargierroste
mit in Fihrungsschienen laufenden, von Kettenr&@dern ange-
triebenen Kettenstrangen durch die Behandlungszonen der
Ofen gefahren werden. Der Transport erfolgt dabei mit
Hilfe von Nocken und Klinken auf den Kettenstrdngen, die

in die Chargierroste eingreifen.

Eine gattungsgemdBe Beschickungsvorrichtung fiir Warmebe-
handlungstfen ist aus der DE~-AS 1279706 bekannt, bei der
sich die Kettenstré@nge aus einzelnen, mit Laufr@dern ver-
sehenen Kettengliedern zusammensetzen und der Transport der
Chargierroste mit Hilfe von Nocken erfolgt. Diese Vorrich-
tung hat jedoch den Nachteil, daB die Chargierroste nicht

direkt in den Ofen gefahren werden konnen, sondern vorher
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abgesetzt und dann iiber Stahlschienen und/oder Ofen-
steine geschleift werden miissen, was die Rostlebensdauer

betr&chtlich einschréanken kann.

Es war daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Be-
schickungsvorrichtung zum Transport von Chargierrosten in
Wérmebehandlungs6fen zu finden, bestehend aus einem oder
mehreren, die Chargierroste tragenden, in Filhrungsschienen
laufenden, von Kettenrddern angetriebenen Kettenstréngen,
die sich aus einzelnen, mit Laufrollen versehenen Ketten-
gliedern zusammensetzen, die die Chargierroste direkt an

ihrem Bestimmungsort absetzen und wieder aus dem Ofen ent-

fernen -kann.

Diese Aufgabe wurde erfindungsgemdB dadurch gelést,

daB die Fiihrungsschienen sich in den Warmebehandlungsofen
hinein erstrecken,

daB auf dem dem Warmebehandlungsofen zugewandten Ende der
Kettenstrdnge auf einer Lé&nge, die etwa der Lénge der
Chargierroste entspricht, an den Achsen der Kettenglieder
jeweils zwei nach oben weisende Kipphebel schwenkbar be-
festigt sind, an deren Ende Tragbalkensegmente angebracht
sind,

und daB am dem Wa@rmebehandlungsofen abgewandten Ende der
die Tragbalkensegmente tragenden Kettenglieder an den
Kettenstréd@ngen unmittelbar hinter den letzten Kipphebeln
jeweils ein Stilitzanschlag und auf dem letzten Tragbalken-

segment jeweils eine Haltenocke befestigt sind.

Vorzugsweise wird ein Tragbalkensegment von jeweils zwei
oder drei Kettengliedern getragen. AuBerdem kann es von
Vorteil sein, wenn das erste und letzte Tragbalkensegment

am duBeren Ende mit einer Rolle versehen sind.
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Die Kettenstrénge kdnnen stationdr am Widrmebehandlungsofen
angebracht sein. Vorteilhafterweise werden sie jedoch auf
einem Chargierwagen angebracht, der auBerdem einen oder
mehrere Umwerfer trdgt, die in Umwerfnasen an einzelnen
Kipphebeln eingreifen konnen und mit einem Biigel versehen
sind, der federnd seitlich der Tragbalkensegmente das

Niveau der Tragbalkensegmente nach oben iiberragt.

Diese Beschickungsvorrichtung hat den Vorteil, daB die
Chargierroste von der Unterlage abgehoben und am Bestim-
mungsort direkt abgesetzt werden, ohne daB8 sie iiber Stahl-
schienen oder Ofensteine geschleift werden und damit hohen
Zug- und Biegespannungen ausgesetzt werden miissen, die die
Lebensdauer dieser Chargierroste stark beeintréachtigen,

insbesondere bei hohen Behandlungstemperaturen.

Die Abbildungen I bis III zeigen schematisch eine beispiel-
hafte Ausfihrungsform der erfindungsgemd@Ben Beschickungs-
vorrichtung, wobei Abbildung I eine Draufsicht, Abbildung
II einen Langsschnitt entlang eines Kettenstranges und
Abbildung III einen Querschnitt durch einen Kettenstrang
gemdB Linie A-A wiedergibt.

Die Beschickungsvorrichtung besteht aus zwei Kettenstréngen
(1), die in Fihrungsschienen (14) gefiihrt und mittels
Kettenrdder (8) angetrieben werden. Diese Fﬁhrunésschienen
(14) befinden sich sowohl auf dem Chargierwagen (15) als
auch im Arbeitsbereich des W&rmebehandlungsofens (16) und
werden durch einen Festanschlag (12) begrenzt. Die Ketten-
strdnge (1) setzen sich aus den einzelnen Kettengliedern
(2) zusammen, die beiderseits mit Laufrollen (9) versehen
sind. An den Achsen (7) der Kettenglieder (2) sind schwenk-

bare Kipphebel (3) befestigt, welche Tragbalkensegmente (4)
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tragen. Die #uBeren Tragbalkensegmente (4) sind jeweils
mit einer Rolle (5) versehen, die beim Heben und Senken
der Tragbalkensegmente (4) an feststehenden Flé&chen ab-
rollen konnen. Die Tragbalkensegmente (4) sind so bemessen,
daB sie im aufgerichteten als auch im abgesenkten Zustand
einen durchgehenden Tragbalken bilden.

Mit dem Kettenstrang (1) fest verbunden ist ein Stiitzan-
schlag (6), der auf dem dem Wirmebehandlungsofen abgewand-
ten Ende des Kettenstrangs (1) unmittelbar hinter den
letzten Kipphebeln (3) sitzt. AuBerdem ist auf dem letzten
Tragbalkensegment (4) eine Haltenocke (17) befestigt.

Ein oder mehrere Kipphebel (3) sind mit Umwerfnasen (10)
versehen, in die jeweils ein Umwerfer (1ll) eingreifen kann,
der die durch den Stiitzanschlag (6) aufgerichteten Trag-
balkensegmente (4) absenken kann, indem die Kipphebel (3)
zur anderen Seite hin umgekippt werden. Diese Umwerfer (11)
sind mit einem Biigel (13) versehen, der seitlich der Trag-
balkensegmente (4) diese nach oben tiberragt. Das hat zur
Folge, daB bei Beladung der Tragbalkensegmente (4) mit einem
Chargierrost der Biigel (13) heruntergedriickt wird und der
Umwerfer (1ll) nicht in Funktion treten kann.

Anhand der Abbildungen wird im folgenden die Arbeitsweise
der Beschickungsvorrichtung erldutert:

Beim Einfahren eines Chargierrostes in den Warmebehand-
lungsofen (16) steht dieser auf dem Chargierwagen (15).
Uber das Kettenrad (8) wird der Kettenstrang (1) unter den
Chargierrost gefiihrt, wobei die Tragbalkensegmente (4) auf
den Kettengliedern (2) aufliegen. Sowie der Stiitzanschlag
(6) das Kettenrad (8) passiert hat und dieser Kettenstrang-

teil dadurch von einer vertikalen Lage in eine horizontale
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iiberfithrt wird, driickt der Stiitzanschlag (6) gegen die
Kipphebel (3) und bewirkt somit ein Anheben der Tragbalken-

- segmente (4) und damit auch des Chargierrostes. Dieser

wird in den Wiarmebehandlungsofen (16) eingefahren und dort
abgesetzt. Das geschieht mittels der Haltenocke (17), die
in eine entsprechende Vorrichtung an der Ofentiir einrastet
und beim Zuriickfahren des Kettenstranges (1) die Tragbal-
kensegmente {4) abkippt, sodaB8 sie wieder auf den Ketten-
gliedern (2) aufliegen.

Beim Herausfahren des Chargierrostes aus dem Wdrmebehand-
lungsofen (16) werden die durch den Stiitzausschlag (6)
aufgerichteten Tragbalkensegmente (4) beim Uberfahren des
Unwerfers (11) durch Eingriff in eine entsprechende Um-
werfnase (10) umgekippt, liegen damit auf den Kettenglie-
dern (2) auf und werden unter den Chargierrost gebracht.
Beim Anfahren des vorderen Tragbalkensegments mit der
Rolle (5) an den Festanschlag (12) werden die Tragbalken-
segmente (4) und damit der Chargierrost angehoben und
kdénnen so aus dem Widrmebehandlungsofen entfernt werden.
Sowie der Stiitzanschlag (6) im Kettenrad (8) in die verti-
kale Lage gedreht wird, verlieren die Tragbalkensegmente
(4) ihre Stilitze, werden daher abgesenkt und setzen den

Chargierrost auf dem Chargierwagen (15) ab.
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Patentanspriiche:

1. Beschickungsvorrichtung zum Transport von Chargierros-

ten in Wéa@rmebehandlungsdfen, bestehend aus einem oder
mehreren, die Chargierroste tragenden, in Fiihrungs-
schienen laufenden, von Kettenrddern angetriebenen Ket-
tenstré@ngen, die sich aus einzelnen, mit Laufrollen ver-
sehenen Kettengliedern zusammensetzen, dadurch gekenn=-
zeichnet,

daB die Fiihrungsschienen (14) sich in den W&armebeland-
lungsofen (16) hineinerstrecken,

daB auf den dem dem Wirmebehandlungsofen (16) zugewand-
ten Ende der Kettenstrange (1) auf einer L&nge, die
etwa der Lénge der Chargierroste entspricht, an den
Achsen (7) der Kettenglieder (2] jewéils zwei nach oben
weisende Kipphebel (3) schwenkbar befestigt sind, an
deren anderen Ende Tragbalkensegmente (4) angebracht
sind,

und daB an dem Wiarmebehandlungsofen (16) abgewandten
Ende der die Tragbalkensegmente (4) tragenden.Ketten-
glieder (2) an den Kettenstré@ngen (1) unmittelbar
hinter den letzten Kipphebeln (3) jeweils ein Stiitz-
anschlag (6) und auf dem letzten Tragbalkensegment (4)

jeweils eine Haltenocke (17) befestigt sind.
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Beschickungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet,
daB jeweils zwei oder drei Kettenglieder (2) ein Trag-

balkensegment (4) tragen.

Beschickungsvorrichtung nach Anspruch 1 und 2,dadurch
gekennzeichnet, daB-das erste und letzte Tragbalken-
segment (4) am &uBeren Ende mit einer Rolle (5) ver-
sehen sind.

Beschickungsvorrichtung nach Anspruch 1 bis. 3, da-
durch gekennzeichnet, daB8 die Kettenstrédnge (1) auf
einem Chargierwagen (15) angebracht sind, der auBerdem
einen oder mehrere Umwerfer (11) trdgt, die in Umwerf-
nasen (10) an einzelnen Kipphebeln (3) eingreifen ko&n-
nen und mit einem Biligel (13) versehen sind, der federnd
seitlich der Tragbalkensegmente (4) das Niveau der

Tragbalkensegmente (4) nach oben iiberragt.
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