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@ Volumen-Ausgleichs-, Entliiftungs- und Vorrats-Behilter fiir das Fliissigkeits-Kithlsystem von Brennkraftmaschinen.

@ Ein Volumen-Ausgleichs-, Entliftungs- und Vorrats-
Behalter fiir das Flissigkeits-Kiihlsystem von Brennkraftma-
schinen weist zwei mittels einer Uberlaufleitung verbundene
Kammern auf, die von miteinander verschweilten Kunst-
stoff-Formteilen gebildet sind. Den Formteilen sind an einem
Fallstutzen die Uberlaufleitung sowie auBen weitere
Anschliisse und Offnungen angeformt. Der Behilter ist
fertigungsglinstig gestaitet und fir verschiedene Druck-
steuerungs-Méglichkeiten der beiden Kammern je nach
Anordnung eines VerschiuBdeckels oder zweier Verschlu-
Rdecke! mit Drucksteuerventilen an den beiden Kammern
alternativ an verschiedenen Kihisystemen anwendbar.
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Volumen-Ausgleichs-, Entliiftungs-und Vorrats- Behdlter fiir das Fliissig-

keits-Kiihlsystem von Brennkraftmaschinen

Die Erfindung betrifft einen Behidlter gemdR der Bauart nach dem Ober-

begriff der Patentanspriiche 1 bzw. 2.

Bei einem bekannten Behilter dieser Bauart gemdf DE-OS 28 52 725
sind Einfiillstutzen, Uberlaufleitung, Anschlufstutzen fiir Entliiftungs-
leitungen und Befiilleitung sowie Verbindungs6ffnungen in einer weiteren
Zwischenwand, die eine Kammer zusdtzlich unterteilt, mit dem beiden
Kunststoff-Formteilen fiir die beiden Kammern und die erste Zwischen-
wand nicht einstiickig und rationell als Kunststoff-Formteile herstellbar.
Dariiber hinaus ist dieser Behélter ausschlieBlich fiir Kithlsysteme vor-
gesehen und anwendbar, bei denen alle Kammern des Behiliers den

gleichen Druck aufweisen.

Durch die DE-OS 30 45 357 ist es bekannt, zwei Kammern in getrennten
Behidltern mittels in je einem Verschluldeckel angeordneten Ventilen iiber
eine Uberlaufleitung so hintereinander zu schalten, daf entweder nur die
erste unter Uberdruck und die zweite unter atmosphirischem Druck oder
beide Kammern unter Uberdruck stehen kdnnen. Eine Anregung fiir eine
baulich rationelle Zusammenfassung beider Behidlter enthilt diese Druck-
schrift nicht.

Aufgabe ist es, einen Behilter der bekannten Bauart so zu gestalten, dafl

- abgesehen von den funktionsbedingt 16sbar anzubringenden Teilen , wie
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VerschluRdeckel mit Ventilen, Nachfiilldeckel und Niveaugeberschalter -
alle Bauteile, Anschliisse und Offnungen den die beiden Kammern bilden-
den Formteilen anformbar sind und daR dabei ein oder zwei VerschluB-
deckel mit Ventilen einer bzw. beiden Kammern zugeordnet werden kén-
nen, um in diesen den Druckaufbau nach Bedarf in bekannter Weise zu

steuern.

Eine erste Losung der Aufgabe erreicht die Erfindung durch die kenn-
zeichnenden Merkmale des Patentanspruchs 1. Durch die horizontale
Teilung der beiden Kammern, den in vertikaler Ausformrichtung die obere
Kammer durchdringenden Einfiillstutzen zur unteren Kammer und die
Uberlaufleitung zum Bodenbereich der oberen Kammer wird zusammen mit
der einstiickigen Anformung weiterer Bauteile an die die Kammern bilden-
den Formteile ein Zweikammer-Behdlter geschaffen, der aus drei ein-
stiickigen Kunststoff-Formteilen rationell herstellbar und vielseitig anwend-
bar ist.

Eine zweite Losung der Aufgabe nach den kennzeichnenden Merkmalen des
Anspruches 2 weist lediglich zwei Formteile auf, wobei eine Kammer
allein durch den Einfiillstutzen gebildet wird. Damit wird ein noch ge-
ringerer Bauaufwand ermdglicht. Die Merkmale des Anspruches 3 bein-
halten eine vorteilhafte Weiterbildung der Ldsung nach Anspruch 2. Eine
weitere Abwandlung der Erfindung nach Anspruch 4 ermdglicht ohne
wesentlichen Zusatzaufwand die getrennte Ausformung des Einfiillstutzens
mit Uberlaufleitung und dessen Befestigung in einer oben liegenden Off-

nung der zweiten Kammer.

Der erfindungsgem#Be Behélter kann in seinen duBeren Abmessungen, in
der Anordnung seiner Anschliisse und seiner ebenfalls anformbaren Be-
festigungselemente so gestaltet werden, daB er gegen ibliche Einkammer-
behélter zur Verbesserung der Funktion des Kiihlsystems an bereits im
Einsatz befindlichen Brennkraftmaschinen einfach austauschbar ist. Ferner
kann der Behilter in bekannter Weise mit einem Kiihlerwasserkasten
baulich vereinigt und dabei eines der Formteile des Behdlters einstiickig

einem Kihlwasserkasten angeformt werden.

In der Zeichnung ist die Erfindung anhand von zwei Ausfilhrungsbeispielen

dargestellt. Es zeigen:
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Fig. 1 einen Volumen-Ausgleichs-Entliiftungs- und Vorrats-Behilter
fiir das Kiihlsystem von Brennkraftmaschinen in teilweise

geschnittener Seitenansicht,

Fig. 2 den Behélter nach Fig. 1 in Draufsicht,

Fig. 3 den Behilter nach Figur 1 und 2 in Querschnitt und

Fig. 4 eine abgewandelte Ausbildung eines Behélters nach Fig. 1 im
Querschnitt.

Ein Behélter 1 fiir die durch Temperatur-und Druckédnderungen des
Kithlmittels im Kiihlsystem von Brennkraftmaschinen bedingten Volumen-
dnderungen, fiir die Entliiftung des Kiihisystems und fiir einen Vorrat zum
Ausgleich von Kithimittelverbrauch durch Leckstellen und durch Auswurf
iiber Uberdruckventile besteht aus drei einstiickigen Kunststoff-Formtei-
len, ndmlich einer ersten unteren Kammer 2, einer zweiten oberen
Kammer 3 und einer Zwischenwand 4. Diese Teile sind durch Schweiflen,
Kleben oder dergleichen zu einem einteiligen Behdlter in zwei Teilungs-
ebenen 4' unlésbar miteinander verbunden. Die Zwischenwand 4 ist in der
Einbaulage des Behilters 1 horizontal angeordnet und weist eine Offnung
5 auf, durch die die untere Kammer 2 {iber einen der oberen Kammer 3
innen und oben auBlen angeformten Einfiillstutzen 6 mit dessen Einfiill-
O6ffnung 7 verbunden und zum Inneren der oberen Kammer abgedichtet ist.
Die Einfillsffnung 7 ist an einem &uBeren Abschnitt 8 des Einfiillstutzens
6 angeordnet, der gegeniiber dem inneren Abschnitt 9 einen erweiterten
Innenquerschnitt sowie ein AuBengewinde 10, eine obere Dichtflidche 11
und eine den unteren Abschnit begrenzende innere Dichtfliche 12 fiir
einen nicht dargestellten, Uber-und Unterdruckventile enthaltenden Ver-
schluBdeckel handelsiiblicher Ausbildung aufweist.

Dem inneren Abschnitt 9 des Einfiillstutzens 6 ist an seiner in der oberen
Kammer 3 angeordneten AuBenseite eine Uberlaufleitung 13 angeformt,
die sich von einer oberen Miindung 14 in den &uBeren Abschnitt 8 radial
auBerhalb der Dichtfliche 12 bis zu einer unteren Miindung 15 in den
Bodenbereich der oberen Kammer 3 knapp iiber der Zwischenwand 4
erstreckt.
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Der oberen Kammer 3 ist an einem Hochpunkt ferner ein Schlauch-
Anschlufistutzen 16 angeformt, der zum Anschluf eines Schlauches fiir
eine atmosphirische Be- und Entliifftung und fiir einen Kiihimittel-Uber-
lauf aus der oberen Kammer 3 dient. Der Oberseite der oberen Kammer
ist ferner eine weitere Offnung 17 fiir einen Befiilldeckel, fiir einen
Niveaugeberschalter und/oder einen weitere Ventile enthaltenden Ver-
schluBdeckel angeformt. Ferner weist die obere Kammer 3 an einer
Aufenlingsseite angeformte Befestigungsflansche 18 zur Halterung des

Behélters 1 auf.

Der unteren Kammer 2 sind seitlich ein Schlauch-AnschluBstutzen 19 fiir
die Einmiindung einer Entliiftungsleitung von einem Hochpunkt des Kiihl-
systems sowie an einer vertieften unteren Ausbuchtung 20 gleichachsig
zueiandner je ein Schlauch-Anschlu8stutzen 21 und 22 fiir den Ricklauf
aus einer Heizvorrichtung bzw. fiir eine Befiill- und Riicklauf-Leitung zur
Saugseite einer Kiihlmittelpumpe und ein weiterer Befestigungsflansch 18

angeformt.

Durch die fertigungsgiinstig jeweils einteilig ausformbare Gestaltung der
drei Kunststoff-Formteile fiir die beiden Kammern 2 und 3 und Zwischen-
wand 4 einschlieBlich der jeweils angeformten Bauteile wird ein geringer
Bauvaufwand mit geringem Gewicht und geringen Kosten fiir einen relativ
kompliziert aufgebauten Behilter erreicht. Dieser Behilter ist zudem
durch Verwendung eines oder zweier Ventile enthaltender VerschiuBdeckel
auf einem oder beiden Kammern verschiedenen Ausbildungen von Kihl-
systemen anpaflbar, bei denen die Kammern 2 und 3 zum Systemdruck
des Kiihlsystems, gegeneinander und zur Atmosphédre hin unterschiedlich
geschaltet sind. In jedem Fall ist iiber die Uberlaufleitung 13 eine Luft-
abscheidung in der Kammer 3 und dadurch eine vollstéindige Entliftung
der Kammer 2 gewihrleistet. Die unterschiedliche Schaltung der beiden
Kammern 2 und 3 zueinander ist ausschlieBlich durch die Wahl der Ver-
schluBdeckel auf den Offnungen 7 und 17 bestimmbar.

Die Ausbildung des Behdlters 101 nach Fig. 4 weist ein erstes oberes
Formteil fiir die obere Kammer 3 und den Einfillstutzen 6 auf, das mit

demjenigen nach den Figuren 1 bis 3 iibereinstimmend gestaltet ist. Es
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werden daher insoweit gleiche Bezugsziffern verwendet. Zusidtzlich ist der
Schlauch-Anschlufistutzen 119 fiir die Einmiindung der Entliiftungsleitung
von einem Hochpunkt des Kiihlsystems angeformt. Dieser Stutzen 119

miindet in den inneren Abschnitt 9 des Einfiillstutzens 6.

In der unten liegenden Teilungsebene 104' ist ein unteres Boden-Formteil
102 durch Schweilen, Kleben oder dergleichen befestigt, das einen mit
Rippen versteiften Boden 102', einen den Innenabschnitt 9 des Einfiill-
stutzens 6 nach unten verldngernden Stutzen 106' und einen von letzterem
10 i engerem Querschnitt weiterfilhrenden Schlauch-Anschlufstutzen 122

fir die Befiill- und Riicklauf-Leitung zur Saugseite der Kiihlmittelpumpe
aufweist.

Auch bei der Ausbildung nach Fig. 4 sind die Innenrdume der Formteile
15 ur Teilungsebene 104' hin und die Auflenseiten und Anbauteile durch
bekannte Formteilungen einteilig ausformbar. Die lediglich zweiteilige
Ausbildung mit einem vereinfachten unteren Formteil weist einen weiter
verringerten Bauaufwand auf, ist jedoch in gleicher Weise vielseitig an-

wendbar wie die Ausbildung nach den Figuren 1 bis 3.
20

In einer oben liegenden Offnung 206 der zweiten oberen Kammer 3 kann
gemiB Fig. 1 ein als gesondertes Kunststoff-Formteil hergestellter Ein-
fiillstutzen 6 dicht befestigt sein, z. B. durch Schweiflen oder Kleben.
Dadurch wird die Ausformung des Einfiillstutzens 6 ohne erheblichen

25 gusitzlichen Bauaufwand erleichtert. Auch andere Anbauteile kdnnen bei
Bedarf gesondert hergestellt und mit den Kammern losbar oder unldsbar
verbunden sein, ohne die Vorteile der Erfindung wesentlich zu beeintrdch-

tigen.
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1.

Volumen-Ausgleichs-, Entliiftungs-und Vorrats-Behilter fiir das

Flissigkeits-Kihlsystem von Brennkraftmaschinen,

mit einer ersten Kammer,

die je einen Anschlufl fiir eine Nebenstrom-Entliiftungsleitung von
einem Hochpunkt des Kiihlsystems und fiir eine Befiilleitung zur
Saugseite einer Kihlmittelpumpe, eine Einfiilléffnung und eine
von einem Hochpunkt der Kammer ausgehende Uberlaufleitung
aufweist, und

mit einer zweiten Kammer,

die durch eine Zwischenwand von der ersten Kammer getrennt
ist, in deren Bodenbereich die Uberlaufleitung aus der ersten
Kammer miindet und die weitere Anschliisse und/oder Offnungen
aufweist, wobei die Kammern und die Zwischenwand aus je
einem simsinisges Kunststoff-Formteil gebildet und zu einem

einteiligen Behilter verbunden sind,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Zwischenwand (4) die Kammern (2 und 3) etwa horizon-
tal trennt und eine Offnung (5) aufweist, die eine obere Einfiill-
dffnung (7) mit der ersten unteren Kammer (2) iiber einen
Einfiillstutzen (6) verbindet, der der zweiten oberen Kammer (3)
angeformt ist,

daR dem Einfiillstutzen (6) die Uberlaufleitung (13) angeformt
ist, die einerseits in einem &uBeren erweiterten, durch einen
VerschluBdeckel abdichtbaren und nach oben ausformbaren Ab-
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_schnitt (8) des Einfiillstutzens (6) und andererseits in den Bo-

denbereich der zweiten oberen Kammer (3) mindet, und

daR die Anschliisse (16, 19, 21, 22) und die weiteren Offnungen
(17) fiir einen weiteren VerschluRdeckel, fiir einen Befiilldeckel,
fiir den atmosphédrischen Druckausgleich und/oder fiir einen
Niveauschalter den Kammern und/oder dem Einfiillstutzen (6)

angeformt sind.

Volumen-Ausgleichs-, Entliiftungs-und Vorrats-Behédlter fiir das

Fliissigkeits-Kiihlsystem von Brennkraftmaschinen,

mit einer ersten Kammer,

die je einen Anschlufl fiir eine Nebenstrom-Entliiftungsleitung von
einem Hochpunkt des Kihlsystems und fiir eine Befiilleitung zur
Saugseite einer Kiihlmittelpumpe, eine Einfiilldffnung und eine
von einem Hochpunkt der Kammer ausgehende Uberlaufleitung
aufweist, und

mit einer zweiten Kammer,

die durch eine Zwischenwand von der ersten Kammer getrennt
ist, in deren Bodenbereich die Uberlaufleitung aus der ersten
Kammer miindet und die weitere Anschliisse und/oder Offnungen
aufweist, wobei die Kammerm und die Zwischenwand aus Kunst-
stoff-Formteilen gebildet und zu einem einteiligen Behilter in

einer Teilungsebene verbunden sind,

dadurch gekennzeichent,

daf die erste Kammer als Einfiillstutzen (6) ausgebildet ist,

daB der Einfiillstutzen (6) einen oberen aufen liegenden, die
Einfiill6ffnung (7) bildenden, durch einen VerschluRdeckel ab-
dichtbaren und nach oben ausformbaren erweiterten Abschnitt
(8) aufweist,

die Einfiillsffnung (7) mit dem unten liegenden Anschluf (122)
zur Kihlmittelpumpe verbindet und

mit der zweiten Kammer (3) in einem ersten Formteil zur unten
liegenden horizontalen Teilungsebene (104') hin ausformbar aus-
gebildet ist,
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- daB dem Einfiillstutzen (6) die Uberlaufleitung (13) ang;eformt
ist, die einerseits in dem oberen Abschnitt (8) des Einfiill-
stutzens (6) und andererseits in dem Bodenbereich der zweiten
Kammer (3) miindet,

- daB in der Teilungsebene (104') ein zweites Boden-Formteil
(102) mit dem Einfiillstutzen (6) und mit der zweiten Kammer
(3) verbunden ist und diese verschliefit und

- daB die Anschliisse (16, 119, 122) und die weiteren Offnungen
fiir einen weiteren Verschludeckel, fiir einen Befiilldeckel, fiir
den atmosphirischen Druckausgleich und/oder fiir einen Niveau-

schalter den beiden Formteilen angeformt sind.

Behédlter nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,

- daR sich der Einfiillstutzen (6) im Bodenformteil (102) in einem
angeformten Stutzen (106', 122) mit etwa gleichem und/oder
engerem Querschnitt fortsetzt,

- der den Einfiillstutzen (6) als erste Kammer nach unten ver-

groRert bzw. den AnschluB zur Kithlmittelpumpe bildet.

Behidlter nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet
- daR der Einfiillstutzen (6) mit der Uberlaufleitung (13) ein
gesondertes Kunststoff-Formteil bildet und in einer oben liegen-

den Offnung (206) der zweiten Kammer (3) befestigt ist.
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