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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Behélter gemaB der
Bauart nach dem Oberbegriff der Patentanspri-
che 1 bzw. 2.

Bei einem bekannten Behalter dieser Bauart
gemaB der DE-A2852725 sind Einflillstutzen,
Uberlaufleitung, AnschiuBstutzen fir Entliiftungs-
leitungen und Befiilleitung sowie Verbindungsdff-
nungen in einer weiteren Zwischenwand, die eine
Kammer zusatziich unterteilt, mit den beiden
Blechformteilen fiir die beiden Kammern mit der
ersten Zwischenwand nicht einstlickig und ratio-
nell als Kunststoff-Formteile herstellbar. Darlber
hinaus ist dieser Behélter ausschlieBlich fiir Kihi-
systeme vorgesehen und anwendbar, bei denen
alle Kammern des Behélters den gleichen Druck
aufweisen.

Die FR-A 2484 533 beschreibt die Ausbildung
des aus der DE-A 28 52 725 bekannten Behélters
aus Kunststoff-Formteilen. An seinem mdglichen
Einsatzbereich in anderen als den oben beschrie-
benen Kihisystemen andert der Kunststoffaufbau
jedoch nichts.

Die FR-A 2 272 858 beschreibt einen Kihler mit
integriertem Vorratsbehalter fir Fahrzeuge. Hier-
bei gelangt ein druckioser Vorratsbehditer 2zur
Anwendung, der auf dem Wasserkasten des Kih-
lers aufgesetzt ist und mit diesem einstlckig
verbunden ist. Hierbei ist ein Vorratsraum im
Wasserkasten funktionsnotwendig, da sonst die
Kihiwasserrohrchen nicht volistandig mit Wasser
gefllit waren. Dadurch wiirde im Betrieb der
Brennkraftmaschine ein  Wasser-Luft-Gemisch
zur Kihiung herangezogen, welches jedoch aus
den bekannten Grinden keine effektive Kihlung
gestattet.

Dementsprechend zeigt diese Anordnung auch
keinen Vorratsbehaiter, welcher zwei separate
Kammern aufweist. Darlber hinaus zeigt diese
Entgegenhaltung aufgrund der Integration des
Vorratsbehdlters auf dem Kihlwasserkasten eines
Kiihiers keinen AnschiuB fir eine Nebenstroment-
liftungsieitung von einem Hochpunkt des Kihisy-
stems und keine Befiilleitung zur Saugseite einer
Kuhimittelpumpe.

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
einen Behalter der bekannten Bauart so zu gestal-
ten, daB — abgesehen von den funktionsbedingt
isbar anzubringenden Teilen, wie VerschiuB-
deckel mit Ventilen, Nachflilideckel und Niveau-
geberschalter — alle Bauteile, Anschiiisse und
Offnungen den die beiden Kammern bildenden
Formteilen anformbar sind und daB dabei ein
oder zwei VerschiuBdeckel mit Ventilen einer
bzw. beiden Kammern zugeordnet werden kén-
nen, um in diesen den Druckaufbau nach Bedarf
in bekannter Weise zu steuern.

Eine erste Ldsung der Aufgabe erreicht die
Erfindung durch die kennzeichnenden Merkmale
des Patentanspruchs 1. Durch die horizontale
Teilung der beiden Kammern, den in vertikaler
Ausformrichtung die obere Kammer durchdrin-
genden Einflllstutzen zur unteren Kammer und
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die Uberlaufleitung zum Bodenbereich der oberen
Kammer wird zusammen mit der einstlickigen
Anformung weiterer Bauteile an die die Kammern
bildenden Formteile ein Zweikammer-Behélter ge-
schaffen, der aus drei einstlickigen Kunststoff-
Formteilen rationell herstellbar und vielseitig an-
wendbar ist.

Eine zweite LOsung der Aufgabe nach den
kennzeichnenden Merkmalen des Anspruches 2
weist lediglich zwei Formteile auf, wobei eine
Kammer allein durch den Einfillistutzen gebiidet
wird. Damit wird ein noch geringerer Bauaufwand
ermbglicht. Die Merkmale des Anspruches 3 bein-
haiten eine vorteilhafte Weiterbildung der L&sung
nach Anspruch 2. Eine weitere Abwandiung der
Erfindung nach Anspruch 4 ermdglicht ohne
wesentlichen Zusatzaufwand die getrennte Aus-
formung des Einfiillstutzens mit Uberlaufieitung
und dessen Befestigung in einer oben liegenden
Offnung der zweiten Kammer.

Der erfindungsgeméBe Behalter kann in seinen
&uBeren Abmessungen, in der Anordnung seiner
Anschlisse und seiner ebenfalls anformbaren
Befestigungselemente so gestaltet werden, daB
er gegen (bliche Einkammerbehélter zur Verbes-
serung der Funktion des Kihlsystems an bereits
im Einsatz befindlichen Brennkraftmaschinen ein-
fach austauschbar ist. Ferner kann der Behalter
in bekannter Weise mit einem Kihierwasserka-
sten baulich vereinigt und dabei eines der Form-
teile des Behalters einstiickig einem Kihlwasser-
kasten angeformt werden.

In der Zeichnung ist die Erfindung anhand von
zwei Ausfihrungsbeispielen dargestellt. Es zei-
gen:

Fig.1 einen Volumen-Ausgleichs-Entliftungs-
und Vorrais-Behélter flr das Kilhisystem von
Brennkraftmaschinen in teilweise geschnittener
Seitenansicht,

Fig. 2 den Behalter nach Fig. 1 in Draufsicht,

Fig.3 den Behalter nach Figur 1 und 2 in
Querschnitt und

Fig. 4 eine abgewandelte Ausbildung eines Be-
hélters nach Fig. 1 im Querschnitt.

Ein Behélter 1 fUr die durch Temperatur-und
Druckénderungen des KuUhimittels im Kihisystem
von Brennkraftmaschinen bedingten Volumenén-
derungen, fir die Entiiftung des Kihlsystems
und fur einen Vorrat zum Ausgleich von Kihimit-
telverbrauch durch Leckstellen und durch Aus-
wurf Uber Uberdruckventile besteht aus drei ein-
stiickigen Kunststoff-Formteilen, namiich einer
ersten unteren Kammer 2, einer zweiten oberen
Kammer 3 und einer Zwischenwand 4. Diese Teile
sind durch SchweiBen, Kleben oder dergieichen
zu einem einteiligen Behalter in zwei Teilungsebe-
nen 4' unlésbar miteinander verbunden. Die Zwi-
schenwand 4 ist in der Einbaulage des Behélters
1 horizontal angeordnet und weist eine Offnung
auf, durch die die untere Kammer 2 Uber einen
der oberen Kammer 3 innen und oben aufen
angeformten Einflllstutzen 6 mit dessen Einfll-
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l6ffnung 7 verbunden und zum Inneren der obe-
ren Kammer abgedichtet ist. Die Einfulidfinung 7
ist an einem &uBeren Abschnitt 8 des Einfiillstui-
zens 6 angeordnet, der gegenlber dem inneren
Abschnitt 9 einen erweiterten Innenquerschnitt
sowie ein AuBengewinde 10, eine obere Dichtfla-
che 11 und eine den unteren Abschnitt begren-
zende innere Dichtflache 12 flir einen nicht darge-
stellten, Uber-und Unterdruckventile enthalten-
den VerschluBdeckel handelstiblicher Ausbildung
aufweist.

Dem inneren Abschnitt 9 des Einflllstutzens 6
ist an seiner in der oberen Kammer 3 angeordne-
ten AuBenseite eine Uberlaufleitung 13 angeformt,
die sich von einer oberen Mindung 14 in den
auBeren Abschnitt 8 radial auBerhalb der Dichtfla-
che 12 bis zu einer unteren Mindung 15 in den
Bodenbereich der oberen Kammer 3 knapp Uber
der Zwischenwand 4 erstreckt.

Der oberen Kammer 3 ist an einem Hochpunkt
ferner ein Schlauch-AnschiuBistutzen 16 ange-
formt, der zum AnschiuB eines Schlauches fiir
eine atmospharische Be- und Entliftung und fur
einen Kohimittel-Uberlauf aus der oberen Kammer
3 dient. Der Oberseite der oberen Kammer ist
ferner eine weitere Offnung 17 fir einen Befilill-
deckel, fir einen Niveaugeberschalter und/oder
einen weitere Ventile enthaltenden VerschiuB-
deckel angeformt. Ferner weist die obere Kammer
3 an einer AuBenléngsseite angeformte Befesti-
gungsflansche 18 zur Halterung des Behélters 1
auf,

Der unteren Kammer 2 sind seitlich ein
Schlauch-AnschluBSstutzen 19 flir die Einmin-
dung einer Entliftungsleitung von einem Hoch-
punkt des Kilhlsystems sowie an einer vertieften
unteren Ausbuchtung 20 gleichachsig zueiandner
je ein Schlauch-AnschluBstutzen 21 und 22 fir
den Riickiauf aus einer Heizvorrichtung baw. fir
eine Befilll- und Riicklauf-Leitung zur Saugseite
einer Kihimitttelpumpe und ein weiterer Befesti-
gungsflansch 18 angeformt.

Durch die fertigungsgiinstig jeweils einteilig aus-
formbare Gestaltung der drei Kunsistoff-Formtei-
le fir die beiden Kammern 2 und 3 und Zwischen-

wand 4 einschlieBlich der jeweils angeformten

Bauteile wird ein geringer Bauaufwand mit gerin-
gem Gewicht und geringen Kosten fir einen
relativ kompliziert aufgebauten Behélter erreicht.
Dieser Behdlter ist zudem durch Verwendung
eines oder zweier Ventile enthaitender VerschiuB-
deckel auf einem oder beiden Kammern verschie-
denen Ausbildungen von Kilhlsystemen anpaBbar,
bei denen die Kammern 2 und 3 zum Systemdruck
des Kuhlsystems, gegeneinander und zur Atmo-
sphare hin unterschiedlich geschaltet sind. In
jedem Fall ist (ber die Uberlaufleitung 13 eine
Luftabscheidung in der Kammer 3 und dadurch
eine volistandige Entliftung der Kammer 2 ge-
wahleistet. Die unterschiedliche Schaltung der
beiden Kammern 2 und 3 zueinander ist aus-
schiieBlich durch die Wahl der VerschluBdeckel
auf den Offnungen 7 und 17 bestimmbar.

Die Ausbildung des Behalters 101 nach Fig. 4
weist ein erstes oberes Formteil fiir die obere
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Kammer 3 und den Einflllstutzen 6 auf, das mit
demjenigen nach den Figuren 1 bis 3 Ubereinstim-
mend gestaltet ist. Es werden daher insoweit
gleiche Bezugsziffern verwendet. Zuséizlich ist
der Schlauch-AnschiuBstutzen 119 fur die Ein-
miindung der Entliftungsleitung von einem Hoch-
punkt des Kihisystems angeformt. Dieser Stutzen
119 mindet in den inneren Abschnitt 9 des
Einfulistutzens 6.

In der unten liegenden Teilungsebene 104’ ist
ein unteres Boden-Formteil 102 durch SchweiBen,
Kleben oder dergleichen befestigt, das einem mit
Rippen versteiften Boden 102', einen den Innen-
abschnitt 9 des Einfilistutzens 6 nach unten
verlangernden Stutzen 106’ und einen von letzte-
rem mit engerem Querschnitt weiterfihrenden
Schlauch-AnschiuBstutzen 122 fur die Beflil- und
Rucklauf-Leitung zur Saugseite der Kihimittel-
pumpe aufweist.

Auch bei der Ausbildung nach Fig. 4 sind die
Innenrdume der Formteile zur Teilungsebene 104
hin und die AuBenseiten und Anbauteile durch
bekannte Formteilungen einteilig ausformbar.
Die lediglich zweiteilige Ausbildung mit einem
vereinfachten unteren Formteil weist einen weiter
verringerten Bauaufwand auf, ist jedoch in glei-
cher Weise vielseitig anwendhar wie die Ausbil-
dung nach den Figuren 1 bis 3.

in einer oben liegenden Offnung 206 der zwei-
ten oberen Kammer 3 kann gemaB Fig. 1 ein als
gesondertes Kunststoff-Formteil hergesteliter Ein-
flllstutzen 6 dicht befestigt sein, z.B. durch
SchweiBen oder Kleben. Dadurch wird die Ausfor-
mung des Einfiilisiutzens 6 ohne erheblichen
zusétzlichen Bauaufwand erleichtert. Auch ande-
re Anbauteile kénnen bei Bedarf gesondert herge-
stellt und mit den Kammern losbar oder unlésbar
verbunden sein, ohne die Vorteile der Erfindung
wesentlich zu beeintrachtigen.

Patentanspriiche

1. Volumen-Ausigeichs-, Entliftungs- und Vor-
rats-Behélter (1) flr das Flilssigkeits-Kihlsystem
von Brennkraftmaschinen,

mit einer ersten Kammer (2),

die je einen AnschiuB (19) fir eine Nebenstrom-
Entliiftungsieitung von einem Hochpunkt des
Kihisystems und fir eine Beflilleitung (21, 22) zur
Saugseite einer Kuhimitielpumpe, eine Einflliof-
nung und eine von einem Hochpunkt der Kammer
ausgehende Uberlaufleitung (13) aufweist, und

mit einer zweiten Kammer (3),

die durch eine Zwischenwand (4) von der ersten
Kammer getrennt ist, in deren Bodenbereich die
Uberlaufleitung (13) aus der ersten Kammer (2)
mindet und die weitere Anschilisse (16) und/oder
Offnungen (17) aufweist, wobei die die Kammern
(2, 3) und die Zwischenwand (4) bildenden Form-
teile aus je einem Kunststoff-Formteil gebildet
und zu einem einteiligen Behélier verbunden
sind, dadurch gekennzeichnet,

daB der Behélter (1) aus drei einstlckigen
Formteilen, namlich den Wanden der ersten und
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zweiten Kammern (2, 3) und der Zwischenwand
(4) besteht,

daB die Zwischenwand (4) die Kammern (2 und
3) etwa horizontal trennt und eine Offnung (5)
aufweist, die eine obere EinfGliéffnung (7) mit der
ersten unteren Kammer (2) Gber einen Einfllistut-
zen (6) verbindet, der dem die Wande der zweiten
oberen Kammer (3) bildenden Formteil angeformt
ist,

daB dem Einfiilstutzen (6) die Uberlaufieitung
(13) angeformt ist, die einerseits in einem duBeren
erweiterten, durch einen VerschluBdeckel ab-
dichtbaren und nach oben ausformbaren Ab-
schnitt (8) des Einflllstutzens (6) und andererseits
in den Bodenbereich der zweiten oberen Kammer
(3) miindet, und

daB die Anschiisse (16, 19, 21, 22) und die
" weiteren Offnungen (17) fir einen weiteren Ver-
schiuBdeckel, flr einen Befllldeckei, fir den
atmospharischen Druckausgleich und/oder fir
einen Niveauschalter den die Wande der Kam-
mern (2, 3) bildenden Formteilen und/oder dem
Einfullstutzen (6) angeformt sind.

2. Volumen-Ausgleichs-, EntlGftungs- und Vor-
rats-Behalter (101) fir das Flissigkeits-Kihisy-
stem von Brennkraftmaschinen,

mit einer ersten Kammer (9),

die je einen AnschiuB (119, 122) fir eine Neben-
strom-Entliftungsleitung von einem Hochpunkt
des Kiihisystems und flr eine Befillleitung zur
Saugseite einer Kihimittelpumpe, eine Einfllidff-
nung (7) und eine von einem Hochpunkt der
Kammer ausgehende Uberlaufieitung (13) auf-
weist, und

mit einer zweiten Kammer (3),

die durch eine Zwischenwand (8) von der ersten
Kammer getrennt ist, in deren Bodenbereich die
Uberlaufleitung aus der ersten Kammer (15) miin-
det und die weitere Anschilisse (16) und/oder
Offnungen (17) aufweist, wobei die die Kammern
(9, 3) und die Zwischenwand (6) bildenden Form-
teile aus Kunststoff-Formteilen gebildet und zu
einem einteiligen Behalter verbunden sind,
dadurch gekennzeichnet,

daB der Behalter aus zwei einstiickigen Formtei-
len besteht, die in einer einzigen Teilungsebene
verbunden sind,

daB die erste Kammer (9) als Einfilllstutzen (6)
ausgebildet ist,

daB der Einfillstutzen (6) einen oberen aufien
liegenden, die Einflilofinung (7) bildenden,
durch einen VerschluBdeckel abdichtbaren und
nach oben ausformbaren erweiterten Abschnitt
(8) aufweist, und

mit der zweiten Kammer (3) in einem ersten
Formteil zur unten liegenden horizontalen Tei-
lungsebene (104') hin ausformbar ausgebildet ist,

daB dem Einfilistutzen (6) die Uberlaufleitung
(13) angeformt ist, die einerseits in dem oberen
Abschnitt (8) des Einfllistutzens (6) und anderer-
seits in dem Bodenbereich der zweiten Kammer
(3) miindet,

daB in der Teilungsebene (104') ein zweites
Boden-Formteil (102) mit dem Einflilistutzen (6)
und mit der zweiten Kammer (3) verbunden ist
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und diese verschlieBt und eine Offnung (106
aufweist, die die Einfllléffnung (7) mit dem dem
zweiten Boden-Formteil (102) angeformten unten
liegenden Anschiuf (122) zur Kihimittelpumpe
verbindet, und

daB die Anschlisse (16, 119, 122) und die
weiteren Offnungen fiir einen weiteren Ver-
schluBdeckel, fiir einen Beflildeckel, fiir den
atmospharischen Druckausgleich und/oder fir
einen Niveauschalter den beiden Formteilen an-
geformt sind.

3. Behaiter nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet,

daB sich der Einflllstutzen (6) im Bodenformteil
(102) in einem angeformten Stutzen (106', 122)
mit etwa gleichem und/oder engerem Querschnitt
fortsetzt,

der den EinfUllstutzen (6) als erste Kammer
nach unten vergréBert bzw. den Anschiuf zur
Kihimittelpumpe biidet.

4, Behaiter nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,

daB der Einflillstutzen (6) mit der Uberlaufiei-
tung (13) ein gesondertes Kunststoff-Formteil bil-
det und in einer oben liegenden Offnung (206) der
zweiten Kammer (3) befestigt ist.

Claims

1. A volume-compensating, venting and stor-
age container (1) for the cooling-liquid system of
internal combustion engines,

comprising a first chamber (2),

having a respective connection (19) for a bypass
venting fine from a high point of the cooling
system and for a filling line (21, 22) to the side of a
coolant pump, and also having a filling opening
and an overflow line (13) coming from a high
point of the chamber, and

comprising a second chamber (3),

which is separated by a partition (4) from the
first chamber and has a base region into which
the overflow line (13) from the first chamber (2)
opens, and has additional connections (16)
and/or openings (17), the moulded parts forming
the chambers (2, 3) and the partition (4) each
comprising a plastics moulded part and being
connected to form a one-part container, charac-
terised in that

the container (1) comprises three one-piece
moulded parts, i.e. the walls of the first and
second chambers (2, 3) and the partition (4),

the partition (4) divides the chambers (2 and 3)
approximately horizontally and has an opening
{6) which connects a top filling opening (7) to the
first bottom chamber (2) via a filling nozzle (6)
which is integrally formed on the moulded part
constituting the walls of the second top chamber
@,

the overflow line (13} is integrally formed on the
filling nozzle (6) and opens on the one hand into
an externally-widened portion (8) of the filing
nozzie (6) which is sealable by a cover and is
upwardly removable from the mould, and on the
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other hand opens into the base region of the
second top chamber (3), and

the connections (16, 19, 21, 22) and the other
openings (17) for an additional closure cover, a
filling cover, for atmospheric pressure compen-
sation and/or for a level switch are integrally
formed on the filing nozzle (6) and/or the
moulded parts constituting the walls of the cham-
bers (2, 3).

2. A volume-compensating, venting and stor-
age container (101) for the cooling liquid system
of internal combustion engines)

comprising a first chamber (9),

which comprises a respective connection (119,
122) for a bypass venting line from a high part of
the cooling system and for a filling line to the
suction side of a coolant pump, and also com-
prises a filing opening (7) and an overflow line
(13) leading from a high point of the chamber,
and

comprising a second chamber (3),

which is divided by a partition (6) from the first
chamber, has a floor region into which the over-
flow line from the first chamber (16) opens, and
comprises additional connections and/or open-
ings (16, 17), the moulded parts constituting the
chamber (8, 3) and the partition (6) being made
from plastics moulded parts and connected to
form a one-part container,
characterised in that

the container comprises two one-piece
moulded parts connected in a single parting
plane,

the first chamber (9) is constructed as a filling
nozzle (6),

the filling nozzle (6) has an upper outer portion
constituting the filling opening (7), sealable by a
cover and widened and releasable upwardly (8)
from the mould, and

is formed with the second chamber (3) in a first
moulded part removable from the mould in the
direction of the horizontal parting plane (104')
underneath,

the filling nozzie (6) is integrally formed with
the overflow line (13) which opens on the one
hand into the top portion (8) of the filling nozzie
(6) and on the other hand into the base region of
the second chamber (3),

in the parting plane (104') a second base
moulded part (102) is connected to the filling
nozzle (6) and to the second chamber (3) and
closes it and has an opening (106" which con-
nects the filling opening (7) to the coolant-pump
connection (122) which is underneath and integ-
rally formed on the second base moulded part
(102), and

the connections (16, 119, 122) and the
additional openings for an additional closure
cover, for a filling cover, for atmospheric pressure
compensation and/or for a level switch are integ-
rally formed on the two moulded parts.

3. A container according to claim 2, character-
ised in that

the filling nozzle (6) in the base moulded part
{(102) is continued by an integrally-formed nozzle
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(10€’, 122) having the same and/or a smaller
cross-section, and

constituting a first chamber downwards which
increases the size of the filling nozzle (6) and/or
forms the connection to the coolant pump.

4, A container according to any of claims 1 to 3,
characterised in that the filling nozzle (6) and the
overflow line (13) constitute a separate plastics
mouided part and are secured in a top opening
(208) in the second chamber (3).

Revendications

1. Réservoir de compensation de volume, de
purge d'air et d'alimentation (1) pour le systéme
de refroidissement & liguide de moteurs &
combustion interne,

avec une premiére chambre (2),

qui présente respectivement un raccord (19)
pour une conduite de désaérage & courant annexe
d'un point élevé du systéme de refroidissement et
pour une conduite de remplissage (21, 22) allant
au coté d'aspiration d'une pompe d'agent réfrigé-
rant, un orifice d'entrée et une conduite de trop
plein (13) partant d’'un point élevé de la chambre,
et

avec une deuxiéme chambre (3),

qui est séparée par une cloison intermédiaire
{4) de la premiére chambre, dans la région de
base de laquelle débouche la conduite de trop
plein (13) venant de la premiére chambre (2) et
qui présente les autres raccords (16) et/ou orifices
(17), dont les pieces profilées constituant les
chambres (2, 3) et la cloison intermediaire sont
respectivement constituées par une piéce profilée
en matiére piastique et sont respectivement
assemblées en un réservoir d’'un seul tenant,
caractérisé en ce que :

le réservoir (1) est constitué par trois parties
profilées d'un seul tenant, a savoir les parois des
premiére et deuxiéme chambres (2, 3) et la cloison
intermédiaire (4),

la cloison intermédiaire (4) sépare les chambrées
(2, 8) de maniére sensiblement horizontale et
présente un orifice (5) qui relie un orifice d'entrée
supérieur (7) & la premiére chambre inférieure (2)
au moyen d'une tubulure dentrée (6), qui est
formée avec la piéce profilée constituant les
parois de la deuxieme chambre supeérieure (3),

la conduite de trop piein (13), qui est formée sur
la tubulure d’entrée (6), débouche d'un coté dans
un segment (8) de la tubulure d'entrée (6), ferma-
ble hermétiquement au moyen d'un couvercle de
fermeture et fagonnable vers le haut, et de l'autre
cbté, dans la région de base de la deuxieme
chambre supérieure (3) et,

les raccords (16, 19, 21, 22) et les autres
ouvertures (17) pour un autre couvercle de ferme-
ture, pour un couvercle de remplissage, pour une
compensation de la pression atmosphérique
et/ou pour un interrupteur de niveau sont aména-
gées dans les piéces profilées constituant les
parois des chambres et/ou la tubulure d'entrée

(6).
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2. Réservoir de compensation de volume, de
purge d'air et d'alimentation (101) pour le systéme
de refroidissement & liguide de moteurs &
combustion interne,

avec une premiére chambre (9),

qui présente respectivement un raccord (118,
122) pour une conduite de désaérage & courant
annexe d'un point élevé du systeme de refroidis-
sement et pour une conduite de remplissage
allant au coté d'aspiration d’'une pompe d’agent
de refroidissement, un orifice d’entrée (7) et une
conduite de trop plein (13) partant d'un point
élevé de la chambre, et avec une deuxiéme
chambre (3),

qui est séparée par une cloison intermédiaire
(6) de la premiere chambre, dans la région de
base de laquelle débouche la conduite de trop
plein venant de la premiere chambre (15) et qui
présente les auires raccords et/ou orifices (17),
dont les piéces profilées constituant les chambres
(9, 3) et/ou la cloison intermédiaire (6) sont
constituées par des piéces profilées en matiére
plastique et sont assemblées en un réservoir d'un
seul tenant,
caractérisé en ce que :

le réservoir se compose de deux parties profi-
lées d'un seul tenant qui sont reliées dans un seul
plan de partage,

la premiére chambre (9) est constituée par une
tubulure d’entrée (6),

la tubulure d'entrée (6) présente un segment (8)
constituant lorifice d'entrée (7), pouvant étre
fermé hermétiquement avec un couvercle de
fermeture et réalisable en s'élargissant vers le
haut,

et est constitué avec sa deuxieme chambre (3)
fagonnable dans une premiére partie profilée par
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rapport au plan de division (104} horizontal situé
dans le bas,

la conduite de trop plein (13) est aménagée sur
la tubulure d'entrée et débouche, d'une part dans
le segment (8) supérieur de la tubulure d'entrée
(6) et, d'autre part, dans la région de base de la
deuxiéme chambre (3),

une deuxiéme npartie profilée (102) est reliée
dans le plan de division (104’) a la tubulure
d'entrée (6) de la deuxieme chambre (3) et ferme
cette derniére et présente une ouverture (106') qui
relie I'orifice d’entrée (7) au raccord (122) de la
pompe d'agent réfrigérant située dans le bas et
fermé avec la deuxiéme partie profilée de base
(102), et en ce que

les raccords (16, 119, 122) et les autres ouvertu-
res sont aménagés pour un autre couvercie de
fermeture, pour un couvercle de remplissage,
pour la compensation de pression atmosphérique
etlou pour un interrupteur de niveau dans les
deux parties profilées.

3. Réservoir selon la revendication 2, caracté-
risé en ce que:

la tubulure de remplissage (6) se prolonge dans
la partie profilée de base (102) dans une tubulure
(106, 122) formée & la suite dont la section est
identique et/ou plus étroite,

qui agrandit vers le bas ia tubulure d'entrée (6)
en tant que premiére chambre ou constitue le
raccord & la pompe d'agent réfrigérant.

4. Réservoir selon I'une des revendications 1 a
3, caractérisé en ce que la tubulure de remplis-
sage (6) constitue avec la conduite de trop plein
(13) une partie profilée séparée en matiere plasti-
que et est fixée dans une ouverture (208) située
dans le haut de la deuxieme chambre (3).

(31
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