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@ Procédé pour la réalisation de semelles intérieures flexibles en bois pour chaussures, ainsi que semelles flexibles

obtenues par mise en oeuvre dudit procéde.

@ Suivant l'invention on part d’un bloc en bois {1} qui est
usiné pour présenter ie contour désiré pour les semelles, on
creuse sur I'une au moins de ses faces une série d’entailles
transversales (5, 6} qui sont ensuite remplies d’'une couche
de caoutchouc souple, et on taille longitudinalement ledit
bloc au niveau du fond des entailles (ligne 8 ou 9).
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La présente invention a trait aux semelles intérieures en
bois de forme anatomique qui de par leur flexibilité sont
particuliérement aptes & &tre utilisés dans des ambiances

humides ou méme dans 1l'eau.

On sait qu'on utilise de plus en plus des sabots ou autres
chaussures comprenant une enveloppe en matiére synthétique
formant bolitier pour une semelle interne en bois flexible ou
simi~-rigide, laquelle semelle offre au pied un appui en une
matiére naturelle propre & absorber et/ou & favoriser la
sudation tout en autorisant 1'immersion dans de 1l'eau et en
comportant un degré de flexibilité suffisant pour ne pas

géner la libre articulation du pied lors de la marche.

Les semelles de ce type connues & l'heure actuelle sont
réalisées en collant sur ﬁn,support souple en matiére synthéti-
que des feuilles de bois qui peuvent présenter soit une
épaisseur trés réduite pour que l'ensemble reste flexible,

soit une épaisseur plus accentuée, auguel cas il y a lieu,

pour obtenir la flexibilité requise, de prévoir des cavités
transversales.

On comprend aisément que la durée d'utilisation des semelles
en feuilles treés minces est réduite, tandis que celles a
cavités transversales comportent un prix de fabrication plus
élevé tout en provoquant un désagrément engendré par les
pingages de la peau ou des bas dus aux déplacements desdites
cavités lors de la marche. On notera en outre que les semelles

de 1'un et l'autre type ne peuvent présenter qu'un profil
plan.

C'est a ces inconvénients qu'entend principalement remédier
1l'invention, laquelle a pour objets d'une part le procédé de
réalisation de semelles intérieures flexibles défini dans la

revendication 1, d'autre part les semelles obtenues par mise
en oeuvre dudit procédé.

Le dessin annex&, donné & titre d'exemple, permettra de
P

mieux comprendre l'invention, les caractéristiques qu'elle
P
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présente et les avantages qu'elle est susceptible de

procurer :

- Fig. 1 & 5 illustrent schématiquement en perspective
les différentes phases du procédé de réalisation

suivant 1'invention.

Fig. 6 montre de la méme maniére la semelle obtenue.

Conformément a 1l'invention, on commence par réaliser un bloc

de bois 1 (fig. 1) présentant les dimensions et les caractéris ~
tiques compatibles avec les semelles & obtenir, &tant observé
que les faces latérales 2 dudit bloc sont déja conformées en

fonction du profil désiré pour celles-ci.

Ce bloc 1 est ensuite usiné latéralement de fagon & lui
conférer le profil voulu pour les semelles au niveau du
contour de celles-ci et de leurs surfaces. Comme montré en
fig. 2 on fait simultanément apparaitre aux extrémités de ce
bloc 1 deux bossages 3 et 4 gui sont destinés 3 permettre la
préhension dudit bloc sur la machine spéciale de tournage et

de profilage qui est utilisée pour le travail.

Ensuite et comme montré en fig. 3, on réalise, sur chacune
des deux surfaces opposées du bloc 1, une série d'entailles
transversales 5, respectivement 6, orientées parallélement
les unes aux autres. On remarquera gque les entailles de
chaque série s'étendent, & partir de la surface envisagée,
jusqu'd une courte distance de la zone médiane du bloc 1, de
fagon a ménager entre le fond des entailles 5 et 6 des deux
séries une épaisseur suffisante pour conserver audit bloc sa

rigidité.

Ceci fait, on fait pénétrer 3 froid dans les entailles 5 et
6 une couche de caoutchouc 7 (fig. 5), a la suite de quoi
une opération de fraisage exécutée & 1l'aide d'une machine
appropriée permet d'éliminer la partie de ladite couche de
caoutchouc qui recouvre la surface en bois, en ne laissant

substister du caoutchouc qu'd l'intérieur des entailles
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susmentionnees, comme 1llustre en fig. 5.
A ce moment on effectue une taille longitudinale du bloc 1
le long des lignes représentées en tracé interrompu en 8§ et
9, ces lignes étant positionnées de maniére 3 ce que la
coupe intéresse toute la couche de bois disposée au deld du
fond des entailles 5, respectivement 6. Ce processus est
mené de fagon & é&liminer simultanément les deux bossages
d'extrémité 3 et 4 du bloc 1, de telle sorte qu'on obtient
finalement deux semelles opposées parfaitement symétriques,
identiques & celle qui a &té représentée a 1'état isolé en
10 en fig. 6.

Les semelles en bois ainsi réalisées sont susceptibles, de

par leur symétrie, de convenir pour les deux sabots d'une

paire destinée a la méme personne. Leur corps en bois présente

un prolil anatomigue qui est profilé de maniére précise sur
leur face supérieure qui vient au contact du pied de 1'usager,
tandis que leur face inférieure, destinée & prendre appui

contre la chaussure elle-méme, est plane.

La face supérieure .de chaque semelle 10 présente une série
de bandes paralléles 11 disposées entre les couches de
caoutchouc 12 qui correspondant aux cavités 5 ou 6 et qui

assurent la liaison entre lesdites bandes en assurant la

tenue de l'ensemble tout en conférant a celui-ci une flexibilite

suffisante pour ne pas géner l'articulation du pied au cours

de la marche. Les couches 12 de caoutchouc évitent tout

glissement intempestif du pied en méme temps qu'elles s'opposent

a4 tout déplacement intempestif de la semelle & l'intérieur
du sabot ou autre chaussure. Les dimensions de la semelle
sont parfaitement stables par suite de la déformabilité

élastique des couches 12 sus-indiquées.

Il va de soi qu'en dépit des avantages présentés, sur le

plan du prix de revient notamment, par la réalisation simulta-

née de deux semelles 3 partir d'un méme bloc de bois, telle

~qu'exposée ci-dessus et illustrée sur le dessin, l'invention

est susceptible d'étre mise en oeuvre pour 1l'obtention d'une
p



4
semelle unique & partir 4‘'un méme bloc. En pareilOda? 1625
face inférieure de ce bloc n'est pas usinée et est prévue

plane dés l'origine.
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Revendications

1. Procédé pour la réalisation de semelles intérieures
flexibles en bois pour chaussures, caractérisé en ce qu'il
consiste 3 effectuer un premier usinage d'un bloc de bois

(1) de forme substantiellement parallélipipédique, en vue
d'obtenir sur ledit bloc au moins une surface profilée
délimitée par un contour (2) qui correspond approximativement
a celui désiré pour chaque semelle, ainsi que deux bossages
d'extrémités (3, 4) destinés a former prises pour la machine
d'usinage, & creuser ensuite sur la surface envisagée une
série d'entailles transversales (5, 6), & remplir complétement
ces entailles d'une couche de caoutchouc (7), et & tailler

le bloc au niveau du fond desdits entailles afin d'obtenir

une semelle (10) sur chacune des faces opposées de lagquelle
apparait une série de bandes paralldles en bois (11) comprises
entre des minces couches intermédiaires de caoutchouc (12)

qui assurent 1l'homogénéité de 1l'ensemble tout en conférant a

celui-ci la flexibilité requise.

2. Procédé suivant la revendication 1, caractérisé en ce
qu'on travaille simultanément les deux surfaces opposées
d‘un méme bloc (1) en creusant deux séries d'entailles (5,
6) qui s'arrétent & une faible distance de la zone médiane
dudit bloc, afin que la taille longitudinale de celui-ci
suivant deux lignes paralléles (8, 9) correspondant au fond
des deux séries d'entailles permette 1'obtention de deux

semelles symétrigques (10).

3. Semelle intérieure flexible en bois pour chaussures
2 . r . L P4 0] [
realisee par mise en oeuvre du procede suivant 1'une quelcon-

que des revendications 1 et 2, caractérisée en ce qu'elle

comprend sur chacune de ses faces une série de bandes paralleéles

(11) en bois réunies les unes aux autres par de minces
couches de caoutchouc (12) qui assurent l'homogénéité de
1l'ensemble tout en conférant a celui-ci la flexibilité

requise.
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