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@ Eingeférbter Stab aus transparentem Kunststoffmaterial.

@ Die Erfindung betrifft einen eingefarbten Stab, insbeson-
dere Rundstab, aus transparentem, gegebenenfalls mit ein-
em fluoreszierenden Farbstoff eingeférbten Kunststoff mate-
rials, insbesondere Acryiglas. '

Es ist Aufgabe der Erfindung, das Stabmaterial derart zu
gestalten, daB seine Lichteffekte vor dunkiem oder fehlenden
Hintergrund verbessert werden.

Die Aufgabe wird dadurch geiost, dal der Stab einen in
Langsrichtung verlaufenden Bereich {5) eines opakem Mate-
rials enthalt, das gegebenenfalls zusétzlich mit einem Farb-
stoff eingeférbt ist.
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Die Neuerung betrifft einen eingefirbten Stab aus
transparentem Kunststoffmaterial,

Solche eingef&drbten Stdbe, vorzugsweise als Rundstébe
aus einem Acrylglas hergestellt, finden beispielsweise
in der Lichtwerbung, im Messebau sowie in der Schau-
fenstergestaltung vielfdltige Anwendung. Im allgemei-
nen farbt man die StZbe mit einem fluoreszierenden
Farbstoff ein, s0 daB sich bereits bei Tageslicht,aber
auch bei entsprechender, vorzugsweise verdeckter Be-
strahlung mit geeigneten Lichtquellen, darunter im
wesentlichen auch mit UV-Licht ILichteffekite ergeben,
die oft den Einsatz von aktiven Leuchtrthren ersetzen
ktnnen. Insbesondere bei RundstZben efgibt sich auch eine
verstédrkte Strahlungswirkung sus -den Stabenden heraus
durch die innerhalb des Stabes stattfindende Total-
reflexion.

Das Stabmaterial ist nach Erwdrmen leicht verformbar
und daher fiir eine vielfdltige Gestaligebung in der
Werbung und im Display bestens geeignei. Das Stabma-
terial wird im allgemeinen nach dem Extrusionsverfahren
hergestellt.

Ein gewisser Nachtell dieses fluoreszierend eingefirb-
ten, transparenten Kunststoff-Stabmaterials besteht da-
rin, daB die an sich sehr eindrucksvollen Lichteffekte,
die sich mit diesem Material erzeugen lassen, etwas we-
niger ausgeprdgt sind, wenn sich das Material vor dunk-
lem, oder aber auch keinem Hintergrund befindet. Bei
vielen Anwendungen ist aber eine Hintergrundfldche nicht
unbedingt erwiinscht.
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Der Neuerung liegt daher die Aufgabe zugrunde, das ein-
leitend beschriebene Stabmaterial derart zu gestalten,

daB seine Lichteffekte vor dunklem oder fehlendem Hin-

tergund verbessert werden,

Diese Aufgabe wird gem3ZB der Neuerung dadurch gelﬁsf,
daB der Stab mit einem in Lingsrichtung verlaufenden
Bereich aus opakem Material versehen ist.

Un elnen maximal wirksamen Reflexionshintergrund zu bil-
den, ist dieses opake Material vorzugsweise farblos bzw,
weiB, es kann aber auch mit einer anderen Farbgebung ver-

sehen sein.

Grundsdtzlich widre es mbglich, das Stabmaterial im Sin-
ne der vorliegenden Neuerung an einem Teil seines Um-
fanges mit einem opaken Material zu beschichtexn. Diese

Moglichkelt wiirde sich beispielsweise bei St&ben mit rechi-

eckigem Querschnitt anbieten, beli denen lediglich eine
AuBenseite mit einem nichttransparenten Material belegt
zu werden brauchte,

Da sich die besten Lichteffekte aber bel der Verwendung
von Rundstdben ergeben, die daher auch iiberwiegend in der
¥Werbung und bei Displays eingesetzt werden, wiirde eine
teilweise Beschichtung der Oberflidche des Rundstabes zu
einer gekrimmten Hintergrundfldche fiihren, durch die die
Moglichkeiten einer Hintergrundverbesserung nicht voll-
sténdig ausgeschopft werden,

Insbesondere bei Rundstiben ist es daher zu bevorzugen,
einen Bereich aus opakem Material in den Stab einguarbei-
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ten, welcher eine zur Achse des Stabes parallel ver-
laufende, im wesentlichen ebene Fléche aufweist. Da
diese Fldche als Hintergrundflidche beim Betrachten

des transparenten Materials des Stabes dienen soll,
sollte sie vom Betrachter aus gesehen mtglichst tief
im Stab liegen. Der Anteil an transparentem Material
vor der Reflexionsfliche sollte daher zumindest den
halben Stabquerschnit% einnehmen., In diesem Fall wiirde
die Hintergrundfléche in der Stabachse liegen, so daB
sie den Stabguerschnitt als Durchmesser in zwei H#lften
aufteilt. Es hat sich nun aber gezeigt, daB es nicht
erforderlich ist, die Reflexionsfldche als Vorderfla-
che des Bereiches aus opakem Material so welt nach vormne
zu legen, daB sie sich {iber die gesamte Stabbreite er-
streckt. Durch die besonderen Reflexionsverhiltnisse
innerhaldb eines Rundstabes wird der Eindruck eines
vollsténdig mit elnem reflektierenden Hintergrund ver-
sehenen Stabes bereits dann erreicht, wemnn der Abstand
der ebenen Vorderfliche des opaken Bereiches etwa zwel
Drittel des Durchmessers von der Vorderseite des Sta-
bes betrigt. )

Das opake Material wird vorzugsweise beim Extrudieren
der Rundstibe unmittelbar mit eingearbeitet. Hierbel
s8ind unter anderem zwei unterschiedliche Herstellungs-
moglichkeiten gegeben. Entweder wird der Stab aus zwel
mittels einer Doppeldiise nebeneinander extrudierten
Materialstriangen hergestellt, die beim Extrudieren
entlang der erwlinschten opaken Hintergrundfliche mit-
einander verbunden werden, oder das transparente Ma-
terial wird um einen Strang aus dem opaken Material
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herumextrudiert, so daB das opake Material im Stabquer-
schnitt gesehen iiberall zumindest von einem Teil an trans-
parentem Material umgeben ist.

Nach der ers‘tén Methode 188% sich am einfachsten ein
Stab herstellen, bei dem ein Segment des Querschnittes
aus dem opaken Material bestehit, wobei die HGhe dieses
Segmentes nach den vorst'ehend erwdhnten bevorzugten Ab-
messungen etwa ein Drittel des Stabdurchmessers betrigt.
Der Bereich an opakem Material hinter der Hintergrund-
fildche brauvcht aber nicht den Rest des Kreisquerschnit-
tes einzunehmen. Es ist vielmehr auch mbdglich, das opake
Material als eine Schicht bestimmter Dicke im Stab vor-
zusehen, durch die das transparente Material des Stabes
praktisch in zwei Teile unterteilt wird. Legt man eine
solche verhélfnisméﬁig diinne Schicht in die Mitte des
Stabes, geht der optische Eindruck an Stabtiefe zwar
etwas verloren, der Stadb 1dB%t sich aber von gwei Seiten
gleichermaBen verwenden, )

In &hnlicher Ausgestaltung 18Bt sich der Stab auch her-
stellen, wenn ein Strang an opakem Material in das Innere
des transparenten Materials hineinextrudieri wird. Auch
hier 188t sich ein ¥Xreissegmentartiger Bereich an opakem
Material vorsehen, dessen Krimmungsradius aber etwas klei-
ner ist als der Kriimmungsradius des Stabumfanges, und
dessen Bogen vom Stabumfang einen, wenn jedoch auch viel-
leicht nur kleinen Abstand aufweist. Auch ein durch zwei
im wesentlichen parallele Linien begrenztes Band an opakem
Material, dessen Seitenkanten einen Abstand vom Umfang

des Stabguerschnittes aufweisen, 1&Bt sich in den Stab
hinein extrudieren. Auch in diesem Fall sollte der Abstand
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von der als Hintergrundfliche dienenden ebenen Fliche des

opaken Materialbereiches von der zu betrachtenden Vorder-
seite des Stabes etwa zwei Drittel des Stabdurchmessers
betragen.

Im folgenden wird die Neuerung anhand der beigefiigten
Zeichnungen noch zus&tzlich erl&utert. Darin stellen dar:

Fig. 1
10 -

Fig. 2
15

Fig. 3

20
Fig. 4

25
Fig. 5

30 Fig, 6

den Querschnitt eines rechteckigen Stabes aus
transparentem, eingefédrbtem Kunststoffmaterial,
der an einer seiner AuBenseiten mit einer Schicht
aus opakem Material belegt ist;

einen Querschnitt eines Rundstabes, bel dem ein
segmentartiger Bereich der Querschnittsfliche aus
opakem Material besteht;.

eine perspektivische Darstellung des Stabes mit
dem Querschnitt gemdB Fig. 2;

den Querschnitt eines Stabes, in den ein kreissegmen-
artiger Bereich aus Opakem Material hineinextrudiert
ist, ohne daB er den Umfang des Stabquerschnittes
beriihrt; - ' : '

den Querschnitt eines Stabes, der im Querschnitt
gesehen lediglich eine Schicht aus opakem Material
erhalt und

eine entsprechende Ausfithrung, bei der diese Schicht
in das transparente Material hineinextrudiert ist
und daher mit ihren Seitenkanten einen Abstand vom
Umnfang des Stabes aufweist.
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Fig. 1 zeigt den Querschnitt eines rechteckigen Stabes
aus einem Acryiglas, d.h., aus Polymethacrylsduremethylester,
dessen Querschnittsfladche aus zweli unterschiedlichen
Bereichen besteht. Der untere und nicht schraffierte Be-
reich 1 besteht aus einem transparenten Material, welches
mit einem fluoreszierenden Farbstoff eingefdrbt ist. Der
schraffiert dargestellfe obere Bereich 2 besteht aus
opakem, vorzugsweise farblosen, d.h also weiB erscheinen-
dem Material, Die Grenzfldche 3 zwischen den Bereichen

1 und 2 ist als eine &bene Flache ausgebildet, die bei
Betrachtung des Stabes aus Richtung des Pfeiles 4 einen
Reflexionshintergrund fiir das auf den Stab einfallende
Licht bildet, wenn dieser sich vor einem schwarzen Hin-
tergrund oder vor keinem Hintergrund befindet. Die Schicht
2 aus opakem Material kann auf unterschiedliche Art und
Weise auf den Stab aufgebracht werden. Wenn es aus pro-
duktionstechnischen Griinden nicht zweckmiBig erscheint,
braucht der Bereich 2 aus opakem Material auch nicht aus
dem gleichen Material zu bestehen wie der transparente
Bereich 1. Eine relativ diinne lichtstreuende Schicht aus
optisch geeignetem Material ist hier ausreichend.

Fig. 2 stellt einen entsprechenden Querschnitt eines Rund-
stabes dar, wie er bevorzugt Anwendung findet., In dieser
wie auch in den iibrigen Darstellungen ist der opake Quer-~
schnittsbereich jeweils schraffiert wiedergegeben. Der
opake Materialbereich 5 bildet hier ein Kreissegment des
Stabquerschnittes. Die HGhe h des Kreissegmentes 5 senk-
recht zur Grenzfldche 3 zwischen den beiden Materialen

30 betragt vorzugsweise etwa ein Drittel des Kreisdurchmes-

sers d. Anders ausgedriickt - und hierauf kommt es im wesent-
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lichen an - betrdgt die verbleibende Tiefe des trans-
parenten Materials 1 von der Vorderseite 6 des Stabguer-
schnittes bis zur Grenzschicht 3 etwa zwei Drittel des
Stabdurchmessers d. Fig. 3 zeigt diese Ausfithrung des

Stabes in perspektivischer Darstellung,

Abweichende Querschhittsausbildﬁngen sind in den Fig.

4 bis 6 dargestellt., Der Ereisquerschnitt gemdB Fig. 4
enthilt ebenfalls ein Segment aus opakem Material, je-
doch ist dieses Segment 7 in den Stab hineinextrudiert
und daher etwas kleiner als das Segment 5 gem&B8 Fig.,2 .
Es ist von dem Transparentenbereich 1 umschlossen, wes-
wegen sein Bogen einen Abstand vom Umfang des Quér—
schnittskreises aufweist. Bel der Ausfithrungsform ge-
mdB FPig. 5 ist eine Schicht 8 aus opakem Material in
den Stab eingearbeitet, die das transparente Material
in zwei Bereiche 1 und 1' unterteilt. Die opake Schicht 9
géndl der Ausfithrungsform nach Fig., 6 reicht mit ihren

" Seitenkanten dagegen nicht bis an den Stabumfang heran,

weswegén die Schicht 9 hier wieder von dem transparenten
Bereich 1 umgeben ist.

Andere Querschnitisausbildungen sind denkbar. Es kommt

im wesentlichen darauf an, daB der ansonsten transparente
Stab eine Grenzfliche mit Ubergang in ein opakes Material
enthdlt, welche als Hintergrundschicht wirkt, um die
Lichteffekte zu wrbessern, wenn der Stab selbst sich vor
einem schwarzen oder gar keinem Hintergrund befindet.
Dabei ist zu beachten, daB,wenn der Abstand der Grenz-
schicht von der Vorderseite des Stabes etwa zwei Drittel
des Stabdurchmessers betrdgt, die Grenzschicht als solche
nicht zu erkennen ist, weil selbst in dieser Lage ihre
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Breite bei den optischen Verh&@ltnissen des Rundstabes aus-

reicht, um ihre Seitenkanten nicht erschéinen zu lassen,

Vielmehr hat man bei Betrachten des Stabes den Eindruck,

als wiirde man in die gesamte Tiefe des Stabdurchmessers
5 hineinblicken.

Aufgrund der beschriebenen neuen Ausgestaltung derartiger
Rundstébe wird bei dunklem Hintergrund das optische Ver-
halten dieser St&be verbessert, ohmne daB dabei der Ein-

10 druck verloren geht, den man bei Betrachtung eines voll-
transparenten Stabes vor einem entsprechenden getrennten
Hintergrund hat,

Eine weitere bevorzugte Ausfilhrungsform des Stabes be-~
15 steht darin, das opake Material mit einem Ferbstoff
‘ einzufirben und das transparente Material vorzugsweise
iafblos zu belassen. Insbesondere wenn der Stab dann
von seinen Enden her mit einer Lampe oder etwa mit
Laserlicht bestrahlt wird, erscheint die opske Re-
20 flexionsfliche als farbig leuchtender Hintergrund.
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Eingefarbter Stab aus iremsparentem Kunststoffmateriai

1.

2.

Patentanspriiche

Eingeférbter Stab, insbesondere Rundstab,aus transparem-
tem, gegebenenfals =it einem fluoreszierenden Farbstolf
eingefédrbten Kunsistoffmaterial , insbesondere Acrylglas,
dadurch gekennzeichnet, daB er einen in Lingsrichtung
verlaufenden Bereich (2,5,7,8,9) elnes opaken Materials
enthilt, das gegebenenfalls zusHtzlich mit einem Farb-
stoff eingefirbt ist.

Stab nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 der
Bereich (2) aus opakem Material aus einer im wesentlichen
einseitig auf den Stab aufgebrachten Schicht besteht.

Rundstab nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
der Bereich aus opakem Material im Querschnitt gesehen
aus einem Kreisringabschnitt besteht, der sich maximal
{iber den halben Querschnitt des Stabes erstreckt.

Rundstab nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8
der Bereich (5,7,8,9) aus opakem Material eine parsilel
zur Achse des Stabes weriaufende im wesentlichen ebene
Fliche (3) aufweist.
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Rundstab nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, das
der vor dieser ebenen Fl#che (3) liegende Bereich (1)
aus transparentem Material mindestens die Hilfte des
Stabquerschnitts'ausmacht.

Rundstab nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB
der vor dieser ebenen Fliche (3) liegende Bereich (1)
aus transparentem Material mindestens eine Tiefe von
zwel Drittel des Stabdurchmessers (d) aufweist.

Rundstab nach einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das opake Material im Stsbguerschnitt
gesehen eine Kreissegmentfliche (5,7) einnimmt.

Rundstab nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB
diese Krelssegmentfliche (5) den gleichen Kriimmungsra-
dius wie der Steb hat und mit ihrem Bogen einen Teil
des Stabumfanges bildet.

'Rundstab nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB

diese Kreissegmentfliche (7) einen etwas kleineren Krim-
mungsradius als der Stab hat, und daB ihr Bogen im Ab-
stand vom Umfang des Stabes verliuft. '

Rundstab nach einem der Anspriliche 7 bis 9, dadurch ge-

- kennzeichnet, daB der Bereich aus opakem Material im

30

Stabguerschnitt einen durch zwel im wesentlichen gerade
Seitenlinien begrenzten Streifen (8,9) bildet.
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