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@ Procédé de métallisation d'une piéce relativement plane, électrode obtenue par ce procédé, et multidétecteur de rayons
X incorparant de telies électrodes.

@ Procédé pour recouvrir une électrode en acier d'un FIG 1 -

dépdt uniforme de plomb. —
Selon Iinvention, on utilise une plaque métallique (11)

en acier, de surface plus importante que la pigce (12} & o “ % ) 4
recouvrir et on prédécoupe cette piéce dans la plaque j 3 /
métallique sans la dissocier complétement de cette derniére
pour qu‘un contact électrique subsiste entre la plaque et la ‘13-\’ y
piece; on dépose ensuite le plomb par électrodéposition.
Application & la fabrication des électrodes d’'un multidé-
tecteur de rayons X pour tomodensitométre.
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PROCEDE DE METALLISATION D'UNE PIECE RELATIVEMENT
PLANE, ELECTRODE OBTENUE PAR CE PROCEDE
ET MULTIDETECTEUR DE RAYONS X INCORPORANT
DE TELLES ELECTRODES

L'invention concerne un procédé de métallisation dune piéce
relativement plane, notamment un procédé pour obtenir un dépdt
uniforme de plomb sur une telle piece formant électrode d'un
multidétecteur de rayons X a chambres d'ionisation, utilisable dans
un tomodensitometre. L'invention concerne également toute élec-
trode obtenue par ce procédé et tout multidétecteur incorporant de
telles électrodes.

On connait un multidétecteur de rayons X spécialement congu
pour les mesures d'absorption dans un tomodensitomeétre et compor-
tant une pluralité d'électrodes métalliques -essentiellement planes,
disposées cdte a cdtes le long d'un arc de cercle de fagon a ce que
leurs champs avants paralleles convergent vers un axe commun sur
lequel se trouve placé le foyer d'une souce de rayons X émettant un
faisceau en forme d'éventail.

Un tel agencement est par exemple décrit dans le brevet
frangais n® 2.314.699.

Les électrodes sont électriquement connectées 3 des moyens
d'alimentation de fagon a définir une succession d'anodes et de
cathodes délimitant entre elles des chambres d'ionisation, Ces
électrodes doivent &tre de préférence d'un matériau assez dense
pour limiter la diaphonie entre les chambres d'ionisation qu'elles
délimitent. C'est ainsi que de nombreux multidétecteurs de ce genre
sont équipés d'électrodes en tungsténe, Ce matériau est trés couteux
et d'usinage difficile. L'invention vise a résoudre ces inconvénients.

L'invention propose d'une part un nouveau type d'électrode
pour multidétecteur de rayons X, ladite électrode étant caractérisée
en ce qu'elle comporte une 8me en acier recouverte sur chacune de

ses faces par une couche de plomb.
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On peut par exemple, appliquer cette couche de plomb par
électrodéposition en utilisant les futures électrodes en ‘tant que
cathodes Immergées dans un bain électrolytique approprié et placées
en regard d'une ou plusieurs anodes solubles en plomb, On peut néan-
moins observer des effets de bord se traduisant par une surépaisseur
de plomb au pourtour des plaques formant cathodes.

C'est pourquoi l'invention concerne d'autre part, un procédé de
métallisation d'une piéce relativement plane, par electrodéposition,
caractérisé en ce qu'il consiste

- a prédécouper au moins une telle piece dans une plaque
métallique de surface plus importante sans la dissocier de ladite
plaque pour qu'un contact électrique subsiste entre ladite plaque et
ladite piéce,

- a effectuer la phase d'électrodéposition proprement dite sur
I'ensemble de ladite plaque portant ladite piéce prédécoupée, puis

- a achever la séparation entre ladite piéce et ladite plaque
métallique.

Ainsi, en laissant subsister un "cadre" autour de la piece
définissant la future électrode du multidétecteur, la surépaisseur se
produit sur le bord de ce cadre et non au bord de la piéce
proprement dite.

L'invention vise enfin tout multidétecteur de rayons X carac-
térisé en ce qu'il comporte une pluralité de chambres d'ionisation
délimitées par des cloisons adjacentes formant électrodes et en ce
que ces électrodes ont été métallisées par une mise en oeuvre du
procédé défini ci-dessus.

L'invention sera mieux comprise et d'autres avantages de
celle-ci apparaftront mieux a la lumiére de la description qui va
suivre d'un procédé de métallisation conforme a son principe, donnée
uniquement a titre d'exemple et fait en référence au dessin annexé
dans lequel :

- la figure 1 représente une plaque métallique dont la partie
centrale a subi un prédécoupage conforme a l'invention, pour maté-

rialiser une électrode d'un multidétecteur ;
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- la figure 2 représente schématiquement I'étape d'électro-
déposition proprement dite au cours de laquelle la plaque métallique
de la figure | est recouverte de plomb.

En se reportant aux dessins, on a représenté une plaque
métallique 11 au centre de laquelle apparait une électrode 12 d'un
multidétecteur de rayons X. Cette électrode a été prédécoupée sans
8tre dissociée de la plaque pour qu'un contact électrique subsiste
entre l'électrode et le reste de la plaque 11, Dans l'exemple
représenté la séparation entre le bord 13 de I'électrode et la plaque
11 est effective sur presque tout le pourtour de ladite électrode en
ce sens qu'on a enlevé une bande de métal, dont le contour interne
délimite le périmeétre de l'électrode, en laissant subsister un nombre
limité de petits pontets de liaison 14 entre J'électrode et le reste de
la plaque.

Cette configuration de prédécoupage peut &tre obtenue par
différentes méthodes classiques comme par. exemple un découpage
électrochimique, un découpage par laser ou encore un poingonnage
au moyen dun outil de forme adaptée. Dans ce dernier cas, le
poincon ayant la forme du contour de l'électrode comporte des
entailles permettant la formation des pontets 14, On peut encore
envisager de matérialiser le contour de la future électrode par un
poingonnage incomplet sans €limination de matiére (donc conservant
le contact électrique) mais de profondeur suffisante pour permettre
une séparation ultérieure par simple pression, de l'électrode et du
cadre. Dans 'exemple, la plaque métallique est en acier du type XC
75.

Lorsque le prédécoupage est achevé, on procéde a la phase
d'électrodéposition proprement dite, conformément a la figure 2. La
plaque 11 est immergée dans un bain électrolytique 15, par exemple
du fluoborate de plomb et joue le r8le de cathode par rapport a une
ou plusieurs anodes solubles 16, en plomb. L'intensité débitée par la
source de courant 17 connectée entre anode et cathode et le temps
d'immersion de la plaque 11 déterminent l'épaisseur du dépdt de

plomb. En procédant de la sorte, les surépaisseurs dues aux effets de
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bord sont localisées au voisinage du bord externe 18 de la plaque 11,
et le dépdt de plomb sur la future électrode 12 est sensiblement
uniforme, On sépare ensuite !'électrode 12 de la plaque métallique
11 par toute opération mécanique convenable (non représentée), par
exemple un poingonnage éliminant les pontets de liaison 14.

Bien entendu, l'invention n'est pas limitée a la description qui
précede. En particulier pour, une exploitation industrielle du pro-
cédé, on pourra utiliser des plaques métalliques 11 de surface plus
importante sur lesquelles seront prédécoupées plusieurs électrodes
12. C'est dire que l'invention couvre les équivalents techniques des
moyens mis en jeu si ceux ci le sont dans le cadre des revendications
qui suivent.
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REVENDICATIONS

l. Procédé de métallisation d'une piéce relativement plane,
par électrodéposition, caractérisé en ce qu'il consiste :

- a prédécouper au moins une telle piéce (12) dans une plaque
métallique (11) de surface plus importante sans la dissocier de ladite
plaque pour qu'un contact électrique subsiste entre ladite plaque et
ladite piece,

- a effectuer la phase d'électrodéposition proprement dite sur
'ensemble de ladite plaque portant ladite piéce prédécoupée, puis,

- a achever la séparation entre ladite piéce et ladite plaque
métallique.

2. Procédé de métallisation selon la revendication 1, carac-
térisé en ce qu'on dépose du plomb sur ladite plaque métallique (11)
portant ladite piéce (12) prédécoupée,

3. Procédé de métallisation selon la revendication 1 ou 2,
caractérisé en ce que la plaque métallique (11) précitée est en acier.

4. Procédé de métallisation selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le prédécoupage précité consiste
a enlever une bande de métal dont le contour interne délimite
sensiblement le périmetre de ladite piece (12) en laissant subsister
un nombre limité de pontets de liaison (14) entre ladite piéce et le
reste de ladite plaque, la séparation précitée consistant a supprimer
ultérieurement lesdits pontets de liaison.

5. Procédé de métallisation selon l'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le prédécoupage precité maté-
rialise une électrode d'un multidétecteur de rayons X a cloisons
utilisable notamment dans un tomodensitometre.

6. Electrode de multidétecteur de rayons X, notamment pour
tomodensitometre, caractérisée en ce qu'elle comporte une &me en
acier recouverte sur chacune des ses faces d'une couche de plomb.

7. Electrode de multidétecteur de rayons X, selon la reven-
dication 6, caractérisée en ce qu'elle est obtenue par mise en oeuvre

du procédé selon la revendication 5.
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8. Multidétecteurs de rayons X pour tomodensitométre, carac-
térisé en ce qu'il comporte une pluralité de chambres d'ionisation
délimitées par des cloisons (12) adjacentes formant anodes et
cathodes et en ce que ces électrodes ont été métallisées par mise en

oeuvre du procédé selon la revendication 5.
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