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@ Procédé de traitement des fils textiles et installation pour la mise en oeuvre de ce procédé.

@ La présente invention concerne un procédé et une
installation pour le traitement des fils textiles, notamment
des fils de tricotage.

t'installation comporte essentiellement une peloton-
neuse (32) équipée d'un dispositif d’étirage (38) comportant
deux paires de galets d'étirage (39 et 40). Un dispositif
d'entrainement (34) assure l‘entrainement simultané de
l'ailette (33) et des galets d’étirage (40). Des organes de
synchronisation (41) permettent de controler les mouve-
ments de ces composants.

Cette installation est avantageuse en ce qu’elle permet la
reprise directe des fils de tricotage par la pelotonneuse a la
sortie de la machine de vaporisage.

Croydon Printing Company Ltd.
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PROCEDE DE TRAITEMENT DESFILS TEXTILES ET INSTALLA-
TION POUR LA MISE EN OEUVRE DE CE PROCEDE.

La présente invention concerne un proc&dé
de traitement de fils textiles, notamment de fils des-
tinés au tricotage, dans une installation comportant
une unité de traitement thermique 2 la vapeur appelée
machine de vaporisage, et une pelotonneuse &8 broches
multiples.

Elle concerne &galement une installation
pour la mise en oeuvre de ce procédé..

Les fils textiles destinés au tricotage
manuel ou mé&canique sont habituellement présentés en
bobines, en pelotes ou en écheveaux. La forme de pe-
lote est la plus ré€pandue. La mise en pelote ou pelo-
tonnage s'effectue sur des machines appelées peloton-
neuses comportant généralement douze, seize‘ou vingt
broches. Le fil, provenant de bobines de forme tron-
conique ou de giteaux géants, est enroulé& autour d'un
mandrin extensible tourmant sur un axe rotatif pivo-
tant. Un bras creux appelé ailette, dans lequel cir-
cule le fil, tourne autour de cet axe et enroule le
fil pour fagonner une pelote de forme caracté&ristique.

Le fil tiré 2 travers ce bras est soumis
& une tension provoquée par son enroulement autour du

mandrin rotatif et pivotant. Cette tension se traduit
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par une force d'appel du fil, provoquant le dévidage du fil de

la bobine ou du g8teau sur lequel il est stocké & l'origine.

I1 est bien certain que des variations de la ten-
sion de dévidage de 1la bobine ou du gdteau entrainent des fluc-
tuations de la tension de l'enroulement autour du mandrin. La
vitesse d'appel du fil est directement fonction du diamétre du
mandrin et de la vitesse de rotation de 1'ailette. Les spires
qui se forment successivement autour du mandrin ont un diamé-
tre variable au cours de la formation de la pelote, de sorte
que la vitesse d'appel du fil subit Egalement des variations
liées 3 celles du diamétre des spires, €étant donné que la vites-
se de rotation de l'ailette est pratiquement constante pour
l1'ensemble des broches.

Enfin, les variations de la temsion du fil ont
également une influence sur le serrage et la dureté et, par
conséquent, le volume et le diam&tre de la pelote.

Pour toutes ces raisoms, la reprise du fil peut
ne pas étre uniforme sur l'ensemble des broches de la peloton-
neuse, de sorte qu'une reprise directe par la pelotonneuse des
fils sortant de la machine de vaporisage n'est actuellement pas
possible. En effet, les machines 3 vaporiser les fils mercerie
3 la continue (machines classiques) assemblent en général 4 ou
S5 fils par bande transporteuse, ces fils devant 8tre séparés
34 nouveau aprés vaporisage, ce qui implique une vitesse de re-
prise €gale pour chaque fil afin d'assurer une bonne séparation.
Pour cela, les installations connues comportent toutes une ma-
chine 3 accumuler les fils, interposée entre la machine de va-
porisage et la pelotonneuse.

Ces machines possédent alors une alimentation posi-
tive (séparation des fils) puis une fonction d'accumulation ce
qui permet d'alimenter malgré de légé&res variations possibles,
les broches de la pelotonneuse.

Ces machines a8 accumuler les fils sont en outre
congues pour permettre de faire subir a certains fils un trai-

tement mécanique connu en soi, consistant 3 &tirer le fil pour
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supprimer son &lasticité primaire.

Le fait de devoir disposer une machine intermédiai-
re entre la machine de vaporisage et la pelotonneuse, soit pour
l'accumulation du £il, soit pour son accumulation et son étirage
simultané, constitue un inconvénient en raison de 1'augmentation
du coiit et de 1'augmentation des dimensions des installationmns.

La présente invention permet de pallier ces incon-
vénients en réalisant une installation qui supprime la machine
intermédiaire d'étirage et/ou d'accumulation des fils de tri-
cotage.

Dans ce but, le procédé selon l'invention est carac-
térisé en ce que la pelotonneuse reprend directement les fils
2 la sortie de la machine de vaporisage.

Selon un mode de réalisation préférée, 1l'on &tire
le £fil sur la pelotonneuse en ajustant la vitesse différentielle
des galets d'étirage en fonction de 1'€lasticité du fil, les
gélets d'étirage étant synchronisé&s mécaniquement avec les ailet-
tes de la pelotonneuse et donc avec la vitesse du f£il. Umn varia-
teur placé entre le dernier galet étireur et les broches de 1la
pelotonneuse permet d'ajuster la tension du fil entre la sortie
du galet &tireur et l'entrée de l'ailette, c'est-a-dire la ten-~
sion d'enroulement du fil autour de la broche de la pelotonneu-
se.

De préférence, la pelotonneuse comporte autant de
dispositifs individuels d'étirage qu'elle possdde de broches de
pelotonnage, chacun de ces dispositifs comportant au moins deux
paires de galets d'étirage entrainés 2 des vitesses différen-
tielles, les organes de synchronisation &tant 1i&s aux organes
d'entrainement différentiel des galets d'étirage.

La pelotonneuse comporte de préférence un bras mobi-
le compensateur @ balancier (2 ressort ou 3 poids), monté entre
les galets d'étirage et les broches de pelotonnage, permettant
une certaine souplesse d'ajustement de la tension sur les 12, 16

ou 20 broches de la pelotonneuse.

La pelotonneuse ainsi &quipée de dispositifs d'éti-
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rage synchrones permet alors de reprendre les fils, soit de
machines & vaporiser les fils @ la continue classiques (4 ou
5 bandes), soit de nouvelles machines & vaporiser les fils &
la continue mais & bandes transporteuses individuelles multi-
ples (20 bandes en général).

La présente invention sera mieux comprise en ré-
férence &8 la description d'un exemple de réalisation préféré
et du dessin annexé dans lequel :

- la figure 1 représente une vue schématique d'une

installation selon 1l'art antérieur ;

- la figure 2 représente une vue similaire illus-
trant une installationm selon l'invention et,

-~ la figure 3 représente une vue plus détaillée
d'une pelotonneuse de l'installation selon 1'invention.

En référence 8 la figure 1, les installations de
l'art antérieur comportaient habituellement trois postes dispo-
sés 3 la suite 1l'un de l'autre : une unité 10 de traitement
thermique 3 la vapeur ou machine de vaporisage, un dispositif
intermédiaire d'étirage et d'accumulation 11, et une pelotonneu-
se 12 placée 3 la sortie de ce dispositif intermédiaire. La ma-
chine de vaporisage 10 comprenait en général plusieurs bandes
transporteuses B sur lesquelles étaient déposé&s quatre ou cing
fils 13, repris individuellement par le dispositif d'étirage
14 comportant au moins deux paires 15 et 16 de galets d'étira-
ge animés de vitesses différentielles V1 et V2, liées par um
rapport de proportionnalité k.

A la sortie du dispositif d'étirage 14, les fils
traversaient un conduit coudé 17 animé d'un mouvement de rota-
tion autour d'un axe XX' et étaient enroulé&s sur un guindre
d'accumulation 18, d'oll ils étaient repris par la pelotonneuse
12. Cette pelotonneuse se compose essentiellement d'une ailette
19 montée rotative autour d'un axe YY', guidant le fil F et le
déposant sur une broche 20 portée par un axe 21 animé, par 1'iﬁ—
termédiaire d'un moteur d'entrainement 22, simultanément d'un

mouvement de rotation (illustré par la fléche A) et d'un mouve-
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ment de pivotement (illustré pér la fléche B). Le guindre d'ac-~

cumulation 18 assure une autorégulation de la reprise du fil et

permet de compenser les variations de tension ou les irrégulari-
tés dans la reprise des fils par la pelotonneuse.

La présente invention permet de supprimer le dispo-
sitif intermé&diaire 11. Elle se compose essentiellement d'une
machine de vaporisage 30, pourvue d'autant de bandes transpor-
teuses sans fin que la pelotonneuse 32 comporte de broches. De
cette maniére, chaque fil est traité individuellement et chaque
bande transporteuse 31 porte un seul fil, repris directement par
une broche de la pelotonneuse.

On notera que dans la mise en oceuvre de la présente
invention, les machines 3 vaporiser & 4 ou 5 bandes transporteu-
ses et &8 dépose multifilaire a 4 ou 5 fils par bande, sont éga-
lement utilisables, bien qu'avec moins de souplesse.

La figure 3 illustre plus en détail une forme de
réalisation préférée de la pelotonneuse 32. Celle-ci se compose
comme la pelotonneuse 12 d'une ailette 33 entrain€e en rotation
autour d'un axe YY' par un mécanisme 34, et permettant de dépo-
ser le fil F sur une broche 35 portée par l'extrémité d'un axe
36 entrainé 3 la fois en rotation et selon un mouvement de pivo-
tement par un moteur d'entrainement 37. Toutefois, selon 1'in-
vention la pelotonneuse 32 est en outre €quipée d'un dispositif
d'étirage 38 se composant de deux paires de galets d'étirage 39
et 40, entrainés & des vitesses diZférentielles 1liZes par un
coefficient de proportionnalité k. Le moteur d'entrainement 34
de 1'ailette 33 est €quipé d'organes de syncnronisation et d'un
variateur 41. et assure simultanément par une liaison L.  1'en-
trainement de l1'ailette 33, et par une liaison L2 l'entrainement
des galets d'étirage du dispositif d'étirage 38.

Un bras compensateur pivotant 42 permet de compenser
les fluctuations de la tension du fil entre le dispositif d'éti-
rage et la broche de pelotonnage. Ce dispositif peut &tre indi-

-~

viduel ou commun 3 toutes les broches.

Les fils qui nécessitent un &tirage préliminaire pas-
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sent obligatoirement entre la paire de galets 39 et la paire de
galets 40 pour subir ce traitement m&canique permettant de sup-
primer l1'élasticité primaire. Les £fils qui ne nécessitent aucun
étirage peuvent &tre amenés directement sur les galets 40. Se-
lon une variante de ce second cas, on entraine les galets 39
et 40 & la méme vitesse pour Eviter l'&tirage des fils pour les-
quels ce traitement n'est pas requis ou est déconseillé.
L'installation décrite, et notamment la peloton-
neuse illustrée par la figure 3, est considérablement simpli~
fiée par rapport aux systémes connus comportant & la fois une
pelotonneuse et une machine-intermédiaire avec systéme d'accu-
mulation.
La présente invention n'est pas limitée aux
formes de r&alisation décrites, mais peut subir différentes

modifications et se présenter sous diverses variantes &videntes
pour 1l'homme de l'art.
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REVENDICATIONS.

. Proc&dé de traitement de fils textiles, notamment
de fils des - inés au tricotage, dans une installation comportant
une unité de traitement thermique & la vapeur (machine de vapo-
risage) et une pelotonneuse & broches multiples, caractérisé

en ce que la pelotonneuse est équipée d'un dispositif permettant
de reprendre directement les fils & la sortie de la machine

de vaporisage.

2. Procédé selon la revendication !, caractérisé en
ce que 1'on étire le fil dans la pelotonneuse en régulant la
vitesse différentielle des galets d'&tirage, de maniére que le
dernier galet &tireur soit synchronisé mécaniquement & la vites~-
se de 1l'ailette de la pelotonneuse par l1'intermédiaire d'un va-
riateur permettant de régler la tension de pelotonnage du fil,
un bras compensateur individuel ou commun €tant prévu pour con-
trdler ou autoréguler la tension de pelotonnage par une action
directe sur le variateur.

3. Installation pour la mise en oeuvre du procé&dé
selon la revendication 1, caractéris&e en ce que la machine de
vaporisage (30) comporte autant de bandes transporteuses (31) de
fils individuels que la pelotonneuse (32) comporte de broches,
et en ce que la pelotonneuse comporte des organes de synchroni-
sation (41) pour réguler la reprise des fils individuels par la
pelotonneuse (32) & la sortie de la machine de vaporisage (30).
4. Installation selon la revendication 3, caractéri-
sée en ce que la pelotonneuse (32) comporte autant de disposi-
tifs individuels d'étirage (38) qu'elle posséde de broches de
pelotonnage, chacun de ces dispositifs comportant au moins deux
paires de galets d'étirage (39, 40) entrainés 2 des vitesses
différentielles, et en ce que les organes de synchronisation
(41) sont 1i&s aux organes d'entrainement (34) des ailettes des

broches de la pelotonneuse.

5. Installation selon la revendication 4, caractérisée
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en ce que la pelotonneuse (32) comporte au moins un bras com-
pensateur mobile (42) pour compenser les variations de temsion
du fil, ce bras étant monté entre les galets d'étirage et les
broches de pelotonnage, ce bras pouvant avoir une fonction d'au-
torégulation en agissant mécaniquement, E€lectriquement ou Elec-
troniquement sur le variateur de liaison reliant les broches de

la pelotonneuse et les galets étireurs.
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