Européisches Patentamt
a’ European Patent Office

Office européen des brevets

@ Verdffentlichungsnummer:

A2

® EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@ Anmeldenummer: 85108251.1

@ Anmeldetag: 03.07.85

int.ct: F 28 D 1/06
B 67 D 1/00

() Prioritat: 22.08.84 DE 3430918

@ Verdffentlichungstag der Anmeldung:
26.02.86 Patentblatt 86/9

Benannte Vertragsstaaten:
AT BE CH DE FR GB IT LI LU NL SE

@ Anmelder: BOSCH-SIEMENS HAUSGERATE GMBH
STUTTGART
Hochstrasse 17
D-8000 Miinchen 80{DE)

@ Anmelder: Coca-Cola Company
P.O.Drawer 1734
Atlanta Georgia 30301(US)

() Erfinder: Aschberger, Matthias, Dipl.-ing.
Am Liutenberg 8/1
D-7928 Giengen{DE)

(@ Erfinder: Férber, Kariheinz, Dipl.-ing.
Giegerweg 1
D-7928 Giengen(DE)

@ Erfinder: Deininger, Anton, Dipl.-ing.
Vogtstrasse 20
D-8887 Bachhagel(DE)

Vertreter: Rode, Franz et al,
BOSCH-SIEMENS HAUSGERATE GMBH Patent- und
Vertragswesen Hochstrasse 17
D-8000 Miinchen 80(DE)

@ Vorrichtung zum Kihlen des Inhaits eines Gefisses.

0 172 372

EFP U 174 3/7£4 AL

Zum Kihlen eines Gef&Res mit einem K&itemittel,
welches durch eine an der AuRenwandung des GefaRes in
Wickelform angeordnete Rohrleitung geleitet ist, ist die
Rohrleitung im Bereich des Wickelbeginns und im Bereich
des Wickelendes iber Klemmelemente am GefaR befestigt -1
und unter Zugspannung am Gef&R angelegt.
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Vorrichtung zum Kihlen des Inhalts eines GefiRes

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Kihlen des Inhalts
eines Gefilles, insbesondere eines Behilters zum Karbonisieren von Wasser fiir einen
Getrdnkeautomaten, durch ein Kédltemittel, welches durch an der Aufenwandung des

GefidRes in Wickelform angeordnete Rohrleitungen geleitet ist.

Beispielsweise zum Anreichern von Wasser mit Kohlendioxyd fir die Verwendung in
einem Getridnkeautomaten ist es notwendig, bzv.. zumindest #uBerst zweckmiRig, den
\Wasservorrat zu kithlen. Um diese Kithlung moglichst intensiv und mit hohem Wir-
kungsgrad bewerkstelligen zu konnen, ist es beispielsweise bekannt

(DE-OS 28 32 377), die Rohrleitungen fiir das K{thlmittel innerhalb des Vorratsbe-
hilters und damit unmittelbar in der zu kiihlenden Fliissigkeit anzuordnen. Um den
Karbonisierungsvorgang zu unterstitzen, wird ein Druckbehédlter verwendet, in wel-
chem der Kabonisierungsvorgang unter erhdhtem Druck stattfindet. Die Anordnung
der Rohrleitungen fiir das Kdiltemittel innerhalb dieses Druckbehilters erfordert es,
daR diese von auflen in das GeidR hineingefihrt werden, wobei die Durchfithrungen
derart abgedichtet sein miissen, da3 sie auch dem erh6hten Innendruck standhalten.
Problematisch bei diesen Durchfiihrungen ist es, dafl die Rohrleitungen f{iir das Kil-

temittel durch den normalerweise intermittierenden Kiihlbetrieb relativ hohen Tem-
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peraturschwankungen unterliegt. Stdndige Schwankungen im Durchmesser sind die
Folge. AuBRerdem muf bei innenliegenden Rohrleitungen beriicksichtigt werden, daf
das Material fiir die Rohrleitungen dauerhaft bestidndig gegen das karbonisierte

Wasser sein mufR.

Insbesondere aus diesen Griinden ist es zweckmiRlig, die Rohrleitungen fiir das Kil-
temittel an der Aufenwandung des Vorratsbehélters anzuordnen. Z.B. kénnen die

Rohrleitungen fir das Kidliemittel das VorratsgefdR schraubenfdérmig umgeben.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, aufbauend auf diesen Er-
kenntnissen eine Vorrichtung zum Kiihlen des Inhalts eines GeféRes bereitzustellen,
welche sichlerstellungstechnisch relativ einfach realisieren 148t, fiir die Kithlung von
GenuBmitteln geeignet ist und mit moglichst hohem Wirkungsgrad arbeitet. Im Hin-
blick aui einen moglichst geringen Herstellungsaufwand und die Verwendbarkeit fiir
Genufmittel soll dabei der Losungsweg beschritten werden, dafl die Rohrleitungen

fiir das VorratsgefdR auferhalb deren Wandungen angeordnet sind.

Eine diesen Anforderungen entsprechende Vorrichtung ist erfindungsgemi® dadurch
gekennzeichnet, daff die Rohrleitungen fur das Kiltemittel im Bereich des Wickel-
beginns und im Bereich des Wickelendes iiber Klemmelemente am Gefd befestigt
und unter Zugspannung an der Gefdfwandung angelegt ist. Insbesondere ist die

Rohrleitung mit einem abgeflachien Querschnitt ausgebildet und zwischen Rohrlei-

tung und Gefifwandung eine Wirmeleitpaste eingebracht.

Insbesondere dadurch, daf die Rohrleitung im Bereich des Wickelbeginns und im
Bereich des VWickelendes iiber Klemmelemente am Gefd8 befestigt und dadurch
dauerhaft unter Zugspannung an da AuBenwandung es GefdRes angelegt ist, wird
zwischen der Ronrleitung fir das Kéltemittel und dem zu kithlenden GefdR eine hohe
Warme- bzw. Kélteleitfihigkeit realisiert, so daf die Kihlvorrichtung mit relativ
hohem Wirkungsgrad arbeitet. Dieser Wirkungsgrad wird weiterhin verbessert durch
die Ausbildung der Rohrleitung mit abgeflachtem Querschnitt und durch die Ver-
wendung von \Vdrmeleitpaste zwischen Rohrleitung und Geidfwandung. Zur Befesti-

gung der Rohrleitungen am Geidf sind an diesem Klemmbacken befestigt, liber wel-
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che die Rohrleitungsenden durch elastische Verformung geklemmt sind.

Im Hinblick auf gute Wirmeleitfihigkeit sollte der Behidlter selbst aus Metall und
im Hinblick auf die Verwendung fiir ein GenuBmittel, aus Edelstahl sein. Ebenfalls
im Hinblick auf die gute Wirmeleitfdhigkeit ist die Rohrleitung fiir das Kiltemirttel
aus gut wirmeleitfdhigem Material. Diese Materialien haben normalerweise auch
eine hohe temperaturabhingig bedingte Ausdehnung gegeniiber beispielsweise Stahl-
oder Edelstahl. Im Hinblick auf die Vorrichtung gemiR vorliegender Erfindung ist
diese Eigenschaft besonders vorteilhaft. Wiahrend der Kihlphase legt sich damit die
Rohrleitung besonders intensiv an die AuBenwandung des VorratsgefdRes an. Da die
Rohrleitung fiir das Kihlmittel an ihren Wickelenden am VorratsgefdR befestigt ist,
fiihrt die dabei auftretende Zugspannung nicht zum Lockern der Rohrleitungsspan-
nung um das Vorratsgeidf. Auferhalb der Kiihiphasen 1d3t die Spannung wieder

nach. Eine bleibende elastische Lingendehnung der Rohrleitung ist damit auch nicht
zu befiirchten.

Die erfindungsgemédBe Vorrichtung ist auch herstellungstechnisch relativ einfach und
kostengiinstig realisierbar, und zwar bevorzugt durch ein Herstellungsverfahren, das
dadurch gekennzeichnet ist, daR die Rohrleitung im Bereich des Wickelanfangs auf
der GefdBwandung festgeklemmt wird, daB die Rohrleitung unter Zug auf den Um-
fang des GefdBes unter Verformung eines Rundquerschnitts zu einem ovalen Quer-
schnitt aufgewickeit wird und daB danach die Rohrleitung im Bereich ihres Wicke-
lendes wiederum am Gefdfl festgeklemmt ist. Dabei wird nach dem Festklemmen
des Wickelanfangs auf der Gefd8wandung das Geidf in Dreh{mg versetzt, wobei die
Rohrleitung unter Anwendung einer Zugspannung auf den Umfang des GefdBes auf-
gewickelt wird. Das Rohr mit verbreitet handelsiiblichem rundem Querschnitt wird
dabei in den gewiinschten ovalen Querschnitt mit guter Anlage an die Gefd@Bwandung
verformt. Nach Wickelende wird das Ende dieser Rohrleitung wiederum an der Ge-

fiBwandung festgeklemmt und die Rohrleitung nach einem weitergefithrten An-
schlufstiick abgeschnitten.

Eine nach der Erfindung ausgestaltetes Ausfithrungsbeispiel ist anhand der Zeichnung
im folgenden niher beschrieben. Cs zeigen:
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Fig. 1 eine Seitenansicht eines mit einer Rohrlescung fiir das Kihimittel

bewickelten Vorratsbehilters,
Fig. 2 eine Draufsicht auf diesen Behilter,
Fig. 3 ein Detail im Bereich einer Befestigungsstelle

Fig. 4 in schematischer Darstellung eine Anordnung zum Bewickeln des Vor-

ratsgefdRes mit einer Rohrleitung.

Die Figuren 1 und 2 zeigen einen Vorratsbehidlter 1, wie er beispielsweise in einem
Getrdnkeautomaten zur Aufbereitung und Bevorratung von karbonisiertem Wasser
Anwendung findet. Um zum einen den Karbonisierungsvorgang durch Mischung von
Frischwasser und CO, -Gas zu unterstiitzen und fiir die Bereitstellung eines kiihlen
Getrdnkes ist es erforderlich, zumindest aber zweckmidRig, den Vorratsbehilter 1 und
mit ihm den CO, Wasservorrat zu kithlen. Zu diesem Zwecke sind auf dem Umfang
des Vorratsbehilters 1 Rohrleitungen 2 schraubenférmig angeordnet, welche Be-
standteil eines nicht ndher dargestellien Kiihlsystems sind. Von diesem Kiihisystem
wird das Kithlmittel Gber die als Drosselstrecke ausgestaltete ZufluBleitung3zuge-
fihrt. Der Riicklauf erfolgt iber die Abfluflleitung 4.

Aus wiarmeleit-technischen Griinden ist der Vorraisbehidlter 1 aus Metall. Zumindest
dessen Innenwandung mufl korrosionsbestdndig sein. ZweckmiRig ist es, dafl der
Vorratsbehidlter 1 insgesamt aus Edelstahl gefertigt ist. Die Rohrleitungen 2 miissen
gut widrmeleitfdhig sein und sind aus einem entsprechenden metallischen Material
gefertigt. Der Wirkungsgrad fiir den Kélteiibergang von der Rohrleitung 2 auf den
Vorraisbehilier 1 hidngt im wesentlichen vom Wirmeiibergangs-Widerstand zwischen
diesen beiden Elementen ab.

Dieser Warmeiibergang wird dadurch giinstig beeinfluft, daR die Rohrleitungen még-
lichst innig und moglichst groRfldchig am Vorratsbehilter 1 anliegen. Dies wird da-
durch erreicht, daB die Rohrleitung 2 durch eine auf sie wirkende Zugkraft unter
materialbedingter elastischer Verformung am Vorratsbehdlter 1 anliegt. Diese Zug-
kraft wird beim Herstellungsverfahren der schraubenférmigen Bewicklung der Rohr-

leitung 2 auf den Behilter 1 auf diese Rohrleitung 2 ausgeiibt und iiber Klemm-
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eler~ente 6, 8, welche am Vorratsbehz'ilterlbefestigt sind, dauerhaft auf den An-
fangsbereich 5 und den Enibereich 7 der Rohrleitung 2 sichergestellt. Beim Klemm-
vorgang erfdhrt auch der von den Klemmelementen 6, 8 erfafte Bereich der Rohr-
leitung 2 eine Verformung, so daR die Verbindung sowohl kraftschliissig als auch
forschilissig ist. Um die Auflagefliche zwischen der Rohrleitung 2 und dem Vor-
ratsbehdlter 1 zu erhdhen, ist fiir die Rohrleitung 2 ein ovaler Querschnitt gewihit.
Die verbleibenden Zwischenrdume zwischen der Rohrleitung 2 und dem Vorratsbe-

hdlter 1 werden zur weiteren Verbesserung des Kilteflusses durch Wirmeleitpaste 12
ausgefiillt.

Die in Fig. 4 schematisiert dargestellte Anordnung dient zum Bewickeln des Vor-
ratsbehdlters 1 mit der Rohrleitung 2. Dabei ist der Anfangsbereich der Rohrleitung
2 durch das Klemmelement 6 auf dem Vorratsbehdltier 1 befestigt.

Durch einen Antrieb 9 wird der Vorratsbehilter 1 in Drehung versetzt, so daf die
Rohrleitung 2 von einer Vorratstrommel 10 abgezogen wird und dabei auf den Vor-
ratsbehilter 1 aufgewickelt wird. Die erforderliche Zugspannung wird durch eine
Klemmeinrichtung 11 erzeugt. Durch den auf die Rohrleitung 2 dabei ausgeiibten
Zug und den Wickelvorgang wird der urspriinglich runde Querschnitt der Rohrleitung
2 auch zu dem gewiinschten ovalen Querschnitt verformt. Nach Beendigung des
Wickelvorganges wird auch der Endbereich der Rohrleitung 2 mit dem Klemmele-
ment 8 auf dem Vorratsbehdlier 1 befestigt. Danach erfolgt die Abtrennung von der
von der Vorratstrommel 10 zugefiihrten Rohrleitung.
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Patentanspriiche

Vorrichtung zum Kiihlen des Inhalts eines GefdRes, insbesondere eines Behilters
zum Karbonisieren von Wasser fiir einen Getrédnkeautomaten, durch ein Kiltemirttel,
welches durch an der AuBenwandung des Gefdfes in Wickelform angeordnete
Rohrleitungen geleitet ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Rohr-
leitungen (2) fiir das Kiltemittel im Bereich des Wickelbeginns (5) und im Be-
reich des Wickelendes (7) iiber Klemmelemente (6, 8) am Vorratsbehilter (1)

befestigt und unter Zugspannung an der GeféBwandung angelegt sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die Rohrleitung (2)

mit einem abgeflachten Querschnitt ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR auf
dem Vorratsbehilter Klemmlaschen (6, 8) befestigt sind, {iber welche die Rohr-

leitungsenden (5, 7) durch plastische Verformung geklemmt sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis V3, dadurch gekennzeichnet, daR
zwischen Rohrleitung (2) und Gefé@fwandung (1) eine Wirmeleitpaste (12) einge-
bracht ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daf der
Wirmeausdehnungskoeffizient der Rohrleitung (2) grofer ist als der Warmeaus-

dehnungskoeffizient der Gefidfwandung (1).

. Verfahren zur Herstellung einer Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet, daR die Rohrleitung im Bereich des Wickelanfangs (5)
auf der Gefdfwandung festgeklemmt wird, daf die Rohrleitung unter Zug auf den
Umfang des Vorratsbehilters (1) unter Verformung eines Rundquerschnitts zu
einem ovalen Querschnitt gewickelt wird und daR danach die Rohrleitung (2) im

Bereich ihres Wickelendes (7) wiederum am Vorratsbehilter (1) festgeklemmt ist.
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