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(7)) Die Erfindung besteht in einer Treibduise far die NaRbe-  Zufiihrungskanal (4) fiir letztere. Bei dieser Treibdiise miin-
handlung von Textilgut und bestehend aus einem Diisenkér-  det in den Zuflihrungskanal (4) fir die Behandlungsflotte
per mit einem Durchtrittskanal (2) fir das Textilgut, einem eine Zufithrungsleitung (9) fur ein Inertgas ein, das dann
innerhalb desselben einmiindenden Ringschlitz {3) zur 2usammen mit der Behandlungsflotte (ber den Ringschlitz
Zuflihrung von Behandlungsflotte mit vorgeschaltetem (3} in den zentralen Durchtrittskanal {2) einfithrbar ist.
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Treibdlise flir die NaBbehandlung von Textilgut

Die Erfindung betrifft eine Treibdiise zur Verwendung bei
der NaBbehandlung von Textilgut gemdB Oberbegriff des Pa-
tentanspruchs 1.

Im Rahmen der NaBbehandlung von Textilgut, insbesondere

zum F&rben desselben, aber ebenso auch zum Bleichen,

Splilen und dergleichen, wird bereits hdufig von NaBbe-
handlungsapparaten Gebrauch gemacht, bei denen gegebenen-
falls zus&dtzlich zu einer Transporthaspel flir das Textil-
gut eine Treibdiise vorgesehen ist. Dabei lduft das zu be-
handelnde Textilgut im wesentlichen durch einen zentralen
Durchtrittskanal der Treibdlise, wdhrend die Behandlungs-
flotte der Treibdiise als eigentliches Treibmittel zuge-
fihrt wird und gemeinsam mit dem Textilgut das Austritts-
ende der Diise verliBt. Beim Durchlauf durch die Treibdlise
wird das Textilgut von der Behandlungsflotte intensiv durch-
trédnkt. Gleichzeitig ist das Textilgut aber auch noch von
Behandlungsflotte umgeben, so daB es zu keiner besonderen
Reibung des Textilguts im Inneren des zentralen Durchtritts-
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kanals der Treibdiise und an deren Austrittsende kommt,
gleichgiiltig ob die Treibdiise offen in einen Behandlungs-
kessel einmiindet oder etwa in eine nachgeschaltete Trans-
port- oder Intensivbehandlungszwecken dienende Fiihrungs-
leitung.

Bei Verwendung der bekannten Treibdiisen wird mit einem
Flottendruck bis zu 2 bar gearbeitet. Die Austrittsge-
schwindigkeit der Flotte im Diisenspalt kann dabei bis zu
1000 m/min betragen. Es ist nur zu verst&dndlich, daB unter
diesen Arbeitsbedingungen das Textilgut mdglicherweise
beschddigt werden kann, und zwar insbesondere durch die
hydraulische Beanspruchung seitens der Behandlungsflotte.
Diese Beeintr&chtigung ist umso stdrker, je empfindlicher
das zu behandelnde Textilgut ist.

Man hat daher auch bereits versucht, diese Beeintrdchtigungen
des Textilguts dadurch zu vermeiden, daB die Treibdiisen als
sogenannte Overflowdiisen ausgebildet worden sind, d. h. als
solche Treibdiisen, denen die Behandlungsflotte lediglich

iiber -einen Uberlauf eines vorgeschalteten Sammelgefdsses
zugefilhrt wird, nicht aber {iber eine eigenstd@ndige Druck-

leitung eines Umwdlzsystems.

Die Behandlung eines Textilguts unter Verwendung der nach
dem Overflowprinzip arbeitenden Diisen fiihrt zwar bereits
zu einer besseren Schonung der Oberfldche des Textilguts
im Gegensatz zu der Behandlung desselben mittels echter
Treibdiisen, wie sie weiter oben beschrieben worden sind.
Die Overflowbehandlung fiihrt jedoch zu einer wesentlich
schlechteren Faltenverlegung in der Diise, so daB Lauf-

falten und gegebenenfalls weitere Probleme auftreten.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, die Treib-
diise der eingangs bezeichneten Gattung so auszubilden, daB
unter Beibehaltung der gegeniiber dem Overflowprinzip besseren
Faltenverlegung des Textilguts in der Diise dennoch die hydrau-
lische ebenso wie mechanische Beanspruchung des Textilguts
innerhalb der Diise verbessert wird. Es sollen also mittels
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de - erfindungsgemdsB aufzuéeigenden Ausbildung einer Treib~
ditse die besonders schonende Behandlung der Warenoberfléche
er':sprechend dem Overflowprinzip einerseits und die bessere
Fa..tenverlegung innerhalb der Diise entsprechend der bisher

bekannten Treibdiisen andererseits gleichzeitig erreicht
wevrden.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&8 durch die im kennzeichnenden
Tei. des Patentanspruchs 1 angegebenen MaS8nahmen geldst.

Vorieilhafte “Weiterbildungen sind aus den Unteranspriichen
2 b:s 5 zu ersechen.

Dur:h die erfirdungsgemdBe Ausbildung ist es erstmals mbglich,
die Behandlungsiflotte verhdltnismdBig sehr schonend auf das
Tex :ilgut zur Einwirkung bringen zu konnen, da der Behandlungs-
flc:te vor derei Zufiihrung in den zentralen Durchtrittskanal
der Treibdiise ei. Inertgas beimischbar ist, so daB insgesamt
dur:h den in den zentralen Durchtrittskanal einmiindenden
Rinjyschlitz der T.esibdiise ein Gemisch aus Behandlungsflotte
uné Inertgas hinduvchgefiihrt wird. Solche Gemische sind ver-
hdltnismdBig weich, so daB ohne weiteres die vom Overflow-
pr:nzip her bekanntc¢ schonende Oberflédchenbehandlung erreicht
wird, andererseits i:t das aus Behandlungsflotte und Inertgas
be stehende Gemisch ab«r noch "hart genug", um eine gute Falten-

verlegqung des Textilgu.s innerhalb der Diise und wdhrend des
A.stritts zu exrreichen.

Lie zufilhrung des Inertgacs:s bereitet bei der erfindungsge-
:4Ben Treibdiise keine besonieren Probleme, da diese Zufiihrung
ohne weiteres in Weiterbilduu, der Treibdiise als Injektor
iusgebildet sein kann, bei ders:n Durchstrémung mittels derx
3ehandlungsflotte selbsttdtig inertgas angesaugt wird.

Bei dem anzusaugenden Inertges kan. es sich ohne weiteres
um die beispielsweise in ein:m Behan’lungskessel noch ent-
haltene Luft handeln. Es karn sich abe. auch ebenso gut

um von auBerhalb des Behandiungssystems .ngesaugte Luft oder
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sogar angesaugtes spezielles Inertgas handeln, die bzw. das
anderweitig wieder aus dem System abgefiihrt wird.

Fir die schonende Behandlung des Textilguts unter Ver-

wendung der erfindungsgemdBen Treibdiise ist der Umstand ver-
antwortlich, daB das der Behandlungsflotte beigemischte Inert-
gas nach dem Austritt aus der Treibdiise entspannt und dabei
auf den Textilgutstrang &ffnend einwirkt und diesen besser
verlegt. Dies ist die Ursache fiir die wesentlich reduzierte
Gefahr einer Faltenbildung beim Textilgut.

Im folgenden wird die erfindungsgemdBe Treibdlise beispiel-

haft und unter Bezugnahme auf die Darstellung in der zuge-

hérigen Zeichnung weiter ins einzelne gehend erl&utert. In

der Zeichnung zeigen: '

Figur 1 einen schematischen L&ngsschnitt durch eine erste
Ausfiihrungsform und

Figur 2 einen schematischen Ldngsschnitt durch eine zweite
Ausfiihrungsform.

Bei beiden Ausfiihrungsformen verfiigt der nur schematisch dar-
gestellte Diisenkdrper 1 iiber einen zentralen Durchtrittskanal

2 fiir den Durchtritt des "~ dargestellten Textilguts. Inner-
halb des Diisenk®drpers miindet in den Durchtrittskanal 2 ein
Ringschlitz 3 ein, liber den die Behandlungsflotte in den
zentralen Durchtrittskanal 2 einfihrbar ist. Diesem Ring-
schlitz 3 ist ein Zufiihrungskanal 4 fiir die Behandlungsflotte
vorgeschaltet.

Bei der Ausfiihrungsform gemdB Figur 1 befindet sich innerhalb
des zZufiihrungskanals 4 fiir die Behandlungsflotte ein Injektor
5. Dieser ist durch das diisenférmig verjliingte Ende 6 des &HuBeren
Bereichs 7 des Zufilihrungskanals 4 fiir die Behandlungsflotte
gebildet, wobei das genannte diisenfSrmig verjlingte Ende 6
innerhalb eines Injektorgehduses 8 einmiindet, in das radial
eine Zufiihrungsleitung 9 flir Inertgas einmiindet. Ausgangs-
seitig setzt sich der Injektor 5 im inneren Bereich des Zu~

fiihrungskanals 4 fiir Behandlungsflotte fort, der dann schlieBlich

iiber den bereits genannten Ringschlitz 3 in den zentralen
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Durchtrittskanal 2 einmiindet.

Infolge der Durchstrdmung des Injektors 5 mittels Behandlungs-
flotte wird liber die Zufiihrungsleitung 9 fiir Inertgas von
dorther Inertgas angesaugt und zusammen mit Behandlungsflotte

iiber den Ringschlitz 3 in den zentralen Durchtrittskanal einge-
fihrt.

Bei der Ausfiihrungsform gemdB Figur 2 ist der Zufilhrungskanal
4 fir Behandlungsflotte als zum zentralen Durchtrittskanal
2 fiir das Textilgut koaxialer Kanal ausgebildet. In diesen
koaxialen Durchtrittskanal 4 miindet vor dessen eigener Ein-
miindung Uber den Ringschlitz 3 in den zentralen Durchtritts-
kanal 2 die Gaszufilhrungsleitung 9 iiber einen weiteren Ring-
schlitz 10 ein. Uber diesen Ringschlitz 10 wird bei Durch-
strémung des Durchtrittskanals 4 mittels Behandlungsflotte

Inertgas aus der Inertgaszufilhrungsleitung 9 angesaugt.

Bei beiden Ausfiihrungsformen gelangt also iiber den Ringschlitz
3 ein Gemisch aus Behandlungsflotte und Inertgas in das Innere
des zentralen Durchtrittskanals 2, so daB das dort durch-
tretende Textilgut von diesem Gemisch getroffen, durchtr&nkt

und umspiilt wird, und zwar selbstverstdndlich unter Mitnahme
des Textilguts.

Durch das Auftreffen eines verhdltnismdBig weichen Gemischs
aus Behandlungsflotte und Inertgas wird das Textilgut in
der angestrebten schonenden Weise behandelt.

Es ist nahezu selbstverstdndlich, daB die Ringschlitze 3 im
wesentlichen unter einem.schr&gen bis nahezu sehr spitzen
Winkel zur Achse des Durchtrittskanals 2 in diesen einmiinden,
um so dem aus Behandlungsflotte und Inertgas bestehenden Ge-
misch bereits eine gewisse Vorausrichtung zu verleihen, damit

es in Hinblick auf einen Transport des Textilguts besonders
wirksam werden kann.
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Patentanspriiche

Treibdiise zur Verwendung bei der NaBbehandlung von
Textilgut, bestehend aus einem Diisenkrper mit einem
zentralen Durchtrittskanal fiir das Textilgut, mit
einem innerhalb des Diisenkdrpers in dessen Durchtritts-
kanal einmiindenden Ringschlitz zur Zufithrung der Be-
handlungsflotte zum Textilgut und mit einem dem Ring-
schlitz vorgeschalteten Zufiihrungskanal fiir die Be-
handlungsflotte, dadurch gekennzeichnet, daB in den
Zufiihrungskanal (4) fiir die Behandlungsflotte eine
Zufiihrungsleitung (9) fiir ein Inertgas einmiindet.

Treibdiise nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB8 der Einmiindungsbereich der Zufiihrungsleitung
(9) fiir das Inertgas in den Zufiihrungskanal (4)
fiir die Behandlungsflotte als Gasinjektor (5) aus-
gebildet ist.

Treibdiise nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB
der Zufihrungskanal (4) fiir die Behandlungsflotte in
endseitig diisenfdrmig verjlingten Eintrittskanalabschnitt
(7) einer ersten Ringdiise besteht, an deren Ringschlitz
die Zufihrungsleitung (9) fir das Inertgas angeschlossen
ist und deren Austrittskanal in der zum Ringschlitz (3)
der Treibdiise filhrenden Zufithrungskanal (4) fiir die Be-
handlungsflotte besteht. '

Treibdiise nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB
der Zufihrungskanal (4) fiir die Behandlungsflotte ein
den zentralen Durchtrittskanal (2) der Treibdiise koaxial
umgebender Kanal ist, in den vor dessen Ringschlitz-Ein-
miindung in den zentralen Durchtrittskanal (2) die Zu-
fihrungsleitung (9) fir das Inertgas umfangsseitig ein-
miindet.
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5. Treibdiise nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB
die umfangsseitige Einmiindung der Zufihrungsleitung (9)
fiir das Inertgas in den zum zentralen Durchtrittskanal
(2) der Treibdiise koaxialen Zufilihrungskanal (4) fir die
Behandlungsflotte als Ringschlitz (10) ausgebildet ist.
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