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€9 Vorrichtung an einer Néhmaschine zum Spannen und zeltweiligen Transportieren von schlauchfdrmigem Nahgut.

@ Die Vorrichtung (1) besteht im wesentlichen aus wenig-
stens einer orisfest angeordneten Rolle (4) und wenigstens
einer nicht ortsfest angeordneten Rolle (6), auf die entweder
direkt ein schlauchférmiges Nahteil (7) gezogen wird oder
die von ein oder zwei Transportbandern (3, 12) umschlun-
gen werden, auf die das Nahteil (7) aufgezogen wird. Eine
zur Vorrichtung (1) gehdrende Steuervorrichtung (15) treibt
wenigstens eine der Rollen (4, 6) zeitweilig an und ermog-
licht automatische Anpassung des Vorschubweges des zeit-
weilig transportierten Nahteiles (7) in Abhangigkeit vom
Umfang des gerade gespannt gehaltenen schlauchférmigen
Nahteiles (7). Auf diese Weise wird automatisiertes Anna-
hen vorzugsweise der Giirtelschlaufen (21) an Hosen bzw.
Rocken ermoglicht, wobei der Abstand von Grtelschlaufe
zu Girtelschlaufe automatisch nach der Bundweite des ge-
rade gespannt gehalienen Nahteiles (7) eingestelilt wird.
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P/N/014/DE
2/1

Vorrichtung an einer Ndhmaschine zum Spannen und zeitweiligen Trans-
portieren von schlauchformigem Ndihqut

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung an einer Nihmaschine gemaB

dem Oberbegriff des Anspruches 1.

Es ist eine Ndahmaschine mit einer Einrichtung zum Annahen eines
endlosen Bandes an ein schliauchfdrmiges Teil bekannt

(DE-PS 25 14 794), bei der das schlauchformige Teil iiber mehrere
quer zur Transportrichtung angeordnete, achsabstandsverdnderbare
Rollen, von denen wenigstens eine Rolle angetrieben ist, gezogen
wird. Die bekannte Ndhmaschine mit der besagten Einrichtung
ermoglicht genaues iiberlapptes Anndhen eines endlosen Bandes an
ein schlauchformiges Teil geringer Elastizitdt, wobei durch Ver-
schiebung einer Rolle eine Anpassung an verschiedene Durchmesser-
mafe des schlauchformigen Teiles m6glich ist. Eine automatische
Anpassung des Vorschubweges des schlauchformigen Teiles in
Abhdngigkeit von der momentanen Lage der nicht ortsfesten Rolle,
die im Spannbereich auftretende Umfangsverdnderungen unterschiedlich
groB ausfallender schlauchformiger Teile ausgleicht, ist mit der
bekannten Ndhmaschine und deren Einrichtung zum Aufnaﬁen des
endlosen Bandes ebenso nicht mdglich wie ein zeitweiliger Nihgut-

vorschub.
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Ferner ist eine Ndhmaschine mit einer Spanneinrichtung fiir schlauch-
formige Werkstiicke bekannt (DE-0S 31 42 836), die eine ortsfeste

und eine nicht ortsfeste, an einem Hebel mit Ausgleichsgewicht
gelagerte Spannrolle aufweist. Das Ausgleichsgewicht ist so
bemessen, daB am Hebel ein indifferenter Zustand entsteht. Eine
automatische Anpassung des Vorschubweges in Abhdngigkeit von der
momentanen Lage der nicht ortsfesten Rolle ist mit der bekannten

Ndhmaschine und deren Spanneinrichtung nicht mdglich.

AuBerdem ist eine Nihmaschine mit einer Spannvorrichtung fiir
schlauchformiges Nihgut bekannt (Patentanmeldung P 33 12 317.9),
bei der die Spannvorrichtung aus der umfangsverdnderbaren
Spanntrommel mit wenigstens drei in sich beweglichen Spannseg-
menten besteht, die zur Mitte der Spanntrommel hin oder von der
Mitte weg radial verlagerbar sind. Da besagte Spanntrommel vor dem
Unterarm der Ndhmaschine angeordnet sein muB, ist es mit der
bekannten Spannvorrichtung nicht mdglich, das schlauchfdormige

Ndhgut in unmittelbarer Ndhe der Nihteilkante zu spannen.

Der im Anspruch 1 angegebenen Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
eine Vorrichtung zum Spannen und zeitweiligen Transportieren von
schlauchférmigem Ndhgut zu schaffen, die einerseits das Spannen

des aufgezogenen Ndhteiles in unmittelbarer Ndhe der Ndhteilkante
zuldpt, und die andererseits eine automatische Anpassung des
Vorschubweges des zeitweilig transportierten Ndhteiles 1in Abhdngig-
keit von der momentanen Lage wenigstens einer nicht ortsfest
angeordneten Rolle ermdglicht, die von Ndhteil zu Ndhteil auf-

tretende Bundweitenunterschiede ausgleicht.
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Mit der Vorrichtung nach der Erfindung ist es nun mdglich, weit-
gehend automatisiertes Anndhen insbesondere der Giirtelschlaufen an
Hosen bzw. Rocken mit unterschiedlicher Bundweite zu erreichen,
wobei sich der Abstand von Giirtelschlaufe zu Glrtelschlaufe
entsprechend der gerade vorliegenden Bundweite automatisch
einstellt. Die Tdtigkeit der Bedienungsperson beschrankt sich
nunmehr nur noch auf das Auf- bzw. das Abziehen des schlauch-
formigen Ndhteiles, wobei es gleichgiiltig ist, ob einem Ndhteil

mit minimaler Bundweite ein Ndhteil mit maximaler Bundweite folgt.

ZweckmdBige Ausgestaltungen des Gegenstandes nach Anspruch 1 sind
in den Unteranspriichen beschrieben. Wdhrend in den Anspriichen 2

und 3 eine mit rein mechanischen Mitteln arbeitende Steuervor-
richtung beschrieben ist, die den zeitweiligen Ndhguttransport

und die automatische Anpassung des Vorschubweges in Abhdngigkeit
von der gerade vorliegenden Bundweite des Ndhteiles vornimmt, ist
im Anspruch 4 eine mit rein elektronischen Mitteln arbeitende
Steuervorrichtung beschrieben. Bei der Ausgestaltung nach

Anspruch 5 umschlingt das schlauchfdrmige, vorzugsweise zeitweilig
endlos zusammengefuéte Ndhteil die ortsfest und die nicht ortsfest
angeordneten Rollen und wird durch den direkten Angriff der
angetriebenen Rolle zeitweilig transportiert. Bei der Ausgestaltung
nach Anspruch 6 umschlingt ein endloses Transportband die ortsfest
und die nicht ortsfest angeordneten Rollen, wodurch das auf sie
aufgezogene Ndhteil indirekt durch das Transportband zeitweilig
transportiert wird. Bei der Ausgestaltung nach Anspruch 7 umschlingt
das Transportband die ortsfest angeordneten Rolien, wobei das

schlauchformige Ndhteil teilweise am Transportband anliegt und
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wenigstens eine nicht ortsfest angeordnete Rolle umschlingt. Um
eine maximale Anpassung an unterschiedliche Bundweiten zuzulassen,
sind bei der Ausgestaltung nach Anspruch 8 zwei Transportbdnder
vorgesehen, von denen das eine die ortsfest angeordneten, das
andere die nicht ortsfest angeordneten Rollen umschlingt. Bei der
Ausgestaltung nach Anspruch 9 ist nur ein Transportband vorgesehen,
das die nicht ort.fest angeordneten Rollen umschlingt. Im letzt-
genannten Fall liegt das aufgezogene Ndhteil teilweise am Transport-
band an und umschlingt auBerdem die ortsfest angeordneten Rollen.
Maximale Anpassung an unterschiedliche Bundweiten ist auch nach

den Ausgestaltungen gemdB den Anspriichen 5 und 7 moglich, insbe-
sondere beim Vorhandensein von mehr als nur einer nicht ortsfest

angeordneten Rolle.

Mehrere Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden anhand der

Fig. 1 bis Fig. 16 erldutert.

Es zeigt:

Fig. 1 eine vereinfachte Vorderansicht der Vorrichtung nach
Anspruch 5 '

Fig. 2 eine vereinfachte Vorderansicht der mit mehr als einer
ortsfest und mit mehr als einer nicht ortsfest angeord-
neten Rolle ausgeriisteten Vorrichtung nach Anspruch 5

Fig. 3 eine vereinfachte Vorderansicht der Vorrichtung nach
Anspruch 6, wobei die nicht ortsfest angeordneten Rollen
zu einem Bezugspunkt verlagerbar sind

Fig. 4 eine vereinfachte Sejtenansicht der Vorrichtung nach

Anspruch 6, wobei die nicht ortsfest angeordneten Rollen
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zu einem Bezugspunkt verlagerbar sind

Fig. 5 eine vereinfachte Vorderansicht der Vorrichtung nach
Anspruch 6, wobei die nicht ortsfest angeordneten Rollen
zur Ndhstelle ver]agerbar sind

Fig. 6 eine vereinfachte Vorderansicht der Vorrichtung nach
Anspruch 7

Fig. 7 eine vereinfachte Vorderansicht der Vorrichtung nach
Anspruch 8

Fig. 8 eine vereinfachte Vorderansicht der Vorrichtung nach
Anspruch 9

Fig. 9 eine vereinfachte Vorderansicht der Vorrichtung nach
Anspruch 8, wobei die Vorrichtung an einer Zweinadel-
Ndhmaschine angebaut ist

Fig.10 eine vereinfachte Vorderansicht der Vorrichtung nach
Anspruch 7, wobei die Vorrichtung an einer Zweinadel-
Ndhmaschine angebaut ist

Fig.11 eine Vorderansicht eines Gilirtelschlaufen-Anndhautomaten
entlang der in Fig. 12 angegebenen Schnittlinie C-D, der
mit einer Vorrichtung nach Anspruch 8 ausgeriistet ist,
wobei das obere Transportband unterhalb des Unterarmes
der Einnadel-Ndhmaschine verlauft

Fig.12 eine Seitenansicht des in Fig. 11 gezeigten
Giirtelschlaufen-Anndhautomaten

Fig.13 eine Prinzipdarstellung der Steuervorrichtung nach den
Anspriichen 2 und 3 in einer Seitenansicht

Fig.14 ein Blockschaltbild der elektronischen Steuervorrichtung

nach Anspruch 4
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Fig.15 eine vereinfachte Seitenansicht einer Zweinadel-
Ndhmaschine mit zwischen deﬁ Nadeln angeordnetem oberen
Transportband nach Anspruch 10

Fig.16 eine im Bundbereich einer Hose oder eines Rockes angendhte

Girtelschlaufe.

Mit 9 wird eine mit wenigstens einer Ndhnadel 13 ausgestattete
Ndhmaschine, vorzugsweise ein Doppelsteppstich-Kurznahtautomat in
iiblicher Bauweise und mit 17 ein an sich bekanntes Schlaufenzufiihr-
gerdt gezeigt, die beide auf einer Tischplatte 20 eines Maschinen-
gestells 19 montiert sind (Fig. 11). Das Schlaufenzufiihrgerdt 17
wird mit vorgefertigtem, aufgerolitem Schlaufenband beschickt.

Ein Schieber des Schlaufenzufiihrgerdtes 17 schiebt das vordere Ende
des Schlaufenbandes gegen einen einstellbaren Anschlag und eine

zum Schlaufenzufiihrgerdt 17 gehdrende Schneidvorrichtung schneidet

ein Schlaufenstiick mit vorbestimmbarer Ldnge vom Schlaufenband ab.

Dieses Schlaufenstiick wird in bekannter Weise von Faltfingern 18
ergriffen und seine beiden Enden nach unten umgefaltet. Die auf
diese Weise vorbereitete Girtelschlaufe 21 wird seitwdrts unter
den Stoffdriicker der Ndhmaschine 9 gebracht und auf dem von einer
Vorrichtung 1 gespannt gehaltenen Nahteil 7, das andeutungsweise
in Fig. 16 gezeigt wird, positioniert. Die Vorrichtung 1 in der
in Fig. 7, 11,12 und 13 gezeigten Ausfithrung nach den

Anspriichen 1 und 8 besteht im wesentlichen aus einem in N&he

der Ndhstelle 2 angeordneten Transportband 3, das zeitweilig von
der ortsfesten Rolle 4 angetrieben wird und das die ebenfalls

ortsfest angeordneten Rollen 4 umschlingt und aus einem zweiten
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Transportband 12, das die nicht ortsfest angeordneten Rollen 6
umschlingt. Das Transportband 12 kann zur Ndhstelle 2 hin oder von
ihr verlagert werden, so dafB auf diese Weise schlauchfdormiges
Ndhgut mit unterschiedlich groBen Uffnungen, z.B. Hosen oder
Rocke mit unterschiedlich groBen Bundweiten, nach dem Aufziehen
auf die Transportbdnder 3 und 12 gespannt gehalten werden kann.

Die nachfolgend ndher beschriebenen Mittel fiir den Antrieb des
Transportbandes 3 und flir die Lageverdnderung des Transportbandes 12
werden von einer Platte 23 aufgenommen, an die ein Bock 24 -
befestigt ist. Letzterer nimmt einen Lagerzapfen 25 auf, dessen
liber den Bock 24 hinausragendes Ende moglichst reibungsfrei in
einem Lagerbock 26 gelagert ist. Dieser ist fest mit dem
Maschinengestell 19 verbunden. Fest mit dem Bock 24 ist auch eine
Achse 27 verbunden, deren beide Enden ebenfalls moglichst reibungs-
frei in den Lagerbidcken 28,29 gelagert sind. Auf diese Weise ist
die Platte 23 mit zwei Freiheitsgraden schwenkbeweglich gelagert,
ndmlich um die Achse 25 und um die Achse 27. Durch die Schwenk-
bewegung um die Achse 25 folgt die Platte 23 dem Ndhguttransport
wahrend des Ndhvorganges. Nach Beendigung des Ndhvorganges wird

die Platte 23 durch einen nicht gezeigten Stellzylinder wieder in
ihre Ausgangslage verbracht. Durch die Schwenkbewegung um die

Achse 27 wird die Platte 23 bei in Hochstellung befindlicher
Ndhnadel 13 in Richtung zur letztgenannten bewegt, damit
anschlieBend die Kurznaht B (Fig. 16) genaht werden kann. Die
Schwenkbewegung der Platte 23 um die Achse 27 wird mit bekannten
Mitteln, auf die hier nicht ndher eingegangen wird, direkt von der

Ndhmaschine 9 ausgelost. Die ortsfest angeordneten Rollen 4 sind
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in bekannter Weise auf Lagerzapfen drehbar gelagert, die einerseits
fest mit der Platte 23 verbunden sind, und deren freie Enden von
einer Pfatte 30 aufgenommen werden (siehe Fig. 12). In der Platte 23
ist ein fest mit der angetriebenen Rolle 4 verbundener Zapfen
gelagert, auf dessen iiber die Platte 23 stehendes Ende eine
Riemenscheibe 36 befestigt ist. In der Platte 23 befindet sich

ein Schlitz 31, der ein auf- und abbewegbares Teil 32, vorzugsweise
einen Schieber formschiﬁssig aufnimmt. Fest mit dem Teil 32 sind
Lagerzapfen verbunden, auf denen die Rollen 6 drehbar gelagert sind.
Die freien Enden werden entsprechend Fig. 12 und 13 von einer

Platte 33 aufgenommen. Der Obersichtlichkeit wegen wurde in Fig. 12
das die Rollen 4 umschlingende Transportband 3 und das die Rollen 6
umschlingende Transportband 12 nicht dargestellt. Das Teil 32 ist
durch einen doppeltwirkenden, druckmittelbeaufschlagbaren Stell-
zylinder 40 zur Ndhstelle 2 hin oder von ihr weg verschiebbar,
wodurch schlauchformiges Ndhgut mit unterschiedlich groBem Umfang
(Bundweite) gespannt werden kann. An der Platte 23 ist ein seitlich
verschiebbarer Anschlag 50 zur Begrenzung der Kante des Nihteijles 7

angeordnet.

Zur Vorrichtung 1 gehdort auBerdem eine Steuervorrichtung 15, die in
einer ersten, rein mechanisch arbeitenden Version aus einem an sich
bekannten Regelgetriebe 38, einem Kurbelgetriebe 43 und einem

mit einem Winkelcodierer ausgeriisteten Elektromotor 39 besteht.
Einerseits wird das Transportband 3 und das Ndhteil 7 bzw. das
direkt auf die Rollen 4 und 6 gezogene Ndhteil 7 durch die
Steuervorrichtung 15 zeitweilig bewegt und andererseits sorgt sie

dafiir, daR der verdnderbare Vorschubweg des Transportbandes 3
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und/oder des Ndhteiles 7 abhdngig von der Lage der nicht ortsfest
angeordneten Rollen 6 ist, d.h., der Vorschubweg verhdlt sich direkt
proportional zur Bundweite des schlauchformigen Ndhteiles 7. An der
Platte 23 ist das handelsiibliche Regelgetriebe 38 befestigt, mit
dessen Eingangswelle der Elektromotor 39 fest verbunden ist. Die
Eingangswelle des Regelgetriebes 38 dreht sich mit einer Eingangs-
drehzahl von 1450 U/min. Das Regelgetriebe 38 {ibersetzt besagte
Eingangsdrehzahl in eine niedertourigere Abtriebsdrehzahl, die iiber
eine fest mit dem Wellenstumpf der Abtriebswelle verbundene Riemen-
scheibe 35 und iiber einen Riemen 37 auf die Riemenscheibe 36 und
damit auf die Rolle 4 iibertragen wird. Wesentlich ist, daB das
Regelgetriebe 38 bei unverdnderter Eingangsdrehzahl die Verdnderung
der Abtriebsdrehzahl in einem definierten Bereich zuldft. Zu diesem
Zweck weist es einen weiteren Wellenstumpf 41 auf, mit dem eine
Kurbel 47 fest verbunden ist (Fig. 13). Mit dieser ist eine

Koppel 46 gelenkig verbunden. Das andere Ende der Koppel 46 ist
gelenkig an einer zweiarmigen Schwinge 45 angelenkt. Der freie Arm
der Schwinge 45 ist iliber einen Lenker 44 und durch ein Gelenk 42
mit dem Teil 32 verbunden. Das aus der Kurbel 47, der Koppel 46

und der Schwinge 45 gebildete viergelenkige Kurbelgetriebe 44

(Fig. 13) ermoglicht - hervorgerufen durch eine Verschiebung des
Teiles 32 - eine entsprechende Verdrehung der Kurbel 47. Das
Regelgetriebe 38 ist kinematisch so ausgelegt, daf es bei einer
Verdrehung des Wellenstumpfes 41 von 30 Grad eine lineare Verdnde-
rung der Abtriebsdrehzahl von 54 U/min bis 124 U/min ermoglicht.
Dadurch wird automatisch beim Vorliegen z.B. eines griéferen

Umfanges des aufgespannten schlauchfdrmigen Ndhteiles 7 der
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Vorschubweg verhédltnisgleich vergrdpert. Beim Aufndhen von Giirtel-
schlaufen bedeutet dies, daB der durch den zeitweiligen Transport
des schlauchformigen Ndhteiles 7 vorgegebene Abstand von Giirtel-
schlaufe zu Girtelschlaufe automatisch nach der Bundweite des auf-

gespannten Ndhteiles 7 eingestellt wird.

Neben dieser mit rein mechanischen Mitteln durchgefiihrten Ver-
dnderung des Vorschubweges in Abhdngigkeit von der Bundweite des
schlauchformigen Ndhteiles 7 ist es auch méglich, hierfiir eine
elektronische Steuerung (Fig. 14) einzusetzen. In diesem Fall wird
die Verschiebung des Teiles 32 durch einen an sich bekannten Wegauf-
nehmer 48 erfaft. Ein Mikrocomputer 49 rechnet die Werte des Weg-
aufnehmers 48 in Drehwinkelwerte fiir den Elektromotor 39 um und
steuert ihn entsprechend dieser Drehwinkelwerte.

Die zuvor beschriebene Verdnderung des Vorschubweges in Abhdngig-
keit von der gerade vorliegenden Bundweite des Ndhteiles 7 trifft
ebenso fiir jede Vorrichtung zu, die entsprechend den Anspriichen 5,6,
7,9 und 10 ausgefiihrt ist. Dabei ist es moglich, daB das Teil 32
entweder mit nur einer Rolle 6 (Fig. 1,6,10), mit mehreren Rollen 6
(Fig. 2,7,8,9), mit mehreren Rollen 6 und mit der von der Steuer-
vorrichtung 15 zeitweise angetriebenen Rolle 6 (Fig. 5) oder nur

mit der von der Steuervorrichtung 15 zeitweise angetriebenen

Rolle 6 (Fig. 3,4) bestiickt ist. Der in Fig. 3 und 4 gezeigte
Sonderfall ist dadurch gekennzeichnet, daB die Rollen 6 radial

vom Bezugspunkt 11 oder zu ihm hin verlagerbar angeordnet sind.

Nachfolgend wird die Arbeitsweise eines mit der Vorrichtung 1

ausgeriisteten Ndhautomaten in den in Fig. 1 und 2 sowie 5 bis 12
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gezeigten Ausgestaltungen beschrieben.

Ein schlauchformiges Nihteil 7, vorzugsweise eine Hose oder ein
Rock wird im Spannbereich 22 auf die Rollen 4 und 6 bzw. auf ein
Transportband 3 und wenigstens eine Rolle 6 bzw. auf das Transport-
band 12 und die Rollen 4 bzw. auf die Transportbander 3 und 12
aufgezogen und ndhgerecht unter den geliifteten Stoffdriicker der
Ndhmaschine 9 gebracht. Um exaktes Anndhen der Girtelschlaufen 21
an der jeweils vorgesehenen Stelle zu gewdhrieisten, muB beim zuvor
erwdhnten Aufziehen des Ndhteiles eine Ausrichtung eines Fix-
punktes am N&dhteil 7, z.B. die Hosenmittelnaht (gelegentlich auch
als GesdBnaht bezeichnet) nach einer z.B. an der Platte 23
befindlichen Markierung, vorzugsweise nach einem Zeiger vorgenommen
werden. Durch entsprechende Druckmittelbeaufschlagung des doppelt-
wirkenden Stellzylinders 40 wird das Teil 32 und damit die auf ihm
drehbar gelagerten Rollen 6 in Richtung von der Ndhstelle 2 weg
verschoben. Dadurch wird das Ndhteil 7 gespannt. Die Verschiebung
des Teiles 32 ist so ausgelegt, daB alle auftretenden Bundweiten
von der Vorrichtung 1 gespannt werden kdnnen. Wesentlich ist, daB
sich die Anpassung der Vorrichtung 1 an die jeweils vorliegende
Bundweite stets an der von der Ndhstelle abgekehrten Seite der
Vorrichtung 1 auswirkt, so daB das N&hteil 7 wdhrend des Spannvor-

ganges stets auf der Stichplatte der Ndhmaschine aufliegt.

Bei der Ausfiihrung nach Fig. 3 und 4 ist das Teil 32 nur mit der
angetriebenen Rolle 6 bestiickt. Die radiale, zum Bezugspunkt 11 hin
oder von ihm weg gerichtete Lageverdnderung der anderen, ebenfalls
nicht ortsfest angeordneten Rollen 6 ist dem Prinzip nach aus der

deutschen Patentanmeldung P 33 12 317.9 bekannt und wird deshalb
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hier nicht ndher beschrieben.

Nachdem ein Ndhteil 7, z.B. eine Hose markierungsgerecht gespannt
und nahgerecht an der Nahste1le positioniert wurde, kann der
Ndhvorgang, z.B. das Aufndhen einer zuvor von dem Schlaufenzufiihr-
gerdt 17 gefalteten und unter den Stoffdriicker gebrachten Giirtel-
schlaufe 21 beginnen. Zuerst wird die aus Fig. 16 ersichtliche
Kurznaht A gendht. Nach deren Fertigstellung wird die Platte 23

bei in Hochstellung befindiicher Ndhnadel 13 um die Achse 27 im
Uhrzeigersinn verschwenkt, wonach die Kurznaht B (Fig. 16)

gendht werden kann. Ist dieser Ndhvorgang beendet, wird bei in
Hochstellung befindlicher Ndhnadel 13 die Platte 23 wieder in ijhre
Ausgangslage (Fig. 12) verschwenkt. Danach wird der Elektromotor 39
in Betrieb gesetzt, wodurch die Abtriebswelle des Regelgetriebes 38
und damit die angetriebene Rolle 4 eine solche Anzahl von
Umdrehungen ausfiihrt, die exakt der Bundweite des gerade gespannt
gehaltenen Ndhteiles 7 entspricht. Dadurch wird das aufgespannte
Ndhteil 7 bis zu der Stelle transportiert, die der Position der
nichstfolgend aufzundhenden Giirtelschlaufe 21 entspricht. Der
wdhrend der Nahguttrénsport-Phase zurlickgelegte Vorschubweg
entspricht also dem an die vorliegende Bundweite automatisch
angepaBten Abstand einer Giirtelschlaufe zur ndchstfoligenden Giirtel-
schlaufe. Der jetzt erfolgende Annihvorgang dieser Glirtelschlaufe
und der sich anschlieBende Nahguttransport erfolgen im Wechsel, bis
die letzte Gilirtelschlaufe 21 angendht ist. AnschlieBend fdhrt das
Teil 32 in seine der Ndhstelle 2 am nachsten liegende Stellung,
wodurch das Abziehen des fertig bendhten Ndhteiles 7 ebenso wie

das Aufziehen des ndchstfolgenden Ndhteiles moglich ist.



RORRE TN o

Patentanspriiche: -/ - P/N/014/DE

1. Vorrichtung an einer Ndhmaschine zum Spannen und zeitweiligen

Transportieren von schlauchformigem, von Ndhteil zu Ndhteil

im Spannbereich einen unterschiedlich groflen Umfang aufweisen-

dem Ndhgut, das liber mehrere quer zur Ndhgqut-Transportrichtung

angeordnete, drehbar gelagerte Rollen mit zueinander verdnder-

barem Achsabstand gezogen wird, von denen wenigstens eine Rolle

antreibbar ist,

gekennzeichnet durch die Kombination folgender Merkmale:

a)

b)

d)

ein schlauchformiges Nahteil (7) wird in seinem Spann-
bereich (22) durch wenigstens eine ortsfest angeordnete
Rolle (4) und durch wenigstens eine nicht ortsfest angeord-
nete Rolle (6) unter Spanrnung gehalten

ein unter dem EinfluB eines druckmittelbeaufschlagbaren
Stellzylinders (40) stehendes, verschiebbares Teil (32)
nimmt wenigstens eine Rolle (6) auf

eine Steuervorrichtung (15) treibt wenigstens eine der Rollen
(4,6) zeitweilig an

die Steuervorrichtung (15) beeinfluBt die Anzahl der
Umdrehungen der angetriebenen Rolle in Abhdngigkeit von der

momentanen Lage des Teiles (32).
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2. Vorrichtung nach Aﬁspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dap die Steuervorrichtung (15) aus einem Regelgetriebe (38),
einem fest damit verbundenen, mit einem Winkelcodierer ausge-
riisteten Elektromotor (39) und einem Kurbelgetriebe (44)
besteht, das bei Lageverdnderung des Teiles (32) auf die

Abtriebsseite des Regelgetriebes (38) einwirkt.

3. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Kurbelgetriebe (44) aus einem gelenkig mit dem Teil (32)
verbundenen Lenker (43), einer Schwinge (45), einer Koppel (46)

und einer Kurbel (47) besteht.

4, Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Steuervorrichtung (15) aus dem mit dem Winkelcodierer
ausgeriisteten Elektromotor (39), einem Mikrocomputer (49) und
einem Wegaufnehmer (48) besteht, der die Lageverdnderung des

Teiles (32) erfaft.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dap das Nihteil (7) wenigstens eine ortsfest angeordnete
Rolle (4) und wenigstens eine nicht ortsfest angeordnete

Rolle (6) teilweise umschlingt.
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Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB ein endloses Transportband (3) die in Ndhe eines Unter-
armes (8) der Ndhmaschine (9) ortsfest angeordneten Rollen (4)
und die zu einem Bezugspunkt (11) oder zur Ndhstelle (2) nicht
ortsfest angeordneten Rollen (6) teilweise umschlingt, und daB

auf das Transportband (3) das Nihteil (7) aufgezogen wird.

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB das endlose Transportband (3) die ortsfest angeordneten
Rollen (4) teilweise umschlingt, und daB das aufgezogene

Nghteil (7) teilweise am Transportband (3) anliegt und wenigstens

eine nicht ortsfest angeordnete Rolle (6) teilweise umschlingt.

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daf3 das endlose Téansportband (3) die ortsfest angeordneten
Rollen (4) teilweise umschlingt, daB ein zweites endloses Trans-
portband (12) die nicht ortsfest angeordneten Rollen (6)
teilweise umschlingt, und daB auf die Transportbidnder (3,12)

das Nihteil (7) aufgezogen wird.
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9. Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB das endlose Transportband (12) die nicht ortsfest angeord-
neten Rollen (6) teilweise umschlingt, und daB das aufgezogene
Ndahteil (7) teilweise am Transportband (12) anliegt und die

ortsfest angeordneten Rollen (4) teilweise umschlingt.

10.Vorrichtung nach den Anspriichen 7 und 8,
dadurch gekennzeichnet,
dap bei der mit zwei Ndhnadeln (13,14) ausgeriisteten Nih-
maschine (9) die Rollen (4,6) so angeordnet sind, daB sich das

Transportband (3) zwischen den Ndhnadeln (13,14) befindet.
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