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64 Entiade- und Vereinzelungsvorrichtung fiir Sacke aus elnem Aufgabebehiiter zu einer integrierten oder zugeordneten
Sackschnelde- und Entleerungsmaschine.
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€) Die Erfindung betrifft eine Entlade- und Vereinzelungs-
vorrichtung (10} fir Sacke, die als ungeordnetes Haufwerk
einem Aufgabebehdlter (5) einlagern, und die mit einer
Sackschneide- und Entleerungsmaschine (17/21) verbun-
den ist.

Das erste Forderglied ist ein mit Hubelementen (13)
und Zwischenboden (14) versehener ansteigender Kratzfor-
derer, der die Sicke (11) auf eine Sackaushubwalze (16)
aufgibt, die ihrerseits wieder durch besondere Anordnung
und Teilung der Hubleisten iber den Umfang den Abstand
< der Sackfolge in jeder Reihe bestimmt.

Das Schiittgut wird in bekannter Weise durch eine Sieb-
trommel (21) vom Sackmaterial getrennt.
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Die Erfindung betrifft eine Entlade~ und Vereinzelungs-

vorrichtung flir Sdcke aus einem mittels eines Paletten-

hubwerkes oder dergleichen Hubelemente durch ungeordnete
Haufwerke beschickten Aufgabebehdlter zu einer integrier-

ten oder zugeordneten Sackschneide- und Entleerungsmaschine.

Durch das DE-GM 83 22 350.9 wurde eine Sackvereinze-
lungsvorrichtung zur Aufldsung eines aus .Einzelge-
binden gebildeten Haufwerkes in eine geordnete, gleich-

gerichtete und anndhernd abstandsgleiche Sackfolge
bekannt.

Diese Schrift sieht die ungeordnete Sackaufgabe in
einen in Fdrderrichtung mit Bodenhubtisch aisgeriisteten
Sammeltrichter vor, der schrittweise die Sdcke in die
HShe einer Abwurfkante heranfihrt, von der sie durch
eine korrespondierend zu dieser angeordneten Aushub-
walze abgehoben und auf mehrere ansteigend hinterein-
ander angeordnete Bandfdrderer, deren Bandbreite der

doppelten Sackldnge entspricht, aufgegeben werden.

Diesen Fdrderern ist rechtwinklig, um die Sackléange
tiefer gesetzt, ein weiterer Bandfdrderer, der ledig-
lich eine der Sackbreite entsprechende Nutzbreite auf-
weist zugeordnet und der im Ubergabebereich durch eine
Muldenwand abgegrenzt ist, so daB die Sdcke durch den
vorlaufenden Endftrderer von dieser abgezogen und da-

durch gleichgerichtet werden,
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wobei eine abstandsgleiche Folge der Sdcke durch
Lichtschranken, die an verschiedenen Stellen des

Ablaufes eingreifen k&nnen, eingestellt wird.

Nach Entleerung des Hubbodens muB dieser zundchst
in seine untere Ausgangslade verbracht werden, um
eine Folgebeschickung durch den Gabelstapler einleiten

zu kOnnen.

So viel zur Ausbilduny dieser Einrichtung, die sicher

gegenliber dem bisher bekannten Stand der Technik grofe
Vorteile bietet.

Nachteilig ist jedoch die Notwendigkeit der Ausrlistung
des Aufgabebehdlters mit einem in unregelmdfigen Folge-
abstédnden nach oben flihrenden Hubtisches, der jeweils
bei Nichtbelegung der Abwurfkante des Behdlters,durch
eine mechanische oder optische Abtastvorrichtung kon-
trolliert,in eine neu cinzustcellende AbgabehShe gefahren
werden muB. \
Diese relativ komplizierte Einrichtung ist sowohl kosteﬂ—

als auch steueraufwendig.

Die Aushubwalze weist durchgehende, Uber ihre Lidnge
sich erstreckende Aushubelemente auf, so daB in aller
Regel ohne jegliche Abstandsverdnderung der Sdcke zu-
einander mindestens zwei Sdcke auf dice nachfolgende
Bandkombination aufgegcben werden, um

erst hier, durch die sich von Band zu Band steigemde
Geschwindigkeit, bei abnchmender Bandsteigung, etwas
entzerrt zu werden und in ctwas vergrdBertem Abstand

zuelnander auf das schmale,
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zur Maschine gerichtete Aufgabeband abgegeben

werden.

Unabhdngig von diesen Ausfiihrungen bleibt, wie er-
wahnt, als gravierender Nachteil die Tatsache be-
stehen, daB der Hubboden erst nach Rickfiihrung in
seine Ausgangslage neu beschickt werden kann, so
daB eine kontinuierliche Versorgung einer nachge-
ordneten Sackschneide- und Entleerungsanlage mit

dieser Vorrichtung nicht méglich ist.

Weitere bekannte Sackvereinzelungsanlagen, wie z.B.

nach der DE-0S 31 39 503 erfordern eine geordnete Sackauf-
gabe (Sackhieven) und werden, ebenfalls nach dem Prinzip
mehrerer aneinander anschlieBender, mit zunehmender Ge-
schwindigkeit betriebenen und in ihrer Neiguna verinderbaren
Forderern gebildet. Sic haben alle den Nachteil eirer not-
wendigen Vorordnung der Sicke,sowie den der erforderlichen
anpassenden Einstellung der Geschwindigkeit und Neigurg der
Fordermittel.

Die Anlage eignet sich nicht fir die Aufldsung eines un-
geordneten Haufwerkes.

Eine weitere Mdglichkeit wimd durch die DE-0S 30 21 367
ausgewiesen.

Deml ettieranlagen der dort beschriebenen Art ermdglichen
die Abgabe der Einzelgebinde in beliebig steuerbaren
Folgeabstdnden aus der jewelils zur Entleerung anstehenden
Schichtlage der Palette heraus und, - bei gerdumter
Schicht - die schnelle Lagefixierung der Einzelgebinde

der nachfolgenden, in Abgabeposition verbrachten Schicht-

lage.
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Die Palette ist dabeil in einc¢ mit Hubboden ausge-
riistete Kippvorrichtung eingebracht.

Der Zeittakt der Abgabe und der Verdnderung der Hohen-
lage des Hubbodens ist durch eine Programmsteuerung
beherrschbar.

Eine anndhernd taktgleiche Beschickung einer Trenn-

und Entleerungsmaschine ist jedoch nur bei Einsatz von
mindestens zwei wechselseitig betriebenen Vorrichtungen
dieser Art mbglich.

Diese Sachlage beriicksichtigend ist es Aufgabe dieser
Erfindung,eine Vorrichtung nach der eingangs beschrie-
benen Art zu nennen, die, ausgehend von einem durch
das DE-GM 83 22 350.9 ausgewiesenen Stand der Technik,
unabhdngig vom Flillstand, d.h. von der Restbeladung
des Aufgabebehdlters, jederzeit nachbeschickt werden
kann, so daB in die Sackschneide- und Entleerungsma-
schine in praxi gleichmdBigen Folgeschritten aufge-
geben und ein quasi kontinuierlicher Schiittgutstrom,
bei sorgféltige; Trennung vom Sackmaterial und Uber-

kornanteilen, abgegeben werden kann.

Die erfindungsgemidBe LOsung dieser Aufgabe sieht vor,
daB im Aufgabebehdlter die Forderglieder sowie eine
an sich bekannte zur Sackschneidevorrichtung abgebbar
ausgebildete Sackaushubwalze filir die mehrreihige Auf-
dabe von S&dcken in die Sackschneide- und Entleerungs-
maschine ausgebildet und angeordnet sind,

daB hierbei der Abstand der Sackfolge jeder Reihe in
einem etwa durch das Bogenmal der Umfangsteilung der

um einen Teilungswinkel versetzten Hubleisten
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und der Verlauf der etwa parallelen Reihenbildung
durch die Ldngsteilung der in Abschnitten an dem
Umfang der Sackaushubwalze achsparallel angeordneten
ﬂubleisten bestimmt werden, und hierbei die Lage

der Sdcke zur Transportrichtung - fallweise zu

dieser - abweichend sein kann, und

daB die Kreismesser der Sackschneidevorrichtung auf
vier paarweise koaxial einander zugerichteten, separat
antreibbaren Wellen jeweils mehrzahlig in vorbestimmter
Teilung in Achsrichtung so angeordnet sind, daB jeder
Sack - unabhdngig von seiner Ausrichtung - mehrfach
schneidbar und iber eine Ubergabeschurre zur Trennung
des Leersackmaterials vom Schiittgut und des {iberkorn-
anteiles einer an sich bekannten Siebtrommel mit Aus—

laufsammelkasten und Schwingsieb zuleitbar ist.

Die mehrreihige, in ihrer Breite durch die Lénge

der Sackaushubwalze bestimmte Ausbildung der Sack-
schneidevorrichtung flir den fallweise gleichzeitigen
Schnitt mehrerer Sdcke ermbglicht eine wesentliche
ErhS8hung der Durchsatzleistung, wobei die mehrgliedrige
Forderstrecke - als erstes Glied -~ einen mit Hub-
elementen versehenen Kratzfdrderer mit Zwischenboden
aufweist, , und der Kratzforderer quasi den in
seiner Lage stationdr verbleibenden Boden des Aufgabe-
behdlters bildet.

Wie erwdhnt, ist hierbei die parallele Reihenbildung
durch die Ldngsteilung der in Abschnitten an der Sack-
aushubwalze achsparallel angeordneten Hubleisten be-
stimmt, |
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und der Abstand der Sackfolge jeder Reihe in einem
durch das BogenmaB der Umfangsteilung der um einen

Teilungswinkel versetzten Hubleisten vorgegeben.

Eine exakte Ausrichtung der Lage der Sdcke zur
Transportrichtung ist nicht erforderlich; die ge-
nannte Art der Anordnung der Kreismesser auf den

vier paarweise koaxial cinander zugerichteten Wellen
ist so gewdhlt, daB jeder Sack, unabhdngig von seiner
Ausrichtung zur Transportrichtung, mehrfach geschnitten
wird, so daB die Trennung des Schiittgutes von dem
zerschnittenen Sackmaterial in der Siebtrommel mit

bestmbglichstem Wirkungsgrad erfolgt.

Wie bereits ausgefiihrt, ist vorgesehen,

daB die FOrderstrecke einen mit Hubelementen ver-
sehenen ansteigenden Kratzforderer aufweist, der mit
einem zwischen Ober- und Untertrum angeordneten, die
Auflage fiir die umlaufenden Hubelemente bildenden
Zwischenboden ausgeriistet ist, und

da8 im Abgabebereich des Kratzfdrderers eine zur Sack-

aushubwalze gerichtete, geneigte Ablaufbahn angeordnet
ist.

Zur weiteren Ausbildung des Kratzfdrderers ist zu
bemerken, daf dieser als Kettenschubfdrderer ausgebildet
ist, wobei die Hubelemente aus profiliertem Hartholz

bestehen und lber den Zwischenboden gleiten.
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Durch die unterschiedlichen Materialien fiir den
Zwischenboden, der in der Regcel metallische Basis
aufweist und die Hubleisten aus Hartholz, werden

die Reibungsverluste reduziert.

Der fallweise denkbaren Uberbelegung der Sackschneide-
vorrichtung wird dadurch begegnet,

daB im Ubergabebereich der Sdcke auf die Sackaushub-
walze eine Lichtschranke als Regelglied so angeord-
net ist, daB diese bei Unterbrechung ihres Strahlungs-
ganges durch die mit schubweise aufgegebenen S&cken
belegte Sackaushubwalze jeweils den Stop des Antriebes
des Kratzforderers so lange veranlaBt, bis die Sack-
aushubwalze flir eine Neubelegung zur weiteren Abgabe
frei ist.

Da sich aufgabebedingte Beschddigungen der S&dcke

nicht immer vermeiden lassen, ist vorgesehen,

daB an der aufgabenseitigen Riickwand des Aufgabebe-
hdlters ein Gleitblech zur Fihrung des aus beschddigten
Sdcken ausgetretenen Schiittgutes in den oberen Auslauf-

bereich der Siebtrommel einmiindend ausgebildet ist.

Durch diese Mafinahme wird nicht nur ein Gutverlust
sondern gleichzeitig eine Stérung des Antriebes des

Kratzfdrderers vermieden.

Zur Anordnung und Lagerung der Siebtrommel ist zu
bemerken,
daB die Siebtrommel in einem zumindest partiell als

Trommelgehduse ausgebildeten Traggestell gelagert ist,
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wobei das Traggestell dem Hauptrahmen des Maschinen-
gestelles verbunden ist, und

daB die beiden ein- und auslaufseitigen Begrenzungen
des Trommelgehduses im weiteren Bestandteile

eines den Aufgabebehdlter und die Austragsschurre fir
das Leersackmaterial mit einschlieBenden Gesamtgehduses

sind.

Des weiteren ist vorgesehen,
daB die Sackschneidevorrichtung mit ihrer Ubergabe-~
schurre dem Gesamtgehduse verbunden ist, so daB die

Gesamtmaschine eine Einheit ist.

Zur weiteren Ausbildung des Gesamtgehduses und des

mit ihm eine Einheit bildenden Aufgabebehdlters ist
festzuhalten,

daB eine in den Aufgabebehdlter fiihrende l&ngsseitige
Wandung des Gesamtgehiuses liber eine Teilldnge zum
Kratzfbrderer geneigt ausgebildet ist, und

daf fiir die Aufnahme eines Entstaubungsfilters auf der
gegenliberliegenden l&ngsseitigen Wandung des Gesamtge-—

hduses eine trichterfdbrmige Erweiterung vorgesehen ist.

Die geneigte Ausbildung einer ladngsseitigen Wandung
des Gesamtgehduses erleichtert die Ubergabe und das
Erfassen der Einzelsdcke durch den Kratzfdrderer. ,

Die an der gegeniiberliegenden ldngsseitigen Wandung
ausgebildete, trichterfdrmige Erweiterung ist nur not-
wendig fiir den Fall der Anordnung eines separaten Ent-

staubungsfilters,

- 10 -
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Sofern die Vorrichtung an eine Zentralaspiration
anschliefbar ist, und die Rickfiihrung des abgeschie-
denen Gutes zur Vorrichtung nicht erforderlich er-~
scheint, erilibrigt sich die vorgesehene trichterfdrmige
Erweiterung des Gehiuses.

Eine so ausgebildete Integration einer Sackentlade-
und Vereinzelungsvorrichtung mit einer Sackschneide~-
und Entleerungsmaschine wird in vollem Umfang der Auf-
gabenstellung gerecht.

Eine vereinfachende Abdnderung der Vorrichtung fiir Ge-
webesidcke sieht vor, daB fallweise die Funktion der
Aushubwalze durch Mitnehmer auf den Hubleisten des
Kratzfdrderers, die von Leiste zu Teiste seitenversetzt

angeordnet sind, iibernommen wird.
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Die Frfindung wird durch die beigefligten Zeich--
nungen einer beispielsweisen Ausflihrung des Er-

fingungsgegenstandes ndher erldutert.

Figur 1 zeigt die Entlade- und Verein-
zelungsvorrichtung eines Sack-
haufwerkes aus einem - beispiels-
weise durch Paletten beschickbaren
Aufgabebehdlter, dessen untere Be-
grenzung ein mit Hubelementen und
‘Zwische nboden versehener ansteigender
Kratzfbrderer ist, der die Sdcke auf
eine Sackaushubwalze abgibt, die ih-
rerseits wieder ilber eine Ablaufbahn
in die Sackschneidevorrichtung auf-
gibt und die geschnittenen S&dcke zum
Trennen des Gutes von Sackteilen in
eine Siebtrommel mit getrennten Aus-
trdgen flir die Sackteile, den Uber-
kornanteil und das zu entleerende
Schiittgut Uberfiihrt.

Figur 2 zeigt im GrundriB die-Einrichtung nach
Figur 1, wobei diese nach
Schnitt I-TI aus Figur 1, d. h., durch
die gegeniiberliegenden Messerpaarungen
fihrt.

Figur 3 zeigt den Schnitt II-II durch Figur 1,
der insbesondere die Ausbildung des
Einlaufbereiches in die Siebtrommel
verdeutl icht, sowie die Lage des Sieb-
decks in der Schnittstelle erkennen
lddt.
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Der durch eine Entlade- und Vereinzelungsvorrichtung 10
von den als ungeordnetes Haufwerk eingebrachten

Sdcken 11 zu entladende Aufgabebehdlter 5 wird nach
unten, quasi den Boden bildend, durch einen, die
Nebeneinanderlagerung mehrerer Sdcke 11 liber seine
Breite ermdglichenden, mit Hubelementen 13 und
Zwischenboden 14 versehenen, ansteigenden Kratz-
forderer 12, der im Falle dieses Beispiels ein Ket-
tenschubférderer 12.1 ist, abgeschlossen.

Die Hubelemente 13 kOnnen aus profiliertem Hartholz

ausgebildet sein.

Der Kettenschubfdérderer 12.1 fihrt auf eine in

seinem Abgabebereich angeordnete Ablaufbahn 15, die
entweder als Schurre - oder wie hier als Rollenbahn 15.1 -
ausgebildet ist, zu einer Sackaushubwalze 16 iber,

die ihrerseits die Sdcke 11 mehrreihig der dem Auf-
gabebehdlter 5 verbundenen Sackschneidevorrichtung 17
zufiihrt. \

Zur Taktung der Sackaufgabe in die Sackschneidevorrichtung 17 und
damit auch zur Vermeidung von Staus gibt eine im Ubergabebereich 12.2
des Kettenschuhftrderers 12.1 zur Rollenbaln 15.1 angeordnete
Lichtschranke 18.1 Impuls fiir die Stillsetzung des Antriebes des
Kettenschubfdrderers 12.1, wobei diese so lange aufrechterhalter wird,
bis die Sackaushubwalze 16 fiir eine weitere Belegung mit S&cken 11

frei ist.
Ergdnzend ist zur Ausbildung des Aufgabebehdlters 5

zu bemerken,daB von desscn aifusboengeitiger Rickwand 5.2
ein Gleitblech 5.3 zur Fihrung des aus beschddigten
Sdcken 11 austretenden Schiittgutes 11.2 in den oberen

Auslaufbereich der Siebtrommel 21 fithrt.
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Zur Sackaushubwalze 16 ist im cinzelnen zu bemer-
ken, daB diese iliber ihre Ldnge und ihren Umfang

in drei, jeweils um 120° versetzte Abschnitte 16.2
durch die Hubleisten 16.1 unterteilt sind, so daB
die Sdcke 11 zumindest in partiell versetzter

Folge der verbundenen Sac*schneidevorrichtung 17
aufgebbar sind. Zwischen der Sackaushubwalze 16 und
dem Abgabebereich 12.2 des Kettenschubftmlercrs 12.1
ist eine den Staubaustritt hemmende Schiirze 12.3

vorgesehen.

Zur Sackschneidevorrichtung 17 ist festzuhalten, daB
diese die Anordnung von zwei in einem um die durch-
schnittliche Einschneidtiefe in den Sack 11 redu-
zierten Achsabstand 18 angebrachte, paarweise, je-
weils diametral angetriebene und mit zwei Kreis-
messern 19 bestiickte Messerkombinationen 19.1 vorsieht,
wobei der Abstand 20.1 der auf den koaxial ausge-
richteten Wellen 20 angeordneten Kreismesser 19
zueinander so gewdhlt ist, daB - unabhdngig von der
Richtung des aufgegebenen Sackes 11 - in praxi jeder

Sack 11 mindestens zweimal durchschnitten wird.

Bei reduzierter Sackdicke, d. h., bei geringerem Sack-
gewicht, gleicht ein federnde Auflage 17.2 zumindest die
verringerte Dicke des Sackes 11 insoweit aus, daB
wenigstens die oberen Kreismesser 19 den Sack 11
hinreichend filir die weitere Entlcerung in die Sieb-
trommel 21 6ffnen. Die Sackschneidevorrichtung 17
ist in ihrem unteren Bereich als Ubergabeschurre 17.1

in die Siebtrommel 21 ausgebildet.

- 14 -
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Die Siebtrommel 21 ist in einem zumindest teilweise
als Trommelgehduse 2 ausgebildeten Traggestell 2.1
gelagert, das seinerseits wieder dem Hauptrahmen 1

des Maschinengestells verbunden ist.

Den ein- und auslaufseitigen Begrenzungen 3/4 dieses
Gehduses 2, das letztlich als Bestandteil eines,
den.Aufgabebehdlter 5 mit einschlieBenden Gesamt-
gehduses 6 ist, ist einlaufseitig ein Getriebemo-
tor 22 als Antriebsmotor fiir die Siebtrommel 21,
sowie die Lagerung 23 der durch je eine Welle 24
aufgenommenen Trommelantriebs- bzw. Tragrollen 25
verbunden, wobei korrespondierende Lagerungen 23.1
der auslaufseitigen Begrenzung 4 des Trommelge-

hduses 2 zugeordnet sind.

Des weiteren ist dem Trommelgehduse 2 - und zwar
ebenfalls als Bestandteil des Gesamtgehduses 6 -

die Nustragsschurre 7 fiir das Leersackmaterial 11.1
verbunden. Das aus der Siebtrommel 21 austretende
Schiittgut 11.2 wird iliber einen Auslaufsammelkasten 21.1
einem federnd aufgehdngten, mit Vibrator 21.3 aus-~
geriisteten Schwingsieb 21.2 verbunden, wobei der Aus-
laufsammelkasten 21.71 und das Schwingsieb 21.2 durch

einen federnden Balg 21.4 zueinander abgedichtet sind.

Dexr durch das Schwingsieb 21.2, das im allgemeinen

" eine Maschenweite von 10 mm aufweist, abgeschiedene

Uberkornanteil 11.3, bzw. die gr&beren Verunreinigun-
gen, werden durch einen separaten Austrag 21.5 abge-
fithrt, wihrend der eigentliche Siebboden des Schwingsiebes 21.2
{iber eine Schurre 21.6 und einen Auslauf 21.7 das Schiittgut 11.2
zur weiteren Verarbeitung flhrt. Die Positionen 21.5 und 21.7 sind

jeweils mit einer beweylichen Manschette 21.8 und 21.9 versehen.
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Die Sdcke 11 werden seitlich in den Aufgabebe-
hdlter 5 lUber dessen geneigte Wandung 5.2 aufge-
geben, wdhrend an der gegeniberliegenden Seite

eine trichterfdrmige Erweiterung 8 des Gesamt-
gehduses 6 zur Aufnahme eines Entstaubungsfil-

ters 26 vorgesehen ist.

Der Entstaubungsfilter 26 ist nur bei vorgesehener
Rickflihrung des Produktstaubes zum Hauptgutstrom
erforderlich. Bei einer Entstaubung durch eine Zen-
tralaspiration ist lediglich die seitliche Anord-

nung eines Staubabsaugstutzen 27 am Gesamtgehduse g
notwendig.
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Patentansspridche

Entlade- und Vereinzelungsvorrichtung flir S&dcke

aus einem mittels eines Palettenhubwerkes oder der-
gleichen Hubelemente durch ungeordnete Haufwerke
beschickten Aufgabebehdlter zu einer integrierten
oder zugeordneten Sackschneide- und Entleerungs-

maschine, dadurch gekennzeichnet,

d a B im Aufgabebehilter (5) die Fdrderglieder (12/15)

sowie eine an sich bekannte zur Sackschneidevorrich-
tung (17) abgebbar ausgebildete Sackaushubwalze (16)
fir die mehrreihige Aufgabe von Sdcken in die Sack™

schneide- und Entleerungsmaschine (17/21) ausgebildet
und angeordnet sind,

da@8 hierbei der Abstand der Sackfolge jeder
Reihe in einem etwa durch das BogenmaB der Um-
fangsteilung der um einen Teilungswinkel ver-
setzten Hubleisten (16.1) und der Verlauf der

etwa parallelen Reihenbildung durch die Ld&ngs-—
teilung der in Abschnitten (16.2) an dem Umfang
der Sack aushubwalze (16) achsparallel angeord-
neten Hubleisten (16.1) bestimmt werden, und hier-
bei die Lage der Sdcke (11} zur Transportrichtung

~-fallweise zu dieser - abweichend sein kann, und

d a8 die Kreismesser (19) der Sackschneide-
vorrichtung (17) auf vier paarweise koaxial ein-
ander zugerichteten, separat antreibbaren Wellen(20)
jeweils mehrzahlig in vorbestimmter Teilung in
Achsrichtung so angeordnet sihd, daB jeder Sack (11)
- unabhingig von seiner Ausrichtung - mehrfach

schneidbar und lber eine Ubergabeschurre (17.1)
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zur Trennung des Leersackmaterials (11.1)
vom Schiittgut (11.2) und des Uberkornan-
teils (11.3) einer an sich bekannten Sieb-
trommel (21) mit Auslaufsammelkasten (21.1)
zuleitbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet,

d a B die Fdrderstrecke (12,15,16) einen mit
Hubelementen (13) versehenen ansteigenden Kratz-
férderer (12) aufweist, der mit einem zwischen
Obertrum und Untertrum angeordneten, die Auflage
flir die umlaufenden Hubelemente (13) bildenden

Zwischenboden (14) ausgeriistet ist, und
d a B im Abgabebereich des Kratzfdrderers (12)
eine zur Sackaushubwalze (16) gerichtete geneigte

Ablaufbahn (15) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-

net,

d a B der Kratzforderer (l12) als Kettenschubfor-
derer (12.1) ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net,

d a 8 die Hubelemente (13) aus profiliertem Hart-
holz bestehen.

- 18 -
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5. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge-

kennzeichnet,

d a 8 im Ubergabebereich (12.1) der Sacke (11)

auf die Sackaushubwalze (16) eine Lichtschranke (18.1)
als Regelglied so angeordnet ist, daB diese bei Unter-
brechung ihres Strahlungsganges durch die mit schub-
weise aufgegebenen Sdcken belegte Sackaushubwalze (156)
jeweils den Stop des Antriebes des Kratzfdrderers (12)
so lange veranlafBt, bis die Sackaushubwalze (16)

fir eine Neubelegung zur weiteren Abgabe frei ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

d a B an der aufgabenseitigen Rickwand (5.2) des
Aufgabebehdlters (5.1) ein Gleitblech (5.3) zur
Fiihrung des aus beschddigten Sdcken (11) ausge-
tretenen Schiittgutes (11.2) in den oberen Auslauf-

bereich der Siebtrommel (21) einmindend ausgebil-

det ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet,

d a B die Siebtrommel (21) in einem zumindest
partiell als Trommelgehduse (2) ausgebildeten
Traggestell (2.1) gelagert ist, wobei das Trag-
gestell (2.1) dem Hauptrahmen (1) des Maschinen-

gestells verbunden ist, und

d a 8 die beiden ein- und auslaufseitigen Be-

grenzungen (3 und 4) des Trommelgehduses (2) im
weiteren Bestandteile eines den Aufgabebehdl-
ter (5) und die Austragschurre (7) flir das Leer-

sackmaterial mit ecinschlieBenden Gesamtgehduses
(6) sind.
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Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

Zeichnet,

d a B die Sackschneidevorrichtung (17) mit
ihrer Ubergabeschurre (17.1) dem Gesamtge-

hduse (6) verbunden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet,

d a 8 eine in den Aufgabebehdlter (5) fihrende
lingsseitige Wandung (5.2) des Gesamtgehduses
(6) Uber eine Teilldnge zum Kratzfdrderer (12)

geneigt ausgebildet ist, und

d a B8 fir die Aufnahme eines Entstaubungsfilters
(26) auf der gegeniliberliegenden ldngsseitigen
Wandung (5.2) des Gesamtgehduses (6) eine trich-

terfbrmige Erweiterung (8) vorgesehen ist.

Abdnderung der Vorrichtung nach Anspruch 1 fiir

Gewebesdcke, dadurch gekennzeichnet,

d a8 fallweise die Funktion der Aushubwalze
(16) durch Mitnehmer auf den Hubleisten (13) des
Kratzfbrderers (12), die von Leiste zu lLeiste seiten-

setzt angeordnet sind, iUbernommen wird.



A% ¢l 9L 92 U L2 612 ¥4 11 ¥4 —.m_u_
LS \%\\vax\\ NV d Ao oS

1172976

U

/ YA J\\
A _ )
. - .\\\
JEA\L T |
s ",
= 3 r
\ \\ﬂ \\(\ \Ya/ \% l.lJ.\. \\\.\I\I\\l\\\\!‘l mN
e e i=a=u=mzaaas L AT R4
b “ /’/ .
H | )7 Ll
m i —-—lz
"_ gl ——t
i N L ¢c
' \r. - e
| VA - SER Al
> g
mN\@ d\\\.\\ d U ,/m_‘
\\\ # Ty
) i
7 7 7L




0172976

D

R

(1614 snD T-T fHuyas)
2614

b L9l VA
N\
.M
) 7
\ = ]
| I - |
102 —, |
|
F | g
00— — ! ___.
,\\\ ,,_
- - ) _/_
L6l / \
\ i
/
/




303 0172976

Fig.3
(Schmitt IT-T aus Fig1)
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