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@ Mauerstein fiir die Errichtung von aufgehendem Mauerwerk, sowie Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung solcher

Mauersteine.

@ Ein Mauerstein besteht aus zwei Abschnitten verschie-

.dener Dichte, namlich aus einem Abschnitt (1) grosserer

Dichte und aus einem Abschnitt (2) geringerer Dichte. Beide
Abschnitte (1, 2) weisen vorzugsweise dieselbe Materialzu-
sammensetzung auf und sind beispielsweise aus Beton her-
gestellt. Die Trennung (3) zwischen den beiden Abschnitten
(1, 2) verlduft im wesentlichen parallel zur Mauerwerks-
ebene.

Der Abschnitt (1) grosserer Dichte ist bei der Herstel-
lung von aufgehendem Mauerwerk mittels des Mauersteines
innen angeordnet und bildet einen Speicherteil, welcher die
Wérme speichert und die erforderliche Schalldammung ge-
wahrleistet. Der Abschnitt (2) geringerer Dichte, welcher die
Wiarmedammung bewirkt, weist Kammern (7) auf, die teil-
weise kreisbogenférmig verlaufen, wobei die Kreisbdgen ei-
nen gemeinsamen Mittelpunkt haben.
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Mauerstein fir die Errichtung von aufgehendem

Meuerwerk, sowie Verfahren und Vorrichtung zur

Herstellung solcher Mauersteine

Die Erfindung betrifft einen Mauerstein flr die Errich-
tung von aufgehendenm Mauerwerk, sowie ein Verfehren und eine
Verrichtung zur Herstellung derartiger Meuersteine.

Die Meuern, und zwar vor ellem die AuBenmeuvern von Bau-

werken insbesoncere von soichen fir Wohnzwecke, sollen sc

bescheffen sein, cef in Inneren des Bauwerkes angencehme
Wohnverh&Zltnisse herrsclien unf eine energiesparence Behei-
zung mdgiichy ist., Die fir die Errichtung solcher Bauwerke
verwendeten Meauversteine sollen daher bestimmte'Bedingungen
hinsichtlich der Werme- und Schalldimmung erilllen. Weiters
soll der Dampfdifiusionswiderstand einen bestimmten Verlauf
aufweisen, cdamit eine unerwlnschte Durchfeuchtung des Mauer-
wverkes verhincert wird. Von Vorteil ist es weiters, wenn die
Meuern ein bestimmtes Warmespeichervermdgen besitzen, wo-
durch bei schwankenden AuBentempersturer ein Temperaturaus-
gleich im Inneren des Bauwerkes erzielt wird und Uber eine
gewisse Zelt die im Inmeren des Bauwerkes herrschende Tempe-
racur in erwlnschter Weise konstant gehalten werden kanm.

Es sind bereits Mauersteine fir dile Errichtung von auf-
gehenden Maverweri: bekannt, bei welchen beispielsweise durch
cie Anordnung von Lyftkammern glnstige Werte hinsichtlich
cer WermedZmmung erzielt werden. Diese Mauersteine bewirken
Jedoch keine ausreichende SchalldiZmmung und ergeben keine
optimalen Werte hinsichtlich des Warmespeichervermbgens.

Es sing auch Konstruktionen bekannt, bel welchen zwei
oder nmehrere gesoncert hergestellte Schichten miteinander,
beispielsweise durch Kleben, verbunden werden, wobel zumin-
dest eine der Schichten eine wdrmeisolierende Schicht dar-
stellt. Abgesehen davon, daB die Errichtung von Mauerwerk
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mittels derartiger Konstruktionen umst&ndlich und zeitrau-
bend ist und eine sichere Verbindung zwischen den einzelnen
Schichten nicht immer gewZhrleistet ist, welsen solche Kon-
struktionen den wesentlichen Nachteil auf, daf3 dann, wenn
die isolierende Schicht an der AuBenseite angebracht ist,
infolge der groBen Temperaturdifferenz zwischen Innenseite
und AuBlenseite unter der Wirkung der Dampfciffusion eine
unerwinschte Feuchtigkeitsanreicherung im Meuerwerk inner-
halb der Isolierschicht erfolgt. Wirc hingegen die Isolier-
schicht an der Innenseite angebracht, so weist ein solches
Mauerwerk Uberhaupt kein Wirmespeichervermigen auf, es Tehlt
daher die ausgleichende und temperaturregelnde Wirkung voll-
kommen.

Die vorliegende Exrfindung hat sich zur Aufgabe gestellt,
die erwghnten Nachteile zu vermeiden und einen Mauerstein fur
die =zrrichtung von aufgehendem Mauervwerik zu schaffen, wel-
cher hinsichtlich WErme- uné Schelldfmmung, Wirmespeicher-
kepazitit und Dampfdiffusion optimele Eigenschaften besitzt
und einfach hergestellt werden kann, so def3 auchk die Errich-
tung des Mauerwerkes mittels solcher Mauersteine einfach er-
folgen kann. Der erfindungsgemife Mauerstein ist im wesent-
lichen dadurch gekennzeichnet, daR er aus wenigstens zwel
Abschnitten verschiedener Dichte, Jjedoch vorzugsweise glei-
cher Materialzusammensetzung, besteht, wobeil die Trennung
zwischen den beiden Abschnitten im wesentlichen parallel zur
Mauerwerksebene verlZuft. Der Abschnitt griBerer Dichte des
aus einem Stliclk bestehenden Mauersteines, welcher an der In-~
nenseite des Mauerwerkes angeordnet wird, wirkt als Wirme-
speicher und gewBhrleistel die erforderliche 3challdsmmung,
der Abschnitt geringerer Dichte bewirkt die erforderliche
Warmedammung. Da der erfindungsgemiZfBe Mauerstein einstiiclig
und bel gleicher Materialzusammensetzung homogen ausgebildet
ist, ergibt sichk keine Unstetigkeitisstelle in Temperaturver-
lauf zwischen der Auflenseite und der Imnenseite, der erfin-
dungsgemife Mauerstein weist also Uber seine ganze Dicke

zwischen AuBenseite und Innenseite einen etwe konstanten
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Dampfdiffusionswiderstand auf, so daf unerwlnschte Feuch~
tigkeitsanreicherungen im Mauerwerk vermieden werden. Bei
Verwendung des erfindungsgemZBen Mauersteines ergeben sich
somit ohne irgendwelche zus&tzlichen MaBnahmen, wie die
Aufbringung einer Isolierschicht od. dgl., in jeder Hin-
sicht optimale Werte, welche durch Veridnderung der Dichte
unc/oder der Materialzusammensetzung jedes der beiden Ab-
schnitte noch innerhalb bestimmter Grenzen variiert werden
konnen und so an die Jeweiligen Verhdltnisse angepaBt wer-
den konnen.

GemZf einer bevorzugten -Ausfithrungsform der Erfindung
sind lediglich im Abschnitt geringerer Dichte von oben nach
unten durchlaufende Kammern vorgesehen, wie dies bei be-
kannten Hohlblocksteinen iiblich ist. Dadurch, daR diese
Kemmern nur im Abschnitt geringerer Dichte angeordnet sind,
wird die wErmeddmmende Wirkung dieses Abschnittes erhoht,
ohne dafl die Speicherwirkung ces Mauersteines beeintrich-
tigt wird.

Vorzugsweise weisen die Kammern zumindest teilweise ei-
nen bogenformigen Querschnitt auf. Dadurch wird das Volumen
der Kammern gegeniiber gerade verlaufenden Kammern ver-
groBert, ohne daf eine Vergriferung der Breite der Kammern
erfolgt, welche eine unerwlinschte Erhthung der Konvektion
und damit Verringerung der wirmeddmmenden Wirkung mit sich
bringen wirde.

ZweckmZig ist der Querschnitt der Kammern zumindest
im mittleren Bereich der sich in Richtung der Meuerwerksebe-
ne erstreckenden Breite des Steines von Kreisbigen begrenzt,
wobel vorzugsweise die Kreisblgen vonr in Richtung senkrecht
zur Innenseite des Mauersteines benachbart angeordneten
Kammern einen gemeinsamen Mittelpunkt haben. Im letzteren
Fell wird der Vorteil derzielt, daB die zwischen den kreis-
bogenfdrmig verlaufenden Kammern angeordneten Stege Uberall
dieselbe Breite besitzen, cder Abstand zwischen der. Keammern
also Uberall gleich groB ist, wodurch sich optimale wirme-
e

démmence Werte ergeben.
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Vorteilhaft ist es, wenn die konkave Seite der Kammern
der Innenseite des Mauersteines zugewendet ist, da sich
dann ein optimealer WarmedurchlafBwiderstand des erfindungs-
genZBen Mauersteines aus folgencden Griinden ergibt:

In einem Isolatcor erfolgt der Energietransport fast
ausschlieflich durch hochfreguente elastische Wellen, die
sogenenmmten Phononen. Diese Phononen kdnnen sich in einem
homogenen Meateriel ungehindert geradlinig ausbreiten, werden
jedock durch dern Einbau von Grenzfldchen abgelenkt. Trifft
eine Welle auf eine solche durch eine Iuftgefillte Kammer
gebildete GrenzflZche auf, so erfihrt diese Welle zum Teil
eine Reflexion unc zum Teil eine Brechung. Diejenigen Wellen,
deren Einfellswinkel grofer als der Winkel der Totalrefle-
rion ist, werden totalreflektiert. Daraus ergibt sich, daf
der Neigungswinkel der Grenzfliche, elso der die Kammer be-
grenzendern ¥Winde, gegenlber der Richtung cCer einfallencen
Welle cafiir meBgebend ist, ob uné in welchem MaBe eine Re-
flexion dieser Welle stattifindet. Berechnurigen haben nun
ergeben, dafl durch die erfindungsgemZfie Ausbildung der Luft-
kammerrn. ein GroSteil der auftreffenden, den Wirmeenergie-
transport bewverkstelligenden Wellen totalreflektiert wird,
so daB sich auch dadurch eine ganz wesentliche Verbesserung
der Warmedd@mmung ergibt.

Gemd8 einem weiteren Merkmal der Erfincdung ist der
Querschnitt der Kammern im an die obere Deckfldche angren-
zernden Bereich kleiner als im librigen Bereich. Diese Aus-
flihrungsform ergibt den Vorteil, dafBl die Kammern Uber die
ganze hHOhe des Mauersteines durchlaufend ausgebildet sind,

.

so dal ihre Wirkung hinsichtlich WErmedZmmung groBR ist, daf
Jjedoch das Eindringen von Mortel bel der Herstellung des
Mauerwerkes in die Kammern weitgehend unterbunden wird, da
durch den kleineren Querschnitt der Mdrtel kxaur in das In-
nere der Kammern eindringen kann.

Es hat sich als zweckmdBig herausgestellt, wenn der
eine Abschnitt eine Dichte zwischen 500 uné 700 kg/m° und

der andere Abschnitt eine Dichte zwischen 80C und 1200 kg/m3
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aufweist. Durch VeriZnderung der Dichte innerhelb der ange-
gebenen Bereiche kfnnen die Eigenschaften des Steines in-
nerhaldb gewisser Grenzen variiert und den Jjeweiligen Er-
fordernissen angepalBt werden.

Die Herstellung des erfindungsgemifien Mauersteines kann
auf einfache Welse dadurch durchgefiihrt werden, daf erfin-
dungsgeméé?éine oben offene Form gleichzeitig, Jedoch in
seitlichem Abstand, zwel den Mauerstein bildende Massen
verschiedener Dichte eingegossen uncd anschlieBend aushirten
gelassen werden. Durch Wahl entsprechender Mengen der bei-
den Msssen und der Stellen, wo diese Massen in die GileS8form
eingegossen werden, kann die Trennung zwischen den beiden

Massen an der gewlnschten Stelle des Mauersteines erzielt
werden, ohne dafB es erforderlich ist, an der Tremnnstelle

eine Tremnwand od. dgl. in die Form einzusetzen, welche

g
spéter wleder entfernt werden miBte. Das erfindungsgemiBe
Verfehren weist, abgesehen von der Einfachheit, den weite-
ren Vortelil auf, daf bei Anwendung des Verfehrens ein . homo-
gener Mauerstein hergestellt wird, da die beiden Massen an
Cer Tremnstelle der beiden Abschnitte teilweise ineinander-
flieBen.

Die erfindungsgemBfBe Vorrichtung zur Herstellung der
Mauersteine ist im wesentlichen gekennzeichnet durch wenig-
stens eine offene GiefBform, deren Seitenwinde eine den Sei-
tenwinden des Mauersteines entsprechende Gestalt aufweisen,
uné durch eine oberhalb der GieBform(en) angeordnete Fiill-
einrichtung, cie zwei Abteile fiir die Aufnshme der Massen
verschiedener Dichte aufweist, welche Abteile in ihrem Bo-
denbereich mit nebeneinencer angecrdneten Austrittsiffnun-
gen versehen sinc, wobel gegebenenfalls zwischen der FUll-
einrichtung uné der F
ist. Befinden sich die FUlleinrichtung oder der Zwischenbe-

rm ein ZwischenbehZlter vorgesehen

hZlter oberhalb einer GieBform ocder mehrerer GieBformen unc
werden die AustrittsSfifnungen freigegeben, so gelangen die
Tassen verschiedener Dichte gleichzeitig in die GieBform(en)

uné flllen diese aus, wobel bel entsprechender Dimensionie-
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rung wihrend des GieBvorganges sich die eingefiillten Massen
etwa immer auf demselben Niveau befinden, so caf eine Tren-
nung der beiden Massern in gewlnschten Bereich gewZhrleistet
ist.

Uz die Kammern: in dem die geringere Dichte aufwelsen-
cen Abschnitt herzustellen, sind erfindungsgems8f mit wenig-
stens einem Teil der GieBform, vorzugsweise im Querschnitt
bogenformige, Stege verbunden. Der Querschnitt dieser Stege
ist hiebei vorzugsweise im Bereich des einen Endes der Ste-
ge kleiner als im Ubrigen Bereich, wodurch die bereits er-
wEhnte Verkleinerung des Querschnittes der Keammern im an die
obere Deckfliche des Mauersteines angrenzenden Bereich er-
zielt wirc.

Um eine retionelle Herstellung der Mauersteine zu ermdg-
lichien, konnern gemZf einem weiteren Merkmal der Erfindung
mehrere GieRformen zu einer Einheit zusammengefafBt sein, wo-
bel die Fllleinrichtung oder der ZwischenbehZlter oberhalt
dieser Einheit von GieBformen verfchrbar angeordnet is<T.

In der Zeichnung ist die Erfindung an Hand von Ausiith-
rungsbeispielen schematisch veranschaulicht. Fig. 1 zeigt
einen erfindungsgemiéfien Meuerstein in einem Horizontal-
schnitt nach der Linie I - I in Fig. 2 unc Fig. 2 stellt den
Meuerstein nach Fig. 1 in einem Vertikalschnitt nach der Li-
nie II -~ II in Fig. 1 dar. Fig. 3 zeigt schemetisch in Sei-
Ttenansicht eine erfindungsgemiBe Vorrichtung zur Herstel-
lung eines erfindungsgemZfBen Steines. Fig. & zeigt einen
Schnitt nach der Linie IV - IV in Fig. 3 durch vier zu einer
Einheit zusammengefeafBte GieBformen. Fig. 5 stellt einen
Schnitt nach der Linie V - V in Fig. Z dar. ig. 6 zeigt in
perspektiver Darstellung eine Einrichtung zum Verdichten der
in die GieBformen eingefiiliten Massen und Fig. 7 stelilf,
gleichfalls in perspektiver Darstellung, die Fllleinrichtung
der erfindungsgemifen Vorrichtung dar.

Der erfindungsgem&iBe Mauerstein besteht aus zwei Ab-
schnitten verschiedener Dichte, nimlich aus einem Abschnitt

Pe SN I

T grdBerer Dichte und aus einem Abschnitt 2 geringerer Dich-
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7
te. Belde Abschnitte weisen vorzugsweise dieselbe Material-
zusammensetzung auf und bestehen beispielsweise aus Beton,
jedoch ist auch eine Herstellung unter Verwendung von Lehm
denkbar. Die Trennlinie zwischen den beiden Abschnitten ist
schemetisch durchi die strichpunktierte Linie 3 angedeutet,
wobel Jjedock, wie die spEtTer noch nEher erlduterte Herstel-
lungsweise erkennen 1EStT, keine exekte Trennlinie entsteht,
vielmehr die Trennung der beicen Abschnitte verschiedener
Dichte inmnerhslb elnes gewissen Bereiches stattfindet. Dies
splelt Jedoch keine Rolle, de es beim erfindungsgemZfien
Meuerstein auf eine exekte Trennung zwischen den beiden Ab-
schnitten nicht ankommt.

Der Abschnitt 1 groBerer Dichte ist bel der Herstellung

S+

s
von aufgehenfem Mauerwerk mitfels des erfindungsgemZfen Mau-
ersteines innen angeordnet uné bildet einen Speicherteil,
welcher die ¥WErme speichert uné dis erforcderliche Schall-

dEmmung gewBhrlieistet. Die Hohdichte Cieses Abschnittes be-
triégt zwischen 800 und 1200 kg/mz. in diesem Abscrrity sind
ich der Innenseite £ des Meuersteines benachbarte liu-
ten 4 vorgesehen. Diese Nuten L dienen dezu, die Herstellung
en an der Innenseite cdes Meuerwerkes. flir die Unter-
bringung von Instelletvionsleitungen zu erleichtern. Seitlich
weist der Abschnitt 1 groBe Mdrteltaschen € auf, die die
Schall&ngsleitung vwirksam unterbrechen, gleichzeitig aber
auch vor allem bei Verwendung von Leichtmdrteln eine zusitz-
liche WirmedBmmung ir Bereich der Arbeitsfuge bewirken,

Der Apschnitt 2 geringerer Dichite, welche die WarmedZm~
mung bewirkt, weist Kammern 7 auf, die teilweise Xreisbogen-
férmig verlaufen, wobei die Kreisbdgen (Redien r, bis rh)
einen gemeinsamen Mittelpunkt haben. Dadurch ergibt sich ei-
ne Zquidistante Ausbildung der Kammern 7 auch im Bereich der
Kreisbdgen.

Die konkave Seite der Kammern 7 ist der Innenseite 5
Ces Mauersteines zugewendet, wodurch sich die bereits er-
wihnte Reflexior der den Energietransport bewirkenden hoch-

frequenten Qellen in Richtung zum Reuminneren ergibt.
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Der Abschnitt 2 geringerer Dichte weist an den Seiten-
flichen Nasen 8 und Ausnehmungen © zur Zentrierung mit be-
nachbarten Bausteinen auf.

Wie aus Fig. 2 hervorgeht, ist der Querschnitt der
Kammern im an die obere Deckfldche 20 angrenzenden Bereich
bei 7' kleiner als im Ubrigen Bereich. Die Dicke der Kam-
mern ist dort von etwa 8 mm auf ca. 3 mm verringert. Dadurch
wiréd es mdglich, die Kammern 7 bis zur oberen Deckfl&dche 20
zu fihren, wobei dennoch ein Eindringen von Mdrtel in die
Kammern, welches die Isolierwirkung derselben beeintridchti-
gen wirde, weitgehend vermieden wird.

Die Eerstellung des erfindungsgemifBen Steines erfolgt
in GieBformen, wobei beispielsweise, wie aus Fig. 4 ersicht-
lich ist, vier GieBformen 10 zu einer Einheit 11 zusammen-
gefaBt sind, welche, wie aus Fi Z hervorgeht, auf einer
ebenen Bodenfldche 12 abgestellt ist. Es kdnnen aber auch
mehr als vier GieBformen zu einer Einheit zusammengefefit
sein und es ist selbstverstdndlich auch m8glich, bei Jeden
Fillvorgeng nur einen einzigen Stein In einer einzigen GiefS-
form 10 herzustellen.

Die fUr die Herstellung des erfindungsgeméfBen Steines
benttigten beiden Massen verschiedener Dichte werden in ei-
ne FlUlleinrichtung 12 eingeflillt, die in Fig. 7 in perspek-
tiver Darstellung gezeigt ist. Die Fllleinrichtung 12 weist
in ihrem oberen Bereich zwei Einfllldffnungen 12, 14 auf,
die durch eine Wand 15 voneinander getrennt sind und in die
die beiden Massen verschiedener Dichte eingeflillt werden.
Durch entsprechende Formgebung mehkrerer im Inneren der FUll-
einrichtung 12 vorgesehener TrennwBnde werden die in die
Einfiilldffnungen 13, 14 eingefiillten Massen verschiedener
Dichte derart auf drei Austrittsdffnungen 16, 17, 18 ver-
teilt, daB durch die beiden HuBeren Austrittsdfinungen 16,
18 die Masse geringerer Dichte austritt, durch die nmittlere
Austrittstffnung 17 hingegen die Masse grtSBerer Dichte.

tege 19, welche die Austrittsdffnunger 16, 17, 1€ voneinan-
der trennen, gewshrleisten, cdaf die Massen sich beim Austre-
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ten aus den Offnungen 16, 17, 18 nicht sofort miteinander
mischen.

Die Filleinrichtung 12 befindet sich oberhaldb eines
Zwischenbehs8lters 20, so daf nach Offnen einer die Aus-
trittssffnungen 16, 17, 18 verschlieBenden, in Fig. 7 nicht
dargestellten Kleppe 21 c¢ie Massen verschiedener Dichie in
den ZwischenbehZlter eingefillt werden. Der ZwischenbehZlter

C weist keinen Boden auf und befindet sich oberhalb eines
Tisches 22, der ein Austreten der eingefillten lMessen ver-
hindert. Sobald das Volumen der im ZwischenbehZlter befind-
iichen Massen fir die Flllung der vier zu einer Einheit 11
zusammengefafBten GieBformen 10 ausreicht (siehe Fig. 4),
wiréd die Klappe 271 verschlessen. In Anschlufl daran wird der
Zwischenbehdlter 20.entlang von Schienen 23 verschoben, bis
er sich oberhalb der vier zu einer Einheit zusammengefafBten
GieBformer: 10 befincev. RHierauf wird durch einen nicht der-
gestellten RUttler bewirkt, cdaB sich der Zwischenbeh#lter 20
vollsténdig in die zu einer Einheit 11 zusammengefalBten
GieB8formen 10 entleert. Nach Entleeren Ces ZwischenbehZlters
20 wird dieser in seine Ausgangsposition unterhalb der FUll-
einrichtung 12 zurlickgeschoben. Hierauf wird ein Stempel 25
beispielsweise mittels eines Hydraulikzylinders 26 abgesenkt,
welcher eine Verdichtung der in die GieBformen 10 eingeflll-
ten Messen verschiedener Dichte bewirkt.

Wie aus den Fig. & und & hervorgeht, sind an den Seiten-
wenden der GieBformen 10 Stege 27 fixiert, welche sich im
oberen Bereich der GieS8formen von einer Seitenwand zur gegen-
Uberliegenden Seitenwand erstrecken, unterhalb cdieses ober-
sten Bereiches Jjedoch mit Ausnehmungen 22 versehen sind. Die-
se Stege 27 dienen zur Herstellung der Kemmern 7, wobei dort,
wo die Ausnehmungen 28 vorgesehen sind, die Unterbrechungen
zwischen den einzelnen Kammern hergestellt werden, de iUber
diese Ausnehmungen die eingeflillten Massern hindurchtreten
kdnnen. Der Stempel 25 wird beim Vercdichten der eingefiillten
Massen so weit abgesenkt, dafl die am Stempel anliegende Fla-

che der verdichteten Massen sich unterhzl®t der oberen Be-

<
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grenzung der Ausnehmungern 2&€ befindet. Der Bereich der Ste-
ge oberhalb der Ausnehmungen 28 dient somit lediglich dazu,
eine Fixierung der Stege 27 an den Seitenwinden der Giel-
formern. 10 zu ermdglichen.

Rach dem Verdichten der in die GieBformen 1C eingefill-
ten Massen werden die vier zu einer Einheit 11 zusammenge-
faBten GieBformen 1C mittels einer Hebevorrichitung 2S
(siehe Fig. 5) angehoben, wobei cdie Einheit entlang von
Schienern 30 gefihrt ist. Die dadurch entformten, auf der
Flidche 24 sufruhenden Steine kinnen nun abttransportiert
unc ctrocknen geiassen vierCen.-

Der Querschniztt cder Stege 27 ist am unteren, cer Aufla-
ef12che 2L benachbarten Ende kleiner als iz Ubrigen Bereich,
c

gmit Cie Bereiche 7' verringerten Querschnittes der Rammern
1



Fatentanspriche:

1. HMeuerstein fir die Errichtung von aufgehendem Mau-
erverk, dedurch gelkennzeichnet, daB er aus wenigstens zwel
Abschnitten (1, 2) verschiedener Dichte, jedoch vorzugswei-
se gleicher Materialzusammensetvzung, besteht, wobei die

5 Trennung (3) zwischen den beiden Abschnitten im wesentlichen
parallel zur Mauerwerksbene verliuft.

2. Mauerstein nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB lediglich im Abschnitt (2) geringerer Dichte an sica
bekannte, von oben nach unten durchlaufende Xemmern (7) vor-

10 gesehen sind. _

3. Mauverstein nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die Kammern (7) zumindest im mittleren Bereich
der sich in Richtung der Mauerwerksebene erstireckenden Brei-
te des Steines einen bogenfdrmigen Querschnitt aufweisen.

15 4. Mauerstein nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dal der Querschnitt der Kammern (7) zumindest teilweisé‘von
Kreisbbgen begrenzt ist, wobel vorzugsweise die Kreisbigen
von in Richtung senkrecht zur Imnenseite (5) des Mouerstei-
nes benachbart angeordneten Kammern (7) einen gemeinsamen

20 Mittelpunkt haben. .

5. Mauerstein nach einem der Ansprliche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dad die konkave Seite der Kemmern (7) der
Innenseite (5) des Mauersteines zugewendet istT.

6. Mauerstein nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch

25 gekennzeichnet, daB der Querschnitt der Kemmern (7) im an
die obere Deckfliche (20) angrenzenden Bereich (7') kleiner
ist els im Ubrigen Eereich.

7. Meuerstein nach einem der Answnriiche 1 bis 5, dadurch

gelennzelohnet, daf der eine Abschnitt (2) eine Dichte zwi-

72 scien 500 und 700 1 g/m der epaerc Abschnitt (1) eine

und
S - - . 7, > . TR
Diclbe zwischen 200 und 1200 Ag/m aufwelst.

C. Verfehren zur Herstellung von Meauerstelinen naci. el-

-

nen Cer faspirlche 1 bis 7, dedurch gekennzeichnet, dal in

e

I}

}l.

cine oteun offene Gielform gleichzeitig, jedoch in zeltli-

.4.;... &

N
\

chem Abstand, zwei den Mauerstein bildence Massen verschie-

I RIS A
‘ BAD.ORIGINAL
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dener Dichte eingegossen und anschliefend eusliBriten gelassan
warleil.

9, Vorrichtung zur Herstellung voa Maverstcinen nach
einen der Anspiriche 1 bis 7, gechennzeichmet durcl weulg-

stens eine oben offene GieBform (10), deren Seitcawinde eli-

71

ne den Seiteawinlen Jcz Mausrsteines entsmrechende Gestelt
aufweisen, und curch eine oberhalb der GieBfoim(en) ance-
dinete Flilleinzichtung (12), die zwei Abteile (12,

die Aufnehme von Massen verschiedener Dichte aufweizt, wol-

I

Y
O

che Abteile in ihrem Bodenbereich mit nebeneinancer ang
ordneten Austrlttséffnungen versehen sind, vwobel gege
falls zwischen der Milleinrichtung (12) und der GieBfo

TNt

bzw. den GieBformen (10) ein Zwischenbehilter (20) vorgese-
hen ist.

15 10. Vorrichitung nach 'Ansnruch 9, dadurch gekennzeich-
net, daB mit wenigstens einem Teil der GieBform (10), voir-
zugsveise im Querschnitt bogenfirmige, Stege (27) zur Ril-
dung der Kammern (7) verbunden sind.

11. Vorrichtung nach Anspiuch 10, dadurch gellenazeich~

20 net, dal der Querschnitt der Stege (27) im Bereich des einen
Endes der 3Stege Lkleiner ist als im iUbrigen Bereilci.

12. Vorricihrtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzelchnet,
dafB mehrere GieBformen (10) zu einer Einheit (11) zusammen-
gefaft sind, und daf die Filleinrichtung (12) oder der Zwi-

25 schenbehilter (20) oberhalb dieser Einheit von GieBformen
(10) verfahrbar angeordnet ist.

ORIGINAL
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