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() Einsatzkérper fir Betonschalungen und Verfahren zu ihwer Herstelhmg.

@ Um bei Einsatzkorpern, die in Betonschalungen angeord-
net werden und im Beton verbleiben, so Abstandhalter,
Spreizen, Rohre, Abdeckieisten usw., die Haftungsverhdltnis-
se zwischen dem Einsatzkorper und dem Beton zu verbes-
sern, ist vorgesehen, daB der Einsatzkorper (K). beispiels-
weise ein leistenformiger Abstandhalter (1} aus Kunststoff,
wenigstens auf einem Teil seiner Oberflache mit einer die
Verbindung zwischen ihm und dem Beton férdemden Bes-
chichtung {4) versehen ist. Als letztere kommt u.a. ein
Kunststoff-Uberzug (7; 9) und/oder ein kérniges oder pulver-
tormiges Material (8], insbesondere Sand und/oder Zement,
in Betracht.
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Einsatzkorper fiir Betonschalungen
und Verfahren zu ihrer Herstellung

Die Erfindung bezieht sich auf Einsatzkorper fiir Beton-
schalungen, d.h. auf in Betonschalungen anzuordnende
und einzubetonierende, insbesondere aus Kunststoff be-
stehende Einsatzkorper, wie namentlich Abstandhalter
fiir Bewehrungen, Distanzelemente, Spreizen, Rohre,
Abdeckleisten, Befestigungsteile u.dgl., vornehmlich

in Form extrudierter Profile.

Bei der Errichtung von Betonschalungen werden im Inneren
der Schalung auBer einer Bewehrung verschiedene andere
Korper vorgesehen, die nach dem GieBen des Betons in
diesem verbleiben. Dabei handelt es sich in erster Linie
um Abstandhalter fiir Bewehrungen, sei es fiir vertikale
Bewehrungen, Matten u.dgl. Die Abstandhalter koOnnen
dabei unterschiedliche Formen aufweisen, die sich viel-
fach nach dem Ort der Anbringung bzw. dem jeweiligen
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Zweck richten. Von besonderem Vorteil sind l&@ngliche
Abstandhalter, besonders in Form von leistenartigen,
nach unten offenen Hohlprofilen, wie sie beispielsweise
aus dem DE-GM 77 30 442 und dem DE-GM 82 24 733 her-
vorgehen. '

AuBer Abstandhaltern gibt es noch zahlreiche andere
Korper, die in einer Schalung vor dem Betonieren ange-
bracht werden, z.B. Distanzieisten zum Ausrichten und
Ansetzen von Schalungsteilen, Distanzspreizen fiir &hn-
liche Zwecke, rohrformige Elemente, die in Verbindung
mit Spannvorrichtungen fir Betonschalungen verwendet
werden und andere mit dem Aufbau und Zusammenhalt von
Schalungsteilen benutzte Elemente.

In der iiberwiegenden Zahl aller Fdlle bestehen solche
Teile der verschiedensten Art, die hier allgemein un-

ter dem Begriff der Einsatzkorper behandelt werden sollen,

aus Kunststoff. AuBerdem sind auch aus anderen Materi-
alien, z.B. aus Beton oder Asbest, bestehende Einsatz-
korper, etwa Abstandhalter fiir Bewehrungsstdbe bekannt.

In allen F&dllen wird ein Problem darin gesehen, daB
eine moglichst gute Verbindung zwischen dem betreffen-
den Einsatzkorper und dem zu gieBenden Beton zustande-
kommt. Schwierigkeiten kGnnen sich besonders bei glat-
ten Kunststoffteilen ergeben, aber auch bei aus anderen
Werkstoffen hergestellten Abstandhaltern od.dgl.

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Weg aufzuzeigen,

um die Haftungsverhdltnisse zwischen in einer Schalung
anzuordnenden Einsatzkorpern und dem Beton zu verbes-
sern und eine Verbindung zu schaffen, die den in dieser
Hinsicht vorhandenen Forderungen in besonderem MaBe
gerecht wird. Es ist dabei weiterhin auch an eine hohe
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Dichtheit gedacht. Die Erfindung richtet sich grund-
sdtzlich auf alle Einsatzkorper, bei denen es auf

eine derartige Verbindung ankommt. Solche Teile sind
weiter oben in einer nicht volistédndigen Aufzdhlung
genannt. Dabei strebt die Erfindung ein vorteilhaftes
Ergebnis besonders bei aus Kunststoff bestehenden
Einsatzkorpern an, namentlich solchen von langgestreck-
ter Form, wie sie vornehmlich durch Extrudieren herge-
stellt werden. Mit alledem zusammenhdngende weitere
Probleme, mit denen sich die Erfindung befaBt, ergeben
sich aus der jeweiligen Erlduterung der aufgezeigten
Losung.

Die Erfindung sieht vor, daB der Einsatzkorper wenig-
stens auf einem Teil seiner Oberfldche mit einer die
Verbindung zwischen ihm und dem ihn umgebenden Beton
fordernden Beschichtung versehen ist.

Im Gegensatz zu bekannten MaBnahmen, wie Profilie-
rungen und mechanischen Aufrauhungen an der Oberflédche
eines Abstandhalters oder @hnlichen Elements, wird

mit der Erfindudng ein anderer Weg beschritten, der
die Moglichkeit einer besonders intensiven Verbindung
zwischen beiden Elementen, so dem vornehmlich aus
Kunststoff bestehenden Einsatzkorper einerseits und
dem Beton andererseits, bietet. Dazu ist im Sinne-déer
Erfindung mit der Beschichtung gewissermafBen ein
Zwischenglied vorhanden, das die feste Verbindung ver-
mittelt. Dabei kann der gewiinschte Zusammenhalt durch
mechanische und/oder chemische Wirkungen, insbesondere
solchen, wie sie sich mit makromolekularen Stoffen er-
geben, erreicht. Im einzelnen bestehen dabei verschie-
dene Gestaltungsmiglichkeiten.
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Bei einer wichtigen Ausfiihrung ist als Beschichtung
ein Kunststoff-UOberzug vorgesehen. Dabei kommt insbe-
sondere ein Kunststoff in Betracht, der mit dem Mate-
rial des Einsatzkorpers an dessen Oberfliache zusammen-
wirken kann und er dann gewissermaBen eine neue Ober-
fldche des Einsatzkorpers bildet, die ihrerseits nun
besonders gute Anbindungseigenschaften fiir den Beton
hat. Dies kann u.a. auch durch die mechanische Beschaf-
fenheit des aufgetragenen Materials bewirkt sein, na-
mentlich durch eine gewisse Porigkeit desselben. Unter
einem Kunststoff fiir einen solchen Uberzug sollen so-
wohl durch chemische Umwandlung von Naturprodukten als
auch vollsynthetisch hergestellte Werkstoffe verstan-
den werden. Insbesondere ist fiir einen beschichtenden
Uberzug ein Polyurethan-System von Vorteil, ggfs.

auch als Zweikomponenten-System. Des weiteren kommt
fiir den Oberzug auch ein Material auf Terephtalsdure-
Basis in Frage. Dariiber hinaus bestehen auch noch an-
dere Moglichkeiten.

In weiterer Ausgestaltung kann der Kunststoff-Uberzug
ein zusdtzliches Material enthalten, das kein Kunst-
stoff ist, aber seinerseits noch einen Beitrag fiir
eine intensive Verbindung mit dem Beton liefert. Dafiir
kommt insbesondere ein Material in Betracht, welches
dem Beton oder-seinen Bestandteilen verwandt ist, na-
mentlich ein Sand oder ein Zement. Solche Stoffe sind
insbesondere in korniger Form eingelagert.

Eine andere Ausfiihrung besteht darin, daB als Beschich-
tung oder wesentlicher Bestandteil derselben ein kor-
niges oder pulverformiges Material vorgesehen ist, wo-
bei neben anderen Moglichkeiten dafiir besonders ein
Sand und/oder ein Zement in Betracht kommt. Das korni-
ge Material bildet mit dem Beton einen verzahnenden
Eingriff und dadurch eine feste Haftung.
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Die Anlagerung eines solchen Materials an dem Einsatz-
korper 1dBt sich auf verschiedene Weise erreichen. Es
kann vorteilhaft sein, das Beschichtungsmaterial teil-
weise in den Einsatzkorper einzubetten. Die Anlagerung
des Beschichtungsmaterials am Einsatzkorper bzw. die
Einbettung in diesen kann insbesondere durch Eindriicken
geschehen, u.a. zweckmdBig dann, wenn der Einsatzkor-
per auf seiner Oberflache in einem gewissen Grade weich
oder verformbar ist, was im AnschluB an die Herstellung
oder durch nachtragliche Erwdrmung der Fall sein kann.

Bei einer weiteren Ausfiihrung ist als Beschichtung
oder als wesentlicher Bestandteil derselben der Trock-
nungsrickstand eines in fliussiger Form aufgebrachten
Materials vorgesehen. In dem Begriff der fliissigen
Form soll auch eine streichfdhige oder d&hnliche Kon-
sistenz mit eingeschliossen sein. Insbesondere kommt
flir eine solche Art der Beschichtung eine sog. Schlempe
in Betracht, etwa im Sinne einer Aufschlidammung von
Zement oder einem dhnlichen Material. Die nach dem
Trocknen oder Verdunsten eines Auftragungsmittels auf
dem Einsatzkorper zurickbleibende Anlagerung ergibt
auch hier eine ginstige Verbindung mit dem Beton.

Die vorstehend erwdhnten verschiedenen Arten von Be-
schichtungen oder solche bildenden Uberziigen konnen
unmittelbar oder entsprechend weiterer Ausfihrungsfor-
men mittels eines Klebers an dem Einsatzkorper angela-
gert bzw. mit diesem fest verbunden sein. Dies gilt
grundsdtzlich fir alle Beschichtungsmaterialien.

Als Kleber konnen verschiedene Klebstoffe in Betracht
kommen, vornehmlich Kunststoff- bzw. Kunstharzkleber.
Es kann sich bei dem Kleber insbesondere auch um einen
solchen handeln, der durch Berihrung mit dem Beschich-
tungsmaterial und/oder mit dem Beton aktivierbar ist.
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Eine solche Aktivierung kann je nach der Art des Kle-
bers durch Wdarme, etwa durch die beim Abbinden von
Beton entstehehde Warme, und/oder durch Beriihrung mit
einem anderen Stoff, der Bestandteil eines Beschich-
tungsmaterials oder des Betons ist, etwa dem Wasser,
zustandekommen.

Ein glinstiges Verfahren zur Herstellung von Einsatz-
kdrpern mit Beschichthng besteht darin, daB ein die
Beschichtung oder ein den Teil einer solchen bildender
Stoff in Form einer Losung, einer Dispersion, einer
Paste od.dgl. auf den in seiner &uBeren Form zuvor fer-
tiggesteliten Einsatzkorper aufgetragen und der Auf-
trag zum Trocknen, Festwerden oder Aushiarten gebracht
wird.

Das vorstehend Gesagte gilt sowohl fiir den Fall einer
aus einem geeigneten Kunststoff bestehenden Beschich-
tung, mit oder ohne darin enthaltenen anderen Stoffen,
als auch fiur Ausfiihrungen, bei denen ein Teil der Be-
schichtung zundchst durch den Auftrag eines Klebers
gebildet wird, auf den dann noch weiteres Material auf-
gebracht wird.

Das Aufbringen eines Kunststoffes bzw. eines Klebers
erfolgt insbesondere durch Aufstreichen, Aufspriithen
oder durch einen Tauchvorgang. Handelt es sich um eine
Beschichtung, die kdrniges oder pulverformiges Material
enthdalt, so kann das letztere zusammen mit einem Kleber
oder insbesondere anschlieBend an einen Kleber-Auftrag
auf den Einsatzkdrper aufgebracht werden.

Das Aufbringen von festem Beschichtungsmaterial auf
den mit einem Kleber versehenen Einsatzktrper geschieht
besonders vorteilhaft durch Eintauchen oder Hindurch-
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leiten des Einsatzkorpers durch einen Vorrat von Be-
schichtungsmaterial, insbesondere unter Anwendung
einer Wirbelschicht od.dgl. Auch kann das Aufbringen
des kornigen oder pulverformigen Materials durch Auf-
blasen desselben auf den mit einem Kleber versehenen
EinsatzkOrper vorgenommen werden.

Ungeachtet der Einzelheiten der Beschichtung und ihrer
Anlagerung an dem Einsatzkorper besteht ein besonders
vorteilhaftes Verfahren zur Herstellung darin, daB
zumindest ein Teil der Beschichtung kontinuierlich auf
den bzw. die Einsatzkorper aufgebracht wird.

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Erfin-
dung ergeben sich aus der nachstehenden Erlduterung
von Ausfihrungsbeispielen, aus der zugehtrigen Zeich-
nun und aus den Anspriichen. Es zeigen:

Fig. 1 einen Einsatzkorper in Form eines leisten-
artigen Abstandhalters in perspektivischer
Darstellung,

Fig. 2 weinen Schnitt an der in Fig. 1 durch einen
Kreis Il markierten Stelle in vergroBertem
MaBstab,

Fig. 3 eine andere Ausfiihrungsform eines Einsatz-
korpers in einem der Fig. 2 entsprechenden
Schnitt,

Fig. 4, 4a, 5 und 6 weitere Ausfihrungsformen, je-
weils in einem der Fig. 2 entsprechenden
Schnitt,
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Fig. 7 bis 11 Beispiele fiir weitere in eine Beton-
schalung einzubringende Einsatzk6rper und

Fig. 12 einen Verfahrensablauf in schematischer Dar-
stellung.

Bei dem in Fig. 1 dargestellten Einsatzkdrper K han-
delt es sich um einen Abstandhalter 1 in Form eines
leistenartigen Profilteiles mit einem Steg la und

zwei im rechtem Winkel von diesem abgehenden Schen-
keln 1b. Dieser Profilkorper besteht aus Kunststoff,
insbesondere PVC oder einem anderen fur solche Teile
gebrduchlichen Kunststoff, und ist vorteilhaft durch
Extrudieren hergestellt. Auf dem Steg la kommt bei der
Verwendung eine Bewehrung zu liegen. Sowohl in dem
Steg la als auch in den Schenkeln 1b sind Uffnungen

2 und 3 vorgesehen, durch die Beton beim Betonieren
hindurchtreten kann. Q

Der Abstandhalter 1 ist nach dem Extrudieren sowohl
auf der AuBenseite als auch auf der Innenseite mit ei-
ner insgesamt mit der Ziffer 4 bezeichneten Beschich-
tung versehen worden. Eine Ausflihrung zeigt im einzel-
nen Fig. 2. Auf das Kunststoffmaterial des Einsatzkor-
pers K ist zundchst ein Kleber 5 als Schicht aufgetra-
gen worden, auf die dann korniges Material aufgebracht
ist, insbesondere Sandkorner 6. Diese haften nach dem
Festwerden oder Aushdrten des Klebers fest an dem Ma-
terial des Korpers K und bilden eine Struktur, die
ihrerseits eine sichere Verbindung mit dem Beton er-
gibt. Unter den Begriff des Kiebers fdallt dabei auch
jedes Kunststoff-Material, das geeignet ist, die ge-
schilderte Funktion zu ilibernehmen, auch wenn ein sol-
ches Material sonst nicht speziell als Kleber bezeich-
net oder verwendet wird.
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Bei der Ausfiihrung nach Fig. 3 ist als Beschichtung
allein ein korniges Material vorhanden, insbesondere
in Form von Sandkornern 8, die durch Hineindriicken
oder durch Einwalzen in die Oberflache des Einsatzkor-
pers K auf einem Teil ihrer Hohe in diesen eingebet-
tet sind. Das Einbetten geschieht vorteilhaft in einem
Zustand des Einsatzkdrpers, in dem seine Oberfldche

in gewissem MaBe weich oder verformbar ist. Dieser Zu-
stand kann noch aus einem voraufgegangenen Erzeugungs-
oder Formgebungsvorgang herriihren oder aber nachtridg-
lich durch Einwirkung von Warme oder durch chemische
Einwirkung, etwa im Sinne eines Anl0sens, hervorgeru-
fen werden. Ein Anlagern und teilweises Einbetten von
kornigem oder pulverformigem Material kann auch unter
Verwendung eines Klebers geschehen.

In den Fig. 4 und 4a sind Ausfiuhrungen gezeigt, bei
denen der Einsatzkorper K auf seiner freiliegenden
Fldche mit einer Schicht 9 eines Kunststoffes versehen
ist, der so beschaffen ist, daB er seinerseits fest an
dem Kunststoff des Einsatzkorpers K haftet oder mit
diesem eine Verbindung eingeht und andererseits auch
eine enge Anbindung des strichpunktiert angedeuteten
Betons B ermoglicht.

Die Ausfiihrung nach Fig. 4a unterscheidet sich von
derjenigen nach Fig. 4 dadurch, daB die Kunststoff-
Schicht 7 hier noch ein Zusatzmaterial 16 eenthdlt,
insbesondere in Form einzelner fester Partikel, nament-
1ich aus Sand und/oder Zement.

Bei der Schicht S bzw. 7 kann es sich auch um einen
Kleber handeln, insbesondere um einen solchen, der nach
dem Auftragen auf den Einsatzkorper erst dann nach
auBen hin eine Klebewirkung entfaltet, wenn er eine
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Aktivierung erfahrt, insbesondere beim Betonieren durch
die Abbindewdrme und/oder durch den Beton oder einen
seiner Bestandteile, z.B. Wasser.

In Fig. 5 ist eine Ausfiihrung gezeigt, bei welcher der
Einsatzkorper K auf seiner freiliegenden Fldche mit
einem Uberzug 10 aus Zementschlempe od.dgl. versehen
ist. Der nach dem Trocknen bzw. Festwerden verbleiben-
de Oberzug schafft alle Voraussetzungen fiir eine gute
Haftung des Betons.

Bei der Ausfiihrung nach Fig. 6 ist auf den Einsatzkor-
per K zundchst eine Schicht 5 eines Klebers aufgebracht
und darauf dann eine Aufschlammung, Schlempe od.dgl.,
namentlich aus oder mit Zement, in einer weiteren
Schicht 11 angelagert. Diese bildet nach dem Trocknen
und dem Festwerden des Klebers eine Haftverbindung zu
dem zu gieBenden Beton.

In den Fig. 7 bis 11 sind weitere Beispiele fiir Ein-
satzkorper gezeigt, die als Gegenstand der Erfindung

in Betracht kommen. Dies ist jedoch nicht einschrankend
zu verstehen. Vielmehr gibt es zahlreiche weitere Ein-
satzkorper, die von der Erfindung in dem erlduterten
Sinne umfaBt werden.

In Fig. 7 ist ein Einsatzkdrper K in Form eines radfor-
migen Abstandhalters 12 mit mittlerem DurchlaB fir ei-
nen senkrechten Bewehrungsstab S gezeigt. Ein Abstand-
halter 13 fiir waagerechte Bewehrung, der entweder mit
dem einen oder mit dem anderen Ende auf die Schalung
aufgesetzt werden kann und dadurch unterschiedliche
Abstandshohen fiir die Bewehrung ergibt, ist in Fig. 8
dargestellit. In Fig. 9 ist ein rohrformiger Distanz-
halter 14 mit an den Enden aufgesetzten Kegeln gezeigt,
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wie er in Verbindung mit einer Spannvorrichtung fir
Betonschalungen benutzt wird.

Fig. 10 zeigt einen Einsatzkdrper K in Form einer ein-
zubetonierenden Uberbriickungs- und Abdeckleiste 15 fiir
Schalungsfugen, Zwischenrdume u.dgl. In Fig. 11 ist
bei einer Deckenschalung D, die an eine bereits gegos-
sene Betonwand H angrenzt, die Uberdeckung einer Fuge
bzw. eines Spaltes F durch eine solche Leiste 15 aus

"Kunststoff veranschaulicht, und zwar vor dem Betonie-

ren der Decke.

Bei allen solchen Einsatzkdrpern konnen erfindungsge-
mdf Beschichtungen der weiter oben erlduterten Art vor-
handen sein, sei es auf der gesamten Oberflédche, sei

es nur auf einem Teil derselben.

In Fig. 12 ist schematisch ein Beispiel fiir einen Ver-
fahrensablauf dargestellt. Ein Profilmaterial P, z.B.
mit einem Querschnitt wie bei dem in Fig. 1 gezeigten
Abstandhalter, das aus Kunststoff durch Extrudieren
hergestellt und auf groBere Ldngen geschnitten sein
kann, wird kontinuierlich durch eine Beschichtungsvor-
richtung V hindurchgefiihrt. Mit den Pfeilen Z ist die
Zufiihrung von Beschichtungsmaterial angedeutet. Das

in der Vorrichtung V mit der Beschichtung 4 versehene
Material M kann dann auf Lager genommen oder ausgelie-
fert werden, sei es in der gegebenen Lange, sei es
nach weiterer Unterteilung, so wie es der jeweils ge-
winschte Verwendungszweck als Einsatzkorper, insbeson-
dere als leistenformiger Abstandhalter, erfordert.

Mit strichpunktierten Linien ist in Fig. 12 angedeutet,
daB es sich auch um Endlosmaterial handeln kann, das
ebenfalls im Durchlaufverfahren beschichtet wird.
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Die Ausbildung der Beschichtungsvorrichtung, die aus
einer oder mehreren Stationen bestehen kann, richtet
sich im einzelnen nach den jeweiligen Gegebenheiten.

Die Beschichtung kann je nach ihrer Art und den son-
stigen Umstdnden und Forderungen im AnschluB an die
Erzeugung oder Formgebung der Einsatzkorper bzw. eines
Vorprodukts fiir solche aufgebracht werden oder aber
auch unabhdngig davon, d.h. gesondert. Handelt es sich
um Einsatzkorper, die nicht eine langgestreckte, z.B.
leistenformige oder rohrformige Gestalt haben, sondern
die als einzelne Elemente gefertigt sind, so kann

auch hierbei eine Beschichtung im kontinuierlichen
Durchlaufverfahren erfolgen, wobei die Einsatzkorper
sich dann mittels eines Transportorgans durch eine
Beschichtungsvorrichtung hindurchbewegen lassen.

Alle in der vorstehenden Beschreibung erwahnten bzw.
in der Zeichnung dargestellten Merkmale sollen, sofern
der bekannte Stand der Technik es zulaBt, fiir sich
allein oder auch in Kombinationen als unter die Erfin-
dung fallend angesehen werden.
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Patentanspriche

In Betonschalungen anzuordnende und einzubetonierende,
insbesondere aus Kunststoff bestehende EinsatzkGrper
(K), wie namentlich Abstandhalter (12, 13) fiir Beweh-
rungen, Distanzelemente (14), Spreizen, Rohre, Abdeck-
leisten (15), Befestiqungsteile u.dgl., dadurch cekenn-
zeichnet, daB der Korper (K) wenigstens auf einem Teil
seiner Oberfldche mit einer in Verbindung zwischen ihm
und dem ihn umcebenden Beton fordernden Beschichtung

( 45 9; 10 ) versehen ist.

Einsatzkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB als Beschichtung ( 4 ) ein Kunststoff-UOberzug (7;9)
vorgesehen ist.

Einsatzkorper nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daB der Kunststoff-Oberzug ( 7 ) ein Nichtkunststoff-
Material ( 16 ) enthdlt, insbesondere ein betonverwandtes
Material, namentlich Sand und/oder Zement.
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Einsatzkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB als Beschichtung (4) oder wesentlicher Bestandteil

derselben ein kdrniges oder pulverformiges Material (8)
vorgesehen ist, insbesondere Sand und/oder Zement.

EinsatzkOorper nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB das Beschichtungsmaterial (8) teilweise in den
Einsatzkorper (K) eingebettet ist.

Einsatzkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB als Beschichtung (10) oder wesentlicher Bestand-
teil derselben der Trocknungsriickstand eines in fliis-
siger Form aufgebrachten Materials vorgesehen ist.

EinsatzkOrper nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daB Beschichtungsmaterial (6; 8; 11)
mittels eines Klebers (5) an dem Einsatzkorper (K) an-
gelagert ist, ggfs. mittels eines durch Berihrung mit
dem Beschichtungsmaterial oder mit Beton aktivierbaren
Klebers. '

Verfahren zur Herstellung von Einsatzk@rpern nach ei-
nem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB
ein die Beschichtung oder einen Teil einer solchen
bildender Stoff auf den in seiner duBeren Form zuvor
fertiggestellten Einsatzkorper aufgetragen wird, ins-
besondere in Form einer Losung, einer Dispersion, ei-
ner Paste od.dgl., und der Auftrag zur Trocknen bzw.
Ausharten gebracht wird.
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Verfahren zur Herstellung von Einsatzkdrpern nach ei-
nem der Anspriche 1 bis 7, insbesondere gemdB An-
spruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB nach dem Auf-
bringen eines Klebers als Beschichtungsbestandteil

auf den in seiner duBeren Form zuvor fertiggestellten
Einsatzkorper durch Eintauchen oder Hindurchieiten
desselben durch einen Vorrat von Beschichtungsmaterial
aufgebracht wird, insbesondere unter Anwendung einer
Wirbelschicht od.dgl.

Verfahren zur Herstellung von Einsatzkdrpern nach ei-
nem der Anspriiche 1 bis 7, insbesondere gemdB einem
der Anspriiche 8 und 9, dadurch gekennzeichnet, dafB
zumindest ein Teil der Beschichtung kontinuierlich
auf den bzw. die Einsatzkorper aufgebracht wird.
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