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@ Fiihrungsvorrichtung fiir Schussfadeneintragsorgane fiir Webmaschinen, insbesondere fiir

Greiferprojektil-Webmaschinen.

Die Flthrungsvorrichtung fiir die Projektile von Greifer-
projektil-Webmaschinen besitzt Fithrungszéhne, die eine
Justierstelle fiir die gegenseitige Lage der Fihrungsstitzen
(2} und der Fihrungshaken (3) in Form einer biegsamen
Stelle (7) aufweisen. Die Fiihrungsstitzen (2) und die Fah-
rungshaken (3) werden in einer Druckvorrichtung (16) an
einem sich im Flhrungskanal befindlichen Messprofilstab
{15) zum Anliegen gebracht. Daraufhin werden die Zahnfis-
se mit Harz zu eimen Block (23) umgossen. Der Messprofil-
stab (15) bringt einen genauen zylindrischen Fiihrungskanal
hervor, so dass der Weg fiir das Projektil sehr regelmassig
ist. Der Verschleiss von Fiihrungszéhnen und Projektile ist
nur sehr gering.
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Fiihrungsvorrichtung fiir Schussfadeneintragsorgane filir Web-
maschinen, insbesondere filir Greiferprojektil-Webmaschinen

Die Erfindung betrifft eine Flihrungsvorrichtung fir Schuss-
fadeneintragsorgane fir Webmaschinen, insbesondere fir
Greiferprojektil-Webmaschinen, mit eine Fiihrungsstlitze,
einen Fithrungshaken und einen Zahnfuss aufweisenden Fih-

rungszdhnen, die einen Fiihrungskanal fiir die Eintragsor-
gane bilden.

Die Erfindung betrifft weiterhin ein Verfahren zum Herstel-
len der Fihrungsvorrichtung.

Trotz den eingehaltenen, engen Toleranzen bei der Ferti-
gung von Flihrungszdhnen flir Fihrungsvorrichtungen ist de-
ren Fihrungskanal nicht genau zylindrisch, so dass der
Weg fiir das Projektil etwas unregelmdssig ist. Dies filihrt
zu raschem Verschleiss der Fihrungsz&hne wie auch der Ein-
tragsorgane. Der entstehende Materialabrieb und die even-
tuelle Gratbildung an den Fiilhrungszdhnen ergeben eine ver-
minderte Gewebequalitdt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde eine Fihrungsvor-
richtung der eingangs definierten Art zu schaffen, deren
Fihrungszdhne einen genau zylindrischen Fiihrungskanal bil-
den, der ein verhdltnismdssig geringes Spiel gegeniiber
dem Eintragsorgan aufweist. Diese Aufgabe wird gemdss der

Erfindung durch die im Kennzeichen des Anspruchs 1 ange-
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gebenen Merkmale geldst. Die Unteranspriiche betreffen vor=
teilhafte Weiterbildungen.

Es sind zwar Fihrungszdhne bekannt (DE-PS 18 01 043), wo~-
bei die Fihrungsstiitze und Fihrungshaken im Bereich des
Ueberganges zum Zahnfuss eine biegsame Stelle aufweisen,
doch dienen diese um die Bewegungen der Filhrungszdhne, die
durch die vom Eintragsorgan verursachten Krdfte entstehen,
zu dampfen.

Einige Ausfiihrungsbeispiele des Erfindungsgegenstandes
sind nachfolgend anhand der Zeichnung beschriebe. Es ist;

Fig. 1 eine Seitenansicht eines Vollfiihrungszahnes ge-
mass der Erfindung;

Fig, 2 eine Seitenansicht einer Projektilfiihrungsvor-

richtung wdhrend der Herstellung;
Fig. 3 ein gegeniiber Fig. 1 abgewandelter Fihrungszahn;
Fig. 4 der Querschnitt IV-IV in Fig. 3;

Fig. 5 eine Seitenansicht eines Fiihrungszahnes in Halb-
zahnausfiihrung;

Fig. 6 eine abgewandelte Ausfilihrungsferm;

Fig. 7 eine weitere abgewandelte Ausfiihrungsform;

Fig. 8 eine weitere Ausfiihrungsform.

Nach Fig. 1 weist ein Fiihrungszahn 1 einer Projektilfiih=~
rungsvorrichtung eine Fiihrungsstilitze 2, einen Fiihrungsha-
ken 3 und einen beiden gemeinsamen Zahnfuss 4 auf. Der
Zahnfuss 4 ist geteilt durch eine ldngliche Aussparung 5.
Die Aussparung 5 reicht bis dicht unterhalb eines Zahn-
sackes 6 des Fuhrungszahnes, so dass dort nur wenig Mate-
rial verblieben ist und eine biegsame Stelle 7 zwischen
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der Flihrungsstiitze 2 und dem Filihrungshaken 3 entstanden
ist. Die Fihrungsoéffnung fir das Projektil ist mit 8 be-
zeichnet. Normalerweise ist der Fihrungszahn ein Stanz-
produkt.

Die Projektilfiilhrungsvorrichtung wird wie folgt hergestellt.

Die Vorrichtung wird normalerweise aus Einheitsabschnit-
ten aufgebaut, die nebeneinander auf dem Ladenbalken der
Webmaschine befestigt werden. Eine fir einen Abschnitt
erforderliche Anzahl Fihrungszdhne wird unter 2Zwischen-
schaltung von Abstandssticken nach Fig. 2 auf einem Mess-
profilstab 15 aufgereiht, dessen Querschnitt 15' um das
Mass des Spiels zwischen den Flihrungszdhnen und dem spater
bei der Schussfadeneintragung verwendeten Projektils grés-
ser ist. Das Ganze wird daraufhin in eine Klemmvorrich-
tung 16 gebracht. In der Klemmvorrichtung werden die Fih-
rungszadhne durch Druckbldcke 17, 18 und 19 unter dem Druck
von Federn 20, 21 und 22 spielfrei am Messprofilstab 15
zum Anliegen gebracht. Dies ist mdglich durch die biegsa-
me Stelle 7, die als Justierstelle fiir die Lage und Abmes-
sungen der Fihrungs6ffnungen 8 der Filhrungszdhne dient.
Die Fihrungszdhne werden jetzt auf bekannte Weise mit ei-
nem Harz zu einem Block 23 umgossen. Nach dem Aushirten
des Harzes wird der Messprofilstab 15 entfernt. Es-ist
auch moglich, die Filhrungsz&hne erst Seite an Seite in die
Klemmvorrichtung anzubringen und dann den Messprofilstab

15 in deren Fihrungs&ffnungen zu schieben.

Bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 3 besteht ein Filihrungs-
zahn 25 aus einer Fiihrungsstiitze 26 und einem Fiihrungs-

haken 27, die durch einen Zahnfuss 28 miteinander verbun-
den sind. Der Zahnfuss 28 enthd@lt eine Aussparung 29, die

eine Fortsetzung eines Zahnsackes 30 ist. Da die Ausspa-
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rung 29 bis tief in den Zahnfuss 28 hineinreicht, ist eine
leicht verformbare Stelle 31 zwischen der Fiihrungsstiitze
26 und dem Fihrungshaken 27 entstanden. Die Fihrungsoff-

nung ist mit 32 bezeichnet.

Zum Herstellen eines Abschnittes fir eine Projektilfiih-
rungsvorrichtung wird die erforderliche Anzahl Fiihrungs-
zdhne unter Zwischenschaltung von Abstandsstiicken auf ei-
nen Messprofilstab 33 aufgereiht. Die Fiihrungsstiitzen und
die Fihrungshaken werden in der bereits beschriebenen Druck-
vorrichtung spielfrei am Messprofilstab 33 zum Anliegen
gebracht. Durch einen Keil 34 (Fig. 4), der via den Zahn-
sack 30 eines jeden Zahnes eingefilihrt wird, wird die Fih-
rungs6ffnung 32 fixiert. Danach werden die Fithrungszdhne

mit Harz umgossen. Der Keil 34 schliesst dabei die Zahn-

sdcke 30 gegen die Aussparungen 29 ab.

Die Fiihrungszdhne nach den Fig. 1, 2 und 3 sind bestimmt
fir Projektilfiihrungsvorrichtungen mit sogenannten Voll-
fihrungszahnen. Die folgenden Ausfiihrungsformen sind be-
stimmt flir Projektilfilhrungsvorrichtungen mit sogenannten
Halbz&hnen. Hierbei besteht jeder Fihrungszahn aus einzel-
nen Flihrungsstiitzen und Fihrungshaken, die paarweise kom-
plementdar den Fiihrungszahn bilden.

Bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 5 sind eine Fihrungs-
stitze 35 und ein Fihrungshaken 36 in einem Zahnfuss 37
mit einer Bohrung 38 bzw. 39 versehen und mittels dieser
Bohrung auf einen Rundstab 40 unter Zwischenschaltung von
Abstandstiicken aufgereiht. Nach dem Aufreihen wird ein
Messprofilstab 41 in den Fihrungskanal 42 geschoben, wo-
bei die Fiihrungsstiitzen und Fihrungshaken sich je nach
ihrer Lage im Uhrzeigersinn bzw. im Gegenuhrzeigersinn

um den Rundstab 40 drehen bis alle an dem Messprofilstab
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anliegen. Der Fﬁh;;ngsabschnitt kann sich dabei in einer
Klemmvorrichtung befinden, wie fiir Fig. 2 beschrieben. Da-
raufhin wird die Anordnung mit Harz umgossen. Bei dieser
Ausfihrungsform wird die Justierstelle zwischen Fihrungs-
stitzen und Fihrungshaken gebildet durch die Bohrungen 38
und 39 und den Rundstab 40.

Bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 6 sind eine Fﬁhrungs¥
stitze 45 und ein Fihrungshaken 46 in einem Fussbereich
47 je mit einer kreisformigen Aussparung 48 bzw. 49 ver-
sehen, die sich bis zur Unterseite des Fusses mit einem
trapezahnlichen Teil 50 bzw. 51 erweitert. Die Fihrungs-
stitzen und Fihrungshaken werden nach Art einer Schnapp-
verbindung auf einen Rundstab 52 aufgesteckt, woraufhin
ein Messprofilstab 53 in den Fihrungskanal 54 geschoben

wird. Danach findet das Umgiessen der Fihrungszdhne statt.

Bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 7 ist eine Fihrungsstiitze
55 im Fussbereich mit einem kreisfdrmigen Vorsprung 56
versehen, der in eine kreisfdrmige Aussparung 57 eines
Fihrungshakens 58 passt, so dass eine Drehstelle in Form
eines Gelenkes 59 gebildet ist. Die in dieser Art zusam-
mengefiligten Flhrungsstitzen und Fihrungshaken werden unter
Zwischenschaltung von Abstandsstlicken in eine Klemmvor-
richtung eingesetzt. Es wird nun ein Messprofilstab 60 in
den Fihrungskanal 61 geschoben, so dass die Fiihrungsstiit—
zen und Filiihrungshaken beim Gelenk 59 drehen und spielfrei
am Messprofilstab zum Anliegen kommen. Anschliessend fin-

det wiederum das Umgiessen mit Harz statt.
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Fig. 8 zeigt eine Ausfiihrungsform, wobei der Fiihrungszahn
aus einer Filihrungsstiitze 65 und einem Fithrungshaken 66 be-
steht, durch einen Zahnfuss 67 miteinander verbunden sind.
Der Zzahnfuss enthdlt eine l&dngliche Aussparung 68, die bis

5 dicht unterhalb eines Zahnsackes 69 reicht, so dass dort
eine biegsame Stelle 70 zwischen dem Fiihrungsstiitzen 65
und dem Fiihrungshaken 66 vorhanden ist. Die Fiihrungs&ffnung
fiir das Projektil ist mit 71 bezeichnet. Die Aussparung 68
ist iliberbriickt mit einem schmalen, gewdlbten Steg 72, der

10 verhdltnismdssig leicht zu strecken ist. Der Steg 72 wirkt
in der Weise, dass die Fiihrungs&ffnung 71, nachdem sie
durch Verformung der biegsamen Stelle 70 justiert worden

ist, durch den dabei entsprechend verformten Steg fixiert
ist.

15 Obschon die Erfindung fiir Greiferprojektil-Webmaschinen
beschrieben ist, ist sie selbstverstindlich auch fir an~-

dere Webmaschinenarten verwendbar, z.B. fiir Bandgreifer-
webmaschinen.



10

15

20

25

30

et~
-

0174388

Patentanspriiche

1.

Fihrungsvorrichtung filir Schussfadeneintragsorgane fiir
Webmaschinen, insbesondere flir Greiferprojektil-Webma-
schinen, mit eine Fiihrungsstiitze, einen Filihrungshaken
und einen Zahnfuss aufweisenden Filihrungszdhnen, die
einen Filihrungskanal filir die Eintragsorgane bilden, da-
durch gekennzeilchnet,b dass im Zahnfuss

(4; 28; 37; 47) zwischen der Filihrungsstiitze (2; 26; 35;
45; 55) und dem Filhrungshaken (3; 27; 36; 46; 58) eine
Justierstelle (7; 31; 38, 39, 40; 48, 49, 52; 56, 57; 70)
fir deren gegenseitige Lage vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, in der Ausfihrung mit Voll-
fihrungszdhnen, dadurch gekennzeichnet, dass die Ju-

stierstelle eine biegsame Stelle (7; 31;70)im Material
ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die biegsame Stelle gebildet ist durch eine Aus-
sparung (5), die den Zahnfuss (4) bis nahe an die Fih-

rungs6ffnung (8) in zwei Hdlften teilt.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die biegsame Stelle gebildet ist durch eine Aus-
sparung (29), die von der Fihrungsoffnung (32) aus den
Zahnfuss (28) bis nahe an dessen freien Ende in zwei
Hdlften teilt.

Vorrichtung nach Anspruch 1, in der Ausfithrung mit Halb-
fihrungszdhnen, wobei eine Fiihrungsstiitze und ein Fih-
rungshaken paarweise komplementdr einen Fihrungszahn
bilden, dadurch gekennzeichnet, dass die Justierstelle
durch eine Drehstelle zwischen der Fihrungsstiitze (35;
45; 55) und dem Fiihrungshaken (36; 46; 58) im Zahnfuss
(37; 47) gebildet ist.
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6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass die Drehstelle gebildet ist durch eine Bohrung
(38 bzw. 39) in der Fihrungsstiitze (35) und in dem
Fihrungshaken (36) und einen diese durchstossenden
5 Rundstab (40).

7. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass die Drehstelle gebildet ist durch eine kreisfoér-
mige Aussparung (48 bzw. 49) im Ende der Fiihrungsstit-
ze (45) und des Fiihrungshakens (46), mit welchen Aus-

10 sparungen diese auf einen Rundstab (52) aufgesteckt
sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass die Drehstelle gebildet ist durch ein Gelenk (59)

zwischen der Fiihrungsstiitze (55) und dem Fiihrungshaken
15 (58).

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
dass das Gelenk gebildet ist durch einen Vorsprung (56)
auf der Fihrungsstiitze (55) und eine diesen aufnehmen-
de Aussparung (57) in dem Fihrungshaken (58).
20 10. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennieichnet,
dass die Aussparung (68) am freien Ende des Zahnfusses

(67) durch einen verformbaren Steg (72) iberbriickt
ist.
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1. Verfahren zum Herstellen der Vorrichtung nach Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, dass die Fihrungsstiitze und
der Fihrungshaken von vorgefertigten Filhrungszdhnen un-
ter Zwischenschaltung von Abstandsstiicken an einem Mess-
profilstab, dessen Querschnitt um das Mass des Spiels
zwischen den Fiihrungszahnen und dem bei der Schussfa-
deneintragung verwendeten Eintragsorgan grdsser ist,
zum Anliegen gebracht werden, dass die Zahnfiisse der
Flihrungszdhne mit einem Harz umgossen werden, und dass
nach Aushdrten des Harzes der Messprofilstab entfernt
wird.

12 . Verfahren nach Anspruch 11 zum Herstellen der Vor-
richtung mit Flihrungszihnen in der Ausfiliihrung nach
Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die gegen-
seitige Lage der Fiihrungsstiitzen und Flihrungshaken,
nachdem sie an dem Messprofilstab zum Anliegen ge-
bracht worden sind, mittels eines in die Aussparung

zwischen beiden eingebrachten Keils fixiert wird.
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