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@ Verfahren und Vorrichtung zum Lagern, Transportieren und Umschiagen von Produktionsgiitern.

@ Zur Aufnahme von Teilen dienen der Form der Teile
angepafte Teileaufnahmen (8,9,10). In einem Zwischenrah-
men (4) werden mehrere Teileaufnahmen (8, 9, 10) positio-
niert, wiahrend mehrere Zwischenrahmen {4) in einem
Grundrahmen (1} positioniert werden. Die Verbindung der
Teile, Teileaufnahmen (8, 9, 10) Zwischenrahmen {(4) und
Grundrahmen {1) untereinander erfolgt form- und/oder kraft-
schiussig. Durch diese Unterteilung der Vorrichtung in
Komponenten (A, B, C,) ist eine fiexible Anpassung an
MaterislfluBaufgaben in Anlagen und Einrichtungen mog-
lich, unabhéngig davon, ob die Handhabung der Teile
manuell, halb - oder vollautomatisch erfolgt. Fir Staplertran-
sport wird ein Zusatzrahmen fir den Grundrahmen (1)
verwendet.
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Verfahren und Vorrichtung zum Lagern, Transportieren und
Umschlagen von Produktionsgiitern

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Lagern, Trans-
portieren und Umschlagen von Produktionsgiitern wie Werk-
zeugen, Werkstiicken und andern Teilen, bei welchem der
Teil bzw. die Teile in einem Teilehalter gelagert wird
bzw. werden, wobei zwei oder mehr Teilehalter in einem
Tragelement aufgenommen werden und eine Vorrichtung zur
Durchfiihrung des Verfahrens.

Unter dem Begriff "Produktionsgiiter" konnen im weitesten
Sinn Materialteile verstanden werden, bei denen das vor-
stehend genannte Verfahren und die Vorrichtung Anwendung
finden kann.

Es sind verschiedene Verfahren und Vorrichtungen zum
Lagern, Transportieren und Umschlagen von Produktions-
glitern bekannt. Ganz allgemein gilt die Feststellung,
dass solche Verfahren und Vorrichtungen an ganz bestimm-
te Aniagen und Produktionssysteme angepasst und deshalb
nicht universell verwendbar sind.

Es hat deshalb nicht an Versuchen gefehit, solche Ver-
fahren und Vorrichtungen zu entwickeln, die in unter-
schiedliche Anlagen integrierbar sind.
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Es ist eine Vorrichtung zum Lagern, Transportieren und
Umschlagen von Produktionsgiitern bekannt (US-PS 3819 058),
bei dem rahmenartige Tragelemente verwendet werden, auf
denen die Teile mittels Teilehaltern formschliissig gela-
gert sind. Die Abstdnde und die Anordnung der Teile kann
hierbei variiert werden. Wohl konnen hierbei mehrere Teile-
halter zu Transporteinheiten zusammengefasst werden, die
mit verschiedenen Fordertechniken, wie z.B. Flurforder-
mitteln, Rollenbahnen o.dgl. manipulierbar und fiir das
manuelle Umschlagen qut zugdnglich sind, doch kann damit
ein automatischer Betrieb, z.B. in Verbindung mit Robotern
und Einlege- und Entnahmevorrichtungen, nicht gewdhrlei-
stet werden.

Hier setzt die Erfindung ein, der die Aufgabe zugrunde-
liegt, ein Verfahren der eingangs beschriebenen Art so
weiterzuentwickeln, dass es an allen Anlagen und Produk-
tionsstdtten einsetzbar ist, unabhdngig davon, wie die
Anlage oder Produktionsstdtte ausgelegt ist oder ob ein
vollautomatisierter oder manueller Betrieb bzw. Material-
fluss angewandt wird., Diese Aufgabe wird gemdss der Erfin-
dung dadurch geldost, dass die Teilehalter in dem Tragele-
ment als auch zwei oder mehr Tragelemente in einem Grund-
tragelement in bestimmter Lage positioniert werden. Da-
durch wird erreicht, dass unabhdngig von der Art und Form
der Teile ihre vorbestimmte Positionierung immer gewdhr-
leistet werden kann.

Die Erfindung umfasst auch eine Vorrichtung, mit welcher
das erfirdungsgemdsse Verfahren optimal ausgefiihrt werden
kann., Diese Aufgabe wird durch eine Vorrichtung gelost,
bei welcher ein aus Komponenten zusammengesetztes Lade-
hilfsmittel vorgesehen ist, wobei als Komponenten ein

als Grundtragelement ausgebildeter Grundrahmen, ein als
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Tragelement ausgebildeter Zwischenrahmen und eine als
Teilehalter ausgebildete Teileaufnahme wahlweise durch
eine Rasterung in positionierter Lage zusammenfigbar sind.
Dadurch, dass alle Komponententeile diese Rasterung auf-
weisen, konnen diese in flexibler Weise, sei es als
Einzelkomponenten oder teilweise oder ganz zusammengefiigt,

der jeweiligen Anlage oder Einrichtung optimal angepasst
werden.

Die Erfindung ist in der Zeichnung in einem Ausfiihrungs-
beispiel dargestellt und nachfoigend beschrieben. Es
Zeigen:

Fig. 1 ein schematisch dargestelltes Ladehilfs-
mittel zum Lagern, Transportieren und
Umschiagen von Materialteilen, deren
Komponenten in rdumlicher und ausein-
andergezogener Darstellung gezeigt sind,
wobei

Fig. 2 eine Teileaufnahme C fir Werkzeuge mit
einer Rasterung in Y-Richtung,

Fig. 3 eine Teileaufnahme C fir Werkstiicke mit
einer Rasterung in Y-Richtung,

Fig. 4 eine Teileaufnahme C filir Kleinteile mit
einer Rasterung in Y-Richtung,

Fig. b einen Zwischenrahmen B zur Aufnahme von
Teileaufnahmen nach Fig. 2 - 4, mit einer
dusseren Rasterung in X-Richtung und einer
inneren Rasterung in Y-Richtung und
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Fig. 6 einen Grundrahmen A mit einer Innenraste-

rung in X-Richtung zeigen,

Fig. 7 eine schematisch dargestellte Draufsicht
des Ladehilifsmittels nach Fig. 1 mit zu-
sammegefiigten Komponenten,

Fig. 8 eine Seitenansicht eines weiteren Lade-
hilfsmittels in stapelbarer Anordnung,

Fig. 9 eine Draufsicht einer Teileaufnahme ahnlich
Fig. 2 und

Fig. 10 einen Vertikalschnitt der Teileaufnahme
nach Fig. 9.

Die Erfindung geht von der Ueberlegung aus, dass die An-
passung eines Lager-, Transport- und Umschlag-Systems mit
ihren Vorrichtungen an beliebige Anlagen, Produktions-
stdtten und andern Einrichtungen vor allem dann in opti-
maler Weise gewdhrleistet werden kann, wenn ilber eine

aus mehreren Komponenten zusammengesetzte Vorrichtung
verfiigt werden kann, deren Einsatz den Anforderungen eines
automatischen oder teilweise automatischen Betriebes
flexibel und mit geringem Aufwand angepasst werden kann,
jedoch selbst auch fiir einen manuellen Betrieb in dhnlich
vorteilhafter Weise anwendbar ist.

In Fig. 1 ist ein Ladehilfsmittel mit seinen Komponenten
dargestellt, mit dem die vorstehenden Ueberlegungen ver-
wirklicht werden konnen. Das Ladehilfsmittel kann aus drej
Komponenten A, B, C zusammengesetzt werden, wobei die
Komponente A als Grundtragelement in Form eines Grund-
rahmens 1 ausgebildet ist. Der Grundrahmen 1 weist im
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wesentlichen Rechteckform auf und ist aus Wdnden 2 zusam-
mengefiigt. An mindestens zwei Wdnden ist eine schematisch
dargestellte Rasterung 3 angedeutet, deren Ausbi]ddng und
Funktion spdter im Detail beschrieben wird. Die Rasterung
ist an zwei gegeniiberliegenden Wdnden 2 vorgesehen und wird
als Rasterung in X-Richtung bezeichnet.

Die Komponente B ist als Zwischenrahmen 4 ausgebildet,

der ein Tragelement fir die Komponente C bildet. Der Zwi-
schenrahmen 4 weist ebenfalls Rechteckform auf und ist aus
Wédnden 5 zusammengefiigt. An zwei gegeniiberliegenden Wdnden
weist der Zwischenrahmen 4 eine dussere Rasterung 6 in

X-Richtung auf, wdhrend die beiden andern gegeniiberliegen-
den Wénde 5 eine innere Rasterung 6 in Y-Richtung aufweisen.

Die Komponente C stellt eine Teileaufnahme dar, von der
drei verschiedene Ausfiihrungsformen 8, 9, 10 dargestellt
sind. Mit 8 ist eine Teileaufnahme bezeichnet, die vor
allem filir die Aufnahme von Werkzeugen mit zylindrischen und
konischen Schaftpartien geeignet ist. Mit 9 ist eine Teile-
aufnahme zur Aufnahme von Werkstiicken beliebiger Form be-
zeichnet, die zweckmd@ssig an das jeweils aufzunehmende
Werkstiick angepasst wird. Sollen Werkstiicke beliebiger
Form, insbesondere Kleinteile, in eine Teileaufnahme auf-
genommen werden, kann die mit 10 bezeichnete Teileaufnahme

eingesetzt werden, siehe Fig. 4, die im wesentlichen als
Wanne ausgebildet ist.

Auch die Komponenten C sind mit einer Rasterung, hier einer
dusseren Rasterung 11 vorgesehen. Weisen die Teileaufnahmen
8, 9, 10 quadratische Form auf, konnen sie in vier ver-
schiedenen Lagen in den Zwischenrahmen 4 eingesetzt werden;
die dussere Rasterung 11 ist dann sowohl in X- als auch in
Y-Richtung anzuordnen. Weist dagegen die Teileaufnahme 8,
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9, 10 Rechteckform auf, ist die dussere Rasterung 11 in
Y-Richtung anzuordnen.

Aus Fig. 1 ist weiter ersichtlich, dass die Komponenten
zu Teileeinheiten bzw. Einheiten zusammengefiigt werden
konnen. Auf diese Weise entsteht durch Verbindung der
Komponenten A und B die Teileeinheit AB und durch Ver-
bindung der Komponenten B und C die Teileeinheit BC,
wihrend durch die Verbindung der Komponente A, B und C
die Einheit ABC entsteht.

Aus der Darstellung ist bereits ersichtlich, dass die Ab-
messungen der Komponente B Teilmasse der Komponente A und

die Abmessungen der Komponente C Teilmasse der Komponente
B aufweisen.

In Fig. 2 - 4 sind die Teileaufnahmen 8, 9, 10 in quadra-
scher Ausfiihrung dargestellt. Die Teileaufnahme 8 weist

im wesentlichen eine Platte 12 auf, mit der in der Mitte
eine zylindrische oder konische Hiilse 13 verbunden ist.
Die Hilse 13 kann auch mit einem Boden oder mit einem Auf-
lageband ausgefiihrt sein, damit das aufzunehmende Werk-
zeug axial abgestiitzt werden kann. An den Rdndern der
Platte 12 ist die dussere Rasterung sowohl in X- als auch
in Y-Richtung angeordnet, die aus Nocken 14 besteht.

Durch die Anordnung der Nocken 14 in den beiden Richtungen
kann die Platte 12 und damit das darin gelagerte Werkzeug
in um 90° versetzte Lagen angeordnet werden,

Die Teileaufnahme 9 weist im wesentlichen eine Vertiefung
15 auf, deren Wdande dem jeweiligen Werkstiick angepasst
werden. Die Rasterung ist in derselben Weise in Form von
Nocken 14 an den Rdndern einer Aufnahmeplatte 16 ange-
ordnet.
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Die Teileaufnahme 10, siehe Fig. 4, ist ein Behdlter 17

mit einem Randflansch 18, an dem die Rasternocken 14 ange-
ordnet sind.

Der in Fig. 5 dargestellte Zwischenrahmen 4 ist mit der
dusseren Rasterung in X-Richtung 6 in Form von Nocken 20
versehen, wdhrend die innere Rasterung 7 in Y-Richtung
mit Abstand angeordnete Ausnehmungen 21 aufweist. In die
Ausnehmungen 21 konnen die Nocken 14 der Teileaufnahmen
8, 9 10 eingesetzt und dadurch in einer bestimmten Lage
entsprechend positioniert werden; dadurch wird auch der
in der Teileaufnahme gelagerte Teil positioniert.

Bei dem in Fig. 6 dargestellten Grundrahmen 1 ist in zwei
gegeniiberliegenden Wanden 2 die innere Rasterung 3 in
X-Richtung durch eine Anzahl in gleichem Abstand ange-
ordneter Ausnehmungen 22 gebildet. In die Ausnehmungen 22
konnen die in X-Richtung verlaufgenden Nocken 20 des Zwi-
schenrahmens eingerastet werden. Dadurch werden die Zwi-
schenrahmen 4 positioniert und ebenso die darin einge-
setzten Teileaufnahmen 8, 9, 10 mit ihren Teilen. Der
Grundrahmen 1 weist an den Innenseiten der Wdnde 2 einen
Bund 23 auf, an dem die eingesetzten Zwischenrahmen 4
sich abstiitzen kdnnen. Der Bund 23 kann auch anders,
z.B. als Boden, ausgebildet sein.

Fig. 7 zeigt das Zusammenfiigen einer Teileaufnahme 8 fiir
Werkzeuge in einen Zwischenrahmen 4, der seinerseits im
Grundrahmen 1 eingesetzt ist. Daraus ist ersichtiich,
dass die Teileaufnahme 8 mit Hilfe der Rasterungen 3, 6,
7, 11 in beliebiger, jedoch positionierter Lage innerhalb
des Grundrahmens 1 angeordnet werden kann.

Im weiteren zeigt Fig. 8, dass die Grundrahmen 1 stapel-
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bar sind, unabhd@ngig davon, wie die Grundrahmen 1 konstruk-
tiv ausgebildet werden. Das Stapeln ist auch dann moglich,
wenn im Grundrahmen 1 ein oder mehr Zwischenrahmen 4 zu-
sammen mit Teileaufnahmen 8, 9, 10 eingesetzt sind. Der
Grundrahmen 1 nach Fig. 8 ist aus Blech dargestellt, wo-
bei an den Wénden 2 bodenseitig der Bund 23 mit einem ange-
formten Bord 24 versehen ist. Auch am obern Rand ist die
Wand 2 gebdrdelt und bildet eine dazu parallel verlaufende
Partie 25, in der die Ausnehmungen in Form von Schlitzen

22 eingearbeitet sind.

Der Zwischenrahmen 4 nach Fig. 8 weist zwei Langstrdger 26
auf, die an ihren Enden durch stirnseitige Winde (nicht
sichtbar) mit abgewinkelten Stegen 27 begrenzt sind. Das
fusseitige Ende der Stege 27 kann zwischen dem Bord 24 und
der Wand 22 eingesetzt werden, und zudem der Zwischenrahmen
4 mit den Nocken 20 positioniert werden. Die Stege 27 und
damit der Zwischenrahmen werden durch die Borde 24 in
horizontaler und durch die Tiefe der Schlitze 22 in verti-
kaler Richtung positioniert.

Die in den Zwischenrahmen 4 eingesetzten Teileaufnahmen 8
- es kdonnen in gleicher Weise auch Teileaufnahmen 9, 10
eingesetzt werden - werden mit ihren Nocken 14 in die Aus-
nehmungen 21 eingesetzt, die ebenfalls als Schlitze in den
Langstrdgern 26 ausgebildet sein konnen.

Die Nocken 14, 20 und Ausnehmungen 21, 22 der Komponenten
A, B, C bilden eine formschliissige Verbindung, die ein
gegenseitiges Verschieben der Komponenten verunmdglicht.
Es kann dazu noch ein Kraftschluss der Komponenten A, B,
C vorgesehen werden, z.B. mit einer Schnappfeder, die
sich bei Aufbringung einer bestimmten Kraft 10st. Der
Kraftschluss kann auch eine von Hand oder mit einem Werk-
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zeug losbare Klemmbacke sein,.

In Fig. 9 und 10 ist eine Teileaufnahme 8 dhnlich derjeni-
gen in Fig. 2 im Datail dargestellt. Die Platte 12 bildet
mit der konischen Hilse ein einziges Stiick, z.B. aus Kunst-
stoff. Die Plattte 12 weist einen erhdhten kreisformigen
Rand 12' auf, in welchem eine Oeffnung 39 vorgesenen ist.
Eine weitere Qeffnung 39 ist durch einen Positioniernocken
38 ausgefiillt, der zur Positionierung des Werkzeuges in der
konischen Hiilse 13 dient. Das Werkzeug kann somit in zwei
um 90° verschiedene Stellungen mit Hilfe des Nockens 38
positioniert werden.

Die Teileaufnahme weist, siehe Fig., 10, unterhalb der
Platte 12 auf zwei gegeniiberliegenden Seiten eine Einrast-
vertiefung 31, 32 auf, mit Hilfe welcher die Teileaufnahme
8 kraftschlliissig in den Lé@ngstrdgern 26 des Zwischenrahmens
4 abstitzbar ist. Damit die Teileaufnahme 8 aus dem ZIwi-
schenrahmen 4 entfernt werden kann, ist die eine Einrast-
vertiefung 31 in einem Schnappelement 30 vorgesehen, das
als separater Teil in eine Ausnehmung der Platte 12 einge-
setzt ist. Das Schnappelement 30 ist, siehe Fig. 10, ein
Hohlprofil, das, wie bereits erwdhnt, die Einrastvertiefung
31 und dazu einen hakenftrmigen Halterand 33 und einen
Einrastteil 35 aufweist. Der Halterand 33 und der zwischen
der Hiilse 13 und einem Auflagesteg 36 formschliissig gehal-
tene Einrastteil 35 gewdhrleisten einerseits eine zuver-
ldssige Verbindung des Schnappelementes 30 mit der Teile-
aufnahme 8 und andererseits die Moglichkeit, das Schnapp-
element 30 ersetzen zu konnen. Ein besonderer Vorteil des
Schnappelementes 30 besteht in einer Zunge 37, die zum
Entfernen der Teileaufnahme 8 aus dem Zwischenrahmen 4
niedergedriickt werden kann, aber durch ihre Form eine
vollstdndige Abdeckung des Hohlprofils bildet, in dem sie
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mit ihrem freien Ende unter einen Rand 40 ragt. Durch diese
Form der Zunge 37 wird vermieden, dass Fremdkorper, z.B.

Spéane o.dgl., in das Hohlprofil fallen und das Schnapp-
element 30 blockieren.

An der Innenwand der Hiilse 13 sind Ausnehmungen 41 vorge-
sehen, in die Stege eingelegt werden, die etwas vorstehen
und allein ein in die Hiilse eingefiihrtes Werkzeug ab-
stiitzen. Die dabei entstehenden schmalen Auflagefldchen fiir
das Werkzeug werden erreicht, dass eine Trennung desselben
von der Teileaufnahme 8 leicht erreicht wird. Werden die
Stege federnd ausgebildet, entsteht beim Einsetzen des
Werkzeuges in die Hiilse 13 eine Riickstosskraft, die die
Trennung des Werkzeuges von der Hiilse 13 zusdtzlich begiin-
stigt. Die in Fig. 9 und 10 nicht beschriebenen Bezugs-
zeichen stimmen mit denjenigen von Fig. 1 und 2 iiberein.

Das beschriebene Verfahren und die Vorrichtung zum Lagern,
Transportieren und Umschlagen von Teilen, stellt ein
flexibles Arbeitsmittel dar, den Materialfluss zwischen
verschiedenen Stationen sowohl fiir Kleinteile als auch fiir
Werkstilicke optimal zu ermoglichen. Es ist an keine speziel-
le Fordertechnik gebunden, bietet aber durch die Posi-
tionierung seiner Komponenten mittels einer Rasterung die
Moglichkeit, eine automatische Be- und Entladung durch
Handhabungsgerdte zu realisieren. Hierbei werden Werkstiicke
und Werkzeuge durch Handhabungsgerdte direkt gefasst,
wadhrend Kleinteile zweckmdssig in stationsnahe Behdlter
oder Zufiihreinrichtungen, z.B. Schwingfdrderer, entleert
werden. Auch kann d:cr Zwischenrahmen 4 eine selbstédndige
Einheit zur Durchfinrung von Materialflussfunktionen bil-
den. Da viele Materialflussaufgaben durch genormte Paletten
gelost werden, ist es zweckmdssig, den Grundrahmen 1 in
dhnlichen Dimensionen, d.h. mit 600 - 800 mm Seitenlinge,
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auszubilden. Die Palette bildet hierbei eine Art Zusatz-
rahmen, der den Transport des Grundrahmens 1 mittels Stap-
ler ermoglicht. Fehlt die Palette, muss bei Staplertrans-
port der Grundrahmen 1 mit einem entsprechenden Zusatz-
rahmen 28, siehe Fig. 1, versehen werden. Der Grundrahmen
1 kann seinerseits zusédtzliche Positioniermittel, z.B.
Positionieroffnungen 29 o.dgl. in den Seitenwdnden oder im
Rand 23, z.B. zur Aufnahme von Positionierstiften, aufwei-
sen, Die Oeffnungen im Rand 23 konnen auch fiir die form-
schliissige Verbindung beim Stapein der Grundrahmen 1 ver-
wendet werden. Mit den Komponenten A, B, C ist problem-
los auch eine vertikale Positionierbarkeit erreichbar,
siehe z.B. die Positionieroffnungen 29; die Nocken 14 und
die Ausnehmungen 21, 22, d.h. die Rasterungen 3, 6, 7, 11
konnen so ausgebildet sein, dass sie bestimmte HGhenlagen
der Komponenten A, B, C definieren und damit auch in die-
ser Hinsicht die automatische Handhabung ermoglichen.

Die Komponenten A, B, C konnen aus verschiedenen Materia-
lien gefertigt sein. Neben geformtem Blech aus Stahl oder
Leichtmetall kann auch Kunststoff, z.B. fiir die Herstel-
lung der Komponenten C, Leichtmetall oder Holz angewandt
werden,
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Patentanspriiche

Verfahren zum Lagern, Transportieren und Umschlagen
von Produktionsgiitern wie Werkzeugen, Werkstiicken und
andern Teilen, bei dem der Teil bzw. die Teile in
einem Teilehalter gelagert wird bzw. werden, wobei
zwei oder mehr Teilehalter in einem Tragelement auf-
genommen werden, dadurch gekennzeichnet, dass sowohl
die Teilehalter in dem Tragelement als auch zwei oder
mehr Tragelemente in einem Grundtragelement in be-
stimmter Lage positioniert werden,

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass sowohl die Teilehalter auf dem Trage]emeﬁt als
auch die Tragelemente auf dem Grundtragelement in
einer Rasterung wahlweise positioniert werden.

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass ein
aus Komponenten (A, B, C) zusammengesetztes Lade-
hilfsmittel vorgesehen ist, wobei als Komponenten ein
als Grundtragelement (A) ausgebildeter Grundrahmen
(1), ein als Tragelement (B) ausgebildeter Zwischen-
rahmen (4) und eine als Teilehalter (C) ausgebildete
Teileaufnahme (8, 9, 10) durch eine Rasterung (3, 6,

7, 11) in positionierter Lage wahlweise zusammenfiigbar
sind.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Abmessungen der Teileaufnehme (8, 9, 10) im
wesentlichen Teilmasse des Zwischenrahmens (4) und die
Abmessungen des Zwischenrahmens im wesentlichen
Teilmasse des Grundrahmens (1) sind.
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Vorrichtung .nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Rasterung (3, 6, 7, 11) durch Riickspriinge
(21, 22) und durch in diese ragende Vorspriinge (14)
gebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass dem Grundrahmen (1) ein Zusatzrahmen (28) zuteil-
bar ist, mit dem der Grundrahmen mit Abstand iiber
Boden positionierbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass der Grundrahmen (1) mit darin eingesetzten
Zwischenrahmen (4) und Teileaufnahmen (8, 9, 10) oder
ohne dieselben stapelbar ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Komponenten (A, B, C) sowohl in horizontaler
als auch in vertikaler Richtung positionierbar sind,
letzteres durch Positioniermittel (29) in den Seiten-
widnden der Komponenten, z.B. mit dusseren Positionier-
mitteln,

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass wahiweise der Teil bzw. die Teile mit der Teile-
aufnahme (8, 9, 10), die Teileaufnahme mit dem Zwi-
schenrahmen (4) und der Zwischenrahmen mit dem Grund-
rahmen (1) form- und/oder kraftschlissig verbunden
sind.

Teileaufnahme (8) fiir eine Vorrichtung nach Anspruch
3, dadurch gekennzeichnet, dass sie gegeniiberliegende
Einrasteinbuchtungen (31, 32) aufweist, die fur die
Erreichung des Kraftschlusses z.B. in ein Tragelement
(4) einzurasten bestimmt sind, wobei die Einrastein-
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buchtung (31) auf der einen Seite Teil eines federnd
ausgebildeten, ein Hohlprofil aufweisenden Schnapp-
elementes (30) ist.

Teileaufnahme nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich-

net, dass das Schnappelement (30) als separater Teil

formschliissig in die Teileaufnahme (8) einsetzbar ist
und eine Auslosezunge (37) aufweist, die gleichzeitig
die obere Abdeckung des Hohlprofils bildet.
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