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©  Gieastrichter  zum  Füllen  von  Geachossen  mit  Sprengstoff. 
  Bei  Geschoßhüllen,  die  bereits  mit  einem  Innengewinde 
zum  Befestigen  eines  Zünders  und  mit  einem  entsprechen- 
den  Freiraum  für  den  Gewindeauslauf  versehen  sind,  ist 
sicherzustellen,  daß  beim  Füllen  der  Geschoßhülle  mit 

flüssigem  Sprengstoff  das  Gewinde  (2)  und  der  Freiraum  (3) 
frei  von  Sprengstoff  bleiben.  Hierzu  ist  ein  Dichtungsstrumpf 
aus  elastischem  Werkstoff  mit  außenseitigen  Dichtwulsten 
(20, 21)  und  innenseitig  mit  einem  Riegelwulst  (23  vorgese- 
hen.  Die  Dichtwulste  und  der  Riegelwulst  werden  durch  den 
entsprechend  ausgebildeten  Gießtrichter  (30)  in  dem  Frei- 
raum  (3)  zwischen  der  Geschoßhülle  (1)  und  dem  Gießtrich- 
ter  (30)  gas-  und  flüssigkeitsdicht  eingespannt. 



Die  Erf indung  b e z i e h t   s ich  auf  einen  G i e ß t r i c h t e r   zum  Füllen  von 

Geschossen  mit  S p r e n g s t o f f .  

Aus  der  e u r o p ä i s c h e n   Pa ten tanmeldung   50  380  i s t   ein  G i e ß t r i c h t e r  

bekennt .   Dieser  s i t z t   in  dem  z y l i n d r i s c h   a u s g e b i l d e t e n   Mundloch 

e iner   G e s c h o ß h ü l l e .  

Bei  Geschoßhül len   mit  f e r t i g   geschn i t t enem  Gewinde  und  einem  d a r a n  

ansch l i eßenden   Frei raum  für  den  Gewindeaus lauf   b e s t e h t   beim  Gießen 

von  S p r e n g s t o f f   in  die  Geschoßhül le   das  Problem,  daß  das  Gewinde 

zum  Teil  durch  e r s t a r r t e n   S p r e n g s t o f f   bene tz t   i s t .   Dies  e r f o r d e r t  

Nacharbe i t en   zum  Freimachen  des  Gewindes.  

Zur  Vermeidung  d i e s e r   Nacha rbe i t en   i s t   es  die  Aufgabe  der  E r f i n d u n g ,  

einen  G i e ß t r i c h t e r   v o r z u s c h l a g e n ,   mit  dem  das  gesamte  Gewinde  und 

der  als  Gewindeaus lauf   d ienende  Freiraum  beim  Gießen  des  Sp reng -  

s t o f f e s   unbene tz t   von  diesem  b l e i b t .  

Diese  Aufgabe  lös t   die  Er f indung  nach  den  kennze ichnenden   Merkmalen 

des  Anspruches  1 .  

Wesent l ich   i s t   für  die  Er f indung ,   daß  der  D i c h t u n g s s t r u m p f   durch  

das  E ins tecken   des  G i e ß t r i c h t e r s   sowohl  den  Zwischenraum  zwischen  

dem  D ich tungss t rumpf   und  der  Geschoßhül le   als  auch  den  Zwischen-  

raum  zwischen  dem  D i c h t u n g s s t r u m p f   und  dem  G i e ß t r i c h t e r   f l ü s s i g -  

k e i t s -   und  gasd ich t   a b s p e r r t .  



Dies  wird  durch  en t sp rechende   Bemaßung  der  genannten  Teile  e r r e i c h t ,  

so  daß  eine  en t sp rechende   Verspannung  v o r l i e g t .  

Nach  dem  Anspruch  2  wird  die  D ich twi rkung   im  Zwischenraum  von  dem 

D i c h t s t r u m p f   und  der  Geschoßhül le   v e r b e s s e r t ,   indem  der  S p r e n g s t o f f  

die  D i c h t l i p p e   an  die  Geschoßhül le   d r ü c k t .  

Auch  l i e g t   dadurch  eine  sogenannte   "Kan t end i ch tung"   vor,  bei  d e r  

die  un te re   Kante  des  Fre i raumes   in  dem  Radius  zwischen  dem  D i c h t -  

wulst  und  der  D i c h t l i p p e   l i e g t .  



Ein  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   der  Er f indung  i s t   in  der  Zeichnung  d a r g e s t e l l t .  

Eine  Geschoßhül le   1  weis t   ein  Gewinde  2,  e inen  Freiraum  3,  e i n e n  

z y l i n d r i s c h e n   A b s c h n i t t   4  e ines   mit  S p r e n g s t o f f   g e f ü l l t e n   Hohlraumes  6 

a u f .  

Ein  D i c h t u n g s s t r u m p f   10  b e s t e h t   aus  einem  Gummiteil  11  und  e inem 

a n v u l k a n i s i e r t e n   Ansch lag r ing   12. 

Das  Gummiteil  weis t   e inen  der  Länge  des  Gewindes  2  e n t s p r e c h e n d  

langen  H a l s a b s c h n i t t   13,  einen  den  Freiraum  3  nahezu  a u s f ü l l e n d e n  

Fußabschn i t t   14  und  daran  a n s c h l i e ß e n d   eine  D i c h t l i p p e   15  mit  I n n e n -  

konuz  16  a u f .  

Am  Fußabschn i t t   14  sind  a u ß e n s e i t i g   zwei  ge runde te   D ich twu l s t e   20,  21 

und  i n n e n s e i t i g   ein  g e r u n d e t e r   R iege lwul s t   23  s o w i e  e i n   z y l i n d r i s c h e r  

und  ein  kon i sche r   Abschn i t t   25,  26  v o r g e s e h e n .  

Ein  aus  Aluminium  b e s t e h e n d e r   G i e ß t r i c h t e r   30  weist  eine  k o n i s c h e  

Bohrung  31,  eine  A n s c h l a g f l ä c h e   32,  einen  dem  R iege lwu l s t   23  e n t -  

sprechenden  Abschn i t t   33,  einen  Absatz  34,  E n t l ü f t u n g s b o h r u n g e n   35 

a u f .  

Zum  Gießen  von  S p r e n g s t o f f   5  wird  z u e r s t   der  D i c h t u n g s s t r u m p f   10 

in  die  Geschoßhül le   1  bis  zum  Anschlag  e i n g e s t e c k t .   Dabei  s c h n a p p t  

der  F u ß a b s c h n i t t   14  in  die  Ausnehmung  3  e in,   wobei  die  D i c h t l i p p e   15 

a m   z y l i n d r i s c h e n   Abschn i t t   4  b e r e i t s   angepreß t   i s t .   Danach  w i r d  

der  G i e ß t r i c h t e r   30  in  den  D i c h t u n g s s t r u m p f   10  e i n g e s t e c k t ,   b i s  

der  R iege lwuls t   23  in  die  e n t s p r e c h e n d e   Ausnehmung  des  F u ß a b s c h n i t t e s  

33  e i n s c h n a p p t .  

Damit  i s t   in  e i n f a c h e r   Weise  sowohl  der  G i e ß t r i c h t e r   30  als   auch 

der  D ich tungss t rumpf   10  in  der  Geschoßhül le   1  l a g e f i x i e r t   und  kann 

durch  die  A u f t r i e b s k r ä f t e   vom  D i c h t u n g s s t r u m p f   10  und  G i e ß t r i c h t e r  

30  im  f l ü s s i g e n   S p r e n g s t o f f   5  n ich t   in  F a l l r i c h t u n g   40  v e r s c h o b e n  

werden.  Der  f l ü s s i g e   S p r e n g s t o f f   s t e i g t   in  der  Geschoßhül le   1  b i s  

zum  Niveau  41  an  und  drückt   aufgrund  des  Innenkonus  16  die  D i c h t -  

l ippe  15  an  den  Abschn i t t   4  z u s ä t z l i c h   an .  



Die  En t lü f tungsbohrungen   35  führen  die  Luft  in  die  Innenbohrung 

31  ab.  Dort  s t e i g t   die  Luft  durch  den  f l ü s s i g   geha l t enen   S p r e n g s t o f f  

in  P f e i l r i c h t u n g   40  hoch .  



1.  G i e ß t r i c h t e r   zum  Fü l l en   von  Geschossen  mit  S p r e n g s t o f f ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  mit  E n t l ü f t u n g s b o h r u n g e n   (35)  versehene   G i e ß t r i c h t e r  

(30)  mit  einem  a u f s t e c k b a r e n ,   f o r m s c h l ü s s i g   a n l i e g e n d e n   D ich -  

t u n g s s t r u m p f   (10)  aus  e l a s t i s c h e m   Werkstoff   ve r sehen   i s t ,  

der  D ich tungss t rumpf   (10)  einen  Anschlagr ing   (12)  zum  a x i a l e n  

F i x i e r e n   an  einer   Geschoßhü l l e   (1 )  

e inen,   der  Gewindelänge  der  Geschoßhül le   e n t s p r e c h e n d e n   H a l s -  

a b s c h n i t t   ( 1 1 ) ,  

e inen  mit  einem  Fre i raum  (3)  der  Geschoßhül le   (1)  k o r r e s p o n -  

d ie renden   F u ß a b s c h n i t t   (14)  mit  wenigs tens   einem  a u ß e n s e i t i g e n  

Dich twul s t   (20,  2 1 ) ,  

und  einem  i n n e n s e i t i g e n   R i e g e l w u l s t   (23)  zum  E i n r a s t e n   in  e i n e  

e n t s p r e c h e n d e   Ausnehmung  (36)  am  G i e ß t r i c h t e r   (30)  a u f w e i s t .  

2.  G i e ß t r i c h t e r   nach  Anspruch  1 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  am  F u ß a b s c h n i t t   (14)  eine  D i c h t l i p p e   (15)  mit  I n n e n k o n u s  

(16)  vorgesehen  i s t .  
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