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@ Verfahren und Vorrichtung zur kontinuierlichen Beschichtung von Kunststoff-Bodenbelagen mit strukturierter

Oberflache.

@ Es wird ein Verfahren zur kontinuierlichen Beschichtung
von Kunststoff-Bodenbeldgen mit strukturierter Oberfldche,
insbesondere von PVC-Bodenbeldgen, mit einer Oberflache-
nausristung beschrieben, wobei die Beschichtung der Ober-
flaiche des Bodenbelages anschlieBend an die Herstellung
des Bodenbelages werksseitig erfolgt, indem auf den Boden-
belag ein wéassriges und/oder i6sungsmittelhaltiges
Beschichtungsmittel aufgetragen, die aufgetragene Schicht
vergleichmiRigt und die vergleichmaRigte Schicht mittels
Wairmeeinwirkung getrocknet, gehartet und fixiert wird.

Eine entsprechende Vorrichtung zur Durchfuhrung des
Verfahrens ist in Anspruch 8 gekennzeichnet und in der Abb.
1 dargestellt.
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Verfahren und Vorrichtung zur kontinuierlichen Beschichtung

von Kunststoff-Bodenbeliéigen mit strukturierter Oberfliéche

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung
zur kontinuierlichen Beschichtung von Kunststoff-Bodenbel&-
gen mit strukturierter Oberfliche, insbesondere von strulttu-

rierten PVC-Bodenbelfinen, mit einer Oberfl&#chenausristung.

Kunststoff-Bodenbeldge mit strukturierter Oberfl#éche, inshe-
sondere scaenannte chemisch geprinte PVC-Bodenbeline, finden
heute in groflem Umfanao Verwenduno als Fuflbodenoberfléchen,
vor allem wegen ihrer verschiedenartigen dekorativen Oberflé&-
chengestaltung und ihrer weitgehenden BestZndigkeit gegen Ab-
nitzung. Um ein gepflegtes Aussehen nach der Verlegqung fiur
einen ldnceren Zeitraum zu erhalten, ist aber eine Pflege
der Oberfl&che dieser Bodenbel@ge notwendig. Eine solche
wirksame Erstpflege des verlegten Bodenbelages wird jedoch
bei der Verlegqung durch den Lieferanten an Ort und Stelle
nur sehr selten vorgenommen. Auch die F&lle, in denen der
Kédufer im "Do it your self"-Verfahren nach erfolgter Verle-
gung des Bodenbelages eine solche Erstpflege vornimmt, sind
die Ausnahme. Yenn eine solche Erstpflege lberhaupt durchge-
fiuhrt wird, ist diese sehr h&ufig unzureichend, fehlerhaft
oder wird zu sp&t vorgenommen, und sie wird vor allen Dingen
auch ohne eine haftverbessernde VWirmeeinwirkung vorgenommen.
Dadurch kommt es bei solchen strukturierten Bodenbelégen,
inshesondere wenn diese eine helle Farbstellung aufwveisen,
zur irreversiblen, vorzeitigen Anschmutzungen. Es entstehen
Gehzonen, Gumnisbsatzmarkierunoen usv., die dann spiter

nicht mehr zu entfernen sind. AufRerdem haben chemisch ae-
pridgte PVC-Bodenbeldge die Eionenschaft, dafl der stets enthel-
tene Weichmacher innerhalb von Tacen und Wochen durch Nigra-
tion einen Weichmacherfilm auf der Bodenbelaosoberfl&che aus-
bildet, der besonders schnutzanfdllio ist und zudem wie eine
Trennschicht gegeniiber dem sp#ter lblicherwveise vom Endver-
braucher aufgebrachten Pflegemittel wirkt.

Der Erfindung lieqt nun die Aufgabe zu Grunde, ein VYerfahren

und eine VYorrichtung der eingangs genannten Art zu schaffen,
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mit denen es auf einfache und kostengiinstige VWeise moglich
ist, einen Bodenbelag herzustellen, der bereits fachgerecht
mit einer Antischmutzausriistung an der Oberfl&che versehen
ist, wodurch die oben genannten Schwvierigkeiten und Erschei-
nungen beim Endabnehmer des Bodenbelages nicht mehr auftre-
ten konnen. Zusdtzlich sollen durch die Beschichtung der Bo-
denbelagsoberfliche in einen frischen benetzungsfihigen Zu-
stand eine besonders qute Adhiision und eine besonders qute
Daverhaftionkeit des Schutzfilmes erzielt verden, wvie sie

snnst rit den herkémmlichen Methoden nicht erreicht wird.

Piese Aufnabe wird erfindunaosqgemifB dadurch geldst, dal die
Reschichtunn der Oberfldache des Bodenbelages gleich werks-
seitia, anschliefRend an die Herstellunao des Bodenbelages vor-
genaommen vird. Dazu wvird auf den Bodenbelag ein wissriges
und/oder l6sungsmittelhaltices Beschichtungsmaterial aufge-
tranen. Als wvdssrige Beschichtungsmaterialien kommen dabei
vor allem Polymerdispersion auf der Basis von Reinacrylaten
in Verbindung mit entsprechenden temporir und permanent wir-
kenden Yeichmachern in Betracht. Als lésungsmittelhaltige Be-
schichtunosmaterialien haben sich Organosole suf Basis von
Acrylat oder Polyurethan als besonders vorteilhaft herausge-
stellt. '

Die auf den strultturierten Rodenbelag aufgebrachte Beschich-
tuno ist dabei in ihrer 0Oberfliichengestaltuno ungleichmé&Big,
wveshalb die aufqgetragene Beschichtung zunZchst durch Anbla-
sen mittels eines Gasstromes, z. B. Luft vergleichm&fBigt
vird, um auf den fertioen Bodenbelag eine gleichmifiige
Schichtdicke des Aufitraas zu erhalten. AnschlieBend wird die
auf dem Bodenbelag befindliche noch feuchte Beschichtung mit-

tels einer Heizeinrichtuno getrocknet, gehirtet und fixiert.

Das effindunqsnemﬁﬂe Verfahren ist dabei geeignet fliir Re-
schichtung von endlosen BodenbelZgen mit einer Oberfl&chen-
ausrilstung mit einer Rahnbreite des Bodenbelages bis liher 4
l'eter. Die Durchlaufgeschwindigkeit des Bodenbelanes kann

dabei 1 bis 80 m/Min. betragen. Als besonders geeignet hat
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sich eine Durchlaufgeschwindigkeit von 10 bis 30 m/Min. her-
herausgestellt. - -
Die Schichtdicke des Auftrages auf dem strukturierten Boden-
belag ist dabei qleichmiiBiq und von etwa 1 bis 50 pm ein-
stellbar. it einer Schichtdicke des Auftrages von 3 bis

20 um vird bereits in den meisten F#llen der angestrebte
Effekt voll erreicht.

Fine Vorrichtunn 7zur Durchfithrung des erfindunasneméfien Ver-
fahrens ist durch die Merkmale des Anspruches B ackennzeich-
net.

Vleitere zweckn#fRige Ausbildungen der Vorrichtuno enthalten
die Anspriiche ¢ - 12.

Die Erfindung vird anhand einer Schema-Zeichnung weiter ver-
anschaulicht.

In dieser Zeichnung ist mit 1 die von dem Produktionsvorgano
zulaufende strukturierte Bodenbelagsbahn bezeichnet. Eine
Wanne 2 enth#lt das wissrige und/oder 18sunasrittelhaltige
Beschichtunosmittel 3, in das eine VYalze 4 eintaucht und
einen entsprechenden Anteil des Beschichtungsmittels mit-
nimmt. Das von der Yalze &4 mitgenommene Beschichtungsmittel
vird dann auf die Oberfl&che einer im entgegengesetzten Dreh-
sinn umlaufenden Auftrascsvalze 5 iUbertragen. Gegen diese Auf-
tragsvalze 5 vird durch eine timlenkwalze 6 der strukturierte
Rodenbelaq anoedriickt und dementsprechend auf die Oberfl&che
des Bodenbelsnes das Peschichtunasmnittel aufgebracht.

Um einen guten Auftrag des Reschichtungsmittels auf die Ober-
fléche des Bodenbelages zu gevdhrleisten, d. h. zu bewerk-
stelligen, dafR der Beschichtungsfilm auf die gesamte Ober-
fldche des strukturierten Bodenbelages, insbesondere auch

auf die tiefer liegenden Fliédchen aufgetragen wird, hat es
sich dabei als vorteilhaft herausgestellt, daB die Auftrags-
valze 5 eine geschlossene anlatte Oberfliche aus Gummi auf-
veist. Nach dem Auftrag des Beschichtungsmittels auf den
strukturierten RBodenbelan wird der beschichtete Bodenbelaq

7 iiber eine weitere Umlenkwalze 8 zur VergleichmsRigung der

Auftragsschicht an einer Dise 9 vorbeigefiihrt, mittels derer
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ein Gasstrom, z. B. Luft, die Oberfléche der Auftragsschicht
anblést, wodurch sich eine ebene Oberflédche der Beschichtung
ausbildet.

AnschlieRend wird der beschichtete Bodenbelaag mit seiner
noch flieflbaren Auftransschicht an einer Heizeinrichtung 1D
vorbeinefilhrt und die aufgetragene Schicht getrocknet, ne-
h#rtet und fixiert. Der bheschichtete Rodenbelaq kann dabei
an einer Luftdiise vorbeinefithrt verden, deren Luftspalt iiher

die oesante L¥nae der Podenhelanshahn reicht.

In vorteilhafter lleise kann die Beschichtung des Rodenbela-
nes auch mittels eines IR-Strahlerfeldes getrocknet verden,
Durch diesen Voroano wird die als Antischmutzausriistung auf
die Dherseite des Bodenbelacs aufgebrachte Beschichtung
nicht nur aetrocknet, sondern durch die Wirmeeinwirkung wird
auch eine gute Haftuna zwischen dem Bodenbelag und der Be-

schichtung erreicht.

Ausfiihrunacheispiel:

Eine 4,NR8 lieter breite Rahn eines chemisch geprégten, struk-
turierten CV-Bodenbelanes vird einem Presseur zugefiihrt, mit
einer Durchlaufgeschvindiokeit von 20 m/Min. In einer Yanne
hefindet sich eine widssrine Dispersion aus Polymethylmeth-
acrylat und Poly#thylenolykol als Weichmacher.

Diese Dispersion ist etwa 2M-pevichtsprozentic an Polymethvl-
methacrvlat und vird mit der in einem Vorratsbeh#lter be-
findlichen entsprechenden Dispersion umaepunpt.

I'ittels einer umlaufenden, in die Disprrsion eintauchenden
Stahlwalze wirc laufend Dienersion aus der Yanne mitnennmmen
uncd auf eine Auftraaswalze iibertragen, die eine Gummiumman-
teluno hesitzt.

Rej derm Durchlauf des CV-Bodenbelages zwischen der Umlenl:i-
walze und der Auftraosvelze vird die Oberflédche des CV-Ro-
denbelanes mit einer diinnen, zusammenhiingenden, endlosen,
der strukturierten Cherfléiche des Belages anliegenden Dis-

persionsfiln heschichtet. Anschliefend wird der so beschich-



1n

15

20

25

30

-5 - 0174643
tete CV-Bodenbelaq {iber eine Umlenkwalze an einer Luftdiise
vorbeigefihrt, die mit einem etwa 40 °C warmen Luftstrom den
noch nassen Auftrag anbldst und den Auftragqg vergleichméﬂigt.
Darauf wird der verqgleichmidfRiqte Dispersionsfilm auf den CV-
Bodenbelag an einem IR-Strahlerfeld vorbeigefithrt, das eine
Leistung von 2 x 8 0NN Keal/m? besitzt, und dabei der Dis-
persionsfilm getrocknet, nehértet und auf die Oberfléche des
CV-Bodenbelages fixiert. Die Beschichtung weist nach dem
letzten Vorganag eine St&rke von etwa 6 pum auf, was einem Auf-
traosgewicht von unqef#hr 20 ar/m? an Beschichtungsfilm enf-
epricht.

Darauf vird der mit der Antischmutzausriistung versehene CV-

Podenbelaa auf einer Vorratswalze aufgerollt.

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen insbeson-
dere darin, daB ein Bodenbelag, inshesondere ein struktu-
rierter PVC-Bodenbelag, gleich anschlieBend an den Produk-
tionsvorgang mit einer Antischmutzausriistung versehen wird,
vobei eine gute Haftung zwischen dem Bodenbelag und der Be-
schichtung erreicht wird. Es wird dabei eine gleichn@Bige
Beschichtung des Bodenbelages erzielt, wobei auch die tiefer-
liegenden Bereiche der Strukturierung mit dem Beschichtungs-
mittel versehen verden. Das Dessin wird nicht beeintr3chtigt
und die belagsbedingten Glanz- bzw. Mattgrade der Oberfliche
des Bodenbelages k@nnen, wvenn erforderlich, dabei ebenfalls

erhalten bleiben.

Selbstverst#ndlich sind die erfindungsaemiRe Verfashrensveise
und die erfindungsgenmiife Vorrichtuna auch fir die Herstel-

lung von Bel#doen einsetzbar, die als Endprodukt filir Wandver-
kleidung, sonstige Beziige oder fiir die Tnnenverlkleidung von

z. B. Automobilen Vervendung finden.
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Patentanspriiche:

Verfahren zur kontinuierlichen Reschichtung von Kunst-
stoff-Bodenbeldgen mit strukturierter Oberfl&che, inshe-
sondere von strukturierten PVC-Bodenbel&gen, mit einer
Oberfl#chensusriistung, dadurch gekennzeichnet, daB die Be-
schichtuna der Oherfl&che des Bodenbelages werksseitig an-
schliefend an die Herstellung des Bodenbelages erfolqt,
vobei auf dem Bodénbelan ein wiissringes und/oder ldsunos-
mittelhaltiaes Beschichtunasmittel aufgetragen,

die aufoetranene Beschichtung veraleichmifigt und

die aufnetraoerne veraleichr#iBiote Beschichtuno aetrock-
net, gehirtet und fixiert wird,

vorauf der beschichtete Bodenbelaa in bekannter leise auf

eine Vorratsrolle aufoerollt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch agekennzeichnet, daf
als wv&ssrige Peschichtungsmittel Polymerdispersionen auf
der Basis von Reinacrylaten in Verbindung nit einem Weich-

macher eingesetzt wverden.

VVerfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl
als lOsungsmittelhaltige Beschichtungsmittel Organosole

auf Basis van Acrylat oder Polyurethan eingesefzt wverden.

Verfahren nach einenm der vorherioen Anspriche, dadurch ge- .
kennzeichnet, daB die Vergleichm&fliqung der aufgetragenen
Peschichtunao durch Anblasen mittels eines Gasstromes er-
folot.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
agekennzeichnet, dafl die Troclnuna der aufaetragenen Be-

schichtuna durch Vdrmestrahlunna erfolat.

Vierfahren nach einem oder mehreren der vorheraehenden An-
spriiche, dadurch celkkennzeichnet, daR der Auftrao des Re-

schichtunagsmittels auf den mit einer Geschuindiakeit von
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1 bis 80 m/Nin., vorzugsweise 10 bis 30 m/Min., durchlau-
fenden Bodenbelag erfolgt.-

Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dafl die Stidrke der ver-
nleichmé&fRigten getrockneten Beschichtung des Bodenbe-

lages 1 bis 50 um, vorzuasweise 3 bis 20 pm, betr#gt.

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach einen
oder mehreren der varheroehenden Anspriiche,

dadurch nelkennzeichnet, dall sie besteht aus einer Yanne
(2), die das Beschichtunasmittel (3) enthilt,

einer Halze (¢), die aus der Wanne (2) Reschichtungs-
mittel (32) aufninmt,

einer Auftraaswalze (5), die von der Walze (4) das Re-
schichtungsmittel (3) iibernimmt und auf die Oberfl&che
des Bodenbelages (1) aufbringt,

einer Umlenkwalze (6), die den Bodenbhelaqg (1) geagen die
Auftragswalze (5) andriickt,

einer veiteren Umlenkwalze (8), iiber die der beschich-
tete Bodenbelag (7) gefithrt wird.

einer Anblasvorrichtung (9),Amittels derer die Oberfla-
che der Beschichtung auf dem Bodenbelag vergleichm&figt
vird,

einer Heizeinrichtuno (10), mittels derer die Beschich-
tung 2uf dem Rodenbelao getrocknet, geh#rtet und fixiert
wird und

einer Aufrollwalze (11), auf die der beschichtete Boden-
belag aufgerollt wvird.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch aekennzeichnet, dafd
die Auftraanswvalze (5) eine aus Gummi bestchende, qe-

schlossene, alatte Dberflidche aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 - 9, dadurch ge-
lkennzeichnet, daR als Anblaseinrichtung (%) eine Gasdiise

vorgesehen ist,
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11. Vorrichtuno nach einen der Anspriiche B.- 10, dadurch ge-

]2.

kennzeichnet, daB als Heizenrichtung (10) eine Warm-

luftdiise sngeordnet ist.

Vorrichtuna nach einem der Anspriiche 8 - 10, dadurch
gekennzeichnet, daf als Heizeinrichtung (10) ein IR-

Strahlerfeld benutzt wird.

ne-
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