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@ Der Dampfer (1) weist eine Dampfkammer (2) mit Wan-
den (3) aus Metall auf. Zwischen den Wéanden (3) und der
tibrigen Wandung des Dampfers (1) ist ein Heizspalt (15)
gebildet, in welchem Heizleitungen (10) verlegt sind, deren
Warmeenergiezufuhr durch einen Regler (R) geregelt wird,
so daB die Wande (3) alle dieselbe Temperatur aufweisen,
die auch entsprechend dem Programm des Regilers einge-
halten werden kann. Zur Vermeidung von grésseren War-
meverlusten ist eine Isolation (11) vorgesehen, die au3en-
seitig durch eine Abdeckfolie (17) geschitzt ist. Dadurch,
daB die Wande (3) in ihrer Gesamtausdehnung dieseibe
Temperatur aufweisen, kann Tropfenbildung durch den in
der Damptkammer (2) befindlichen Dampf und eine uner-
wiinschte Migration der zu behandelnden Ware zuverlassig
vermieden werden.

Dampfer fiir die Behandlung von Textilien.
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Dampfer filir die Behandlung von Textilien

Die Erfindung betrifft einen Dampfer fiir die kontinuier-
liche oder chargenweise Behandlung von Textilen mit Dampf,
der als ein geschlossenes, mit Sattdampf oder Uberhitztem
Dampf beaufschlagbares Behandlungsgehduse ausgebildet ist,
das an den Widnden durch eine Warmeisolierung gegen HWarme-
verluste geschiitzt und mit einem an dem Gehduseboden an-
geordneten Dampferzeuger ausgeriistet ist.

Dadmpfer flir die Behandlung von Textilien mit Dampf stellen
Gerdte dar, die in verschiedenen Ausfiihrungen bekannt sind.
Die Erfindung ist vor allem bei geschlossenen Dampfern

und bei kontinuierlich arbeitenden Ddampfern anwendbar.

Bei den geschlossenen Ddmpfern werden dieselben nach dem
Einbringen der Ware verschlossen und nach kilirzerer oder
langerer Démpfdauer wieder getffnet. Dabei kann mit oder
ohne Ueberdruck geddmpft werden.

Bei kontinuieriich arbeitenden Ddmpfern, sog. Continue-
Dampfern, lauft die Ware in die Ddmpfkammer durch einen
Schlitz ein, durchlduft dieselbe iliber Walzen in einer
bestimmten Zeit und verlidasst sie durch denselben oder einen
andern Schlitz. Bei diesen Dampfern kann nur mit einem
geringen Ueberdruck geddmpft werden.
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Werden solche Ddmpfer in Verbindung mit Anlagen zum Fér-
ben von Textilbahnen eingesetzt, hat der Dampfer vor allem
die Aufgabe, das Eindringen und Fixieren der Farben zu
fordern.

Nun ist es bekannt, dass bei Ddmpfern fir das Farben von
Textilbahnen durch Tropfenbildung an der Innenwand der
Dampfkammer sehr oft Materialschdden, beispielsweise Farb-
fehler, entstehen.

'Es sind deshalb auch Dampfer bekannt, bei denen die Wande
mit Heizrohren innerhalb des GehZuses beheizt werden. Bei
solchen Ddmpfern wird zwar die Tropfenbildung an der Innen-
wand vermieden, jedoch weisen sie den Nachteil auf, dass
durch die in der Ndhe der Innenwandung angeordneten Heiz-
rohre die Luftschichten in Wandndhe stark iiberhitzt wer-
den konnen. Durch diese ungleiche Temperatur-Verteilung
kann eine unerwilinschte Migration auftreten, d.h. es tritt
eine Farbstoffwanderung an diejenigen Stellen der Textil-
bahn auf, die zuerst trocknen. Diese Unregelmdssigkeiten

kdnnen eine Verminderung der Qualitdt der Warenbahn be-
wirken,

Hier setzt die Erfindung ein, der die Aufgabe zugrunde-
Tiegt, einen Ddmpfer der eingangs beschriebenen Art so
weiter zu entwickeln, dass die Tropfenbildung an den
Wanden der Dampfkammer verhindert wird und zudem Energie
gespart werden kann, indem nur diejenige Wdrmeenergie zur
Verfiigung gestellt wird, die zur Trockenhaltung der Innen-
wand der Ddmpfkammer erforderliich ist.

Diese Aufgabe wird gemdss der Erfindung dadurch geldst,
dass innerhalb der innenliegenden Fldchen des Behandlungs-
gehduses eine Démpfkammer angeordnet ist, deren beheizte
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Wdnde mit Abstand von den innenliegenden Flachen des Be-
hardlungsgehsuses verlaufen. Dadurch wird erreicht, dass
in verhdltnismdssig einfacher teise in den Wanden der
Dampfkammer eine iiberall gleiche Temperatur eingehalten
erden kann, die zudem auch geregelt werden kann.

Die Erfindung ist in der Zeichnung in einem Ausfihrungs-

beispiel dargestellt und nachfolgend beschrieben.
Es zeigen:

Fig. 1 einen Vertikalschnitt eines schematisch darge-
stellten Dampfers mit seiner, schematisch dar-
gestellten Regelung und

Fig. 2 einen vergrosserten Ausschnitt der Wand des
Dampfers nach Fig. 1.

Der in Fig. 1 dargestellte Ddampfer 1 weist eine Ddmpfkam-
mer 2 auf, die durch Widnde 3 gebildet ist. Die Wande 3
der Dampfkammer 2 sind aus Platten aus Metall, beispiels-
weise aus rostfreiem Stahl oder Leichtmetall, zusammen-
gesetzt und bilden ein stabiles Gehduse. Der Zugang zur
Dampfkammer wird durch ein, zwei oder mehr Fenster 4 ge-
widhrleistet, die gleichzeitig eine Beobachtung des Innern
der Dampfkammer 2 erlauben. Im bodenseitigen Teil der
Dampfkammer 2 ist ein Dampferzeuger 5 angeordnet, der

flur die Einhaltung einer bestimmten Dampfatmosphdare, z.B.
Sattdempf oder iiberhitzter Dampf, ausgelegt ist. Der
Dampferzeuger 5 weist einen Wassersumpf 6 auf, in welchem
Dampfheizrohre 7 verlegt sind. Ueber dem Wassersumpf 6
sind weitere Dampfheizrohre 8 verlegt, die zur Erreichung
des gewlinschten Dampfzustandes dienen. Der Wassersumpf 6
mit den Rohren 7 und die iUber dem lassersumpf 6 liegenden
Rohre 8 sind durch ein Prallblech 9 abgedeckt, das etwaige
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Wassertropfen abfdngt.

Die Wande 3 der Ddmpfkammer 2 sind mit Heizleitungen 10
versehen, die auf den Aussenfldchen der Wdnde 3 verlegt
sind. Wie aus Fig. 1 ersichtlich ist, sind alle Wdnde 3,
d.h. die Seitenwdnde und die Decke, mit den Heizleitungen
10 versehen, die so viel Wdrmeenergie liefern sollen, dass
eine Tropfenbildung an den Wanden 3 zuverldssig vermieden
wird. Die Wdrmeenergie kann hierbei in verschiedener Weise
zugefiihrt werden. Wird die Warmeenergie durch Umwandlung
elektrischer Energie erzeugt, bestehen die Heizleitungen
10 aus elektrischen Heizleitern, die zudem zweckmdssig mit
einer Isolation umgeben sind. Wird die Wdarmeenergie durch
fliissige oder gasformige Wdrmetrdger erzeugt, sind die
Heizleitungen 10 Heizrohre, die beispielsweise mit Dampf,
Heissluft oder durch Oel beaufschlagt sind. Die Heizlei-
tungen 10 sind durch eine Isolationsschicht 11 abgedeckt,
die beispielsweise aus einem anorganischen Fasermaterial,
wie Glaswolle o.dgl., bestehen kann. Da in der Ddmpf-
kammer 2 eine Temperatur zwischen 100°C und 110°C einge-
halten wird, hat die Isolationsschicht 11 die Aufgabe,
Wdrmeverluste nach aussen mdoglichst einzuhalten. Zum
Schutze der Isolationsschicht 11 ist diese durch eine Ab-
deckung 17, siehe Fig. 2, bedeckt.

In Fig. 2 ist der Aufbau der Wand des Ddmpfers 1 in ver-
grossertem Massstab dargeste]]t. Die Ddmpfkammer 2 ist,
siehe auch Fig. 1, durch die Wande 3 gebildet, die wie
bereits erwdhnt, aus Metall bestehen. Die Wandstdrke der
Winde 3 betrdgt 1-2,5 mm; diese kdnnen beispielsweise aus
rostfreiem Stahl oder Leichtmetall gefertigt sein. Durch
Anordnung einer metallischen Folie 12, beispielsweise aus
Aluminium, wird eine gute Wdarmeverteilung erreicht, so dass
die durch die Heizleituﬁgen 10 herangefiihrte Wdrmeenergie
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sich gleichmdssig lber die Wdande 3 verteilt.

Die Heizleitungen 10 sind in einem Spalt 15 verteilt, der
zwischen den Wanden 3 und der Isolationsschicht 11 gebildet
ist.

Gegen die Isolationsschicht 11 hin ist der Spalt 15 durch
eine weitere metallische Folie 16 begrenzt, die gleich-
zeitig eine Abdeckung fiir die Isolationsschicht 11 dar-
stellt. Die metallischen Folien 12, 16 weisen eine Wand-
stirke von 0,1-0,5 mm auf.

Zwischen der weiteren metallischen Folie 16 und einer Ab-
deckung 17 bildet die Isolationsschicht 11 den Wdrmeschutz
flir die Ddmpfkammer 2. Die Abdeckung 17 ist eine Folie,
beispielsweise aus Kunststoff oder rostfreiem Stahiblech,
mit einer Wanstdrke von 0,5-1 mm.

Die Wandkonstruktion des Ddmpfers 1 gemdss Fig. 2 erlaubt
es, die Wande 3 der Dampfkammer 2 auf ihrer gesamten Fla-
che auf derselben Temperatur zu halten und diese auch ein-
zuhalten, was mit Hilfe einer Regelung der Wdrmeenergie-
zufuhr geldst wird. Ein schematisch dargestellter Regler

R steht mit einer Anzahl Sensoren 18 - in Fig. 1 sind

zwei davon dargestellt - in Verbindung, die die Tempera-
tur erfassen und ihn in einem Wandler 19 in ein elektri-
sches Signal umwandeln, das dem Regler R zugeleitet wird.
Der Regler R ermittelt hieraus entsprechende Stellgrdssen,
die Uber Leitungen 20 Stellgliedern (nicht dargestellt)
zugefliihrt werden, durch die die Warmeenergiezufuhr ent-
sprechend eingestellt wird. Der Regler R kann beispiels-
weise ein Prozessor sein, der eine Anzahl Messwerte der
Sensoren 18 verarbeitet und die Wdrmeenergiezufuhr ent-
sprechend der vorgenommenen Programmierung einstellt.
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Durch die beschriebenc Wendkonstruktion nach Fig. 2 wird
erreicht, dass die zugefiihrte lidrmeenergic in den Wan-

den 3 glejchmdssig verteilt wird, so dass eine etwaige
Tropfenbildung in der DEmpfkammer 2 und/oder eine uner-
wiunschte Migration zuverldssig vermieden wird. Auch kann
die Temperatur sehr genau geregelt werden, beispielsweise
auf eine Temperatur von 105 - 107°C. Die Wande 3 konnen
somit als Thermowdande bezeichnet werden, auf die die Warme-
energie mit optimalem Wirkungsgrad ausserhalb des Dampfers
2 Ubertragen wird, wobei wegen der gleichmdssigen Warme-
libertragung eine ortliche Ueberhitzung der Dampfatmosphdre
in der Ndhe der Widnde 3 nicht auftreten kann.

Ist der in Fig. 1 dargestellte Ddmper 1 ein kontinuierlich
arbeitender Ddmpfer, verlduft der in Fig. 1 dargestellte
Schnitt quer zur Laufrichtung der Warenbahn. In diesem
Fall ist der Ddmpfer 1 meistens ein Teilelement einer
kontinuieriich arbeitenden, aus mehreren Teilelemen-

ten zusammengesetzten Farbeanlage. Die beschriebene
Thermowand, d.h. die aus der Isolation 11 und der Heiz-
partie 3, 10, 12, 16 bestehende Wand, kann fiir alle im
Dampfer durchgefiihrten Behandlungen verwendet werden,
wobei sie auch fiir hohere Temperaturen als angegeben,
beispielsweise iliber 200°C, verwendet werden kann.
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Patentanspriche

Ddmpfer fur die kontinuierliche oder chargenweise
Behandlung von Textilien mit Dampf, der als ein ge-
schlossenes, mit Sattdampf oder iiberhitztem Dampf
beaufschlagbares Behandlungsgehduse ausgebildet ist,
das an den Wdnden durch eine Warmeisolierung gegen
Warmeverluste geschiitzt und mit einem an dem Gehdu-
seboden angeordneten Dampferzeuger ausgeriistet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass innerhalb der innen-
liegenden Fldchen des Behandlungsgehduses eine
Dampfkammer (2) angeordnet ist, deren beheizte Widnde
(3) mit Abstand von den innenliegenden Flidchen des
Behandlungsgehduses verlaufen.

Dampfer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass die Wdnde (3) der Dampfkammer (2) als Platten

aus Metall, z.B. rostfreiem Stahl oder Leichtmetall,
ausgebildet sind und unter Bildung eines Spaltes

(15) vor den Innenfldchen des Behandlungsgehduses
verlaufen, wobei die Wé&nde (3) auf der der Ddmpfkammer
(2) abgewandten Seite durch Warme beaufschlagbar

sind.

Dampfer nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass der Spalt (15) als Heizraum ausgebildet ist,
in welchem Heizleitungen 10 verlegt sind.

Ddmpfer nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Heizleitungen (10) elektrische Heizleiter,
Dampf-, Qelumlauf- oder Heissluft-Heizrohre sind.
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Dampfer nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass
die als elektrische Heizleiter oder Heizrohre ausge-
bildeten Heizleitungen (10) mit Abstand angeordnet
und parallel geschaltet sind.

Dampfer nach einem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass an den Wanden des Spaltes (15)

Folien (12, 16), z.B. aus Leichtmetall, angebracht
sind.

Dampfer nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Warmeisolierung (11) des
Behandlungsgehduses aussenseitig durch eine Schutzab-
deckung (17), z.B. aus Kunststoff oder rostfreiem
Stahlblech, abgedeckt ist.

Démpfer nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die Temperatur der Heizleitungen
(10) durch einen Temperaturregler (R) zur Regelung

der Temperatur in der Dampfkammerwand (3) regelbar
ist, wobei zwei oder mehr Temperaturfiihler (18) in den
Wanden (3) der Dampfkammer (2) verteilt angeordnet
sind.
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