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@  Warmhaltekanne. 

  Die  vorgeschlagene  Warmhaltekanne  besteht  aus  einem 
insbesondere  gläsernen  Innenbehälter  (1)  und  einer  Kunst- 
stoff-Ummantelung  (2,  3),  wobei  die  Abdichtung  zwischen 
dem  Innenbehälter  und  der  Kunststoff-Ummantelung  aus- 
schließlich  durch  elastischen  Formschluß  der  genannten  Bau- 
teile  erfolgt. 



Die  Erf indung  b e t r i f f t   eine  Warmhaltekanne  gemäß  dem  O b e r b e g r i f f  

des  P a t e n t a n s p r u c h s   1,  also  einen  G i e ß b e h ä l t e r ,   der  i n s b e s o n d e r e  

zur  Aufbewahrung  he ißer   Getränke  gee igne t   is t   und  aus  einem,  d i e  

heiße  F l ü s s i g k e i t   aufnehmenden  I n n e n b e h ä l t e r   und  e iner   diese  um- 
s c h l i e ß e n d e   w ä r m e i s o l i e r e n d e n   Ummantelung  b e s t e h t .  

Es  i s t   eine  Vie lzahl   von  Warmhaltekannen  bekannt ,   bei  denen  d e r  

I n n e n b e h ä l t e r   s e l b s t   in  Form  eines  doppelwandigen  s o g e n a n n t e n  
Dewar-Gefässes   w ä r m e i s o l i e r e n d   a u s g e b i l d e t   und  zu  seinem  mechan i -  

schen  Schutz  mit  einem  s t o ß f e s t e n   Mantel  umgeben  i s t   (s iehe  zum 

Beisp ie l   DE-GM  81  12  201  und  DE-AS  26  58  295).  Daneben  sind  Warm- 

ha l t ekannen   bekannt ,   die  aus  einem  G l a s - I n n e n b e h ä l t e r ,   e iner   d i e -  

se  umschl ießenden  I s o l i e r s c h i c h t  -   b e i s p i e l s w e i s e   aus  K u n s t s t o f f -  

schaum -  sowie  einem  Außenmantel,  der  b e i s p i e l s w e i s e   aus  M e t a l l  

h e r g e s t e l l t   i s t   ( s i ehe   z.B.  DE-PS  30  45  896)  bes tehen .   Ferner  i s t  

in  anderem  Zusammenhang  in  der  DE-OS  29  52  557  eine  Ka f f eekanne  

d a r g e s t e l l t ,   die  aus  einem  g läse rnen   I n n e n b e h ä l t e r   und  e iner   d i e -  

sen  umgebenden,  z w e i t e i l i g   zusammengese tz ten ,   n icht   i s o l i e r e n d e n  

Schutzummantelung  b e s t e h t .  

Bei  a l l en   diesen  Warmhaltekannen,  die  einen  g lä se rnen   Innenbe -  

h ä l t e r   und  eine  diesen  umschließende  Ummantelung  aufweisen,   b e -  

s t eh t   das  Problem  der  s icheren   und  d a u e r h a f t e n   Abdichtung  zwi -  

schen  dem  Glasgefäß   und  der  Ummantelung;  denn  h e r s t e l l u n g s b e d i n g t  
können  die  verwendeten  G l a s i n n e n b e h ä l t e r   nur  mit  v e r h ä l t n i s m ä ß i g  

großen  Maßto le ranzen   b e r e i t g e s t e l l t   werden,  und  i n f o l g e d e s s e n  

müssen  die  Ummantelungen  k o n s t r u k t i v   so  a u s g e b i l d e t   se in ,   daß  s i e  

die  G l a s - T o l e r a n z e n   auffangen  könnnen.  Da  im  a l lgemeinen  die  F o r -  

derung  b e s t e h t ,   daß  keine  F l ü s s i g k e i t e n   in  dem  Raum  zwischen 

G l a s b e h ä l t e r   und  Ummantelung  e ind r ingen   dür fen ,   wo  sie  zu  e i n e r  

dauernden  Verschmutzung  führen  würden,  sind  an  den  S t o ß s t e l l e n  

der  K a n n e n t e i l e   ü b l i c h e r w e i s e   kompress ib le   D ich t r inge   e i n g e f ü g t ,  

die  auch  den  maßlichen  T o l e r a n z a u s g l e i c h   übernehmen.  Bisher  s i n d  



keine  Lösungen  bekannt  geworden,  die  eine  z u v e r l ä s s i g e   Abd ich tung  

zwischen  G l a s i n n e n b e h ä l t e r   und  Ummantelung  unter  Verzicht   a u f  

d e r a r t i g e   z u s ä t z l i c h e   t o l e r a n z a u s g l e i c h e n d e   D ich tmi t t e l   gewähr -  

l e i s t e n .  

Da  die  in  Be t rach t   kommenden  D i c h t r i n g e ,   die  aufgrund  b e s t e h e n d e r  

V o r s c h r i f t e n   aus  als  p h y s i o l o g i s c h   unbedenkl ich  e i n g e s t u f t e n  

M a t e r i a l i e n   bestehen  müssen,  die  H e r s t e l l k o s t e n   so lcher   Kannen 

n ich t   nur  bezüg l ich   der  M a t e r i a l k o s t e n ,   sondern  auch  h i n s i c h t l i c h  

des  Montageaufwandes  nicht   unwesen t l i ch   b e l a s t e n ,   bestand  s e i t  

langem  die  Aufgabe,  eine  k o n s t r u k t i v e   Lösung  für  d e r a r t i g e   Kannen 

zu  f inden ,   durch  die  sich  die  Verwendung  so lcher   D ich t r inge   e r -  

ü b r i g t e .  

Erf indungsgemäß  wird  diese  Aufgabe  bei  e iner   Warmhaltekanne  d e r  

e ingangs  genannten  Art,  die  einen  G l a s i n n e n b e h ä l t e r ,   eine  I s o -  

l i e r s c h i c h t   und  eine  diese  umgebende  Außenschale  aus  e l a s t i s c h e m  

K u n s t s t o f f m a t e r i a l   au fwe i s t ,   dadurch  g e l ö s t ,   daß  das  Ober te i l   d e r  

Außenschale  einen  umlaufenden  den  Rand  des  g läsernen   I n n e n b e h ä l -  

t e r s   ü b e r g r e i f e n d e n   Kragen  au fwe i s t ,   dessen  Innenkante  ohne  j e g -  

l i che   z u s ä t z l i c h e   D i c h t m i t t e l   unter   e l a s t i s c h e r   Vorspannung  r u n d -  

um  d ich tend   an  der  I n n e n s e i t e   des  G l a s b e h ä l t e r r a n d e s   a n l i e g t .   Es 

hat  sich  g e z e i g t ,   daß  die  durch  e l a s t i s c h e   Verformung  des  b e s a g -  

ten  Kragenrandes  e rzeug te   e l a s t i s c h e   Vorspannung  der  K r a g e n i n n e n -  

kante  die  g e f o r d e r t e   Abdichtung  g e w ä h r l e i s t e t .   Dabei  werden  a u f -  

grund  der  e l a s t i s c h e n   Ver fo rmbarke i t   des  Kragens  und  s e i n e r  

Innenkante   maßliche  Abweichungen  des  G l a s b e h ä l t e r s   von  e i n i g e n  

Mi l l ime te rn   sowohl  in  r a d i a l e r   als  auch  in  a x i a l e r   Richtung  ohne 

w e i t e r e s   aufgefangen .   Die  S i c h e r h e i t   der  Abdichtung  kann  e r f i n -  

dungsgemäß  noch  dadurch  g e s t e i g e r t   werden,  daß  die  Innenkante  des  

Kragens  ein  D i c h t l a b y r i n t h   aus  umlaufenden  Dich t l ippen   a u f w e i s t .  

In  e iner   bevorzugten  Ausführungsform  der  Erfindung  b e s i t z t   d e r  

G l a s b e h ä l t e r   einen  sich  rad ia l   e r w e i t e r n d e n   oberen  R a n d b e r e i c h ,  



an  dem  sich  die  Innenkante   des  Kragens  der  K u n s t s t o f f a u ß e n s c h a l e  

unter   r a d i a l e r   und/oder   a x i a l e r   e l a s t i s c h e r   Vorspannung  d i c h t e n d  

a b s t ü t z t .   Um  die  S t e i f i g k e i t   des  Kragens  und  damit  seine  für  d i e  

Dichtwirkung  wich t ige   V e r f o r m b a r k e i t   b e e i n f l u s s e n   und  den  Gege- 

benhe i ten   der  G e s a m t k o n s t r u k t i o n   anpassen  zu  können,  wird  in  w e i -  

t e r e r   A u s g e s t a l t u n g   der  Erf indung  vo rgesch lagen ,   in  dem  von  d e r  

Seitenwand  des  A u ß e n s c h a l e n o b e r t e i l s   und  dem  Kragen  e i n g e s c h l o s -  

senen  Winkel  r a d i a l e   Rippen  anzuformen,  die  den  Kragen  nach  Be- 

darf   g radue l l   v e r s t e i f e n .  

Vorzugsweise  is t   das  A u ß e n s c h a l e n o b e r t e i l   so  a u s g e b i l d e t ,   daß 

sein  u n t e r e r   Rand  den  oberen  Rand  des  Bodente i l s   über lappend  um- 

g r e i f t ,   wobei  das  Bodente i l   einen  umlaufenden  r a d i a l e n   Vorsprung  

a u f w e i s t ,   der  unter   r a d i a l e r   Pressung  rundum  d ich tend   an  d e r  

Innen f l äche   des  O b e r t e i l s   a n l i e g t .   Durch  den  so  e r z i e l t e n   r a d i a -  

len  P r e ß s i t z   wird  eine  d a u e r h a f t e   s i che re   Abdichtung  zwischen  den 

beiden  A u ß e n s c h a l e n t e i l e n   e r z i e l t ,   wobei  sich  für  den  b e s a g t e n  

umlaufenden  r a d i a l e n   Vorsprung  eine  annähernd  d r e i e c k i g e   Quer -  

s c h n i t t s f o r m   mit  nach  außen  g e r i c h t e t e r   Spi tze   besonders   gut  b e -  

währt .   Wei terh in   hat  es  sich  als  v o r t e i l h a f t   e rwiesen ,   das  Ober -  

t e i l   im  Anlagebere ich   des  r a d i a l e n   Vorsprungs  v e r s t ä r k t   a u s z u -  

b i l d e n ,   was  i n sbesonde re   durch  eine  in  diesem  Bereich  im  Ver-  

g le ich   zur  übrigen  Sei tenwandung  erhöhte   Wandstärke  r e a l i s i e r b a r  

i s t .  

Vorzugsweise  sind  das  Ober-  und  das  U n t e r t e i l   der  Außenschale  in  

dem  Bereich  der  nach  ihrem  Zusammenfügen  oberhalb  des  a b d i c h t e n -  

den  r a d i a l e n   Vorsprunges  l i e g t ,   mit  i n e i n a n d e r g r e i f e n d e n   F i x i e r -  

m i t t e l n   versehen ,   die  an  der  Innenwand  des  O b e r t e i l s   und  d e r  

Außenwand  des  Boden te i l s   angeordnet   sind.  Diese  F i x i e r m i t t e l   s i n d  

vorzugsweise   als  k o r r e s p o n d i e r e n d e ,   unter   p a r a l l e l   zur  M i t t e l -  

achse  der  Kanne  wi rkender   Vorspannung  i n e i n a n d e r g r e i f e n d e   H i n t e r -  

s c h n i t t e   a u s g e b i l d e t ,   die  in  ve r sch iedenen   v o r t e i l h a f t e n   Aus füh-  

rungsformen  die  G e s t a l t   eines  Innen-  und  Außengewindes  o d e r  



r a d i a l e r   Zapfen  und  diesen  e n t s p r e c h e n d e r   Ausnehmungen  oder  auch 

e ine r   B e j o n e t t v e r r i e g e l u n g   a u f w e i s e n .  

In  e iner   in  Kaffeemaschinen  mit  Warmha l t ep l a t t e   v o r t e i l h a f t   v e r -  

wendbaren  Ausführungsform  der  Erf indung,   is t   das  Bodentei l   d e r  

Außenschale  als  ein  den  gesamten  M i t t e l t e i l   des  G l a s b e h ä l t e r -  

bodens  f r e i l a s s e n d e r   Ring  mit  e iner   aufwärts   g e r i c h t e t e n ,   a l s  

umlaufende  D i c h t l i p p e   a u s g e b i l d e t e n   und  sich  unter   p a r a l l e l   z u r  

M i t t e l a c h s e   der  Kanne  wirkender   Vorspannung  rundum  d ich tend   am 

Randbereich  des  G l a s b e h ä l t e r b o d e n s   abs tü tzenden   Innenkante   a u s -  

g e b i l d e t .   Der  auf  d iese   Weise  f r e i b l e i b e n d e   M i t t e l t e i l   des  G l a s -  

behä l t e rbodens   kann  somit  in  d i r ek t en   Wärmekontakt  zu  der  Warm- 

h a l t e p l a t t e   der  Kaffeemaschine   gebracht   werden.  Dabei  i s t   durch  

die  vorgesch lagene   Ges t a l t ung   der  Innenkante  des  Bodenringes  auch 

hier   die  s i che re   Abdichtung  zum  G l a s i n n e n b e h ä l t e r   g e w ä h r l e i s t e t ,  

wobei  auch  diese  Kont ruk t ion   zum  Ausgleich  von  H ö h e n t o l e r a n z e n  

des  G l a s i n n e n b e h ä l t e r s   b e i t r ä g t .   Zweckmäßigerweise  können  in  dem 

Winkel  zwischen  der  Seitenwand  des  Bodente i l s   und  dem  sich  z u r  

Innenkante  e r s t r e c k e n d e n   Kragen  r a d i a l e   Rippen  angeformt  s e i n ,  

die  eine  g e z i e l t e   V e r s t e i f u n g   des  Kragens  bewirken,  wodurch  e i n e  

f l e x i b l e   Anpassung  an  Besonderhe i t en   der  Gesamtkons t ruk t ion   e r -  

mögl icht   w i r d .  

Obwohl  der  den  g l ä se rnen   I n n e n b e h ä l t e r   umgebende  und  von  d e r  

Außenschale  e r f indungsgemäß  a l l s e i t i g   d ichtend  u m s c h l o s s e n e  

Zwischenraum  b e r e i t s   ohne  we i t e r e s   eine  wirksame  W ä r m e i s o l a t i o n s -  

sch ich t   d a r s t e l l t ,   i s t   er  in  bevorzugten  Ausführungsformen  d e r  

Erfindung  zur  S t e ige rung   der  Wärmedämmung  mit  an  sich  b e k a n n t e n  

I s o l i e r m a t e r i a l i e n ,   wie  -   i nsbesondere   k u g e l f ö r m i g e n  -   geschäum- 

ten  K u n s t s t o f f t e i l c h e n   g e f ü l l t   oder  vorzugsweise   mit  f e i n p o r i g e m  

Kuns t s to f f schaum  v o l l s t ä n d i g   ausgeschäumt .  

Die  Zeichnung  v e r a n s c h a u l i c h t   die  Erfindung  anhand  e ines   v e r e i n -  

facht   wiedergegebenen  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e s :  



Wie  der  d a r g e s t e l l t e   L ä n g s s c h n i t t   durch  eine  zur  Verwendung  in  

Kaffeemaschinen  mit  W a r m h a l t e p l a t t e   gee igne te   Kaffeekanne  der  e r -  

f indungsgemäßen  Art  z e i g t ,   be teh t   diese  aus  einem  n icht   wärme i so -  

l i e r e n d e n ,   vorzugsweise   aus  Glas  h e r g e t e l l t e n   I n n e n b e h ä l t e r   1, 

der  von  der  aus  dem  Obe r t e i l   2  und  dem  Bodentei l   3  zusammenge- 

s e t z t e n   Außenschale  umschlossen  i s t .   Die  Obe r se i t e   der  Kanne  i s t  

mit  einem  Deckel  4  v e r s c h l i e ß b a r .   An  das  Ober te i l   2  i s t   ein  um- 

l au fende r   Kragen  2.1  angeformt ,   der  den  Rand  1.1  des  Behä l t e r s   1 

ü b e r g r e i f t   und  mit  s e i n e r   Innenkante   2.3  unter   e l a s t i s c h e r   Vor-  

spannung  rundum  f o r m s c h l ü s s i g   d ichtend  an  der  I n n e n s e i t e   des  Be- 

h ä l t e r r a n d e s   1.1  a n l i e g t .   In  der  d a r g e s t e l l t e n   A u s f ü h r u n g s f o r m  

is t   der  obere  Rand  1.1  des  Behä l t e r s   1  nach  außen  gene ig t   a u s g e -  

b i l d e t ,   so  daß  sich  die  Innenkante  2.3  des  Kragens  2.1  sowohl 

unter   r a d i a l e r   als  auch  unter   a x i a l e r   e l a s t i s c h e r   Vorspannung 

f o r m s c h l ü s s i g   d i ch tend   an  ihm  a b s t ü t z t .   In  dem  von  der  Se i t enwand  

des  A u ß e n s c h a l e n o b e r t e i l s   2  und  dem  Kragen  2.1  e i n g e s c h l o s s e n e n  

Winkelraum  sind  V e r s t e i f u n g s r i p p e n   2.4  angeformt,   die  die  F l e x i -  

b i l i t ä t   des  Kragens  2.1  b e e i n f l u s s e n   und  außerdem  als  Ansch lag  

für  die  B e h ä l t e r o b e r k a n t e   dienen  können.  

Das  von  unten  in  das  A u ß e n s c h a l e n o b e r t e i l   2  e i n g e f ü h r t e   B o d e n t e i l  

3  weist   einen  umlaufenden  r a d i a l e n   Vorsprung  3.1  mit  annähernd  

dre ieckigem  Q u e r s c h n i t t   auf,  der  sich  unter   r a d i a l e r   P r e s s u n g  

rundum  f o r m s c h l ü s s i g   d ich tend   an  der  I n n e n s e i t e   des  v e r s t ä r k t e n  

O b e r t e i l r a n d e s   2.5  a b s t ü t z t .   Das  r ingförmig  a u s g e b i l d e t e   und  den 

Behäl te rboden   1.2  f r e i l a s s e n d e   Außenscha l enboden te i l   3  s t ü t z t  

sich  mit  s e ine r   als  D i c h t l i p p e   a u s g e b i l d e t e n   Innenkante   3.3  r u n d -  

um  f o r m s c h l ü s s i g   d i ch tend   am  Randbereich  des  Behä l t e rbodens   1 . 2  

ab.  Auch  hier   können  V e r s t e i f u n g s r i p p e n   3.4  vorgesehen  se in ,   m i t -  

t e l s   derer   die  Härte  d i e s e r   Abstützung  b e e i n f l u ß b a r   i s t .  

Oberhalb  des  die  r a d i a l e   Abdichtung  zwischen  dem  Ober t e i l   2  und 

dem  Bodentei l   3  der  Außenschale  bewirkenden  r a d i a l e n   Vor sp runges  

3 . 1  -   also  i n n e r h a l b   des  a b g e d i c h t e t e n   Zwischenraumes  -   is t   an 



der  Innenwandung  des  O b e r t e i l s   2  ein  Innengewinde  2.2  und  am  Bo- 

den t e i l   3  ein  Außengewinde  3.2  e rkennbar .   M i t t e l s   d i e se r   Gewinde 

werden  die  beiden  A u ß e n s c h a l e n t e i l e   zue inander   f i x i e r t ,   wobei  d e r  

Kragen  2.1  und  die  als  Dich t l ippe   a u s g e b i l d e t e   Innenkante   3.3  des  

Boden te i l s   3  durch  e l a s t i s c h e   Verformung  die  Vorspannung  e r h a l -  

ten,   die  ihre  f o r m s c h l ü s s i g e   Anpressung  b e w i r k t .  

Es  i s t   auch  für  den  e i n s c h l ä g i g e n   Fachmann  ü b e r r a s c h e n d ,   daß  a l l e  

drei  d a r g e s t e l l t e n   Dich tungen  -   also  die  am  B e h ä l t e r r a n d   1.1  a n -  

l iegende   Kragen innenkan te   2.3,  die  sich  am  Randbereich  des  B e h ä l -  

te rbodens   1.2  ab s tü t zende   Innenkante  3.3  des  Boden te i l s   3  sowie 

die  r a d i a l e   Pressung  durch  den  Vorsprung  3 . 1  -   daue rha f t   so  z u -  

v e r l ä s s i g   f u n k t i o n i e r e n ,   daß  auch  bei  r ege lmäß ige r   Reinigung  d e r -  

a r t i g e r   Kaffeekannen  in  Gesch i r r spü lmasch inen   k e i n e r l e i   F e u c h t i g -  

ke i t   in  ihren  wärme i so l i e r enden   Wandungszwischenraum  e i n d r i n g t .  
Dabei  i s t   nochmals  hervorzuheben,   daß  d ieses   Ergebnis  unter  Ver-  

z ich t   auf  j e g l i c h e   H i l f s m i t t e l ,   wie  e l a s t i s c h e   oder  p l a s t i s c h e  

Dich t r inge   bzw.  Kleber ,   e r z i e l t   w i r d .  



1.  Warmhaltekanne  mit  einem  dünnwandigen,  n ich t   w ä r m e i s o l i e r e n -  

den  Behä l t e r   und  e iner   wä rme i so l i e r enden   Ummantelung,  wobei 

die  Ummantelung  eine  I s o l i e r s c h i c h t   und  eine  diese  umgebende 

Außenschale  aus  e l a s t i s c h e m   K u n s t s t o f f m a t e r i a l   au fweis t ,   d i e  

aus  einem  Ober te i l   und  einem  Bodente i l   be s t eh t   und  der  Be- 

h ä l t e r   zwischen  dem  Ober te i l   und  dem  Bodente i l   unter  e l a s t i -  

scher  Vorspannung  f i x i e r t   i s t ,   dadurch  gekennze i chne t ,   daß 

das  Ober t e i l   (2)  der  Außenschale  einen  umlaufenden,  den  Rand 

(1.1)  des  Behä l t e r s   (1)  ü b e r g r e i f e n d e n   Kragen  (2.1)  a u f w e i s t ,  

dessen  Innenkante   (2.3)  ohne  j e g l i c h e   z u s ä t z l i c h e   D i c h t m i t t e l  

unter   e l a s t i s c h e r   Vorspannung  rundum  f o r m s c h l ü s s i g   d i c h t e n d  

an  der  I n n e n s e i t e   des  B e h ä l t e r r a n d e s   (1.1)  a n l i e g t .  

2.  Warmhaltekanne  nach  Anspruch  1,  dadurch  gekennze ichne t ,   daß 

die  Innenkante   (2.3)  des  Kragens  (2.1)  ein  D i c h t l a b y r i n t h   aus 

umlaufenden  D ich t l i ppen   a u f w e i s t .  

3.  Warmhaltekanne  nach  Anspruch  1  oder  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h -  

net ,   daß  der  Behä l t e r   (1)  einen  nach  außen  geneigten  obe ren  

Randbereich  (1.1)  au fwe i s t ,   an  dem  sich  die  Innenkante  ( 2 . 3 )  

des  Kragens  (2.1)  unter   r a d i a l e r   und/oder   a x i a l e r   e l a s t i s c h e r  

Vorspannung  f o r m s c h l ü s s i g   d ichtend  a b s t ü t z t .  

4.  Warmhaltekanne  nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  3,  dadurch  ge -  

k e n n z e i c h n e t ,   daß  in  dem  von  der  Seitenwand  des  Obe r t e i l s   (2) 

und  dem  Kragen  (2.1)  e i n g e s c h l o s s e n e n   Winkel  r a d i a l e   Ver-  

s t e i f u n g s r i p p e n   (2.4)  angeformt  s i n d .  

5.  Warmhaltekanne  nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  4,  dadurch  ge -  
k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  untere  Rand  des  O b e r t e i l s   (2)  den  o b e -  

ren  Rand  des  Boden te i l s   (3)  über lappend  umgre i f t ,   wobei  das  



Bodentei l   (3)  einen  umlaufenden  r a d i a l e n   Vorsprung  (3.1)  a u f -  

we is t ,   der  unter   r a d i a l e r   Pressung  rundum  f o r m s c h l ü s s i g   d i c h -  

tend  an  der  Innenf läche   des  O b e r t e i l s   (2)  a n l i e g t .  

6.  Warmhaltekanne  nach  Anspruch  5,  dadurch  gekennze i chne t ,   daß  

der  umlaufende  r a d i a l e   Vorsprung  (3.1)  einen  annäherend  d r e i -  

eckigen  Q u e r s c h n i t t   mit  r ad ia l   nach  außen  g e r i c h t e t e r   S p i t z e  

a u f w e i s t .  

7.  Warmhaltekanne  nach  Anspruch  5  oder  6,  dadurch  g e k e n n z e i c h -  

net ,   daß  das  Ober te i l   (2)  im  Anlagebere ich   (2.5)  des  r a d i a l e n  

Vorsprungs  (3.1)  v e r s t ä r k t   a u s g e b i l d e t   i s t ,   i n sbesondere   e i n e  

im  Vergleich  zu  se iner   übrigen  Seitenwandung  erhöhte   Wand- 

s tä rke   b e s i t z t .  

8.  Warmhaltekanne  nach  einem  der  Ansprüche  5  bis  7,  dadurch  g e -  

kennze i chne t ,   daß  oberhalb  des  r a d i a l e n   Vorsprunges  (3.1)  an 

der  Innenwand  des  Obe r t e i l s   (2)  und  an  der  Außenwand  des  

Boden te i l s   (3)  i n e i n a n d e r g r e i f e n d e   F i x i e r m i t t e l   (2.2,   3 . 2 )  

angeordnet   s i n d .  

9.  Warmhaltekanne  nach  Anspruch  8,  dadurch  gekennze i chne t ,   daß 

die  F i x i e r m i t t e l   (2.2,  3.2)  als  k o r r e s p o n d i e r e n d e ,   u n t e r  

p a r a l l e l   zur  Mi t t e l achse   (a)  der  Kanne  wirkender   Vorspannung 

i n e i n a n d e r g r e i f e n d e   H i n t e r s c h n i t t e   a u s g e b i l d e t   s i n d .  

10.  Warmhaltekanne  nach  Anspruch  9,  dadurch  gekennze ichne t ,   daß 

die  ko r r e spond ie renden   H i n t e r s c h n i t t e   ein  Innengewinde  ( 2 . 2 )  

und  ein  Außengewinde  (3.2)  s i n d .  

11.  Warmhaltekanne  nach  Anspruch  9,  dadurch  gekennze i chne t ,   daß 

die  ko r r e spond ie renden   H i n t e r s c h n i t t e   als  r a d i a l e   Zapfen  und 

en t sp rechende   Ausnehmungen  a u s g e b i l d e t   s i n d .  



12.  Warmhaltekanne  nach  Anspruch  9,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  

die  k o r r e s p o n d i e r e n d e n   H i n t e r s c h n i t t e   nach  Art  e iner   B a j o -  

n e t t v e r r i e g e l u n g   a u s g e b i l d e t   s i n d .  

13.  Warmhaltekanne  nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  12,  dadurch  g e -  

k e n n z e i c h n e t ,   daß  das  Bodente i l   (3)  als  ein  den  gesamten  M i t -  

t e l t e i l   des  Behä l t e rbodens   (1.2)  f r e i l a s s e n d e r   Ring  a u s g e b i l -  

det  i s t ,   der  eine  aufwär ts   g e r i c h t e t e ,   als  umlaufende  D i c h t -  

l ippe  a u s g e b i l d e t e   Innenkante   au fwe i s t ,   die  sich  unter   p a r a l -  

lel  zur  M i t t e l a c h s e   (a)  der  Kanne  wirkender   Vorspannung  r u n d -  

um  f o r m s c h l ü s s i g   d ich tend   am  Randbereich  des  B e h ä l t e r b o d e n s  

(1.2)  a b s t ü t z t .  

14.  Warmhaltekanne  nach  Anspruch  13,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  

in  dem  Winkel  zwischen  der  Seitenwand  des  Boden te i l s   und  dem 

sich  zur  Innenkante  (3.3)  e r s t r e c k e n d e n   Kragen  r a d i a l e   V e r -  

s t e i f u n g s r i p p e n   (3.4)  angeformt  s i n d .  

15.  Warmhaltekanne  nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  14,  dadurch  g e -  

k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  Zwischenraum  zwischen  dem  Behä l t e r   (1 )  

und  der  Außenschale  (2,  3)  mit  f e inpor igem  K u n s t s t o f f s c h a u m  

ausgeschäumt  i s t .  

16.  Warmhaltekanne  nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  14,  dadurch  g e -  

kennze i chne t ,   daß  der  Zwischenraum  zwischen  Behä l te r   (1)  und 

Außenschale  (2,  3)  mit  geschäumten  -   insbesondere   k u g e l f ö r m i -  

gen -   K u n s t s t o f f t e i l c h e n   g e f ü l l t   i s t .  
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