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€9 Poignée de baton de ski.

@ Cette poignée de baton de ski est constituée par au
moins deux éléments (1, 8a) fabriqués séparément et dont
I'un (1) coopére directement avec le baton et sert de support
a 'autre (8a) qui présente, d’une part, une zone de dimen-
sions déterminées par celles du premier élément et, d’autre
part, une zone dont les dimensions sont fonction de celles a
donner & la poignée, ces deux éléments comportant des
moyens (7, 10...) d'assemblage I'un a l'autre.
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POIGNEE DE BATON DE SKI

Les batons de ski comportent toujours une poi-
gnée rapportée a leur extrémité supériéure. Cette poignée
qui est le plus souvent réalisée par moulage en matiére
plastique est constituée par un corps tubulaire qui est
emmanché et fixé sur le sommet du biton et qui présente
extérieurement un profil facilitant la prise en main du
bidton par le skieur.

Par mesure d'économie, les poignées ont presqué
toujours les mémes dimensions. Or les tailles des mains
des skieurs sont trés variables. Telle poignée convient
ainsi tres bien a un skieur, mais moins bien ou méme mal
a un autre skieur. Pour éviter cet inconvénient, le com-
mercant devrait disposer de batons qui different non seu-
lement par leur longueur, mais aussi par les dimensions
de leurs poignées. Il est aisément concevable qu'il en
résulterait, pour le fabricant, la nécessité d'un inves-
tissement important en moules de diverses dimensions et,
pour le commercant, l'obligation de stocker de trés nom-

breux batons. Tout cela conduirait & une forte augmenta-
tion du cofit.

-

L'invention résoud ce probléme, en proposant
une poignée constituée par au moins deux éléments fabri-
qués séparément et dont l'un, immuable en dimensions,
coopére directement avec le biton et sert de support a
l'autre qui présente, d'une part, une zone de dimensions
fixes déterminées par celles du premier élément, et, d'au-
tre part, une zone dont les dimensions sont fonction de
celles & donner & la poignée, ces deux éléments compor-
tant des moyens d'assemblage l'un a l'autre.

De cet agencement il résulte que toutes les poi-
gnées comportent un élément identique auquel est associé
un élément complémentaire qui détermine les dimensions
de la poignée. Cet élément identique étant celui de base,
le biaton peut étre livré avec cet élément ; et pour adap-

ter exactement ce biton a la morphologie du skieur il suf-

fira au commergant de disposer d'éléments complémentalres
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de diverses dimensions.

Diverses formes d'exécution sont possibles.
Suivant l'une d'elles, le corps de la poignée présente,
sur une partie de sa périphérie, une face ayant un profil
identique a celui de la face correspondante d'un élément
complémentaire dont les dimensions transversales déter-
minent celles finales de la poignée, des clips, vis ou
autres moyens étant prévus pour relier le corps de la
poignée et l1l'élément rapporté. La face par laquelle le
corps et cet élément coopérent est avantageusement une
face plane.

Suivant une autre forme d'exécution de l'inven-
tion, la poignée est formée en combinaison, par un premier
élément tubulaire comportant une base constituant la base
de la poignée et par un deuxiéme élément tubulaire coif-
fant le premier et dont les dimensions transversales dé-
terminent celles de la poignée. Des movens de liaison en-
tre ces deux éléments sont prévus. Ils peuvent étre guel-
conques. Il peut par exemple s'agir de la vis permettant
habituellement la fixation de la dragonne sur la poignée.
Dans ce cas 1'élément tubulaire intérieur de la poignée
comporte, a ;on sommet, un fond présentapt un orifice
central dans lequel se visse directement ou indirectement
la tige d'une vis gui assure simultanément la liaison en-
tre les deux éléments de la poignée et la fixation de la
dragonne. »

Le dessin schématique annexé représente d'ail-
leurs, a titre d'exemples non limitatifs, deux formes
d'exécution de la poignée de biton de ski faisant 1l'objet
de l'invention :

- Figures 1 et 2 sont des vues respectivement de
c6té en élévation et en coupe verticale des deux éléments
constitutifs de la poignée, dans le cas de la premiere for-

me d'exécution : &

r
Figure 3 est une vue en coupe verticale identi-
que 3 la figure 2, mais dans le cas ou 1'élément repré-

senté par cette figure est destiné 3 la réalisation d'une
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3
poignée de plus grandes dimensions ;
Figure 4 est une vue de cdté en élévation d'une
poignée de grandes dimensions réalisée par coopération des
éléments représentés respectivement a la figure 1 et a 1la
figure 3 :

Figure 5 et 6 sont des vues en coupe longitudinale
des deux éléments constitutifs de la poignée, dans le cas
de la seconde forme d‘'exécution ;

Figure-7 est une vue en coupe longitudinale identi-
que a la figure 6, mais dans le cas d'un élément destiné a
la réalisation d'une poignée de plus grandes dimensions

Figure 8 est une vue en coupe longitudinale de 1la
poignée réalisée par association des éléments représentés
aux figures 5 et 6, et

Figure 9 est une vue partielle en coupe longitudi-
nale de la méme poignée, agencée pour permettre de régler
ses dimensions non seulement transversales, mais aussi lon-
gitudinales.

A la figure 1, (1) désigne le corps d'une poignée
réalisé en matiére plastique moulé. Comme cela est connu en
soi, ce corps (1) présente un canal longitudinal (2) desti-
né i son emmarchement sur 1'extrémitéd supérieure du bdton
il se termine par une embase (3) et par une téte (4) ; et
il présente latéralement sur une partie de sa périphérie
des crans (5) facilitant la prise en main du baton.

€onformément & l'invention le corps (1) de la poi-
gnée présente sur presque toute sa hauteur, entre sa base
(3) et sa téte (4) et sur une partie de sa périphérie, une
zone méplate (6) gqui occupe une position diamétralement op-
posée aux crans (5). Sur cette face méplate (6) font saillie
des doigts (7) qui viennent de moulage avec le corps de la
poignée.

Ce corps (1) constitue l'un des deux éléments de
la poignée. Pour la réalisation de la poignée, il est, en -
effet, associé a un deuxieme élément (8) (figure 2). Cet
élément (8) gui est lui aussi réalisé en matidre plastique

moulé comporte une face plane (9) dont les dimensions cor-
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4
respondent & celles de la face plane (6) du corps (1) de la
poignée. L'autre face de cet élément (8) est bombée ; et ses
dimensions transversales sont fonction de celles devant étre
finalement données a la poignée. ,

C'est ainsi gque, dans le cas représenté a la fi-
gure 2, l'élément (8) est relativement plat afin que, par
coopération avec le corps (1), il permette de réaliser une
poignée de petite section. La liaison entre le corps (1) de
la poignée et 1'élément complémentaire (8) est réalisée par
pénétration des deux doigts (7) du corps (1) dans deux lo-
gements correspondants (10) aménagés dans 1'élément (8).

La figure 3 représente un élément complémentaire
(8a) dont les dimensions transversales sont supérieures a
celles de 1'élément (8). En faisant coopérer cet élément
(8a) avec le corps (1) de la poignée, il est possible d'ob-
tenir une poignée de forte section, comme le montre la fi-
gure 4.

Dans le cas de la variante d'exécution représentée
aux figures 5 a 8, la poignée est constituée par deux élé-
ments tubulaires respectivement (12 et 13). L'élément (12)
consiste en un véritable tube en matiére plastique compor-
tant, venant de moulage avec lui, une embase (l14) consti-
tuant la base définitive de la poignée, et un fond supérieur
(15) présentant un orifice central (16).

L'élément tubulaire (13) associé a celui (12) dé-
termine la forme et les dimensions transversales de la poi-
gnée. Il présente un alésage central (17) dont le diamétre
permet son emmanchement sur celui (12). Cet élément (13) se
termine par une téte (18) présentant, d'une part, un loge-
ment destiné a recevoir les deux extrémités de la dragonne
et, d'autre part, un canal central (20) destiné au passage
de la vis habituellement utilisée pour la fixation de 1la
dragonne dans la poignée.

Cet élément (13) peut présenter des dimensions .
transversales variables afin de permettre la réalisation de
poignées de diverses tailles, la seule condition impérative

étant que son alésage (17) posséde toujours le méme diameétre
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pour son emmanchement sur l'élément (12).

L'élément (13) représenté a la figure 6 peut étre
considéré comme déterminant la réalisation d'une poignée cde
petite taille. Par contre, l'élément (13a) représenté a la
figure 7 peut étre considéré comme déterminant la réalisa-
tion d'une poignée de grande taille.

La figure 8 représente une poignée montée, réali-
sée par coopération de 1'élément tubulaire intérieur (12)
avec 1'élément extérieur (13) représenté a la figure 6 : il
s'agit donc d'une poignée de petite taille.

Quelle gue soit la taille de la poignée, c'est-
a-dire quel que soit 1'élément (13), (13a) ... associé a
l'élément (12), la fixation de 1'élément (13), (13a)... sur
l1'élément (12) est réalisée au moyen de la vis habituelle
(non représentée au dessin) utilisée pour la fixation des
deux extrémités de la dragonne dans le logement supérieur
(19) aménagé dans la téte (18) de la poignée. L'extrémité
de cette vis coopere directement avec la paroi de l'orifice
(16) prévu dans le fond de 1'élément (12) ou avec un écrou
noyé dans cet orifice.

Cette forme d'exécution de la poignée offre une
possibilité de réglage supplémentaire, a savoir celui de la
longueur de la poignée, ce gui permet une.bonne adaptation
de cette poignée non seulement a la longueur, mais aussi a
la largeur de la main. Comme le montre la figure 9, ce but
est atteint en rendant le corps tubulaire (12) et son emba-
se annulaire (14) indépendants 1l'un de l'autre eten interpo-
sant, entre eux sur l Dbaton, une ou plusieurs rondelles
(21). Pour réaliser une poignée ayant une longueur corres-
pondant a une largeur déterminée de main, il suffit donc
d'interposer entre le corps (1l2) et l'embase (14) une ou
plusieurs rondelle (21) ayant telle ou telle épaisseur ;
et sur l'empilage ainsi réalisé est ensuite engagé un é1lé-
ment extérieur de poignée (13) ayant la longueur voulue. °

Comme il va de soi, l'invention ne se limite pas

aux seules formes d'exécution de cette poignée de bdton de

ski qui ont été ci-dessus décrites a titre d'exemples :

?
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elle en embrasse, au contraire, toutes les variantes de réa-

lisation.
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—-REVENDICATIONS-

1- Poignée de badton de ski, caractérisée en ce
gu'elle est constituée par au moins deux éléments (1, 8, -
Ba... 12, 13, 13a) fabriqués séparément et dont 1l'un (1, 12)
coopére directement avec le biton et sert de support a l'au-
tre (8, 8a... 13, 1l3a...)qui présente, d'une part, une zone
de dimensions déterminées par celles du premier élément, et
d'autre part, une zone dont les dimensions sont fonction de
celles a donner a la poignée, ces deux éléments comportant
des moyens (7, 10...) d'assemblage 1l'un a 1l'autre.

2- Poignée de bdton de ski, selon la revendication
1, caractérisée en ce que le corps (1) de la poignée présen-
te, sur une partie de sa périphérie, une face (6) ayant un
profil identique a celui de la face correspondante (9) d'un
élément complémentaire (8, 8a) dont les dimensions trans-
versales déterminent celles finales de la poignée, des clips,
vis ou autres moyens (7, 10) étant prévus pour relier le
corps de la poignée et 1'élément rapporté.

3- Poignée de bAton de ski, selon les revendica-
tions 1 et 2; caractérisée en ce que les faces correspon-
dantes (6, 9) respectivement du corps (1) de la poignée et
de 1'élément cBmplémentaire (8, 8a) sont planes et en ce
gue sur la face plane (6) de 1l‘'élément (l)”débordent des
doigts (7) coopérant avec des trous correspondants (10)
aménagés dans 1'élément complémentaire (8, 8a) et accessi-
bles a partir de la face plate (9) de cet élément.

4- Poignée de biton de ski, selon la revendication
1 caractérisée en ce que gu'elle est formée en combinaison
par un premier élément tubulaire (12) comportant une base
(14) constituant la base de la poignée et par un deuxieme
élément tubulaire (13, 13a) coiffant le premier et dont les
dimensions transversales déterminent celies de la poignée.

5- Poignée de bAton de ski selon les revendica-
tions 1 & 4, caractérisée en ce que 1l'élément tubulaire (12)
intérieur de la poignée comporte, a son sommet,un fond (15)
présentant un orifice central (16) dans lequel se visse

directement ou indirectement la tige d'une vis qui assure
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simultanément la liaison entre les deux éléments de la poi-
gnée et la fixation de la dragonne.

6- Poignée.de biton de ski selon l'une quelcongue
des revendications 1, 4 et 5, caractérisée en ce gque son
élément intérieur est constitué par un corps tubulaire (12),
par une embase annulaire indépendante (14) et par une ou
des rondelles intermédiaires (21) d'épaisseur identique ou

différente.
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