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@ Gaine de distribution de gaz dans une enceinte notamment de distribution d’air dans un local.

@ Gaine (1) de distribution de gaz dans une enceinte,

_notamment de distribution d’air dans un local, possédant

une section sensiblement contindment décroissante selon le
sens de circulation du gaz et comportant plusieurs ocuvertu-
res (6) de distribution de gaz dans l‘enceinte, disposées &
intervalles le long de cette gaine, cette gaine comportant une
partie rigide longitudinale (2] présentant la forme d'une
gouttiére de forme transversale identique au moins sur des
trongons importants de longueur et servant de support 8 une
partie déformabile longitudinale (3} la coiffant et raccordée de
facon étanche a celle-ci, cette partie déformable possédant
une largeur sensiblement continiiment décroissante selon le
sens de circulation du gaz et étant soumise aux actions
antagonistes de la gravité engendrant des efforts dirigés vers
I'intérieur de la gaine et des forces dirigées vers {'extérieur
dies a la pression du gaz circulant dans la gaine.

FIG.T.
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Gaine de distribution de gaz dans une enceinte, notamment

de distribution d'air dans un local.

La présente invention concerne des perfectionne-
ments apportés aux gaines de distribution de gaz dans une
enceinte, notamment de distribution d'air dans un local pos-
sédant une section sensiblement continiment décroissante
selon le sens de circulation du gaz et comportant plusieurs
ouvertures ‘de distribution de gaz dans l'enceinte disposées
a intervalles le long de cette gaine.

Dans le but d'obtenir une distribution d'air
sensiblement homogéne tout au long de la gaine, il est con-
nu, pour maintenir une pression statigue constante de 1'air
en circulation dans la gaine, de construire la gaine avec
une section transversale décroissante. A 1'heure actuelle,
les gaines de distribution d‘air sont, en général, consti-
tuées en un matériau rigide (métal, matiere plastique, ...)
et l'on est amené a donner aux parois latérales des tron-
cons de gaine des formes trapézoidales pour obtenir la dé-
croissance souhaitée de la section.

Ces formes géométriquement complexes entrainent
d'importantes sujétions au stade de la fabrication (dé-
coupes de tdle, chute de matieéere, etc...) et conséguemment
les colts de production s'en trouvent relevés.

L'invention a essentiellement pour objet de remé-
dier, autant gue possible, aux inconvénients susexposeés
et de proposer une gaine de distribution d'air facile a
fabriguer et de moindre coit.

A ces fins, une gaine du type cité plus haut agen-
cée conformément a l'invention se caractérise en ce qu'elle
comprend une partie rigide longitudinale présentant la for-
me d'une gouttiere de forme transversale identique au moins
sur des trongons importants de sa longueur et servant de
support a une partie déformable longitudinale coiffant la-
dite partie rigide et raccordée de fagon étanche a celle-
ci, cette partie déformable possédant une largeur sensible-

ment contin@iment décroissante selon le sens de circulation
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du gaz et étant soumise aux actions antagonistes de la gra-
vité engendrant des efforts dirigés vers 1l'intérieur de la
gaine et des forces dirigée§ vers l'extérieur dies a la
pression du gaz circulant dans la gaine.

Dans un exemple de réalisation particuliérement
intéressant, la partie rigide en forme de gouttiére a, en
position d'utilisation, sa concavité tournée vers le haut.

Toujours pour simplifier la construction et auto-
riser une production en continu par des moyens de fabrica-
tion automatisés, les ouvertures sont pratiquées dans la
partie rigide, par exemple par découpage effectué en méme
temps que la mise en forme par emboutissage dans le cas ou
la partie rigide est métallique.

Une gaine de distribution d'air agencée conformé-
ment 2a l'invention présente l'avantage d'une adaptation
automatigue et continue de sa section transversale en fonc-
tion de la densité de soufflage linéique désirée ; par
ailleurs, la partie rigide présente des formes géométrigues
simples, d'une fabrication plus aisée, sans découpage com-
plexe de matériaux et sans pertes de matiéres ; sa produc-
tion peut étre effectuée de fagon continue avec des moyens
automatisés. En outre, la partie déformable, gqui peut avan-
tageusement é&tre constituée en un tissu étanche aux gaz, pré-
sente une forme sensiblement trapézoidale a bord longitu-
dinaux convergents, qu'il est facile d'obtenir par des dé-
coupes traditionnelles dans l'industrie textile, plus aisées
a réaliser que des découpes identiques effectuées sur des
piéces rigides en téle métallique ou en matiére plastique.

L'invention sera mieux comprise a la lecture de
la description détaillée qui suit de certains modes de
réalisation donnés uniquement a titre d'exemples non limi-
tarifs. Dans cette description, on se réféere au dessin
sur lequel :

- la figure 1 est une vue schématique, en pers-
pective, d'un troncon de gaine agencée selon l'invention ;

- les figures 2 et 3 sont des coupes transversales
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faites en début et en fin de la gaine de la figure 1, res-
pectivement

‘- la figure™4 est une vue schématique, a plus
grande échelle et en coupe transversale, d'une variante de
réalisation d'un détail de la gaine des figures 1 a 3 ;

- la figure 5 représente, de fagon schématique
encore un autre mode de réalisation du détail montré a la

~ la figure 6 illustre le montage de la gaine
agencée conformément au mode de réalisation de la fig. 5;
et

- la figure 7 représente schématiguement, en vue
de cbté, encore un autre mode de réalisation d'une gaine
conforme a l'invention.

En se référant tout d'abord aux figure 1 a 4, la
gaine de distribution 1 comprend une partie inférieure ri-
gide 2 et une partie supérieure déformable 3 coiffant la
précédente et assujetie a celle-ci par des moyens d'as-
semblage assurant 1'étanchéité & 1l'air.

La partie inférieure rigide 2 possede la forme
générale d'une gouttiére a concavité tournée vers le haut.
Elle présente une forme constante sur téute sa longueur
ou au moins sur des trongons important de sa longueur. Dans
1'exemple représenté, elle posséde.trois faces, savoir un
fond 4 encadré par deux parois latérales 5 inclinées
symétriquement par rapport au fond. Dans les parois laté-
rales 5 sont pratiquées des ouvertures 6 de dimensions
sensiblement identiques et approximativement réguliere-
ment espacées le long de la gaine.

La partie rigide 2 peut étre métallique et obtenue
par exemple a partir d'une feuille de tS6le dans laquelle
sont découpées les ouvertures 6, puis qui est pliée pour
étre amenée dans la configuration représentée sur la figure
1.

Bien entendu, la forme de la section transversale

de la partie rigide 2 n'est pas imposée par la structure
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donnée a la gaine dans le cadre de l‘'invention et bien
d'autres formes (en V, en U, en caisson ouvert vers le
haut, par exemple) peuvent tout aussi bien étre retenues en
fonction de l'utilisation envisagée. De méme la disposition
des ouvertures 6 peut étre celle représentée a la figure 1;
mais d'autres dispositions peuvent étre retenues en tant
gue de besoin (par exemple ouvertures supplémentaires pra-
tiquées dans le fond 4, ouvertures prévues de fagon dissy-
métrique sur une seule paroi, etc.). La seule restriction
qui semble s'imposer pour une diffusion convenable de 1l'air
est gue les ouvertures 6 soient pratiquées dans la partie
rigide inférieure 2, de maniére a assurer une direction de
diffusion de l'air sensiblement constante tout au long de
la gaine.

On peut noter ici gu'en variante la partie rigide
peut.éventuellement étre constituée de trongons successifs
possédant chacun une largeur constante mais différentes
d'un troncon a l'autre (en principe décroissante d'un tron-
¢on au suivant, selon le sens de circulation du gaz) et
reliés entre eux par des raccords de liaison autorisant le
passage d'un trongon d'une largeur au trongon suivant de
largeur moindre.

La partie supérieure déformable 3 est constitude
par une bande souple étanche & l'air, de forme sensiblement
trapézoidale a bords longitudinaux convergents, par exemple
un tissu, une toile en matiére synthétique telle que le
polychlorure de vinyle, un tissu enduit, etc. Cette bande
est fixée longitudinalement, non tendue, aux bords longi-
tudinaux de la partie inférieure 2 : la largeur efficace
de cette bande, c'est-a-dire sa dimension comprise entre
les deux lignes de fixation sur la partie inférieure 2, di-

minye progressivement tout au long de la bande (1 sur la fig.2 et 1'<1 sur la

fig.3),de facon que,en fonctionnement,la bande soit tendue ;la variation de
la largeur doit donc étre calculée de fagon appropriée,pour chaque configu-
ration de gaine,en fonction de la variation du débit de l'air dans la gaine,

afin d'y maintenir une pression statique sensiblement constante,autrement
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dit en fonction de la pression initiale de l'air a l'entrée

. de la gaine et de la perte de charge linéique dans la gaine

(fonction elle-méme notamment de la surface et de l'espa-
cement des ouvertures de diffusion de 1l'air).

La bande souple 3 peut étre fixée a la partie
inférieure 2 par tous moyens de liaison appropriés étanches
3 1l'air. Par exemple, comme représenté en 7 sur les figures
2 et 3, les bords de la bande 3 peuvent étre collés sur’les
bords de la partie rigide, ou bien étre fixés par des moyens
d'accrochage en ruban tels gque ceux commercialisés sous la marque VELCRO
ou analogue. On peut également, comme représenté a la figure 4,

éqguiper chaque bord de la partie inférieure 2 de la rainure 8 ouverte
vers l'extérieur (en 8b)dans laguelle est introduit le bord renflé de la

bande 3,0u bien dans laquelle le bord de cette bande est coincé a 1'aide
d'une baguette 8a introduite coaxialement dans la rainure 8,la bande étan*

appliquée sous l'effet de gonflage dli a la pression,contre un bord 8c
de la gouttiére.

Les figures 5 et 6 représentent une variante particu-

lierement intéressante de la disposition montrée a la figure 4.
La gouttiére longitudinale 9 prévue sur chague

bord longitudinal de la partie rigide 2 possede une section
transversale quadrangulaire, de préférence sensiblement
carrée, avec une ouverture ou fente longitudinale 10, for-
mant un col d'acces a l'espace intérieur de la gouttieére.
Ce col 10 s'ouvre vers l'extérieur de la partie rigide 2.

De préférence encore, la gouttiére 9 est elle-
méme bordée d'une aile 11, par exemple repliée en L dont
1'angle 12 constitue une surface d'appui dont 1'utilité sera
indigquée plus 1loin.

La partie souple 3, quant a elle, a a chacun de
ses bords replié sur lui-méme (par exemple cousu ou collé)
autour d'un noyau 13 gqui peut étre une cordelette souple ou
une baguette souple ou semi-rigide par exemple. Eventuelle-
ment aussi ce noyau peut étre noyé dans le bord de la
bande 3 au cours de la fabrication de celle-ci dans le cas
ol cette bande est constituée d'un film ou & base d'un

film en matiére plastique.
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Le bord de la bande muni de son noyau est intro-
duit dans la gouttiére a partir d'une extrémité de celle-ci,

par traction a l'aide d'une cordelette 14 solidaire du bout.

du noyau 13.

En cours de fonctionnement, comme représenté a la fig. 5,la
bande 3 soumise aux actions antagonistes de la gravité engendrant des
efforts dirigés vers l'intérieur de la gaine et des forces dues a la
pression de l'air circulant dans la gaine.Sous l'action de ces derniéres
forces,la bande est mise sous tension et est fermement appliqueée contre
le bord supérieur 14 du col 10, puis contre l'angle 12 de l'aile 11 : ce
double appui est suffisant pour s'opposer au passage de l'air entre les
parties rigides et déformables.

Eventuellement encore, comme représenté a la fig.
7, on peut prévoir gue la partie rigide 2 soit équipée d'une
série d'arceaux 15 plus ou moins réguliérement écartés les
uns des autres et possédant une hauteur décroissante, selon
une loi de décroissance correspondant a ce gui a été indi-
gué plus haut pour la variation de la largeur de la bande.
Ces arceaux ont uniquement-pour fonction de soutenir la
partie déformable au repos, c'est-a-dire alors gu'aucun
courant d'air ne circule dans la gaine (comme représenté a
la fig. 7). Cette disposition est surtout intéressante pour
des gaines de grande longueur, afin d'éviter un aplatisse-
ment complet de la bande souple de couverture lors de l'ar-
rét des ventilateurs de soufflage et de faciliter la circu-
lation initiale de l1'air lors de la remi§e en marche des
ventilateurs. En outre, le soutien de la bande, en l'ab-
sence de circulation d'air, améliore également 1'aspect
de la gaine.

Bien entendu, d'autres organes peuvent étre uti-
lisés en lieu et place des arceaux pour assurer la méme
fonction.

Comme il va de soi et comme il résulte déja de ce
gui préceéde, l'invention ne se limite nullement & ceux de
ses modes d'application et de réalisation qui ont été plus

spécialement envisagés ; elle en ambrasse, au contraire,
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toutes les variantes.

En p§rticulier, on peut envisager de réaliser la
partie déformable sous forme d'un élément de grande lon-
gueur apte a é&tre solidarisé 3 plusieurs troncons bout 3

bout de la partie rigide.
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REVENDICATIONS

1. Gaine (1 ) de distribution de gaz dans une
enceinte, notamment de distribution d'air dans un local,
possédant une section sensiblement continlment décroissante
selon le sens de circulation du gaz et comportant plusieurs
ouvertures (6 ) de distribution de gaz dans l'enceinte
disposées a intervalles le long de cette gaine, caractéri-
sée en ce gqu'elle comporte une partie rigide longitudinale
(2 ) présentant la forme d'une gouttiére de forme _
transversale identigque au moins sur des trongcons importants
de longueur et servant de support a une partie déforma-
ble longitudinale (3 ) coiffant ladite partie rigide
et raccordée de fagon étanche a celle-ci, cette partie
déformable possédant une largeur (1,1') sensiblement contindment
décroissante selon le sens de circulation du gaz et étant soumi-
se aux actions antagonistes de la gravité engendrant des efforts diri-

gés vers l'intérieur dies a la pression du gaz circulant dans
la gaine.

2. Gaine selon la revendication 1, caractérisée
en ce gue, en position d'utilisation, la partie rigide
en forme de gouttiére (2) a sa concavité tournée vers le
haut.

3. Gaine selon la revendications 1 ou 2, caracté-
risée en ce gque les ouvertures (6) sont pratiquées dans la
partie rigide (2).

4, Gaine selon l'une guelcongue des revendica-
tions 1 a 3, caractérisée en ce que la partie rigide
(2) posséde un contour polyédrique en section droite.

5. Gaine selon l'une guelconqgue des revendications
1 & 4, caractérisé en ce que la partie déformable (3) est
constituée en un tissu imperméable aux gaz.

6. Gaine selon 1l'une guelcongue des revendica-
tions 1 &3 5, caractérisée en ce que pour le raccordement
étanche de la partie' déformable (3) et de la partie ri-
gide (2), les zones de bordure long}tudinale des parties

déformable et rigide sont superposées et munies de moyens
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d'accrochage mécanique, notamment du ruban d'accrochage
du type "VELCRO" ou analogue, prévus sur lesdites zones.

7. Gaine selon 1l'une quelconque des revendica-
tions 1 a 6, caractérisée en ce que pour le raccordement
étanche de la partie déformable et de la partie rigide,
chaque bord longitudinal de la partie rigide est muni d'une
gouttiére longitudinale (8, 9) & col d'accés étroit (8b, 10)
et chague bord de la partie déformable est muni d‘'un bour-
relet de blocage (8a, 13) dimensionné pour étre retenu dans
la gouttiére, la gouttiére étant située de maniére gue,
en fonctionnement, la partie déformable soit appliquée con-
tre au moins un bord longitudinal (8c ; 14, 12) de la gout-
tiere (notamment du col) sous l'action de la force de mise
en tension dlie a la pression du gaz.

8. Gaine selon 1l'une quelcongue des revendica-
tions 1 & 7, caractérisée en ce gue des moyens de soutien
(15) sont prévus pour soutenir la partie déformable (3)

en l'absence de circulation de gaz.
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