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@ Wasserundurchlissige Bodenausbildung.

@ Bei einer wasserundurchlassigen Bodenausbildung, bei
der auf einem tragenden Untergrund {(oder Estrich) eine mit
Bitumen beschichtete Bahn und auf ihr ein Belag aus
keramischen Platten veriegt ist, weist der den tragenden
Untergrund zugewendete Bitumenbelag der mit Bitumen
beschichteten Bahn eine geringere Dicke auf als der auf der
anderen Seite sitzende Bitumenbelag und die keramischen
Platten sind an ihrer der Sichtseite abgewendeten Seite mit
einer Reliefierung versehen. Damit wird eine wasserun-
durchléssige Bodenausbildung vorgeschlagen, bei der die
Gefahr der Verletzung der wasserundurchlassigen Bahnen
beim Verlegen des Plattenmaterials ausgeschlossen ist und
dariber hinaus in jedem Fall eine gleichméRige glatte
Sichtseite des Bodenbelags erzielt werden kann.
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Wasserundurchldssige Bodenausbildung

Die Erfindung betrifft eine wasserundurchld@ssige Boden-
ausbildung, bei der auf einem tragenden Untergrund oder
Estrich eine mit Bitumen beschichtete Bahn und auf ihr
ein Belag aus keramischen Platten verlegt ist.

05

Ferner betrifft die Erfindung ein Verfahren zum Verlegen von
keramischen Platten.

Will man Baukonstruktionen, wie Balkone, Terrassen,

10 Schwimmbadumgé@nge , Duschbereiche o. dgl. vor Feuchtigkeit
schiitzen, dann muB man eine Abdichtung mit Hilfe von Bitumen-
bahnen o. dgl. vornehmen.
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Soli suf der Sichtseite oder als oberste Lage keramisches
Material, z.B. in Form von Spaltplatten verwendet werden,
dann muB eine Zwischenschicht als tragfester Verlegegrund
erstellt werden, Dieser besteht in der Regel aus einer
zementgebundenen, feucht eingebrachten Zwischenschicht,
auf der die keramischen Baukorper, insbesondere Platten,
verlegt werden. Die Fugen zwischen diesen Baukdrpern wer-
den dann mit Material gleichen Stoffaufbaus geschlossen,

Es ist aufgrund offenkundiger Vorbenutzung auch bekannt, auf
einem tragenden Untergrund oder Estrich eine mit Bitumen be-
schichtete Bahn, beispielsweise eine Mineral- oder Glasfaser-
bahn auszulegen, diese Bahn zu beflammen und dann auf die
erweichte Oberfldche keramische Platten, ndmlich sogenannte
Spaltplatten, zu verlegen,

Spaltplatten sind Platten, die sich aus der Trennung von

zwei Riicken an Riicken stehenden, durch Stege miteinander
verbundenen Platten ergeben. Bei der Trennung verbleiben

auf den Plattenriickseiten Teile der Stege und damit gratige
Gebilde, so daB die Bitumenbahn beim Verlegen solcher Platten
verletzt werden kann, was die Dichtheit der Bodenausbildung ge-
fdhrdet. AuBerdem sind die durch die Abtrennung der Stege
stehenbleibenden Reste ungleichmdBig, so dap die Dicke der fiir
die Einbettung zur Verfiigung stehenden plastischen Bitumen-
schicht gegebenenfalls, wenigstens ortiich, zu gering ist. Da-
mit besteht die Gefahr des Entstehens einer nicht glatten
durchgehenden Sichtfidche der aus den Platten gebildeten Boden-
ausbildung, weil die Toleranzen des Untergrundes nicht voll
ausgeglichen werden.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine wasserundurchldssige Boden-
ausbildung und ein Verfahren zu ihrer Herstellung vorzu-

schlagen, bei der die Gefahr der Verletzung der wasserundurch-
1dssigen Bahnen beim Verlegen des Plattenmaterials ausgeschlossen
ist und dariiberhinaus in jedem Fall eine gleichmdBige glatte
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Sichtseite des Bodenbelags erzielt werden kann.

Die erfindungsgemdBe wasserundurchlassige Bodenausbildung,

‘bei der auf einem tragenden Untergrund oder Estrich eine

mit Bitumen beschichtete Bahn, vorzugsweise eine Glas-
oder Mineralfaserbahn, und auf ihr ein Belag aus kerami-
schen Platten verlegt ist, kennzeichnet sich dadurch,

daB der dem tragenden Untergrund zugewendete Bitumenbelag
der mit Bitumen beschichteten Bahn eine geringere Dicke
als der auf der anderen Seite sitzende Belag aufweist und
daB die keramischen Platten auf ihrer der Sichtseite abge-
wendeten Seite mit einer Reliefierung versehen sind.

Bei solchen Platten handelt es sich um vergleichsweise

dinne keramische Platten, wobei die Reliefierung nur aus
gegebenenfalls nur Bruchteile von Millimetern vorstehenden
durchgehenden Graten besteht, die jedoch nicht scharfkantig
sind. Ihre Hohe betrdgt im allgemeinen maximal 8 ¢ der
Plattendicke. Solche Platten lassen sich ohne Schwierig-
keiten handhaben und verlegen, wobei die dickere Bitumen-
schicht auf der den Platten zugewendeten Seite der mit Bitumen
beschichteten Bahn dafiir Sorge tragt, daf die Platten voll-
stdndig und sauber so eingebettet werden konnen, daB eine durch-
wegs ebene saubere Bodenausbildung entsteht.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn anstelle der sonst

tiblichen Besandung der Bitumenoberfldche mit Split wenigstens
die den Platten zugewendete Oberfldche des Bitumenbelages der
mit Bitumen beschichteten Bahn mit einer feinkdrnigen, vorzugs-
weise pulverformigen Besandung versehen ist. Damit wird eine
besonders stabile Einbettung der Platten und ihre Verankerung
im Bitumen gewdhrleistet.
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Der Bitumenbelag der mit Bitumen beschichteten Bahn sollte
zweckmdBig eine Temperaturspanne von 100°C zwischen Brech-
punkt, der gewthnlich in der GroBenordnung von -30°C liegt,
und Erweichungspunkt, dann bei 70°C, aufweisen.

Bei dem erfindungsgemdBen Verfahren zum Verlegen von keramischen
Platten wird wie beim Stande der Technik auf einem tragenden
Untergrund eine mit Bitumen beschichtete Bahn, beispielsweise
eine Mineral- oder Glasfaserbahn auf dem Untergrund ausgelegt,

diese Bahn beflammt, so daB die Bitumenbeschichtung erweicht, worauf

auf die erweichte Oberschicht die keramischen Platten
verlegt werden. Allerdings verwendet man erfindungsgemdB als
mit Bitumen beschichtete Bahn eine solche, die auf beiden Seiten
der mit Bitumen beschichteten Bahn, d.h. der Mineral- oder
Glasfaserbahn, unterschiedlich dicke Bitumenbeldge aufweist.
Diese Bahn wird mit der den diinneren Bitumenbelag tragenden
Seite auf dem tragenden Untergrund oder Estrich ausgelegt und
dann in an sich bekannter Weise beflammt. Die Beflammung
richtet sich auf den dickeren Bitumenbelag. Auf diesem erweichten
Bitumenbelag werden dann die keramischen Platten verlegt und
zwar eine besondere Art keramischer Platten, namlich solche, die
auf ihrer der Sichtseite abgewendeten Seite eine Reliefierung
aufweisen.

Vorzugsweise verwendet man als mit Bitumen beschichtete

Bahn eine Mineral- oder Glasfaserbahn, gegebenenfalls aber auch
eine Bahn aus anderen anorganischen, aber auch organischen Fasern
oder Fdden, bei der der dickere Bitumenbelag eineinhalbmal bis
doppelt so dick wie der diinnere Bitumenbelag, wenigstens aber
dreimal so dick wie die Tiefe der Reliefierung der keramischen
Platten ist.

ZweckmdBig besteht die Besandung der Bitumenoberfldachenwenigstens

-5 -
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auf der den keramischen Platten zugewendeten Seite der mit Bitumen
beschichteten Bahn nicht aus einem grobkdrnigen Material, wie
Split, sondern aus einem besonders feinkornigen Material, das so-
gar in Pulverform vorliegen kann.

Die Zeichnung zeigt in einer Figur einen Schnitt durch eine
Bodenausbildung gemdB der Erfindung.

Mit 1 ist der tragende Untergrund oder Estrich bezeichnet. 2 be-
deutet die mit Bitumen beschichtete Bahn, beispielsweise einer
Glasfaserbahn 3, die eine Bitumenschicht 4 auf der dem Unter-
grund 1 zugewendeten Seite und eine Bitumenschicht 5 auf der
anderen Seite tragt. Die Bitumenschichten 4 und 5 unterscheiden sich
hinsichtlich des verwendeten Bitumens nicht, jedoch ist ihre Dicke
unterschiedlich. Die Dicke der Schicht 5 betragt im Ausfiihrungs-
beispiel das Eineinhalbfache bis Doppelte der Dicke der Schicht 4.
Nach dem Auslegen der Bahn 2 auf dem Untergrund 1 wird die Bahn

2 beflammt, so daB die Bitumenschichten erweichen, wobei die
Bitumenschicht 4 eine Bindung mit der Oberfldache des Untergrundes
1 eingeht. In die erweichte Bitumenschicht 5 werden keramische
Platten eingedriickt, von denen eine einzige bei 6 angedeutet

ist. Diese keramische Platte 6 weist senkrecht zur Zeichenebene
eine Reliefierung 7 auf, die durch entsprechende kleine Vor-
spriinge in der Zeichenebene dargestellt ist. Selbstverstdndlich
kann die Reliefierung von der unterschiedlichsten Art sein. Sie
kann schrdg zu den Plattenkanten verlaufen, sie kann aus sich
tiberkreuzenden Vorspriingen bestehen oder in anderer brauch-

barer Weise ausgebildet sein. Wesentlich ist aber die Dicke der
Bitumenschicht 5, die vorzugsweise, wie auch in der Zeichnung an-
zudeuten versucht wurde, wenigstens dreimal so dick wie die

Tiefe der Reliefierung 7 ist. Selbstverstandlich muB die Boden-
ausbildung nicht unbedingt vol1lig horizontal verlaufen. Sie

kann auch eine schrage Bodenausbildung, oder wenigstens Teil

einer sogar fast senkrechten Wandung sein.
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Patentanspriche

1. Wasserundurchldssige Bodenausbildung, bei der auf einem
tragenden Untergrund (oder Estrich) eine mit Bitumen beschichtete
Bahn und auf ihr ein Belag aus keramischen Platten verlegt ist,
dadurch gekennzeichnet,daB der dem tragenden
Untergrund zugewendete Bitumenbelag der mit Bitumen beschichteten
Bahn eine geringere Dicke als der auf der anderen Seite sitzende
Bitumenbelag aufweist und daB die keramischen Platten an ihrer

der Sichtseite abgewendeten Seite mit einer Reliefierung versehen
sind.

2. Bodenausbildung nach Anspruch 1, dadurch ge ke nn -
zeichnet , daB wenigstens die den keramischen Platten
zugewendete Oberfldche des Bitumenbelages der mit Bitumen be-
schichteten Bahn mit einer feinkornigen, vorzugsweise pulver-
formigen Besandung versehen ist.

3. Bodenausbildung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet , daB die Hohe der Reliefie-
rung auf der der Sichtseite abgewendeten Seite der kera-
mischen Platten maximal 8 % der Plattendicke betrdgt.

4. Bodenausbildung nach einem oder mehreren der An-
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
daf der Bitumenbelag der mit Bitumen beschichteten Bahn eine

Temperaturspanne zwischen Brechpunkt und Erweichungspunkt von
100°C aufweist.

5. Verfahren zum Verlegen von keramischen Platten, bei
dem auf einem tragenden Untergrund (oder Estrich) eine

mit Bitumen beschichtete Bahn ausgelegt und diese Bahn
beflammt wird und dann auf die erweichte Oberfldche die
keramischen Platten verlegt werden, dadurch gekenn -
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zeichnet , daB als mit Bitumen beschichtete Bahn
eine solche verwendet wird, die auf beiden Seiten der
Bahn unterschiedlich dicke Bitumenbeldge aufweist, diese
Bahn mit der den diinneren Bitumenbelag tragenden Seite
auf dem tragenden Untergrund (oder Estrich) ausgelegt
wird und nach der Beflammung auf der den dickeren Bitumen-
belag tragenden Seite der Bahn keramische Platten ver-
legt werden, die auf ihrer der Sichtseite abgewendeten
Seite eine Reliefierung aufweisen.

6. Verfahren nach Anspruch 5, gekennzeich-
n et durch die Verwendung einer mit Bitumenbeldgen
versehenen Bahn, bei der der dickere Bitumenbelag einein-
halbmal bis doppelt so dick wie der diinnere Bitumenbelag,
wenigstens aber dreimal so dick wie die Tiefe der Re-
liefierung der keramischen Platten ist.

7. Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, ge kenn -
zeichnet durch die Verwendung einer mit Bitumen-
beldgen versehenen Bahn, die wenigstens auf der den
keramischen Platten zugewendeten Oberfldche des Bitumen-
belages mit einer feinkornigen, vorzugsweise pulver-
formigen Besandung versehen ist.
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