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D'2  2--n 

©  Installation  pour  la  production  extemporanée  d'encres  d'imprimerie  liquides  ou  semi-liquides  de  qualités  et  de  couleur;, 
différentes. 

©  Une  installation  pour  la  production  d'encres  d'imprime- 
rie  liquides  ou  semi-liquides  ou  de  produits  similaires,  qui 
comprend:  des  réservoirs  d'emmagasinage  (1)  avec  agita- 
teurs  (2),  pour  les  composants;  une  tête  de  mélange  (16) 
disposée  à  un  niveau  plus  bas  que  celui  des  réservoirs  (1)  et 
comprenant  des  soupapes  de  débit  (11)  à  plusieurs  étages, 
reliées  au  moyens  de  tubulures  (5)  aux  réservoirs  (1)  et 
déplaçables  entre  une  position  de  repos  et  une  position 
d'activité,  un  actionneur  (14)  disposé  pour  commander  la 
soupape  de  débit  (11)  active,  et  des  moyens  pour  déplacer 
chaque  fois  une  soupape  de  débit  (11)  jusqu'à  la  position 
d'activité;  un  plateau  de  balance  (17),  disposé  sous  la  tête  de 
mélange  (16)  pour  recevoir  un  récipient  de  mélange  (21) 
pourvu  d'agitateur  (23)  et  relié  à  circuit  de  pesage  (19);  un 
clavier  (24)  pour  l'introduction  d'une  formulation  et  d'une 
quantité  requises;  et  un  calculateur  électronique  contrôlé  par 
le  clavier  (24)  et  par  le  circuit  de  pesage  (19)  et  contenant  

u n �  

programme  pour  contrôler  les  appareils  formant  l'installa- 
tion,  en  coordonnant  leur  fonctionnement  en  vue  de  la  FI  G.  1 
réalisation  de  la  quantité  désirée  d'encre  ayant  la  formula- 
tion  introduite. 
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La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   concerne  une  i n s t a l l a t i o n   pour  la  p r o d u c t i o n  

d ' e n c r e s   d ' i m p r i m e r i e   l i q u i d e s   ou  s e m i - l i q u i d e s   de  q u a l i t é s   et  de  c o u -  

leurs   d i f f é r e n t e s ,   ou  des  p r o d u i t s   s i m i l a i r e s .  

Les  encres   d ' i m p r i m e r i e   do ivent   ê t re   f ou rn i e s   aux  u t i l i s a t e u r s ,   non 

seulement  dans  les  nombreuses  cou leu r s   d i f f é r e n t e s   r e q u i s e s ,   mais  a u s s i  

en  des  q u a l i t é s   d i f f é r e n t e s ,   en  f o n c t i o n  d u   type  de  suppor t   d e s t i n é   à 

les  r e c e v o i r ,   du  type  de  procédé  d ' i m p r i m e r i e   auquel  e l l e s   sont  d e s t i -  

nées,  e tc .   A ins i ,   par  exemple,  les  compos i t ions   des  encres  d e s t i n é e s   à 

l ' i m p r i m e r i e   é d i t o r i a l e   en  r o t o g r a v u r e   et  les  compos i t ions   des  e n c r e s  

d e s t i n é e s   à  l ' i m p r i m e r i e   f l e x o g r a p h i q u e   d ' e m b a l l a g e s   sont  t r è s   d i f f é r e n -  

tes  e n t r ' e l l e s .   De  ce  f a i t ,   le  nombre  d ' a r t i c l e s   ( types  et  c o u l e u r s  

d i f f é r e n t s   d ' e n c r e s )   qui  do iven t   ê t re   p rodu i t s   par  une  i n d u s t r i e   e s t  

t rès   grand,   et  beaucoup  de  ces  a r t i c l e s   doivent   ê t r e   p réparés   sur  com- 

mande  en  des  q u a n t i t é s   r e l a t i v e m e n t   r é d u i t e s ;   seulement   c e r t a i n s   a r t i -  

cles  d ' u sage   généra l   peuvent  ê t r e   p rodu i t s   et  emmagasinés  en  des  g r a n d e s  

q u a n t i t é s ,   en  des  c o n d i t i o n s   économiquement  a v a n t a g e u s e s .  

A  p r é s e n t ,   la  p r é p a r a t i o n   de  q u a n t i t é s   r é d u i t e s   d ' e n c r e s   est   e f f e c -  

tuée,   dans  la  p l u p a r t   des  cas,   par  un  procédé  manuel,  en  p a r t a n t   de s  

composants  r e s p e c t i f s ,   qui  sont  fondamentalement   t r o i s :   des  v e r n i s ,   de s  

so lvan t s   et  des  pâtes   p igmentées .   La  p r é p a r a t i o n   d 'une  encre  s p é c i f i q u e  

par  ce  procédé  manuel  exige  de  dé te rmine r   la  f o r m u l a t i o n   de  l ' e n c r e   de -  

mandée,  de  c a l c u l e r ,   sur  le  base  de  c e t t e   f o r m u l a t i o n ,   la  q u a n t i t é   né -  

c e s s a i r e   de  chaque  composant ,   de  p lacer   sur  une  balance  un  r é c i p i e n t   ap -  

p ropr ié   pourvu  d ' a g i t a t e u r ,   et  en su i t e   d ' i n t r o d u i r e   g r adue l l emen t   dans  

le  r é c i p i e n t ,   par  des  pas  s u c c e s s i f s ,   avant  tout  les  v e r n i s ,   puis  l e s  

so lvan t s   et  enf in   les  pâtes  p igmentées ,   d ' e f f e c t u e r   chaque  fo i s   sur  l a  

balance  un  c o n t r ô l e   soigneux  du  poids  i n t r o d u i t   en  comparaison  avec  l e s  



q u a n t i t é s   c a l c u l é e s ,   en  a r r ê t a n t   l ' a g i t a t i o n   en  c o r r e s p o n d a n c e   de  chacun 

de  ces  c o n t r ô l e s ,   et  f i n a l e m e n t   de  f i l t r e r   le  mélange  r é s u l t a n t   et  de  1' 

i n t r o d u i r e   dans  des  r é c i p i e n t s   a p p r o p r i é s .  

Comme  on  le  comprend,  un  tel  procédé  manuel  est   r e l a t i v e m e n t   l ong ,  

engageant   et  d i f f i c i l e   à  e f f e c t u e r   c o r r e c t e m e n t ,   donne  f a c i l e m e n t   l ieu  à 

des  e r r e u r s   qui  provoquent   des  r e j e t s   de  p r o d u c t i o n   coûteux ,   expose  l e s  

o p é r a t e u r s   et  le  m i l i e u ,   pendant  des  pé r iodes   de  temps  c o n s i d é r a b l e s ,   à 

la  d i f f u s i o n   de  vapeurs  n u i s i b l e s   et  à  des  s o u i l l e m e n t s   f a c i l e s ,   et  a 

une  f o r t e   i nc idence   sur  le  prix  i n d u s t r i e l   de  r e v i e n t   des  a r t i c l e s .   La 

p o s s i b i l i t é   de  p r é p a r e r   c e r t a i n e s   encres  fondamen ta l e s   ou  de  plus  g r ande  

consommation  et  de  les  emmagasiner  pour  les  mélanger  succes s ivemen t   en 

des  doses  a p p r o p r i é e s   af in  de  p r épa re r   des  au t r e s   encres   ne  modif ie   pas 

s u b s t a n t i e l l e m e n t   c e t t e   s i t u a t i o n .  

On  a  tâché  d ' a u t o m a t i s e r   un  tel  procédé  au  moyen  d ' i n s t a l l a t i o n s  

dans  l e s q u e l l e s   pour  chaque  composant  à  mélanger  sont  prévus  des  c y l i n -  

dres  doseurs   et  de  pompage  de  c a p a c i t é s   d i f f é r e n t e s ,   qui  sont  a c t i v é s   l '  

un  après  l ' a u t r e   pour  un  nombre  p r é é t a b l i   de  f o i s ,   sous  le  c o n t r ô l e   d ' u n  

c a l c u l a t e u r ,   en  e f f e c t u a n t   ainsi   le  mélange  sur  une  base  v o l u m é t r i q u e .  

Cependant ,   de  t e l l e s   i n s t a l l a t i o n s   sont  exces s ivemen t   complexes,   encom- 

b ran te s   et  c o û t e u s e s ,   d ' e x e r c i c e   d i f f i c i l e ,   et  de  plus  e l l e   ne  sont  pas 

suf f i samment   f i a b l e s ,   parce  que  le  mélange  qui  do i t   ê t r e   e f f e c t u é   s u r  

c e r t a i n s   composants  avant  le  mesurage  donne  l ieu   à  des  mousses,  l e s q u e l -  

les  f a u s s e n t   gravement  le  dosage  quand  ce  d e r n i e r   a  un  c a r a c t è r e   volumé- 

t r i q u e ;   des  r e j e t s   c o n s i d é r a b l e s   en  sont  le  r é s u l t a t .  

Le  but  de  la  p r é s e n t e   i nven t ion   est  de  r é a l i s e r   une  i n s t a l l a t i o n   c a -  

pable  de  p e r m e t t r e ,   en  des  c o n d i t i o n s   i n d u s t r i e l l e m e n t   a v a n t a g e u s e s ,   l a  

p r é p a r a t i o n   extemporanée  d ' e n c r e s   l i q u i d e s   ou  s e m i - l i q u i d e s   de  type  e t  

de  cou leur   p r e s c r i t   dans  le  cadre  d 'une  même  c l a s s e   homogène  (ou  des  

p r o d u i t s   s i m i l a i r e s ) ,   sans  avoir  recours   à  aucune  o p é r a t i o n   manuel le ,   en 

des  temps  r é d u i t s ,   sans  donner  l ieu  à  la  d i f f u s i o n   de  vapeurs  n u i s i b l e s  

ni  à  des  s o u i l l e m e n t s ,   et  avec  la  c e r t i t u d e   d ' o b t e n i r   des  r é s u l t a t s   c o r -  

r e c t s ,   sans  r e j e t s .  



Ce  but  est   a t t e i n t ,   su ivan t   la  p ré sen te   i n v e n t i o n ,   par  le  f a i t   que 

l ' i n s t a l l a t i o n   comprend:  une  p l u r a l i t é   de  r é s e r v o i r s   d 'emmagasinage  pour  

les  composants  des  e n c r e s ,   chaque  r é s e r v o i r   é t an t   pourvu  de  son  p r o p r e  

a g i t a t e u r ;   une  t ê t e   de  mélange  d i sposée   à  un  niveau  plus  bas  que  c e l u i  

d e s d i t s   r é s e r v o i r s ,   comprenant   une  p l u r a l i t é   de  soupapes  de  déb i t   à  p l u -  

s i e u r s   é tages   c o r r e s p o n d a n t s   à  des  d i f f é r e n t s   d é b i t s ,   chaque  soupape  

é t an t   d é p l a ç a b l e   en t r e   une  p o s i t i o n   de  repos  et  une  p o s i t i o n   d ' a c t i v i t é ,  

un  a c t i o n n e u r   d i sposé   pour  commander  une  soupape  de  déb i t   s i t u é e   dans  l a  

p o s i t i o n   d ' a c t i v i t é ,   et  des  moyens  pour  dép lacer   chaque  fois   l ' une   d e s -  

d i t e s   soupapes  de  déb i t   de  la  p o s i t i o n   de  repos  j u s q u ' à   la  p o s i t i o n   d '  

a c t i v i t é ;   une  p l u r a l i t é   de  t u b u l u r e s   r e l i a n t   chacun  d e s d i t s   r é s e r v o i r s   à 

l ' u n e   d e s d i t e s   soupapes  de  débi t   afin  d ' a l i m e n t e r   c e t t e   d e r n i è r e   p a r  

g r a v i t é   avec  le  contenu  du  r é s e r v o i r   r e s p e c t i f ;   un  p l a t eau   de  b a l a n c e  

d i sposé   sous  l a d i t e   t ê t e   de  mélange;  au  moins  un  r é c i p i e n t   de  mé lange ,  

pourvu  d ' a g i t a t e u r ,   a p p r o p r i é   pour  ê t re   d isposé   sur  l e d i t   p l a t eau   de  ba-  

lance  pour  r e c e v o i r   le  déb i t   d e s d i t e s   soupapes  de  la  t ê t e   de  mélange;  un 

c i r c u i t   é l e c t r o n i q u e   de  pesage  commandé par  l e d i t   p l a t eau   de  ba lance ;   un 

c l a v i e r   pour  l ' i n t r o d u c t i o n   d 'une  fo rmula t ion   et  d 'une  q u a n t i t é   r e q u i -  

ses;  et  un  c a l c u l a t e u r   é l e c t r o n i q u e   c o n t r ô l é   par  l e d i t   c l a v i e r   d ' i n t r o -  

duc t ion   et  par  l e d i t   c i r c u i t   é l e c t r o n i q u e   de  pesage  et  con t enan t   un  p r o -  

gramme  pour  c o n t r ô l e r   l e s d i t s   moyens  pour  dép lace r   à  la  p o s i t i o n   d ' a c t i -  

v i té   les  soupapes  de  d é b i t ,   l e d i t   ac t ionneur   et  l e d i t   a g i t a t e u r   du  r é c i -  

p ien t   de  mélange,  en  coordonnant   leur  fonc t ionnement   en  vue  de  la  r é a l i -  

s a t i on   de  la  q u a n t i t é   i n t r o d u i t e   d ' enc re   ayant  la  f o r m u l a t i o n   é g a l e m e n t  

i n t r o d u i t e .  

Grâce  à  ces  c a r a c t é r i s t i q u e s ,   l ' o p é r a t e u r ,   après  avoir   placé  le  r é -  

c i p i e n t   de  mélange  sur  le  p l a t eau   de  ba lance ,   ne  doit   q u ' i n t r o d u i r ,   p a r  

le  c l a v i e r   prévu  à  cet  e f f e t ,   la  f o rmula t ion   de  l ' e n c r e   d é s i r é   et  l a  

q u a n t i t é   d ' e n c r e   à  p r é p a r e r ,   et  après  cela  met t re   en  marche  le  f o n c t i o n -  

nement  de  l ' i n s t a l l a t i o n .   En  r é a l i s a n t   le  programme  contenu,   le  c a l c u -  

l a t e u r   é l e c t r o n i q u e   commande  a lors   le  déplacement   à  la  p o s i t i o n   d ' a c t i -  

v i té   de  la  soupape  de  déb i t   du  premier  composant  requ is   et  le  f o n c t i o n -  



nement  de  l ' a c t i o n n e u r   af in   d ' a c t i v e r   l a d i t e   soupape  de  déb i t   dans  son 

premier  étage  c o r r e s p o n d a n t   à  un  fo r t   d é b i t .   Cette  c o n d i t i o n   est   main-  

tenue  j u s q u ' à   ce  que  le  c i r c u i t   de  pesage  révè le   une  première   a p p r o c h e  

p r é d é t e r m i n é e ,   r e l a t i v e m e n t   g r o s s i è r e ,   à  la  dose  r equ i se   pour  le  p r e m i e r  

composant;  à  ce  p o i n t ,   le  c a l c u l a t e u r   commande  l ' a c t i o n n e u r   pour  f a i r e  

passer   la  soupape  à  son  deuxième  é tage ,   c o r r e s p o n d a n t   à  un  déb i t   p l u s  

r é d u i t ,   et  c e t t e   nouve l l e   c o n d i t i o n   est  maintenue  j u s q u ' à   ce  que  le  c i r -  

cu i t   de  pesage  r évè l e   une  deuxième  approche  p r é d é t e r m i n é e ,   plus  r a p p r o -  

chée  que  la  p remière ,   à  l a d i t e   dose  r e q u i s e .   Le  c a l c u l a t e u r   commande 

a lors   l ' a c t i o n n e u r   pour  f a i r e   passer   la  soupape  à  un  déb i t   encore  p l u s  

r édu i t   et  à  la  m a i n t e n i r   dans  c e t t e   c o n d i t i o n   j u s q u ' à   ce  que  le  c i r c u i t  

de  pesage  révè le   une  t r o i s i è m e   approche  p r é d é t e r m i n é e ,   t r è s   proche  de  l a  

dose  r e q u i s e .   Après  un  nombre  de  t e l l e s   o p é r a t i o n s ,   c o r r e s p o n d a n t   au 

nombre  d ' é t a g e s   pour  lequel   la  soupape  a  été  prévue,   et  en  opéran t   avec 

des  déb i t s   de  plus  en  plus  r é d u i t s ,   la  dose  r equ i se   du  premier   composant  

est  a t t e i n t e   avec  l ' a p p r o x i m a t i o n   p r é d é t e r m i n é e .   Le  c a l c u l a t e u r   f a i t  

a lors   fermer  la  soupape  du  premier   composant  et  puis  la  f a i t   r e v e n i r   à 

la  p o s i t i o n   de  repos ,   f a i t   d é p l a c e r   à  la  p o s i t i o n   d ' a c t i v i t é   la  soupape  

du  deuxième  composant  et  r é p è t e   les  o p é r a t i o n s   d é c r i t e s   j u s q u ' à   l ' o b t e n -  

t ion  de  la  dose  p r e s c r i t e   pour  le  deuxième  composant.   En  o u t r e ,   le  c a l -  

c u l a t e u r   f a i t   a c t i o n n e r   l ' a g i t a t e u r   du  r é c i p i e n t   de  mélange  pour  un 

temps  p rédé te rminé   après  chaque  o p é r a t i o n   de  pesage,   en  le  l a i s s a n t   i n -  

a c t i f   pendant  l ' e f f e c t u a t i o n   des  a d d i t i o n s   du  deuxième  composant  a f i n  

que  l ' a c t i o n   de  l ' a g i t a t e u r   ne  pe r t u rbe   pas  le  pesage.  Ce  procédé  e s t  

ensu i t e   r épé té   pour  tous  les  composants  prévus.   A  la  f in  du  p r o c é d é ,  

dans  le  r é c i p i e n t   de  mélange  se  t rouve  la  q u a n t i t é   d é s i r é e   d ' e n c r e  

ayant,   dans  les  l i m i t e s   de  l ' a p p r o x i m a t i o n   p r é d é t e r m i n é e ,   la  f o r m u l a t i o n  

demandée.  Le  r é c i p i e n t   de  mélange  peut  ê t r e   a lors   é lo igné   et  r e m p l a c é  

par  un  aut re   r é c i p i e n t   de  mélange  pour  p r épa re r   une  aut re   q u a n t i t é   de  l a  

même  encre  ou  d 'une  a u t r e .  

Ainsi ,   l ' i n s t a l l a t i o n   selon  l ' i n v e n t i o n   est   à  même  de  p r é p a r e r   c h a -  

que  fois   des  encres  de  q u a l i t é   et  de  cou leurs   d i f f é r e n t e s ,   pourvu  q u ' e l -  



les  so ien t   de  la  même  c l a s s e   homogène,  c ' e s t   à  d i re   comprenant  des  s o l -  

vants  de  la  même  na tu re   e t /ou   de  l ' e a u   et  des  so lvan t s   c o m p a t i b l e s .  

Puisque  le  dosage  est   pondéral   e t ' n o n   pas  v o l u m é t r i q u e ,   il  n ' e s t   pas  i n -  

f luencé   par  les  c o n d i t i o n s   phys iques   des  composants ,   les  r é s u l t a t s   s o n t  

t r è s   soigneux  et  on  n ' e s t   pas  exposé  à  la  p roduc t ion   de  r e j e t s .  

Dans  la  p l u p a r t   des  cas,   l e s d i t e s   soupapes  de  débi t   peuvent  ê t r e   d '  

un  type  à  t r o i s   é t a g e s ,   c o r r e s p o n d a n t s   à  un  f o r t   d é b i t ,   à  un  débi t   moyen 

et  à  un  débi t   f a i b l e ;   un  type  de  soupape  qu'on  peut  t rouver   sur  le  mar-  

ché.  Le  cas  échéan t ,   l ' i n s t a l l a t i o n   peut  comprendre  un  groupe  de  pompa- 

ge  e t /ou  de  f i l t r a t i o n   pour  le  chargement  d e s d i t s   r é s e r v o i r s .  

De  p r é f é r e n c e ,   l e d i t   c a l c u l a t e u r   est   pourvu  d'une  mémoire  de  masse  

con tenan t   les  f o r m u l a t i o n s   h a b i t u e l l e s   des  d i f f é r e n t s   types  et  c o u l e u r s  

d ' e n c r e s   dont  on  p r é v o i t   la  p r é p a r a t i o n .   De  c e t t e   façon,  au  moins  dans  

la  p lupa r t   des  cas  l ' o p é r a t e u r   n ' e s t   pas  ob l igé   d ' i n t r o d u i r   par  le  c l a -  

v ier   la  f o r m u l a t i o n   d é t a i l l é e   de  l ' e n c r e   q u ' i l   veut  p r é p a r e r ,   mais  s e u -  

lement  une  r é f é r e n c e   en  code  i d e n t i f i a n t   c e t t e   f o rmula t ion   qui  est   e n -  

s u i t e   r eche rchée   par  le  c a l c u l a t e u r   dans  la  mémoire  de  masse,  et  l ' i n d i -  

ca t ion   de  la  q u a n t i t é   d ' e n c r e   à  p r é p a r e r .   Ladi te   mémoire  de  masse  p e u t  

ê t re   avantageusement   une  mémoire  à  disque  magnét ique ,   l a q u e l l e   permet  d '  

a c c u e i l l i r   un  grand  nombre  de  f o r m u l a t i o n s ,   et  éven tue l l emen t   de  l e s  

remplacer   par  des  au t r e s   groupes  de  f o r m u l a t i o n s ,   avec  un  engagement  

économique  l i m i t é .  

De  p r é f é r e n c e ,   en  o u t r e ,   l e d i t   c a l c u l a t e u r   est  encore  pourvu  d ' u n e  

imprimante ,   par  l a q u e l l e   il  l i v r e   un  document  i n d i q u a n t ,   en  c l a i r   ou  en 

code,  la  q u a n t i t é ,   le  type  et  la  cou leur   de  l ' e n c r e   préparée   et ,   le  c a s  

échéan t ,   sa  compos i t ion   d é t a i l l é e ,   a insi   que  toute   autre   donnée  qui  

p o u r r a i t   é v e n t u e l l e m e n t   ê t re   c o n s i d é r é e   u t i l e   pour  l ' o p é r a t e u r   e t / o u  

pour  l ' u t i l i s a t e u r   f i n a l .  

Ces  c a r a c t é r i s t i q u e s   et  d ' a u t r e s ,   et  les  avantages   de  l ' o b j e t   de  l a  

p r é sen t e   i n v e n t i o n ,   r e s s o r t i r o n t   plus  c l a i r e m e n t   de  la  su ivan te   d e s c r i p -  

t ion  d'un  mode  de  r é a l i s a t i o n ,   donné  à  t i t r e   d 'exemple  non  l i m i t a t i f   e t  

schématiquement   r e p r é s e n t é   dans  les  dess ins   annexés,   dans  l e s q u e l s :  



Fig.  1  e s t   un  schéma  par  blocs  de  l ' i n s t a l l a t i o n ;  

Fig.  2  est   une  vue  en  p e r s p e c t i v e   i l l u s t r a n t   comme  on  peut  o r g a n i s e r  

m a t é r i e l l e m e n t   les  p a r t i e s   p r i n c i p a l e s   de  l ' i n s t a l l a t i o n ;   e t  

Fig.  3  est   un  d é t a i l   de  la  t ê t e   de  mé lange .  

Le  numéro  de  r é f é r e n c e   1  indique   un  r é s e r v o i r   g é n é r i q u e   d e s t i n é   à 

c o n t e n i r   l ' un   des  composants  des  encres  à  p r é p a r e r .   Ledi t   r é s e r v o i r   1 

est   pourvu  d 'un  a g i t a t e u r   motor i sé   2  qui  est  maintenu  en  ac t ion   perma- 

nente  ou  p é r i o d i q u e ,   selon  les  exigences   du  composant  q u ' i l   c o n t i e n t ,  

a f in   d 'en  a s s u r e r   l ' h o m o g é n é i t é   et  d ' é v i t e r   les  phénomènes  de  s é d i m e n t a -  

t ion   ou  de  s t r a t i f i c a t i o n   du  composant  contenu  dans  le  r é s e r v o i r .   Les 

r é s e r v o i r s   1  sont  prévus  en  nombre  p r o p o r t i o n n é   aux  ex igences   de  l ' i n -  

s t a l l a t i o n  -   par  exemple  au  nombre  de  v i n g t  -   et  i l s   peuvent  ê t r e   con-  

s t r u i t s   sous  la  forme  de  p a r a l l é l é p i p è d e s   en  p o l y é t h y l è n e   à  haute  d e n s i -  

té  ou  en  au t re   matér iau   capable   de  r é s i s t e r   à  l ' a c t i o n   des  s u b s t a n c e s  

chimiques   con tenues   dans  les  composants  des  enc res .   A v a n t a g e u s e m e n t ,  

les  r é s e r v o i r s   1  peuvent  ê t r e   sou tenus ,   sur  deux  é t a g e s ,   par  une  s t r u c 7  

ture   3,  comme  il  est  montré  par  la  f igure   2.  La  s t r u c t u r e   3  peut  a v o i r ,  

avec  avan tage ,   un  c a r a c t è r e   modula i re ,   afin  de  p e r m e t t r e   la  r é a l i s a t i o n  

i n i t i a l e   d 'une  i n s t a l l a t i o n   comprenant  un  c e r t a i n   nombre  de  r é s e r v o i r s  

1,  et  l ' e x p a n s i o n   s u c c e s s i v e   de  c e t t e   i n s t a l l a t i o n   par  l ' a d d i t i o n   d ' a u -  

t r e s   r é s e r v o i r s   et  des  a p p a r e i l l a g e s   c o r r e l a t i f s .  

Chaque  r é s e r v o i r   est  pourvu  d'un  embout  de  déb i t   4  à  p a r t i r   duquel  

s ' é t e n d   une  t u b u l u r e   de  déb i t   5  (non  r e p r é s e n t é e   dans  la  f i g u r e   2  pour  

des  r a i s o n s   de  c l a r t é ) .   De  p lus ,   à  chaque  r é s e r v o i r   1  est  r e l i é e   une 

t u b u l u r e   de  chargement  6  se  t e r m i n a n t   par  une  soupape  di  chargement  7.  

Chaque  f o i s ,   à  l ' une   de  ces  soupapes  de  chargement  peut  ê t r e   r e l i é   un 

groupe  de  chargement   comprenant  une  pompe  8  et  un  f i l t r e   9  avec  un  r a c -  

cord  d ' e n t r é e   10.  Au  moyen  de  ce  groupe  de  chargement  on  i n t r o d u i t   pé-  

r i od iquemen t   dans  les  r é s e r v o i r s     les  r a v i t a i l l e m e n t s   des  composants  

r e s p e c t i v e m e n t   contenus  dans  ces  r é s e r v o i r s .  

Chaque  t u b u l u r e   de  déb i t   5  est  r e l i é e   à  une  soupape  de  déb i t   il  d ' u n  

type  (connu  en  soi)  a i n s i - d i t   à  p l u s i e u r s   é t a g e s ,   c ' e s t   à  d i re   c a p a b l e  



de  d é b i t e r   des  d i f f é r e n t s   niveaux  de  d é b i t ,   h a b i t u e l l e m e n t   t r o i s   n i -  

veaux:  f o r t   d é b i t ,   débi t   moyen  et  débi t   f a i b l e ,   a insi   que  de  p r é s e n t e r  

une  c o n d i t i o n   de  f e r m e t u r e .   Chaque  soupape  Il  est   montée  sur  un  b r a s  

mobile  et  e l l e   peut  ê t re   dép lacée   en t re   une  p o s i t i o n   de  repos  ( c e l l e   de s  

deux  soupapes  i l l u s t r é e s   à  gauche  dans  la  f i g u r e   1)  et  une  p o s i t i o n   d '  

a c t i v i t é   ( c e l l e   de  la  soupape  i l l u s t r é e   à  d r o i t e   dans  la  f i gu re   I),  dans  

l a q u e l l e   d e r n i è r e   p o s i t i o n   la  soupape  Il  est  en  c o o p é r a t i o n   avec  un  a c -  

t i o n n e u r   14.  Des  moyens  de  commande  12  sont  d i s p o s é s   pour  déplacer   c h a -  

que  soupape  Il  en t re   ses  deux  p o s i t i o n s ,   et  ces  moyens  de  commande  s o n t  

c o n t r ô l é s   par  des  connexions  r e s p e c t i v e s   13.  L ' a c t i o n n e u r   14  est  c o n -  

t r ô l é   par  un  nombre  de  connexions   15  égal  au  nombre  d ' é t a g e s   des  s o u p a -  

pes  II,  t r o i s   dans  l ' exemple   d é c r i t ,   sous  le  c o n t r ô l e   de sque l l e s   il  f a i t  

ouvr i r   c e l l e   parmi  les  soupapes  II  qui  est  en  p o s i t i o n   d ' a c t i v i t é ,   de  l a  

façon  c o r r e s p o n d a n t e   à  l ' un   des  ses  é tages   de  f o n c t i o n n e m e n t ,   et  donc  de 

façon  t e l l e   à  d é b i t e r   un  f o r t   d é b i t ,   un  débi t   moyen  ou  un  débi t   f a i b l e .  

L 'ensemble   des  soupapes  11,  de  leurs   moyens  de  commande  12  et  de  l ' a c -  

t i o n n e u r   14  c o n s t i t u e   une  t ê t e   de  mélange  16. 

Au-dessous  de  la  t ê te   de  mélange  16  est  d i sposé   un  p la teau   de  b a l a n -  

ce  17  s ' appuyan t   sur  au  moins  une  c e l l u l e   é l e c t r o n i q u e   de  charge  18  l a -  

que l l e   c o n t r ô l e   un  c i r c u i t   de  pesage  19  qui,  le  cas  échéant ,   peut  ê t r e  

pourvu  d 'un  i n d i c a t e u r   numérique  20.  Sur  le  p l a t e a u   de  balance  17  on 

peut  d i s p o s e r   un  r é c i p i e n t   de  mélange  21,  monté  sur  des  roues  22  s ' i l  

est   de  grandes  d imensions ,   lequel  est   pourvu  d'un  a g i t a t e u r   motor isé   23 .  

L ' a g i t a t e u r   23  peut  ê t re   suppor t é   par  le  r é c i p i e n t   21  lui-même,  ou  b i e n  

il  peut  ê t re   i n s t a l l é   dans  un  e n d r o i t   app rop r i é   de  l ' i n s t a l l a t i o n   e t  

p r é s e n t e r   des  moyens  a p p r o p r i é s   pour  le  dégager  du  r é c i p i e n t   21  à  l ' o c -  

cas ion  des  déplacements   de  ce  d e r n i e r .   Le  r é c i p i e n t   21,  quand  il  e s t  

d i sposé   sur  le  p la teau   de  ba lance   17,  se  t rouve  au-dessous   de  la  soupape  

Il  en  p o s i t i o n   d ' a c t i v i t é   et  il  r e ç o i t   donc  le  f lux  débi té   par  c e t t e  

d e r n i è r e .  

L ' i n s t a l l a t i o n   comprend  un  c l a v i e r   24  r e l i é   à  un  c a l c u l a t e u r   é l e c -  

t r o n i q u e   25,  é v e n t u e l l e m e n t   pourvu  d'un  écran  26  de  v i s u a l i s a t i o n   de 



données.   Le  c a l c u l a t e u r   25  est   aussi  r e l i é   en  e n t r é e   au  c i r c u i t   de  p e -  

sage  19,  et  il  es t   r e l i é   en  s o r t i e   aux  connexions  13  des  moyens  de  com- 

mande  12,  aux  c o n n e c t i o n s   15  de  l ' a c t i o n n e u r   14  et  à  une  connexion  30  de 

l ' a g i t a t e u r   23  du  r é c i p i e n t   de  mélange  21,  pour  c o n t r ô l e r   le  f o n c t i o n n e -  

ment  de  ces  a p p a r e i l s .   Moyennant  le  c l a v i e r   24  on  peut  i n t r o d u i r   dans  

le  c a l c u l a t e u r   25  les  données  r e l a t i v e s   à  la  f o r m u l a t i o n   et  à  la  q u a n t i 7  

té  d ' e n c r e   qu'on  a  l ' i n t e n t i o n   de  p r é p a r e r .   Les  données  r e l a t i v e s   à  l a  

f o r m u l a t i o n   peuvent  ê t re   i n t r o d u i t e s   de  façon  d é t a i l l é e ,   s p é c i a l e m e n t   s '  

il  s ' a g i t   d 'une  f o r m u l a t i o n   s p é c i a l e ,   ou  bien,   et  de  p r é f é r e n c e ,   sous  l a  

forme  d'un  code  i d e n t i f i c a t i f ,   sur  la  base  duquel  le  c a l c u l a t e u r   25  r e -  

cherche  la  f o r m u l a t i o n   d é t a i l l é e   dans  une  mémoire  de  masse  27  c o o r d o n n é e  

au  c a l c u l a t e u r   et  formée,  par  exemple,  par  un  disque  m a g n é t i q u e .  

Dans  la  forme  de  r é a l i s a t i o n   r e p r é s e n t é e   dans  la  f i g u r e   1  on  a  e n c o -  

re  prévu  que  le  c a l c u l a t e u r   25  c o n t r ô l e   une  imprimante  28  d e s t i n é e   à  l i -  

vrer   un  document  29  i n d i q u a n t   la  q u a n t i t é ,   la  q u a l i t é   et  la  couleur   de 

l ' e n c r e   p répa rée   pendant  chaque  cycle  de  f o n c t i o n n e m e n t ,   a ins i   que,  l e  

cas  échéan t ,   la  f o r m u l a t i o n   u t i l i s é e   ou  tou te   au t re   donnée  é v e n t u e l l e -  

ment  es t imée   u t i l e   pour  l ' o p é r a t e u r   ou  pour  l ' u t i l i s a t e u r   f i n a l ,   c e s  

données  pouvant  ê t r e   exposées  en  c l a i r   ou  en  c o d e .  

Le  c a l c u l a t e u r   peut  ê t r e   opportunément  p r é d i s p o s é   de  s o r t e   à  l i v r e r  

p é r i o d i q u e m e n t ,   par  exemple  chaque  jour ,   la  s i t u a t i o n   des  s tocks   de  com- 

posants   dans  les  r é s e r v o i r s   I,  c a l c u l é e   en  f o n c t i o n   des  a d d i t i o n s   de  r a -  

v i t a i l l e m e n t s   et  des  p ré lèvements   e f f e c t u é s .   Cela  f a c i l i t e   la  g e s t i o n  

des  r a v i t a i l l e m e n t s   p é r i o d i q u e s   des  c o m p o s a n t s .  

Normalement,  l ' i n s t a l l a t i o n   a  ses  r é s e r v o i r s   1  chargés   des  compo- 

sants   n é c e s s a i r e s   qui  ont  été  i n t r o d u i t s   p r é a l a b l e m e n t   à  t r a v e r s   les  t u -  

bu lu res   6  par  le  groupe  de  chargement  8-10  et  qui  sont  maintenus   dans  

une  c o n d i t i o n   homogène  par  les  a g i t a t e u r s   2  a c t i o n n é s   c o n t i n u e l l e m e n t   ou 

p é r i o d i q u e m e n t .   L ' i n s t a l l a t i o n   fonc t ionne   de  la  manière  s u i v a n t e ,   sous  

le  c o n t r ô l e   du  c a l c u l a t e u r   25,  lequel  est  chargé  avec  un  programme  ap -  

p r o p r i é   pour  r é a l i s e r   les  o p é r a t i o n s   d é c r i t e s   c i - a p r è s .  

Au  commencement  des  o p é r a t i o n s ,   l ' o p é r a t e u r   place  un  r é c i p i e n t   de 



mélange  21  sur  le  p l a t e a u   de  balance  17  et  r e l i e   au  c a l c u l a t e u r   25  l a  

connexion  30  de  l ' a g i t a t e u r   23,  ou  bien,   r e s p e c t i v e m e n t ,   il  plonge  l ' a -  

g i t a t e u r   23  dans  le  r é c i p i e n t   de  mélange  21.  Puis,   par  le  c l a v i e r   24 ,  

l ' o p é r a t e u r   i n t r o d u i t   la  f o r m u l a t i o n   et  la  q u a n t i t é   de  l ' e n c r e   qu ' i l   a 

l ' i n t e n t i o n   de  p r é p a r e r ;   si  la  f o r m u l a t i o n   est  i n t r o d u i t e   sous  forme  c o -  

d i f i é e ,   le  c a l c u l a t e u r   p r é l ève   de  la  mémoire  de  masse  27  la  f o r m u l a t i o n  

d é t a i l l é e ;   sur  la  base  de  la  f o r m u l a t i o n   d é t a i l l é e   et  de  la  q u a n t i t é   i n -  

t r o d u i t e ,   le  c a l c u l a t e u r   dé te rmine   la  q u a l i t é   et  la  q u a n t i t é   des  compo- 

sants   à  mélanger   pour  p r é p a r e r   l ' e n c r e   dés i rée   et ,   le  cas  échéan t ,   i l  

montre  ces  données  sur  l ' é c r a n   26  pour  permet t re   un  c o n t r ô l e   é v e n t u e l  

par  l ' o p é r a t e u r .   Après  avoir   v é r i f i é   la  r é g u l a r i t é   de  l ' i n t r o d u c t i o n ,  

l ' o p é r a t e u r   f a i t   commencer  le  fonc t ionnement   de  l ' i n s t a l l a t i o n .  

A  t r a v e r s   une  connexion  13  le  c a l c u l a t e u r   ac t ionne   un  moyen  de  com- 

mande  12  qui  dép lace   en  p o s i t i o n   d ' a c t i v i t é   la  soupape  de  déb i t   11  qui  

cor respond   au  premier   composant  à  mélanger:   en  g é n é r a l ,   un  v e r n i s .   En- 

su i t e   le  c a l c u l a t e u r   25,  à  t r a v e r s   une  connexion  15,  commande  l ' a c t i o n -  

neur  14  de  façon  t e l l e   que  la  soupape  de  débit   11  qui  est  en  p o s i t i o n   d '  

a c t i v i t é   est   ouve r t e   à  l ' é t a g e   de  débi t   maximum,  et  e l l e   commence  à  v e r -  

ser  rapidement   dans  le  r é c i p i e n t   de  mélange  21  le  premier  composant ,   qu '  

e l l e   r e ç o i t   d'un  r é s e r v o i r   1  à  t r a v e r s   une  t ubu lu re   5.  Le  poids  du  r é -  

c i p i e n t   de  mélange  21  augmente,  il  est  dé t ec té   par  la  c e l l u l e   de  c h a r g e  

18  du  p l a t eau   de  ba lance   17,  et  le  c i r c u i t   de  pesage  19,  en  dédu i s an t   l a  

t a r e ,   dé te rmine   la  q u a n t i t é   du  premier  composant  qui  a  été  versée   dans  

le  r é c i p i e n t   21  et  en  informe  le  c a l c u l a t e u r   25,  en  exposant   aussi  l a  

donnée,  le  cas  é chéan t ,   par  l ' i n d i c a t e u r   numérique  20  pour  p e r m e t t r e   un 

c o n t r ô l e   par  l ' o p é r a t e u r .   Lorsque  la  q u a n t i t é   du  premier  composant  v e r -  

sée  dans  le  r é c i p i e n t   a t t e i n t   une  f r a c t i o n   p rédé te rminée   de  la  q u a n t i t é  

c a l c u l é e ,   le  c a l c u l a t e u r   25,  à  t r a v e r s   une  connexion  15  et  l ' a c t i o n n e u r  

14,  f a i t   passe r   la  soupape  Il  ac t ive   à  son  deuxième  étage  de  f o n c t i o n n e -  

ment,  en  p o u r s u i v a n t   le  déb i t   avec  un  débit   moyen,  et  lorsque  la  q u a n t i -  

té  du  premier   composant  versée   dans  le  r é c i p i e n t   a t t e i n t   une  au t re   f r a c -  

t ion ,   plus  grande  que  la  p r é c é d e n t e ,   de  la  q u a n t i t é   c a l c u l é e ,   le  c a l c u -  



l a t e u r   15,  à  t r a v e r s   l ' a c t i o n n e u r   14,  f a i t   enf in   passer   la  soupape  11 

ac t i ve   à  son  t r o i s i è m e   étage  de  f o n c t i o n n e m e n t ,   en  pou r su ivan t   le  r e f o u -  

lement  avec  un  débi t   minimum.  Ainsi  la  soupape  Il  ac t ive   peut  ê t re   f e r -  

mée  par  l ' a c t i o n n e u r   14,  sous  le  c o n t r ô l e   du  c a l c u l a t e u r   25,  lorsque  l e  

premier   composant  a  été  versé  en  une  q u a n t i t é   c o r r e s p o n d a n t e ,   avec  une 

t r è s   bonne  approx ima t ion ,   à  la  q u a n t i t é   c a l c u l é e .   Le  fonc t ionnement   p a r  

é t a g e s ,   comme  d é c r i t ,   permet  d ' o b t e n i r   la  haute  p r é c i s i o n   de  mesurage  

r e q u i s e   pour  la  q u a n t i t é   du  composant ,   quoique  en  minimisant   le  temps 

n é c e s s a i r e   pour  verser   ce  d e r n i e r   dans  le  r é c i p i e n t   de  mélange  21.  

Ainsi  te rminée   l ' i n t r o d u c t i o n   du  premier  composant  dans  le  r é c i p i e n t  

21,  le  c a l c u l a t e u r   25,  à  t r a v e r s   les  moyens  de  commande  12,  f a i t   r e v e n i r  

à  sa  p o s i t i o n   de  repos  la  soupape  11  qui  é t a i t   ac t ive   auparavan t ,   et  i l  

f a i t   d é p l a c e r   à  la  p o s i t i o n   d ' a c t i v i t é   une  aut re   soupape  11,  l a q u e l l e  

co r re spond   au  deuxième  composant  à  mélanger .   A  p a r t i r   de  ce  moment,  l a  

s é r i e   d ' o p é r a t i o n s   d é c r i t e   c i - d e s s u s   est   r é p é t é e ,   de  façon  à  i n t r o d u i r e  

dans  le  r é c i p i e n t   21  une  q u a n t i t é   du  deuxième  composant  c o r r e s p o n d a n t e ,  

avec  une  t r è s   bonne  app rox ima t ion ,   à  la  q u a n t i t é   c a l c u l é e   pour  ce  compo- 

san t .   Après  chaque  phase  de  c e t t e   i n t r o d u c t i o n ,   à  t r a v e r s   la  connex ion  

30  le  c a l c u l a t e u r   25  commande  pendant  un  temps  p rédé te rminé   l ' a c t i v i t é  

de  l ' a g i t a t e u r   23,  de  so r te   à  a s s u r e r   un  mélange  c o r r e c t e   du  deuxième 

composant  en  cours  d ' i n t r o d u c t i o n ,   avec  le  premier  composant  déjà  c o n t e -  

nu  dans  le  r é c i p i e n t   21.  L ' a g i t a t e u r   23  r e s t e   i n a c t i f   pendant  l ' i n t r o -  

duc t ion   du  composant,   af in   de  ne  pas  p e r t u r b e r   le  r e l evé   exacte  du  p o i d s  

du  r é c i p i e n t   21  de  la  par t   de  la  c e l l u l e   de  charge  18. 

A  la  fin  de  l ' i n t r o d u c t i o n   du  deuxième  composant,   les  mêmes  o p é r a -  

t i ons   sont  r é p é t é e s   en  r e l a t i o n   avec  un  t r o i s i è m e   composant,   et  a insi   de 

s u i t e   j u s q u ' à   ce  que  tous  les  composants  ont  été  i n t r o d u i t s   en  q u a n t i t é s  

j u s t e s   dans  le  r é c i p i e n t   de  mélange  21.  Après  une  phase  f i n a l e   de  mé- 

lange  par  l ' a g i t a t e u r   23,  la  p r é p a r a t i o n   de  l ' e n c r e   d é s i r é e   est  a c h e v é e ,  

l ' i n s t a l l a t i o n   r e v i e n t   à  la  p o s i t i o n   de  repos  et  le  r é c i p i e n t   de  mélange  

21  peut  ê t r e   é lo igné .   Un  nouveau  r é c i p i e n t   21  peut  ê t re   mis  en  p o s i t i o n  

sur  le  p l a t eau   de  balance  17  af in  de  p r épa re r   une  nouvel le   q u a n t i t é   de 



la  même  enc re ,   si  e l l e   est   r e q u i s e ,   ou  bien  d 'une  encre  d i f f é r e n t e ,   en 

e f f e c t u a n t   dans  ce  cas  une  nouvel le   i n t r o d u c t i o n   de  donnés  au  moyen  du 

c l a v i e r   24 .  

Si  les  r é c i p i e n t s   d e s t i n é s   a  con t en i r   l ' e n c r e   sont  d 'une  nature   ap-  

p r o p r i é e ,   on  peut  les  p o s i t i o n n e r   eux-mêmes  sur  le  p l a t e a u   de  b a l a n c e  

t7,  en  f a i s a n t   le  mélange  d i r e c t e m e n t   dans  ces  r é c i p i e n t s .   Cette  man iè -  

re  de  p rocéder   est  p a r t i c u l i è r e m e n t   avantageuse   quand  on  emploie  une  l i -  

gne  de  p r o d u c t i o n   a u t o m a t i s é e   c o n t r o l é e   par  le  c a l c u l a t e u r .   Par  c o n t r e ,  

lors   que  c e t t e   manière  de  procéder   ne  p a r a i t   pas  convenab le ,   on  p e u t  

f a i r e   le  mélange  dans  des  r é c i p i e n t s   servant   seulement   à  cet  e f f e t ,   e t  

e n s u i t e   p rocéder   à  un  t r a n s v a s e m e n t   de  l ' e n c r e   p r o d u i t e   dans  les  r é c i -  

p i en t s   d é f i n i t i f s .   Cet te   d e r n i è r e   façon  de  proceder   est   p a r t i c u l i è r e -  

ment  avan t ageuse   si  l ' e n c r e   p rodu i t e   doit   ê t re   soumise  à  des  t r a i t e m e n t s  

f i n a l s ,   par  exemple  d ' h o m o g é n é i s a t i o n ,   avant  la  mise  en  b o i t e s .  

Le  r é c i p i e n t   de  mélange  21,  auquel  l ' o p é r a t e u r   n 'a  pas  bésoin  d ' a c -  

céder  pendant   la  p r é p a r a t i o n   de  l ' e n c r e ,   peut  ê t r e   avan tageusement   cou-  

vert   a f in   d 'empêcher   tou te   d i s p e r s i o n   de  vapeurs  n u i s i b l e s ,   mais,  même 

si  une  t e l l e   p r é c a u t i o n   n ' e s t   pas  p r i s e ,   les  d i s p e r s i o n s   sont  r é d u i t e s   à 

une  va leu r   t rès   r é d u i t e   par  r appor t   à  ce  qui  a  l ieu  dans  les  i n s t a l l a -  

t i ons   a c t u e l l e s ,   en  vue  des  temps  t rès   r é d u i t s   n é c e s s a i r e s   pour  la  p r é -  

p a r a t i o n   a ins i   a u t o m a t i s é e   des  e n c r e s .  

L ' i m p r e s s i o n   du  document  29  par  l ' i m p r i m a n t e   28  peut  avoir   l ieu  c h a -  

que  fo i s   à  la  fin  de  t ou t e   o p é r a t i o n   e f f e c t u é e   par  l ' i n s t a l l a t i o n ,   ou 

bien  g loba l emen t   à  la  f in   de  t ou te s   ces  o p é r a t i o n s .   Le  document  29  p e u t  

e n s u i t e   accompagner  le  lot  d ' e n c r e ,   afin  d'en  s p é c i f i e r   et  d 'en  g a r a n t i r  

la  q u a l i t é   e  la  q u a n t i t é ;   ou  bien  il  peut  ê t re   conservé   séparément   dans  

un  but  de  c o n t r ô l e .  

Dans  la  r é a l i s a t i o n   m a t é r i e l l e   de  l ' i n s t a l l a t i o n ,   par  exemple  comme 

i l l u s t r é e   schémat iquement   par  la  f i gu re   2,  une  console   31,  con tenan t   l e  

c a l c u l a t e u r   25  avec  l ' é c r a n   26,  le  c l a v i e r   24,  la  mémoire  de  masse  27  e t  

l ' i m p r i m a n t e   28,  a ins i   que  le  c i r c u i t   de  pesage  19  avec  son  i n d i c a t e u r  

numérique  20,  et  é v e n t u e l l e m e n t   des  a p p a r e i l s   c o m p l é m e n t a i r e s ,   peut  ê t r e  



avantageusement   d i sposée   à  p rox imi té   du  p l a t eau   de  balance  17  p o s i t i o n n é  

au-dessous   de  la  t ê t e   de  mélange  23,  de  so r te   qu'un  o p é r a t e u r   s e u l e m e n t  

pu i sse   prendre  soin  de  t ou t e   l ' i n s t a l l a t i o n .   Une  armoire  32  c o n t e n a n t  

les  a p p a r e i l l a g e s   é l e c t r o m é c h a n i q u e s   de  commande  peut  ê t re   d i sposé   dans  

le  v o i s i n a g e ,   en  complé tan t   a insi   l ' i n s t a l l a t i o n   en  une  forme  c o m p a c t e .  

En  tous  cas,   l ' i n s t a l l a t i o n   selon  l ' i n v e n t i o n   p r é s e n t e   un  encombrement  

l im i t é   et  e l l e   permet  de  r é d u i r e   l ' e s p a c e   occupé  dans  le  mi l ieu  de  t r a -  

v a i l .  

Une  i n s t a l l a t i o n   selon  l ' i n v e n t i o n   peut  ê t r e   avantageusement   u t i l i -  

sée  so i t   dans  les  i n d u s t r i e s   p r o d u i s a n t   les  encres   et  é v e n t u e l l e m e n t  

aussi  tous  ou  une  p a r t i e   de  leurs   composants ,   s o i t   aussi  chez  les  r e p r é -  

s e n t a n t s   ou  d i s t r i b u t e u r s   qui ,   en  r e c e v a n t   des  i n d u s t r i e s   les  composan t s  

des  enc re s ,   sont  ainsi   à  même  de  répondre   d 'une  façon  i r r é p r o c h a b l e   e t  

rap ide   à  t ou te s   les  ex igences   de  la  c l i e n t è l e .  

Dans  ce  qui  précède  on  a  par lé   de  la  p r é p a r a t i o n   d ' e n c r e s   pour  im- 

p r i m e r i e ,   un  champ  d ' a p p l i c a t i o n   pour  lequel  l ' i n s t a l l a t i o n   selon  l ' i n -  

vent ion   a  été  développé  et  est   s p é c i f i q u e m e n t   a p p r o p r i é e ,   cependant   i l  

doi t   ê t r e   entendu  que  l ' i n s t a l l a t i o n   peut  ê t r e   u t i l i s é e   avec  a v a n t a g e  

aussi   pour  la  p r é p a r a t i o n   d ' a u t r e s   p r o d u i t s   ayant  des  ex igences   sous  

c e r t a i n s   aspec ts   s i m i l a i r e s   de  c e l l e s   des  encres   et  pouvant,   sous  ce  

point   de  vue,  ê t r e   d é f i n i s   comme  s i m i l a i r e s   des  e n c r e s .  



I  .  I n s t a l l a t i o n   pour  la  p r é p a r a t i o n   d ' e n c r e s   d ' i m p r i m e r i e   l i q u i d e s  

ou  s e m i - l i q u i d e s   de  q u a l i t é s   et  de  cou leu r s   d i f f é r e n t e s ,   ou  de  p r o d u i t s  

s i m i l a i r e s ,   c a r a c t é r i s é e   en  ce  q u ' e l l e   comprend:  une  p l u r a l i t é   de  r é s e r -  

vo i r s   (I)  d 'emmagasinage  pour  les  composants  des  encres ,   chaque  r é s e r -  

voir   (1)  é tan t   pourvu  de  son  propre  a g i t a t e u r   (2);  une  t ê t e   de  mélange 

(16)  d i sposée   à  un  niveau  plus  bas  que  celui   d e s d i t s   r é s e r v o i r s   (1),  l a -  

d i t e   t ê t e   de  mélange  (16)  comprenant  une  p l u r a l i t é   de  soupapes  de  d é b i t  

( I I )   à  p l u s i e u r s   é tages   c o r r e s p o n d a n t s   à  des  d i f f é r e n t s   d é b i t s ,   chaque  

soupape  (11)  pouvant  ê t r e   déplacée   en t re   une  p o s i t i o n   de  repos  et  une 

p o s i t i o n   d ' a c t i v i t é ,   un  a c t i o n n e u r   (14)  d i sposé   pour  ac t ionne r   une  s o u -  

pape  de  déb i t   (11)  s i t u é e   dans  la  p o s i t i o n   d '  a c t i v i t é ,   et  des  moyens 

(12)  pour  dép lace r   chaque  fo i s   l ' une   d e s d i t e s   soupapes  de  débi t   (II)  de 

la  p o s i t i o n   de  repos  j u s q u ' à   la  p o s i t i o n   d ' a c t i v i t é ;   une  p l u r a l i t é   de  

t u b u l u r e s   (6)  r e l i a n t   chacun  d e s d i t s   r é s e r v o i r s   (I)  à  l ' une   d e s d i t e s  

soupapes  de  débi t   (11)  pour  a l i m e n t e r   c e t t e   d e r n i è r e   par  g r a v i t é   avec  l e  

contenu  du  r é s e r v o i r   (I)  r e s p e c t i f ;   un  p l a t eau   de  balance  (17)  d i s p o s é  

sous  l a d i t e   t ê t e   de  mélange  (16);  au  moins  un  r é c i p i e n t   de  mélange  ( 2 1 ) ,  

pourvu  d'un  a g i t a t e u r   (23),   a p p r o p r i é   pour  ê t re   placé  sur  l ed i t   p l a t e a u  

de  ba lance   (17)  pour  r e c e v o i r   le  déb i t   d e s d i t e s   soupapes  (II)   de  la  t ê t e  

de  mélange  (16);  un  c i r c u i t   é l e c t r o n i q u e   de  pesage  (29)  commandé  par  l e -  

d i t   p l a t eau   de  balance  (17);  un  c l a v i e r   (24)  pour  l ' i n t r o d u c t i o n   d ' u n e  

f o r m u l a t i o n   et  d 'une  q u a n t i t é   r e q u i s e s ;   et  un  c a l c u l a t e u r   é l e c t r o n i q u e  

(25)  c o n t r ô l é   par  l e d i t   c l a v i e r   d ' i n t r o d u c t i o n   (24)  et  par  l e d i t   c i r c u i t  

é l e c t r o n i q u e   de  pesage  (19)  et  con tenan t   un  programme  pour  c o n t r ô l e r  

l e s d i t s   moyens  (12)  pour  dép lace r   à  la  p o s i t i o n   ac t ive   les  soupapes  de 

déb i t   ( I I ) ,   l e d i t   a c t i o n n e u r   (14)  et  l e d i t   a g i t a t e u r   (23)  du  r é c i p i e n t  

de  mélange  (21),  en  coordonnant   leurs   f onc t ionnemen t s   en  vue  de  la  r é a -  

l i s a t i o n   de  l a  q u a n t i t é   i n t r o d u i t e   d ' e n c r e   ayant  la  fo rmula t ion   é g a l e -  

ment  i n t r o d u i t e .  



2  .   I n s t a l l a t i o n   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que 

l e s d i t e s   soupapes  de  déb i t   ( II)   sont  d'un  type  (connu  en  soi)  a y a n t  

t r o i s   é t ages   qui  c o r r e s p o n d e n t   à  un  fo r t   d é b i t ,   à  un  déb i t   moyen  et  à  un 

déb i t   f a i b l e .  

3 .   I n s t a l l a t i o n   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  q u ' e l -  

le  comprend  un  groupe  (8-10)  de  pompage  ou /e t   de  f i l t r a t i o n   pour  l e  

chargement   d e s d i t s   r é s e r v o i r s   ( 1 ) .  

4  .   I n s t a l l a t i o n   selon  la  r e v e n d i c a t i o n  1 ,   c a r a c t é r i s é e   en  ce  que 

l e d i t   c a l c u l a t e u r   (25)  est  pourvu  d'une  mémoire  de  masse  (27)  c o n t e n a n t  

les  f o r m u l a t i o n s   h a b i t u e l l e s   des  d i f f é r e n t s   types  et  c o u l e u r s   d ' e n c r e s  

dont  on  p r é v o i t   la  p r é p a r a t i o n .  

5  .   I n s t a l l a t i o n   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   4,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que 

l a d i t e   mémoire  de  masse  (27)  est  c o n s t i t u é e   par  une  mémoire  à  disque  ma- 

g n é t i q u e .  

6  .   I n s t a l l a t i o n   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   I,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que 

l e d i t   c a l c u l a t e u r   (25)  est   p r éd i sposé   pour  a c t i v e r   l ' a g i t a t e u r   (23)  du 

r é c i p i e n t   de  mélange  (21)  après  chaque  phase  d ' i n t r o d u c t i o n   d'un  compo- 

sant  u l t é r i e u r ,   en  l a i s s a n t   i n a c t i f   l ' a g i t a t e u r   (23)  pendant   les  o p é r a -  

t i ons   d ' i n t r o d u c t i o n   et  de  pesage  s i m u l t a n é .  

7  .   I n s t a l l a t i o n   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que 

l e d i t   c a l c u l a t e u r   (25)  est   pourvu  d'une  imprimante  (28),   au  moyen  de  l a -  

que l l e   il  l i v r e   un  document  (29)  i n d i q u a n t ,   en  c l a i r   ou  en  code,  l a  

q u a n t i t é ,   le  type  et  la  couleur   de  l ' e n c r e   p r é p a r é e ,   a ins i   que  des  au -  

t r e s   données  é v e n t u e l l e m e n t   u t i l e s   pour  l ' o p é r a t e u r   e t /ou   pour  l ' u t i l i -  

s a t eu r   f i n a l .  



8  .   I n s t a l l a t i o n   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que 

l e d i t   c a l c u l a t e u r   (25)  est  p r é d i s p o s é   pour  f o u r n i r   pér iod iquement   la  s i -  

t u a t i o n   des  s tocks  de  composants  dans  les  r é s e r v o i r s   (1)  r e s p e c t i f s .  

9  .   I n s t a l l a t i o n   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que 

l e s d i t s   r é s e r v o i r s   (t)  pour  les  composants  sont  suppor t é s   par  une  s t r u c -  

ture   modulai re   (3)  s u s c e p t i b l e   d ' e x p a n s i o n .  

10 .  I n s t a l l a t i o n   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que 

l e d i t   r é c i p i e n t   de  mélange  (21)  est  un  r é c i p i e n t   f ina l   de s t i né   à  l ' e n c r e  

p r o d u i t e ,   t r a n s p o r t é   par  une  l igne   de  p roduc t ion   au tomat i sée   c o n t r o l é e  

par  le  c a l c u l a t e u r   (25)  de  l ' i n s t a l l a t i o n .  

I l  .   I n s t a l l a t i o n   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que 

l e d i t   r é c i p i e n t   de  mélange  (21)  est   un  r é c i p i e n t   expressément   prévu  à 

cet   e f f e t ,   dont  le  contenu  est   d e s t i n é   à  ê t re   t r a n s v a s é   dans  les  r é c i -  

p i e n t s   f i n a l s ,   é v e n t u e l l e m e n t   après  l ' e f f e c t u a t i o n   d ' o p é r a t i o n s   de  f i n i -  

t i o n ,   t e l l e   qu'une  h o m o g é n é i s a t i o n .  

1 2  .   I n s t a l l a t i o n   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  

q u ' e l l e   comprend  une  console   (31)  con tenan t   le  c a l c u l a t e u r   (25)  avec  un 

écran  (26)  de  v i s u a l i s a t i o n ,   un  c l a v i e r   (24),  une  mémoire  de  masse  (27)  

et  une  imprimante  (28),  a ins i   que  le  c i r c u i t   de  pesage  (19)  avec  un  i n -  

d i c a t e u r   numérique  (20),  et  é v e n t u e l l e m e n t   d e s  a p p a r e i l s   c o m p l é m e n t a i -  

r e s ,   d i sposée   à  p rox imi té   du  p l a t e a u   de  balance  (17)  d isposé   a u - d e s s o u s  

de  la  t ê t e   de  mélange  (16),   af in  de  pouvoir   ê t re   d e s s e r v i e   par  un  o p é r a -  

teur   s e u l e m e n t .  
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