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@ Procédé pour refroidir un produit métallique en mouvement.

@ Procédé pour refroidir, au moyen d’un liquide aqueux
débité en continu, un produit métallique en mouvement. On
forme un espace d’épaisseur constante en disposant une
paroi pourvue d’'au moins un orifice en face de la partie de
produit a refroidir, les deux surfaces, celle de la partie du
produit 3 refroidir et celle de la paroi pourvue de l'orifice,
étant sensiblement paraliéles. On remplit entiérement le dit
espace au moyen du liquide aqueux précité, ce liquide étant
introduit dans le dit espace & travers le ou les orifices
ménagés dans la dite paroi et, au moyen du liquide aqueux
lui-méme ainsi débité, on crée une agitation du liquide
aqueux remplissant le dit espace.
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Procédé pour refroidir un produit métallique en mouvement.

La présente invention concerne un procédé pour refroidir un produit mé-

tallique en mouvement et notamment en défilement.

Elle s'applique particuligérement aux produits métalliques & leur sortie
du laminoir et par exemple aux téles, profilés ou rails, mais aussi aux

produits de coulée continue, tels que les brames ou les billettes.

Le probléme du refroidissement de ces produits coulés ou laminés a tou-
jours fait 1'objet d'une attention particulidre, car il conditionne au
premier chef soit 1la régularité de la structure du produit, soit son

évolution réguliere au cours du temps.

Dans cette optique, un des moyens les plus employés pour assurer ce re-
froidissement consiste & diriger, sur le produit qui défile, des jets
d'un agent de refroidissement approprié, tel que de 1l'air, de l'eau, de
la vapeur d'eau, isolément, en mélange ou pulvérisé 1'un par 1'autre, au

moyen de dispositifs adéquats.
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Dans son brevet belge n°® 851.381, le présent demandeur a déja proposé un
dispositif destiné & assurer le refroidissement d'un produit de ce type,
par projection d'eau pulvérisée par de 1l'air, sous la forme de jets diri-
gés sur la surface du produit.

5
Bien qu'il permette de réaliser de fagon satisfaisante le refroidissement
désiré, ce dispositif présente certains inconvénients qui vont en aug-

mentant avec la largeur du produit a refroidir.

10En premier lieu, son utilisation nécessite un volume croissant d'air com-
primé, ce qui peut augmenter sérieusement le colt de 1'opération pour les
produits larges.
11 est par ailleurs difficile d'assurer et de maintenir une répartition
15 homogeéne des débits d'air et d'eau de refroidissement dans des disposi-

tifs de grande longueur, en raison des différences de pertes de charge.

La présente invention a pour objet un procédé permettant de remédier &
ces inconvénients. '
20
Le procédé, qui fait l'objet de la présente invention, pour refroidir, au
moyen d'un liquide aqueux débité en continu, un produit métallique en
mouvement, est caractérisé en ce que l'on forme un espace d'épaisseur
constante en disposant une paroi pourvue d'au moins un orifice en face de
25 la partie de produit & reffoidir, les deux surfaces, celle de la partie
du produit & refroidir et celle de la paroi pourvue de l'orifice, étant
sensiblement paralleéles, en ce que l'on remplit éntiérement le dit es-
pace au moyen du dit liquide aqueux précité, ce liquide étant introduit
dans le dit espace 3 travers le ou les orifices ménagés dans la dite
30 paroi, et en ce qu'au moyen du liquide aqueux lui-méme ainsi débité, on

crée une agitation du liquide aqueux remplissant le dit espace.

Selon une mise en oeuvre intéressante du procédé de la présente inven-
tion, le débit spécifique du liquide aqueux est compris entre 5 1/m*.s et
3580 1/m*.s, et la distance entre la surface & refroidir et la dite paroi

est comprise entre 5 mm et 300 mm.
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Selon l'invention, le débit spécifique et la distance précités. sont

choisis en fonction de 1'intensité du refroidissement & appliquer au pro-

duit métallique.

5Le procédé de 1'invention permet ainsi de modifier 1'intensité du refroi-

dissement appliqué en fonction du type de produit & obtenir. 11 est no-

tamment possible par ce procédé de réaliser des refroidissements condui-

sant aussi bien & des produits en acier doux qu'a des produits trempés et

auto-revenus, éventuellement traités seulement dans une couche superfi-

locielle.

A titre d'illustration de mise en oceuvre du procédé de 1'invention, on

citera les cas d'application suivants :

151, Traitement d'une tdle d'acier a sa sortie du laminoir & chaud dans une

e L LAty

(a) (b)
- épaisseur de la tole (mm) 20 11
20 yitesse de défilement (m/sec) 1,4 2,6
- température & l'entrée dans 1l'ins-
tallation de refroidissement (°c) 850 850
~ débit spécifique de 1'instal-
. 2 50 12
lation (1/m? x sec)
25- distance entre la rampe inférieure
et la surface de la téle (mm) >0 >0
- distance entre la rampe supérieure
80 280
et la surface de la tdle (mm)
- température & la sortie de 1'ins-
30  tallation (°C) >80 680
- résultat t6le trempée téle a grain

et auto-revenue

affiné
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On obtiendra une trempe et un auto-revenu en introduisant la poutrelle a
la température de 850°C et & la vitesse de 0,7 m/s dans l'installation de
srefroidissement fournissant un débit spécifique de 20 1/m®.s et dont
1'écart entre les faces du produit et le systeme de refroidissement est
de 10 mm; la température de sortie est de 575°C.
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Revendications.

1. Procédé pour refroidir, au moyen d'un liquide aqueux débité en
continu, un produit métallique en mouvement, caractérisé en ce que 1l'on
forme un espace d'épaisseur constante en disposant une paroi pourvue d'au
moins un orifice en face de la partie de produit & refroidir, les deux
Ssurfaces, celle de la partie du produit & refroidir et celle de la paroi
pourvue de l'orifice, étant sensiblement paralleéles, en ce que 1'on rem-
plit entitrement le dit espace au moyen du dit liquide aqueux précité, ce
liquide étant introduit dans le dit espace & travers le ou les orifices
ménagés dans la dite paroi, et en ce qu'au moyen du liquide aqueux lui-
10méme ainsi débité, on crée une agitation du liquide aqueux remplissant le

dit espace.

2. Procédé suivant la revendication 1, caractérisé en ce que le débit
spécifique du liquide aqueux est compris entre 5 1/m?.s et 80 1/m*.s et
!5en ce que la distance entre la surface du produit & refroidir et la dite

paroi est comprise entre 5 mm et 300 mm.
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