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@ Holzbearbeitungsmaschine.

Eine Holzbearbeitungsmaschine besteht aus einem ge-
meinsamen Gestell (1) fir eine Bandschieifmaschine {2) und
ein Kreissdigeaggregat (3), welches Gestell (1) einen zur
Bandschleifmaschine (2) querverschiebbaren Werkstiick-
schlitten {10} aufnimmt. v

Um eine vergleichsweise einfache und stabile Konstruk-
tion zu erraichen und den Anwendungsbereich zu erweitern,
ist die Bandschleifmaschine (2) am Gestell (1) héhenverstell-
bar gelagert und das Gestell (1) bildet zwischen den Quer-
schienen (9) des abnehmbaren Werkstickschlittens {10) eine
feste Arbeitsfliche (13), der entlang das Kreisségeaggregat
(3) in Langsschienen (14) des Gestells (1) verschiebbar
gefihnt ist,
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Holzbearbeitungsmaschine

- Die Erfindung betrifft eine Holzbearbeitungs-
maschine mit einem gemeinsamen Gestell filir eine
Bandschleifmaschine und ein Kreissigeaggregat, wel-
ches Gestell einen zur Bandschleifmaschine querver-
schiebbaren Werkstiickschlitten aufnimmt.

Solche Maschinenkombinationen aus Bandschleif-
maschine und Kreissdgeaggregat sind, wie beispiels-
weise die AT-PS 121 829 oder die DE-PS 494 732 und
526 609 zeigen, in verschiedenen Ausfiithrungsformen
bekannt und sollen nicht nur wertvollen Platz in
einer Werkstdtte einsparen helfen, sondern dariiber
hinaus auch durch die Mehrzweckverwendung zu einer
besseren Nutzung der doch recht kostspieligen Holz-
bearbeitungsmaschinen fiihren. Eisher sind aber die
Kreissdgea ggregate und auch die Bandschleifmaschi-
nen jeweils fest am Maschinengestell montiert und
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die Werkstiickschlitten werden von verstellbaren Hub-
tischen getragen, was eine gewisse Instabilitét des
Gestelles mit sich bringt und den Konstruktionsauf-
wand erhht. AuBerdem sind dadurch die Kreissidge-
aggregate lediglich zum Abl&ngen der Werkstiicke, aber
nicht zum wichtigeren Format- oder Furnierschneiden
geeignet.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde,
diese Mdngel zu beseitigen und eine Holzbearbeitungs-
maschine der eingangs geschilderten Art zu schaffen,
die sich durch ihre vergleichsweise einfache und sta-
bile Konstruktion sowie durch ihrenerweiterten Anwen-
dungsbereich auszeichnet.

Die Erfindung 16st diese Aufgabe dadurch, das
die Bandschleifmaschine am Gestell hthenverstellbar
gelagert ist und das Gestell zwischen den Querschienen

~ des abnehmbaren VWerkstlickschlittens eine feste Arbeits-

fldche bildet, der entlang das Kreissigeaggregat in
Lingsschienen des Gestelles verschiebbar gefiihrt ist.
Durch die Hthenverstellbarkeit der Bandschleifmaschine
braucht das Gestell selbst keine beweglichen Teile mehr
aufzuweisen, so daBl eine sichere, standfeste Maschinen-
abstiitzung gewdhrleistet ist. Der Werkstiickschlitten
wird nur mehr zum Flichenschleifen eingesetzt und kann
fiir den S&gebetrieb entfernt werden, wodurch eine ent-
sprechende Arbeitsfldche zum wunschgemifien Aufspannen
von Platten oder anderen Werkstilicken zur Verfiligung
steht. Das verschiebbare Kreissigea.ggregat 188t sich
dann zu den unterschiedlichsten Schnittarbeiten heran-
ziehen und ist auch bestens zu einem Furnierschneiden
oder einem Formatschneiden od. dgl. geeignet.

In einer glinstigen Ausgestaltung der Erfindung
weist die Bandschleifmaschine zwei den Bendrollen zuge-
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ordnete Stlitzarme auf, die von oben in Konsolen

des Gestelles verschiebbar eingreifen und unabhin-
gig voneinander festklemmbar sind. Dabei kbnnen die
Stlitzarme in den Konsolen von einer an das Band-
schleifnaschinengewicht angepaBiten Ausgleichsfeder
belastet sein. Es ergibt sich nicht nur eine einfache,
schnell zu handhatende Schleifmaschinenhalterung, son-
dern es wird auBlerdem die Mtglichkeit geboten, durch
ungleiches Verstellen der Stiitzarme die Schleifma-
schine an geneigte Verkstilickoberflichen anzupassen
oder den sich im Endbereich des Schleifbandes wegen
des Einflusses der Bandrollen u. dgl. &ndernden Ver-
hdltnissen entgegenzuwirken. Eine entsprechende Aus-
gleichsfeder erlaubt,das Eigengewicht der Schleifma-
schine aufzufangen,und erleichtert das Hantieren der
Maschine.

Vorteilhaft ist es weiters, wenn erfindungsgemis
der sich iliber vier Rollen auf den Querschienen ab-
stliitzende Werkstilickschlitten am dem Kreissdgeaggre--
gat abgewandten Schienenende nach einem Ausheben seines
vorderen Rollenpaares aus den Querschienen .und nach
einem Vorziehen bis zum Anliegen seines hinteren Rollen-
paares am Schienenendanschlag in eine Hingelage abklapp-
bar ist. Dadurch mufl der Werkstilickschlitten, um die
Arbeitsfléche flir den S&gebetrieb freizumachen, nicht
vom Gestell entfernt werden, sondern es geniigt, ihn
einfach abzuklappen, was eine weitere Arbeitserleichte-
rung und Platzeinsparung bedeutet.

Sind erfindungsgemiB an den Querschienen bei zb-
genommenem oder abgeklapptem Werkstiickschlitten icht-
lineale, Anschlagleisten od., dgl. fiir die zu s&gencen
Werkstiicke ansetzbar, kénnen S&Egearbeiten mit hoéchster
Prazision durchgefiihrt werden, wobei auf rationelle



10

15

20

25

30

-4 - 0176498

Weise die vorhandenen Querschienen zum Anbringen
der erforderlichen Sdgehilfen genutzt werden.

In der Zeichnung ist die Erfindung beispiels-
weise dargestellt, und zwar zeigen
Fig. 1 und 2 eine erfindungsgemiBe Holzbearbeitungs-

maschine in schematischer Vorderansicht und
Stirnansicht.

Ein Gestell 1 ist sowohl mit einer Bandschleif-
maschine 2 als auch mit einem Kreissigeaggregat 3
bestiickt, wobei die Bandschleifmaschine 2 h8henver-
stellbar und das Kreissigeaggregat 3 lé&ngsverschiebbar
angeordnet. sind. Die Bandschleifmaschine 2 weist zwei
die Bandrollen 4 tragende Stiitzarme 5 auf, die von oben
in Konsolen 6 des Gestelles 1 eingreifen und zur An-
passung an die Jeweilige Verkstiickdicke oder zum Schrég-
stellen des Bandes {iber eine Klemmeinrichtung 7 Jjewells
fiir sich in verschiedenen Hohenlagen fixiert werden
kénnen. Eine die Stiitzarme 5 belastende Ausgleichs-
feder 8 innerhalb der Konsolen 6 kompengiert wenigstens
teilweise das Gewicht der Bandschleifmaschine 2 und er-
leichtert die Handhabung.

" Der Bandschleifmaschine 2 zugeordnet ist ein in
Querschienen 9 laufender Werkstiickschlitten 10, der
ein einfaches Flichenschleifen auch gréBerer Werkstilicke
erlaubt. Dieser Werkstiickschlitten 10 kann ganz vom
Gestell 1 abgenommen werden oder 1ld8t sich, wie in
Fig. 2 strichliert angedeutet, am dem Kreissdgeaggre-
gat 3 abgewandten Ende der Querschienen 9 in eine Hinge-
lage abklappen, wozu der sich iiber vier Rollen 11 auf
den Querschienen 9 abstiitzende Schlitten 10 lediglich
mit seinem vorderen Rollenpaar von den Schienen ab-
gehoben und bis zum Anliegen des hinteren Rollenpaares
am Schienenendanschlag 12 vorgezogen zu werden braucht,
so daB er mit dem vorderen Rollenpaar frei abschwenken
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kann und nur mehr am hinteren Rollenpaar héngt.

Durch das Abnehmen oder Abklappen des Werk-
stickschlittens 10 wird zwischen den Querschienen 9
eine vom Gestell 1 gebildete feste Arbeitsfliche 13
frei, die zum Auflegen der Werkstlicke flir Ségearbei-
ten dient. Das SHgeaggregat 3 wird dazu in Lings-
schienen 14 entlang dieser Arbeitsfliche 13 verschieb-
bar gefiihrt und ist seinerseits zur Wahl verschiedener
Schnittiefen auf beliebige Art der
Hohe nach gegenliber der Arbeitsfldche 13 verstellbar.
Ein sich parallel zur Lingsschiene 14 erstreckender
Druckbalken 15 einer Klemmeinrichtung 16 erlaubt das
sichere und lagerichtige Festspannen des SHgematerials,
so daB nicht nur ein Abl#ngen der Werkstiicke, sondern
auch ein ordnungsgemé@Bes Furnier- und Formatschneiden
moéglich ist. Als Sigehilfen kénnen dazu in nicht wei-
ter dargestellter Weise auf die Querschienen 9 Richt-
lineale od. dgl. aufgesetzt werden.
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Patentanspriiche:

Holzbearbeitungsmaschine mit einem gemeinsamen
Gestell (1) fir eine Bandschleifmaschine (2) und
ein Kreissdgeaggregat (3), welches Gestell (1) einen
zur Bandschleifmaschine (2) querverschiebbaren Werk-
stiickschlitten (10) aufnimmt, dadurch gekennzeichnet,
da8 die Bandschleifmaschine (2) am Gestell (1) hShen-
verstellbar gelagert ist und das Gestell (1) zwi-
schen den Querschienen (9) des abnehmbaren Werkstlick-
schlittens (10) eine feste Arbeitsfléche (13) bil-
det, der entlang das Kreiss#geaggregat (3) in L&ngs-
schienen (14) des Gestells (1) verschiebbar geflihrt

ist.

2. Holzbearbeitungsmaschine nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB8 die Bandschleifmaschine (2)
zwei den Bandrollen {(4) zugeordnete Stiitzarme (5)
aufweist, die von oben in Konsalen (6) des Gestells

(1) verschiebbar eingreifen und unabhingig voneinander
festklemmbar sind.

3. Holzbearbeitungsmaschine nach Anspruch 2, da-
durch gekennzeichnet, daB die Stiitzearme (5) in den Kon-
solen (6) von einer an das Bandschleifmaschinengewicht
angepaBten Ausgleichsfeder (8) belastet sind.

4, Holzbearbeitungsmaschine nach einem der Anspriiche
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der sich iiber
vier Rollen (11) auf den Querschienen (9) abstiitzende
Werkstilickschlitten (10) am dem Kreiss#g saggregat (3)
abgewandten Schienenende nach einem Ausheben seines
vorderen Rollenpaares aus den Querschienen (9) und

nach einem Vorziehen bis zum Anliegen seines hinteren
Rollenpaares am Schienenendanschlag (12) in eine Hénge-
lage abklappbar ist.
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5. Holzbearbeitungsmaschine nach einem der An-
spriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB8 an den
Querschienen (9) bei abgenommenem oder abgeklapptem
Verkstiickschlitten (10) Richtlineale, Anschlagleisten
od. dgl. fir die zu sdgenden Werkstiicke ansetzbar
sind.
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