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@ Rundstrickmaschine zur Herstellung von Strickwaren mit eingekimmten Fasern.

@ Die Erfindung betrifft eine Rundstrickmaschine zur Her-
steflung von Strickwaren mit eingekimmten Fasern mit
einem einen drehbaren, Nadeln aufweisenden Nadelzylinder
und einer Krempel, die eine ZuflGhrvorrichtung fir die
Fasern, eine von den Nadeln zwecks berGhrungsloser Fase-
raufnahme durchlaufene Einkimmzone und eine mit hoher
Drehzahl rotierende Aufioswalze aufweist, die die Fasern von
der Zufihrvorrichtung Gbernimmt und an die Einkéimmzone
abgibt. Um zu vermeiden, daB sich in der fertigen Strickware
aufgrund des bertihrungsiosen Fasereintrags Dick- oder
Dinnstellen ergeben, weist die Rundstrickmaschine eine
beim Stilistand des Nadelzylinders wirksam werdende
Schutzvorrichtung (60) zur Erhaltung der bereits eingekdmm-

ten Faserbiischel (57) der im Stillstand des Nadelzylinders in -

der Einkémmzone (11) angeordneten Nadein (3) auf (Fig. 3).-'
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Rundstrickmaschine zur Herstellung von Strickwaren
mit eingekémmten Fasern

Die Erfindung betrifft eine Rundstrickmaschine der im An-
spruch 1 definierten Gattung.

Bei Verfahren und Rundstrickmaschinen dieser Art (DE-0S'en

31 07 714, 32 12 580) werden die Fasern im Gegensatz zu her-
kémmlichen Verfahren und Rundstrickmaschinen (DE-0S

21 15 721) beriihrungslos in die Nadelhaken eingek#mmt, wobei
unter "beriihrungslos" verstandern wird, daB die Nadelhaken
keine Kratzenhaken durchlaufen. Die Abgabe der Fasern in die
Einkimmzone erfolgt dabei Wie bei Rundstrickmaschinen mit
herkémmlichen Krempeln unter zur Drehung des Nadelzylinders
synchronen Bedingungen. Unter "synchronen Bedingungen" wird
dabei einerseits verstanden, daB bei irgendeiner konstanten
Drehzahl des Nadelzylinders die Faserm stets mit einer vor-
gewdhlten, konstanten Fasermenge pro Zeiteinheit in die Ein-
kémmzone geliefert werden, um ein Gestrick mit einer vorge-
winlten, konstanten Sollfaserdichte zu erzeugen., Andererseits
wird die der Eink#mmzone zugefilhrte Fasermenge bei Anderungen
der Nadelzylinderdrehzahl synchron verindert, um bei Verklei-
nerungen oder Vergrdferungen der Nadelzylinderdrehzahl ent-
sprechend weniger oder mehr Fasern in die Eink&mmzone zu be-
férdern und dadurch sicherzustellen, daB die vorgewiZhlte
Sollfaserdichte bei jeder beliebigen Drehzahl des Nadelzy-
linders, d.h. insbesondere auch bei der Durchfithrung von
Start- und Stopzyklen erreicht wird. Erfolgt die Faserzufuhr
zur Aufldsewalze beispielsweise mit Hilfe von Zufiihrwalzen,
dann bedeuten synchrone Bedingungen, daB die Zufiihrwalzen

und der Nadelzylinder liber Zahnrider, Riemen, Rollen od. dgl.
von einem einzigen Hauptantrieb angetrieben werden, so daB
das Verhdltnis ihrer Drehzahlen bei allen Drehzahlen des Na-
delzylinders dasselbe ist, und daB die Aufl&sewalze unab-
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hingig davon bei allen Nadelzylinderdrehzahlen stets mit
derselben hohen Drehzahl angetrieben wird.

Versuche an solchen Rundstrickmaschinen mit beriihrungslosem
Fasereintrag haben iberraschend gezeigt, daB sich wihrend
derjenigen Phasen, in denen der Nadelzylinder abrupten Dreh-
zahlédnderungen unterworfen wird, wie dies insbesondere wih-
rend der Start- und Stopzyklen und wdhrend des Tippbetriebs
der Fall ist, unerwlinschte Abweichungen von der Sollfaser-
dichte ergeben kdnnen, die zu Dick- oder Diinnstellen im fer-
tigen Gestrick fihren.

Als Dick- und Dinnstellen werden in diesem Zusammenhang sol-
che Stellen im fertigen Gestrick bezeichnet, an denen die Fa-
serdichte kleiner oder grtBer als die vorgewdhlte Sollfaser-
dichte ist. Dabel scheint die LZnge der Diinn- oder Dickstel-
len z.B. von den Stillstandzeiten des Nadelzylinders, der
Faserlénge oder dem Titer der Fasern abhéngig zu sein.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, die Rund-
strickmaschine der eingangs bezeichneten Gattung dahinge-
hend zu verbessern, daB Dick- und Diinnstellen weitgehend
vermieden werden. Dabei sollen insbesondere solche Dick- und
Diinnstellen vermieden werden, die nach einem Stillstand des
Nadelzylinders beobachtet werden.

Zur L8sung dieser Aufgabe dienen die Merkmale des Patent-
anspruchs 1.

Die Erfindung bringt den Vorteil mit sich, daf8l bei einem
tillstand des Nadelzylinders diejenigen Faserbiischel erhal-
ten bleiben, die zwar bereits in Nadeln eingelegt wurden,
zusammen mit diesen jedoch widhrend der Dauer des Stillstands
in der Einkimmzone verbleiben. Da diese Faserblischel in ge-
6ffneten Nadelhaken liegen, kdnnte ihre Dichte ungewollt so-
wohl vergrsBert als auch verkleinert werden, was durch die
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erfindungsgemédfie Schutzvorrichtung wirksam vermieden wird.
Unter Erhaltung der Faserblischel wird somit erfindungsgemiB
verstanden, dafl wdhrend der Stillstandzeiten des Nadelzylin-
ders den in der EinkZmmzone angeordneten Nadeln keine Fa-
sern zusé8tzlich zugefilhrt oder wieder entnommen werden. Da-
durch ist es méglich, eine Anzahl der beim Fehlen der Schutz-
vorrichtung beobachtbaren Dick- und Diinnstellen weitgehend

zu vermeiden.

Weitere vorteilhafte Merkmale der Erfindung ergeben sich
aus den Unteranspriichen.

Die Erfindung wird nachfolgend in Verbindung mit der bei-
liegenden Zeichnung an einem bevorzugten Ausfithrungsbei-
spiel ndher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 einen schematischen Lingsschnitt durch eine erfin-
dungsgemdBe Rundstrickmaschine;

Fig. 2 und 3 Lingsschnitte durch den die Eink3mmzone um-
gebenden Bereich der Rundstrickmaschine nach Fig. 1
in vergréBertem MaBstab und in zwei unterschiedli-
chen Stellungen;

Fig. 4 schematisch eine perspektivische Darstellung des die
Einkdmmzone umgebenden Bereichs der Rundstrickma-
schine nach Fig. 1 in vergrdBertem MaBstab; und

Fig. 5 das schematische Blockschaltbild einer Steuervor-
richtung fiir die Rundstrickmaschine nach Fig. 1.

GemdB Fig. 1 und DE-0S'en 3 107 714 bzw. 3 212 580 enthidlt

eine Rundstrickmaschine zur Herstellung von High-Pile-

Strickwaren 1 einen drehbaren Nadelzylinder 2, in dem ver-

tikal verschiebbare Stricknadeln 3 mit Haken 4 gelagert sind,

die im Bereich wenigstens. eines Stricksystems mit Hilfe von statio-
néren SchloBteilen 5a und 5b auf- und abbewégt wérden, um mit
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nicht dargestellten Fidden- ein Grundgestrick herzustellen.

Das Aufl®sen und Einkdmmen der Fasern in die Strickware er-
folgt mit Hilfe wenigstens einer dem Stricksystem zugeord-

neten Krempel 6, die eine beispielsweise aus zwei Zufiihrwalzen 7
und 7b fir eine Lunte bzw. ein Faserband -.8 bestehende Zufiihr-
vorrichtung, eine zur Aufldsung des Faserbandes 8 in ein-

zelne Fasern 9 bestimmte Auflésewalze 10 und eine von den

. Stricknadeln 3 bzw. deren Haken 4 zwecks Aufnahme der Fa-

sern 9 durchwanderte EinkZmmzone 11 aufweist.

Die in Richtung eines Pfeils P drehbare Auflésewalze 10 ist
an ihrer Umfangs- bzw. MantelflZche mit einem Beschlag 13 :
belegt, der nach auBen ragende Kratzenhaken 14 aufweist.

Die Aufldsewalze 10 wird mit einer im Vergleich zur Um-
fangsgeschwindigkeit der Zuflihrwalzen 7 wesentlich grite-

ren Umfangsgeschwindigkeit angetrieben und zerlegt daher

das Faserband 8 in die einzelnen Faserm 9.

Damit die von den Kratzenhaken 14 iibernommenen Fasern trotz
der durch die hohe Drehzahl der Aufldsewalze 10 bedingten
groflien wirksamen Zentrifugalkrifie nicht unkontrolliert
wieder aus den Kratzenhaken 14 herausgeschleudert werden,
weist die Krempel 6 eine Abdeckung 15 auf, die vorzugs-
weise ein Teil eines die AuflSsewalze 10 und die Einkimm-
zone 11 umgebenden, geschlossenen Gehiuse 20 ist, der #uBe-
ren Mantelfliche der Aufldsewalze 10 gegeniiberliegt und eine
Eintritts8ffnung 16 fiir das von den Zufiihrwalzen 7 zuge-
fiihrte Faserband 8 sowie eine in Drehrichtung der Aufldse-
walze dahinter angeordnete, in die Einkimmzone 11 miindende
Austrittséffnung 17 zur Abgabe der Fasern 9 an die Eink#mm-
zone 11 enthdlt. Die Abdeckung 15 begrenzt dadurch nach au-
Ben zunichst einen unmittelbar an der Eintrittsdffnung 16 be-
ginnénden, durch einen Pfeil angedeuteten Aufldse- und Be-
schleunigungsabschnitt 18, innerhalb von welchem die Ab-
deckung 15 einen kleinen, im Ubrigen jedoch konstanten Ab-
stand von beispielsweise weniger als einem Millimeter von
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den Spitzen der Kratzenhaken 14 der Aufldsewalze 10 hat, so
daB sich die Fasern 9 nicht von -den Kratzenhaken 14 1lGsen
kdnnen. An den Aufldse- und Beschleunigungsabschnitt 18
schlieft sich dann in Drehrichtung der Auflésewalze 10 ein
durch einen Pfeil angedeuteter Abldseabschnitt 19 an, der
an der Austrittssffnung 17 endet und einen Abstand von den
Spitzen der Kratzenhaken 14 hat, der in Drehrichtung all-
mihlich bis auf einen Wert von beispielsweise mehreren Mil-
'limetern zunimmt. Daher kdnnen die Fasern 9 in diesem Ab-
18seabschnitt 19 durch die Zentrifugalkraft abgeldst, in
dem durch Drehung der Aufldsewalze entstehenden Luftstrom
tangential mitgeschleppt und in der EinkZmmzone 11 in die
mittels der Schlofteile 5 angehobenen Stricknadeln einge-
kdmmt werden, ohne daB diese mit den Kratzenhaken 14 in Be-
rihrung kommen.

Der Auflésewalze 10 ist Jjeweils ein vom tiblichen Nadelzy-
linderantrieb unabhingiger Antrieb in Form eines Motors 33
zugeordnet, der die Aufldsewalze 10 mit einer bei allen
Strickmaschinengeschwindigkeiten konstanten Drehzahl an-
treibt oder in gewissem Umfang an die Jeweiligen Strickma-
schinengeschwindigkeiten und/oder die Eigenschaften der zu-
gefiihrten Fasern angepaBt werden kann. Bei dem Motor 33 kann
es sich auch um einen polumschaltbaren Motor mit wenigstens
2zwei Drehzahlstufen handeln.

Bei bekannten Rundstrickmaschinen dieser Art (DE-0S'en

31 07 714 und 32 12 580) werden die Zuflihrwalzen 7 synchron
mit der Nadelzylinderdrehzahl angetrieben. Erfindungsgemis
ist dagegen eine Antriebsvorrichtung 34,beispielsweise ein
Motor, vorgesehen, die einerseits {iber ein Zahnrad 35 mit
dem Zahnkranz des Nadelzylinders 2 und andererseits liber
weitere Zahnrader 36, eine Welle 37 und einen Riementrieb
38 mit einem Eingang eines Differentialgetriebes 39 verbun-

den ist. Ein anderer Eingang dieses Differentialgetriebes 39 ist
liber einen weiteren Riementrieb 40 mit der Ausgangswelle eines

Servomotors 41 verbunden. Auf dor Abtriebswelle des Diffe-

-
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rentialgetriebes 39 ist eine Riemenscheibe 42 befestigt, die
iiber einen Riemen 43 mit einer Riemenscheibe 44 verbunden

ist, auf deren Welle auch eine Schnecke 45 befestigt ist.
Piese Schnecke 45 steht in Ublicher Weise mit einem Schnek-
kenrad in Vefbindung, das auf einer der Wellen der Zufiihrwal-
zen 7 sitzt und zu deren Antrieb dient. Aufgrund des beschrie-
benen Antriebs ist es mdglich, die Zufiihrwalzen 7 entweder
~bei Stillstand des Servomotors 41 synchron mit dem Nadelzy-

linder oder bei Stillstand des Motors 34 mit der Drehzahl
des Servomotors 41 oder beim Einschalten beider Motoren 34,

44 mit einer liberlagerten Drehzahl anzutreiben. Ist der Ser-
vomotor 41 als Reversiermotor ausgebildet, kSnnen die Zu-
fihrwalzen wahlweise mit einer grtBeren oder kleineren Dreh-
zahl angetriebén werden, als der liber die Zahnrider.35, 36
und 38 herstellbaren, momentanen und zur Nadelzylinderdreh-
zahl synchronen Drehzahl entspricht, da vom Differentialge-
triebe 39 die beiden Eingangsdrehzahlen je nach Drehrichtung
des Servomotors 41 summiert oder subtrahiert werden. Das Dif-
ferentialgetriebe stellt somit ein Mittel zur Unterbrechung
und Wiederherstellung der Synchronitit zwischen der Zufiihr-
vorrichtung und dem Nadelzylinder dar.

Gem#B Fig. 2 und 3 weist das Gehduse 20 in dem an die Nadelriicken
grenzenden Bereich eine feststehende Faserleitplatte 47 auf, de-
ren der Eink3mmzone 11 zugewandtes Ende stromlinienfdrmig ausge-
bildet ist. Die Faserleitplatte 47 ist so angeordnet, daB hinter
den Nadeln 3, zwischen ihr und einer gedachten, von den Spitzen
der Kratzenhaken 14 durchwanderten Zylinderfliche 48 ein Keilspalt
49 entsteht (DE-OS 32 12 580), AuBerdem ist in Drehrichtung der
Aufldsewalze 10 hinter der Faserleitplatte 47 eine Auswurf-
klappe 50 vorgesehen, die mittels eines Schwenkzapfens 51
schwenkbar an der Faserleitplatte 47 angelenkt und vorzugs-

weise ein Teil von dieser ist. Das andere Ende der Auswurf-
klappe 50 grenzt lings einer schriig verlaufenden StoBstelle

an ein ortsfestes Geh#useteil 52, wobei sich die Bauteile

47, 50 und 52 zweckmiBig wenigstens iiber die Breite der Auf-
ldsewalze erstrecken. Die Auswurfklappe 50 weist eine Lasche
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53 auf, die mit einem Schaltelement 55 verbunden ist, das
z.B. aus einem Hubmagneten mit einem ein- und ausfahrbaren,
an die Lasche 53 angelenkten St8B8el 54 besteht. Dieses
Schaltelement 55 ist seitlich neben der Auflésewalze 10 an-
geordnet und seinerseits mittels eines Schwenkzapfens 56
schwenkbar an einem ortsfesten Maschinenteil angelenkt. In-
der Auferarbeitsstellung, z.B. bei zurilickgezogenem St&Bel

54, bilden die Faserleitplatte 47 und die geschlossene Aus-
"wurfklappe 50 auf ihren den Kratzenhaken 14 zugewendeten

Seiten eine im wesentlichen kontinuierliche Faserleitflidche
(Fig. 2), die ein Herausschleudern von Fasern aus den Krat-
zenhaken 14 vermeidet und ein Auskdmmen und Orientieren der
bereits in die Nadeln eingelegten, aber noch in der Eink&mm-
zone 11 befindlichen Faserbiischel 57 bewirkt. Wird der St&-
Bel 54 dagegen durch Zufiihrung eines elektrischen Signals
zum Hubmagneten 55 aus diesem ausgefahren, dann wird das
hintere Ende der Auswurfklappe 50 in der aus Fig. 3 ersicht-
lichen Weise radial von der Aufldsewalze 10 in die Arbeits-
stellung weggeschwenkt. Dadurch entsteht eine zur Umfangs-
fldche der Aufldsewalze 10 nahezu tangentiale Auswurfoff-
nung 58, in der noch in den Kratzenhaken 14 befindliche Fa-
sern aufgrund der Zentrifugalkrifte abgeldst und dann z.B.
von einer zentralen Absaugeinrichtung abgesaugt werden.

Vorzugsweise in Drehrichtung der "‘Aufltsewalze 10 vor den Na-
deln 3 ist erfindungsgemiB ein Abdeckelement 60 fiir die in
der Eink3Zmmzone 11 befindlichen Nadelhaken 4 angeordnet, das
dazu dient, die offenen Nadelhaken 4 bei Bedarf so abzudek-
ken, daB sie keine Fasern mehr aufnehmen k&nnen. Gem#8 Fig.
1 bis 3 enthdlt das Abdeckelement 60 ein diinnes, z.B. 0,15
mn starkes Abdeckblech, das sich vorzugsweise wenigstens

iber die Breite der Auflésewalze 10 erstreckt und in einer
Schlitzfilhrung 61 verschieblich gefiihrt ist, die in einem

——— - —

die Aufldsewalze 10 umgebenden Wandteil 62 (Fig. 2
bis 4) angebracht ist. Die Schlitzfiihrung 61 verlduft
von einem in Drehrichtung der Auflésewalze 10 vor der Ein-
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kdmmzone 11 liegénden Austrittsende 63 deS Wandteils 62 im
wesentlichen tangential zur Aufldsewalze 10 und in Richtung
eines Spalts 64, der einerseits von den oberen Enden der zur
Faseraufnahme angehobenen Nadelhaken 4, andererseits von der
Zylinderfldche 48 begrenzt ist und dessen Breite etwas gro-
Ber als die Dicke des Abdeckelements 60 ist. Das aus dem
Austrittsende 63 herausragende Ende des Abdeckelements 60
ist an das eine Ende eines Schwenkarms 65 angelenkt, der in
‘einem mittleren Teil bei 66 schwenkbar gelagert und an sei-
nem anderen Ende an ein Schaltelement 68 angelenkt ist, das
z.B. aus einem Hubmagneten mit einem an den Schwenkarm 65
angelenkten StdBel 67 bestaht und seinerseits an einem orts-
festen Teil 69 der Maschine schwenkbar gelagert ist. Durch
Zufiihrung eines Steuersignals zum Schaltelement 63 kann das
Abdeckelement 60 daher entweder in die aus Fig. 2 ersicht-
liche AuBerarbeitsstellung geschwenkt werden, in der es den
Spalt 64 freigibt und weit in die Schlitzfiihrungen 61 zurick-
gezogen ist, oder gemdB Fig. 3 in eine Arbeitsstellung vorge-
schoben werden. In dieser Arbeitsstellung durchragt das den
Nadeln 3 zugeordnete Ende des Abdeckelements 60 sowohl den
Spalt 64 als auch den in Drehrichtung der Auflésewalze 10
folgenden Keilspalt 49. Dadurch, daB das Abdeckelement 60
den Spalt 64 durchragt, werden die offenen Nadelhaken &4 der-
art abgedéckt, daf3 vor der Einkimmzone 11 von den Kratzenha-
ken 14 abgeldste Fasern nicht in ‘die Nadelhaken 4 eingek#mmt
werden. Dadurch, daB das Abdeckblech in den Keilspalt 49
ragt, werden dagegen die in die Nadelhaken 4 eingekimmten
Faserbiischel 57 unabhZngig von der im Einzelfall gew#hlten
Faserlinge vor den Kratzenhaken 14 geschiitzt und kdnnen da-
her von diesen nicht ergriffen und ungewollt herausgezogen
werden. Das Abdeckelement 60 ist somit Bestandteil einer
Schutzvorrichtung zur Erhaltung der eingekZmmten Faserbii-
schel 57 der in der Einkdmmzone angeordneten Nadeln 3. Da-~
bei kdnnten der die Nadelhaken &4 abdeckende Abschnitt und der die
Faserbiischel 57 abdeckende Abschnitt des Abdeckelements 6Q auch
voneinander getrennt und mit unterschiedlichen Schaltelementen
verbunden sein. Im iibrigen ist in Fig. 2 und 3 der Schwenkarm 65
libertrieben kurz dargestellt und tatsichlich etwa so lang, Wwie

es notig ist, um den gewlinschten Verschiebeweg fiir das Abdeck-
element €N mr worT ot e an
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Fig. 5 zeigt eine Steuervorrichtung flir die anhand der Fig.

1 bis 4 beschriebene Fundstrickmaschine. Sie enthdlt ein
Netzgerdt 71, das alle elektronischen bzw. elektromagneti-
schen Bauteile, insbesondere ein Regelgerdt 72 fiir den Servo-
motor 41 und ein Regelgerit 73 flir die Antriebsvorrichtung
34 der Rundstrickmaschine mit Strom versorgt und auBerdem
mit einem Hauptschalter 74 verbunden ist. Das Regelgerit 72

. flir den Servomotor 41 weist ‘einen mit dem Netzgerit 71 ver-
bundenen Eingang und einen mit dem Servomotor 41 verbundenen
Ausgang auf. Ein weiterer Eingang ist mit einem Start-Schal-
ter 75 verbunden, wobei in die Verbvindungsleitung zu diesem
ein Schalter 76 geschaltet ist, der mittels eines Schaltele-
ments 77 aus seiner normalen SchlieBstellung in eine Offen-
stellung gebracht werden kann. Ein weiterer Eingang des Re-
gelgerdts 72 ist mit zwei in Serie liegenden Schaltern 78 und
79 verbunden. Dabei kann der Schalter 78 mittels eines Schalt-
elements 80 aus seiner normalen SchlieB8stellung in eine Offen-
stellung gebracht werden, wdhrend der Schalter 79 mittels
eines Schaltelements 81 aus seiner normalen Offenstellung in
eine SchlieBstellung gebracht werden kann. Ein weiterer Ein-
gang des Regelgeridts 72 ist mit dem beweglichen Kontakt eines
Schalters 82 verbunden, der auf drei Festkontakte umgeschal-
tet werden kann, die mit je einem Potentiometer 83 verbunden
sind. Die anderen Anschillisse dieser Potentiometer 83 sind
mit drei Festkontakten eines weiteren Schalters 84 verbunden,
der ebenfalls einen auf die drei Festkontakte umschaltbaren,
beweglichen Kontakt‘aqfweist. Die Schalter 82, 84 und die
Potentiometer 83 bilden eine Vorwahlschaltung und dienen da-
zu, dem Regelgerdt 72 z.B. drei individuell wihlbare Drehzah-
len fiir die Drehung des Servomotors 41 in Vorwirtsrichtung
vorzugeben. Ein weiterer Eingang des Steuergeridts 72 ist
schlieBlich lUber eine Leitung 85 mit dem beweglichen Kontakt
eines Schalters 86 verbunden, dessen drei Festkontakte iiber
Potentiometer 87 mit drei Festkontakten eines Schalters 88
derart verbunden ist, daB8 mit den Schaltern 86, 88 und den
Potentiometern 87 z.B. drei individuell einstellbare Dreh-
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zahlen fiir den Servomotor 41 bei dessen Drehung in Riickwirts-
richtung vorgewéhlt werden k&nnen.

Der Start-Schalter 75 ist liber ein einstellbares Zeitglied
89 mit dem Festkontakt eines Schalters 90 verbunden. Der be-
wegliche Kontakt dieses Schalters 90 ist mit dem Regelge- |
rét 73 flir den Motor 34 des Nadelzylinders verbunden. Dieser
. Motor 34 weist ein Anzeigeelement in Form eines Tachogenera-
tors 91 auf, der in liblicher Weise aus einem Dynamo besteht,
der an seinem Ausgang eine Spannung abgibt, die proportional
zur Drehzahl des Motors 34 ist. Der Ausgang eines Sollwertgs-
bers 92 ist mit einem weiteren Eingang des Regelgeridts 73
verbunden. Der Sollwertgeber 92 enthdlt einen iiblichen Ver-
stdrker 93, an dessen einem Eingang ein Potentiometer 94
liegt und dessen Ausgang mit dem beweglichen Kontakt eines
Schalters 95 verbunden ist, dessen beide Festkontakte liber
Jje einen Widerstand 96,97 mit dem Eingang eines weiteren
Verstirkers 98 verbunden sind. Der iiber eine Kapazitdt 99
auch mit seipem Eingang verbundene Ausgang des Verstdrkers
98 bildet den Ausgang des Sollwertgebers 92. Der Ausgang

des Tachogenerators 91 ist mit dem Eingang eines Verglei-
chers 100 verbunden, an dessen Ausgang ein Schaltelement 401
angeschlossen ist, das dazu dient, den beweglichen Kontakt
des Schalters 95 von dem einen auf den anderen Festkontakt
dieses Schalters umzuschalten.

Die Steuervorrichtung enthilt ferner einen manuell betdtig-
baren Stop-Schalter 102 und bei Bedarf wenigstens einen
selbsttitig ausldsbaren Stop-Schalter 103, beispielsweise
in Form eines bei Rundstrickmaschinen iiblichen Abstellers,
der bei Fadenbruch, Nadelbruch od. dgl. ausgelést wird.
Beide Schalter 102 und 103 sind mit einem Schaltelement 104
verbunden, das dazu dient, den normalerweise geschlossenen
Schalter 90 in eine Offenstellung umzuschalten. Das Schalt-
element 81 liegt am Ausgang eines Vergleichers 105, dessen
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Eingang mit dem Ausgang des Tachogenerators 91 verbunden ist.
Im iibrigen sind die freien Anschliisse der Schalter 75, 84,
88, 102, 103 und des Potentiometers 94 mit dem Netzgerdt 71

oder einer anderen geeigneten Strom- oder Spannungsquelle
verbunden.

SchlieBlich weist die Steuervorrichtung nach Fig. 5 zwei wei-
_ tere Vergleicher 106 und 107 auf. Dabei ist der Ausgang des
Vergleichers 106 einerseits mit je einem Eingang der Schalt-
elemente 55 und 68 und andererseits mit dem Schaltelement 77
fir den Schalter 76 verbunden, wihrend der Vergleicher 107
einerseits mit je einem weiteren Eingang der Schaltelemente
55 bzw. 68 und andererseits mit dem Schaltelement 80 fir den
Schalter 78 verbunden ist. Die Einginge der Vergleicher 106

und 107 sind mit dem Ausgang des Tachogenerators 91 verbun-
den.

Die Schalter 76, 78, 79, 90 und 95 und die ihnen zugeordne-
ten Schaltelemente 77, 80, 81,101 und 104 kdnnen aus rein
elektronischen Bauteilen, aber auch aus elektromechanischen

Bauteilen, z.B. durch Relais gesteuerten Reedkontakten, be-
stehen.

Bei der beschriebenen Steuervorrichtung sind folgende Einstel-
lungen méglich:

In Abhdngigkeit von der zu verarbeitenden Faserart, die sich
.im Hinblick "auf Faserlinge, Titer od. dgl. &ndern kann, kén-
nen zundchst die jeweils gemeinsam bet&tigbaren Schalterpaare
82,84 bzw. 86,88 so eingestellt werden, da8 der Servomotor 41
bei Vorwdrts- oder Rliickwdrtsdrehung mit einer auf die Faser-
art abgestimmten Drehzahl betrieben wird. Die Jjeweils erfor-
derlichen Drehzahlen sind dabei in vorherigen Tests mit den
Jjeweils zu verwendenden Fasern zu ermitteln und kénnen bei
Bedarf in Tabellen festgehalten werden. Versuche haben’
gezeigt, daB fiir die meisten praktischen Fdlle drei unter-
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schiedliche Drehzahlen sowohl bei Vorwdrts- als auch bei
Rickwdrtsdrehung ausreichen und daf diese Drehzahlen Faser-
lingen bis 25 mm, zwischen 2% und 40 mm und 40 bis 80 mm
Linge zugeordnet werden kdnnen. Hierdurch ergibt sich der
Vorteil, dafB die Potentiometer 83, 87 einmal fest einge-
stellt werden kénnen und bei Wechsel der Faserart nur die
Schalterpaare 82,84 bzw. 86,88 umgestellt werden brauchen.

" Weiterhin kann das Zeitglied 89 auf die im Einzelfall er-
wiinschte Dauer eingestellt werden. Das Zeitglied 89 legt
fest, eine wie lange Zeitspanne der Servomotor 41 vor dem
Einschalten des Motors 34 der Strickmaschine eingeschaltet
werden soll. Auch hierbei kann die Einstellung in Abh#ngig-
keit von der Faserart ermittelt und in Tabellen festgehal-
ten werden, Moglich widre auch, mehrere fest eingestellte
Zeitglieder vorzusehen, denen je eine Faserart zugeordnet
ist. Zweckm#Big wird das Zeitglied 89 jedoch auf eine so
grofle Zeitspanne eingestellt, daB es bei allen vorkommen-
den Faserarten eine ausreichend lange Vorspeisung durch den
Servomotor 41 ermdglicht. Eine weitere Einstellmdglichkeit
bietet das Potentiometér 94, das dem Sollwertgeber 92 zuge-
ordnet ist. Der Sollwertgeber 92 legt liber das Regelgeridt 73
einerseits die Beschleunigungen fest, mit denen die Drehzahl
des Nadelzylinders wdhrend des Anlaufens erhdht werden soll,
und bestimmt andererseits die maximale Drehzahl, d.h. die
Produktionsdrehzahl, die der Nadelzylinder erreichen soll.
Diese Produktionsdrehzahl kann mit dem Potentiometer 94 ein-
gestellt werden. SchlieBlich kann bei Bedarf iliber ein weite-
res, nicht dargestelltes Potentiometer oder einen Schalter-
die Drehzahl des Motors 33 fiir die Auflésewalze 10 einge-
stellt werden.

Die beschriebene Steuervorrichtung arbeitet wie folgt:
Durch Betdtigung des Hauptschalters 74 werden zundchst der

Motor 33 der Auflésewalze 10 und das Netzger#t 71 eingeschal-
tet, um die Steuervorrichtung mit Strom zu versorgen. Dabei
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kann durch eine nicht dargestellte Sperre daflir gesorgt wer-
den, daB eine Bet&tigung des Start-Schalters 75 erst méglich
ist, wenn die Aufldsewalze 10 ihre Nenndrehzahl erreicht hat.
Das Abdeckelement 60 und die Auswurfklappe 50 befinden sich
wihrend dieser Zeit in der aus Fig. 3 ersichtlichen Arbeits-
stellung, winrend der Nadelzylinder 2 im Stillstand ist und
die verschiedenen Schalter die aus Fig. 5 ersichtlichen Steli-
lungen einnehmen. Dies hat zur Folge, daB die Aufldsewalze 10
denjenigen Faserbart der zugefiihrten Lunte 8 teilweise aus-

" kratzt, der im Bereich der Eintrittstffnung 16 der Fasern in
den Wirkungsbereich der Kratzenhaken 14 ragt. Die auf diese
Weise aus dem Faserbart herausgezogenen Fasern werden im Be-
reich des Abl&seabschnitts 19 aus den Kratzenhaken 14 heraus-
geschleudert, kdnnen Jjedoch wegen des vorgeschobenen Abdeck-
elements 60 nicht in die Nadelhaken 4 eingekZmmt werden. Folg-
lich werden diese Fasern oberhalb der Nadelhaken 4 weitertrans-
portiert und dann durch die gedffnete Auswurfklappe 50 ausge-
worfen. Gleichzeitig wird mittels des Abdeckelements 60 ver-
mieden, daB Faserbilischel 57, die bereits bei einem vorherge-
henden Strickvorgang in die Nadelhaken 4 eingelegt wurden,
durch den Sog der Auflésewalze 10 oder durch den Eingriff der
Kratzenhaken 14 aus den Nadelhaken herausgezogen werden. Die
bereits eingelegten Faserbiischel 57 der in der Einkimmzone
befindlichen Nadeln bleiben daher erhalten, wodurch Dick- und/
oder Diinnstellen beim Anlaufen des Nadelzylinders vermieden
werden.

Nachdem die Aufldsewalze 10 ihre Nenndrehzahl erreicht hat,
wird der Start-Schalter 75 betitigt. Hierdurch wird ber den
geschlossenen Schalter 76 und das Regelgerit 72 der Servomo-
tor 41 in Vorwdrtsrichtung eingeschaltet, und zwar mit einer
von der Stellung des Schalterpaares 82,84 und der Potentiome-
ter 83 abhdngigen Drehzahl. Dies hat zur Folge, da8 die Zu-
fihrwalzen 7 in Umdrehungen versetzt werden und der von der
AuflSsewalze 10 teilweise zerstdrte Faserbart im Bereich der
Eintrittstffnung 16 wieder aufgebaut wird. Dadurch wird der
Einkdmmzone 11 eine gr&Bere als die synchrone Fasermenge zu-
gefiihrt, weil sich bei Anwendung herkdmmlicher High-Pile-
Strickmaschinen die Zufiihrwalzen in Ruhe befinden, solange



der Nadelzylinder im Stillstand ist. Dieser als Vorspeisung
der Fasern bezeichnete und zur Vermeidung von AnlaugztiZns-aog
stellen bestimmte ProzeB findet ebenfalls noch im Still-
stand des Nadelzylinders statt und dauert so lange, bis

das Zeitglied 89 ein Steuersignal abgibt. Beim Erscheinen
dieses Steuersignals ist der Faserbart bzw. die auf der Auf-
15sewalze 10 befindliche Faserschicht wieder so stark aufge-
baut, wie es flir den nachfolgenden Strickvorgang erforder-
lich ist.

Durch das Steuersignal des.Zeitglieds 89 wird Uber den Schal-
ter 90 und das Regelgerdt 73 der Motor 34 fir den Nadelzylin-
der eingeschaltet, und zwar vorzugsweise mit einer ersten,
vergleichsweise grofien, durch den Sollwertgeber 92 festge-
legten Anlaufbeschleunigung. Diese Anlaufbeschleunigung er-
gibt sich, wenn der bewegliche Kontakt des Schalters 95 mit
dem Widerstand 97 verbunden ist, der mit der Kapazitit 99 ein
RC-Glied bildet und am Ausgang des Verstirkers 98 einen Span-
nungsanstieg entsprechend dem ersten Abschnitt einer U/t-Kur-
ve zur Folge hat, die in einem Block 108 des Sollwertgebers
92 dargestellt ist. Der Nadelzylinder beginnt sich somit zu
drehen, und der Tachogenerator 91 gibt eine zur jeweiligen
Momentandrehzahl des Motors 34 proportionale Spannung ab, die
den beim Startzyklus aktivierten Vergleichern 106 und 100 zu-
gefihrt wird. Erreicht diese Spannung einen vom Vergleicher
106 Uberwachten, relativ kleinen Wert, dann gibt der Verglei~
cher 106 ein Ausgangssignal ab, das dem Schaltelement 77 zu-
geftihrt wird, welches daraufhin den Schalter 76 6ffnet und
dadurch den Servomotor 41 ausschaltet. Gleichzeitig wird das
Ausgangssignal des Vergleichers 106 den Schaltelementen 55
und 68 zugefiihrt, wodurch die Auswurfklappe 50 und das Ab-
deckelement 60 in die aus Fig. 2 ersichtliche AuBerarbeits-
stellung verschwenkt bzw. verschoben werden. Das Ausschalten
des Servomotors 41 hat zur Folge, daB die Zufiihrwalzen 7 nun
mit einer der allein vom Motor 34 bestimmten, d.h. zur Na-
delzylinderdrehzahl synchronen Drehzahl angetrieben werden.
Die Verstellung der Auswurfklappe 50 und des Abdeckelements
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60 bewirkt dagegen, daB8 die Nadelhaken 4 nun freigegeben
sind und die Auswurftffnung 58 verschlossen ist, so daB alle
von der Auflésewalze 10 zugefiihrten Fasern in die Nadeln 3
eingetragen werden. Die synchrone Drehung der Zufiihrwalzen
7 stellt Jjetzt sicher, daf die benttigte Menge an Fasern
zugefiihrt wird. Die Spannung, bei welcher der Vergleicher
106 sein Steuersignal abgibt, ist dabei zweckmi#Big so zu

" wihlen, daB beim Anlaufen des Nadelzylinders mdglichst we-
nige Nadeln in die Eink#mmzone einlaufen, bevor das Abdeck-
element 60 zuriickgezogen ist, um zu vermeiden, daB in meh-
rere benachbarte Nadeln keine Fasern eingelegt werden. Bei
der przktiischen Anwendung kann dabei die Spannung des Tacho-
generators 91 so klein gew#Zhlt werden, daB héchstens eine
Nadel die EinkZmmzone durchlduft, ohne Fasera aufzunehmen.

Die Drenzanl des Nadelzyliinders vergrSBert sich nun mit der
durch den Sollwertéeber 92 vorgegebenen Beschleunigung. Da-
bei kann es vorkommen, da8 geringfligige Anlaufdiinnsteilen

im Gestrick auftretan, die offensichtlich dadurch bedingt
sind, da8 beim Aufitreten zu grofier Beschleunigungen die Syn-
chrondrehzahl der Zufilihrwalzen 7 nicht ausreicht. Um der-
artige Anlaufdiinnstellen zu vermeiden, wird daher bei einer
durch Versuche zu ermittelnden Drehzahl des Nadelzylinders
auf eine kleinere Beschleunigung umgeschaltet. Dies erfolgt
dadurch, daB der Vergleicher 100 beim Erreichen einer vorge-
wéhlten Spannung des Tachogenerators 91, die z.B. der Span-
nung a im Block 108 entspricht, ein Ausgangssignal abgibt und
dadurch liber das Schaltelement 101 den beweglichen Kontakt
des Schalters 95 umschaltet. Folglich wird der Nadelzylinder
nun mit einer zweiten, kleineren Beschleunigung beschleunigt,
bis er seine voreingestellte Produktionsdrehzahl erreicht hat
und mittels des Regelgerdts 73 auf dieser Drehzahl gehalten
wird. Der Startzyklus ist damit abgeschlossen. Die kleinere
Drehzahl ist dabei durch das aus dem Widerstand 96 und die
Kapazitdt 99 gebildete RC-Glied festgelegt. '
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Soll die Strickmaschine abgeschaltet werden, wird entweder
der Stop-Schalter 102 betdtigt oder der Stop-Schalter 103
selbsttatig ausgeldst. Hierdurch werden einerseits die beim
Startzyklus inaktiven Vergleicher 105 und 107 aktiviert und
gleichzeitig lber nicht dargestellte Leitungen die beiden
wihrend des Startzyklus aktiven Vergleicher 106 und 100 in-
aktiv gemacht. AuBlerdem wird dem Schaltelement 104 ein Steu -
_ersignal zugeleitet, wodurch dieses den Schalter 90 &6ffnet,
dadurch den Motor 34 ausschaltet und gleichzeitig eine Mag-
netbremse filir den Nadelzylinder einschaltet.

Der Nadelzylinder wird nun entsprechend den vorhandenen Rei-
bungsverhdltnissen abgebremst, wihrend die Auflésewalze 10
mit unverdnderter Drehzahl weiteriiuft, damit bis.zum Stilli-
stand des Nadelzylinders in allie“die Eink3Zmmzone 11 durch-
laufenden Nadeln Fasern eingelegt werden. Da auch die Zu-
finrwalzen 7 widhrend des Stopzyklus abgebremst werden, rei-
Ben die Drahthaken 14 der Aufldsewalze 10 nun prozentual
mehr Fasern aus dem in die Eintrittséffnung 16 ragenden Fa-
seroart heraus, als dies zur Erzieiung eines gleichftrmigen
Gestricks notig ist. Die dadurch entstehenden Auslaufdick-
stellen werden erfindungsgemdB dadurch vermieden, daB ab Er-
reichen einer vorgewfhlten Drehzanl des Nadelzylinders die
Zuflihrw#alzen langsamer gedreht werden, als der Synchrondreh-
zahl entspricht, um dadurch das von der Aufl&sewalze herbei-
gefiihrte Uberangebot an Fasern entsprechend auszugieichen.
Hierzu wird der Vergleicher 105 auf eine vorgew#Zhlte Span-
nung eingestellt, so daB er beim Erreichen dieser Spannung
am Ausgang des Tachogenerators 91 ein Ausgangssignal abgibt,
das {iber das Schaltelement 81 den Schalter 79 schlieB8t und
dadurch den Servomotor 41 in Riickwirtsrichtung einschaltet,
der liber die Leitung 85 und das Regelgerit 72 eine durch die
Stellung der Schalterpaare 86,88 und der Potentiometer 87
vorgewéhlte Drehzahl erh#lt. Dadurch wird das Faserangebot
im Bereich der Eink#mmzone 11 auf einen solchen Wert herab-



-7 - 0176809

gesetzt, daB Auslaufdickstellen im Gestrick vermieden wer-
den. Die Drehzahl, ab welcher der Servomotor 41 einzuschal-
ten ist, muB empirisch ermittelt werden. Dabei kann sich
auch ergeben, daf8 der Servomotor schon bei Betitigung der
Schalter 102,103 eingeschaltet werden muBl, in welchem Fall
der Vergleicher 105 auf einen dicht unterhalb der Produk-
tionsdrehzahl liegenden Wert einzustellen oder direkt durch
"die Schalter 102,103 zu schalten ist.

Zur Vermeidung von Standdickstellen‘beim Startzyklus gibt

der Vergleicher 107 kurz vor dem Stillstand des Nadelzylin-
ders ein Ausgangssignal ab, das einerseitis den Schaltelemen-
ten 55,68 zugeflihrt wird und andererseits Uber das Schalt-
element 80 und den dadurch gedffneten Schalter 78 den Servo-
motor ausschaltet, damit beim Stillstand des Nadelzylinders
auch die Zufilihrwalzen zum Stillstand kommen. Die Zufiihrung
des Ausgzngssignals zu den Schalielementen 55, 68 hat zur
Folge, daB die Auswﬁrfklappe 50 und das Abdeckelement 60
wieder in ihre aus Fig. 3 ersichtliche Arbeitsétellung ge-
scawenkt bzw. geschoben werden und daher solche Fasern, die
im Stillstand des Nadelzylinders durch die noch drehende Auf-
l6sewalze 10 zugefihrt werden kdnnten, nicht in die ebenfalls
im Stilistand befindlichen Nadeln 3 eingefiihrt, sondern
durch die Auswuritffnung 58 entfernt werden. Dadurch werden
auch in diejenigen Nadeln 3, die kurz vor dem Stillstand des
Nadelzylinders in die Einkimmzone 11 einlaufen, nicht mehr
Fasern eingefilhrt, als der Sollfaserdichte "entspricht. Dabel
kann die Ausgangsspannung des Tachogenerators 91, bei welcher
der Vergleicher 107 sein Ausgangssignal abgibt, so klein ge-
wihlt werden, daB nach dem Vorschieben des Abdeckelements nur
noch eine Nadel in die Einkdmmzone 11 einlfuft. Ferner wird
durch das Ausgangssignal des Vergleichers 107 dafiir gesorgt,
daB anschlieBend alle Schalter wieder die aus Fig. 5 ersicht-
licher Stellungen einnehmen.
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Die Erfindung ist nicht auf das beschriebene Ausfiihrungsbei-
spiel beschridnkt, das sich auf vielfache Weise abwandeln
13B8t. So ist es beispielsweise méglich, anstelle des Abdeck-
elements 60 eine Abdeckklappe vorzusehen, die an den Seiten-
winden der Abdeckung 15 schwenkbar aufgehingt ist und an
einem den Nadeln 3 zugewandten Ende ein Abdeckblech trigt,
das durch Verschwenkung der Abdeckklappe in einen Spalt 109
_(Fig. 3) zwischen der Abdeckung 15 und den Vorderseiten der
Nadeln eingefithrt wird, um deren offene Haken 4 abzudecken.
Diese Abdeckklappe kdnnte ebenfalls durch einen Hubmagneten
gesteuert werden. Anstelle der die angelenkte Auswurfklappe
50 enthaltenden Faserleitplatte 47 kann eine starre, aus
einem Stilick bestehende, radial und ggf. auch in Umfangsrich-
tung der Aufldsewalze 10 verschiebbare Faserleitplatte oder
eine verschwenkbare, gleichzeitig die Auswurfklappe bilden-
de Faserleitplatte vorgesehen werden. Eine solche Faser-
leitplatte hdtte den Vorteil, daB zwischen dem in Arbeits~

stellung befindlichen Abdeckelement 60 und dem diesem zuge~
ordneten Ende der Faserleitplattie ein ausreichend breiter
Luftansaugspalt gebildet werden kdnnte, der die beim Faser-
auswurf bendtigte Luftstrdmung verbessern wiirde. Weiterhin
ist es mbglich, anstelle der Hubmagnete 55,56 andere Schalt-
elemente, z.B. hydraulische oder pneumatische Zylinder/Kol-
ben-Anordnungen vorzusehen. Die Auswurfklappe 50 kann an ei-
ner in Drehrichtung der Aufldsewalze 10 zwischen der Ein-
trittstffnung 16 und der Eink#mmzone 11 liegenden Stelle an-
geordnet und ggf. an eine Absaugeinrichtung angeschlossen
sein. Dadurch kénnten Standdicksiellen vermieden werden,
ohne dzB eine Abdeckvorrichtung fiir die Nadeln benttigt
wird, weil alle im Stillstand des Nadelzylinders in die
Kratzenhaken 14 der Aufl&sewalze 10 gelangenden Fasern durch
die Auswurféffnung entfernt wiirden, bevor sie die Einkdmm-

. zone 11 erreichen. Weiterhin kann die schwenkbare Auswurf-
klappe 50 durch eine verschiebbare Faserleitplatte ersetzt
werden, was insﬁesonderg im Hinblick auf den Zugang zu den
hinter den Nadeln befindlichen Teilen der Krempel Vorteile
bietet. Die mit Hilfe des Servomotors 41 erfolgende liber-
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proportionale Abbremsung der Zufifihrwalzen 7 kdnnte auch mit
Hilfe einer schaltbaren Kupplung (DE-0S 21 15 721) erfolgen,
indem diese Kupplung widnrend der Stopzyklen zeitweilig aus-
geschaltet oder impulsfdrmig ausgeriickt wird, um dadurch
den Synchronlauf der Zufiihrwalzen zumindest voriibergehend .
zu unterbrechen.

* Wie Fig. 5 zeigt, kdnnen mit wenigen, fest vorgegebenen Drea-
zahlen des Servomotors 41 alle Dick- und Diinnstellen weit-
gehend vermieden werden. Es bestent allerdings auch die Mog-
lichkeit, die durch die Schalierpaare 82,84 und 86,88 bzw.
Potentiometer 83,87 gebildeten Vorwahleinrichtungen durch
programmierte Vorwahleinrichtungen zu ersetzen, welche die
Drehzahlen der Servomotoren nach einem vorgegebenen, auf die
im Einzelfall verwendete Faserart individuell abgestimmten
Programm, z.B. einer Kurve, stindig verindern. Entsprechend
kénnen auch alle librigen Schaltelemente individuell an die
Faserart anpaSbar sein. Weiterhin kann vorgesehen sein, die
Synchronitidt zwischen der Zufiihrvorrichtung und dem Nadelzy-
linder nicht nur bei Start- und Stopzyklen, sondern auch bei‘
sonstigen abrupten Drehzahldnderungen zeitweilig zu unter-
brechen. Eine zeitweilige Unterbrechung der Synchronitit
128t sich dabei auch dadurch herbeifiihren, daf8 der Abstand
der Zufﬁhrvorricﬁtung, z.B. der beiden Zufiihrwalzen 7, zur
Aufldsewalze 10 oder die Drehzahl der Aufldsewalze 10 ver-
dndert wird, weil die zur Sollfaserdichte fiihrende Synchro-
nitdt zwischen Faserzufiihrung zur Aufl$sewalze und Faserab-
gabe an die Einkimmzone auch durca diese MaBnahmen beein-
filuft wird.

Auch diejenigen Teile der Schutzvorrichtung, die zur Ver-
meidung des Auskimmens von bereits in den Nadeln befindli-
chen Faserblischeln dienen, kdnnen abgewandelt werden. Nur
beispielsweise sei erwdhnt, daB dazu a) die Aufldsewalze bei
Jedem Stop und erneutem Start angehalten und erneut gestar-
tet oder zumindest abgebremst werden kénnte, daB b) die Stro-
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mungsverhdltnisse hinter der Eink#mmzone so eingerichtet
werden kénnten, da die Faserbiischel beim Stillstand des Na-
delzylinders nicht mit den Spitzen der Kratzenhaken 14 in
Berilhrung kommen kénnen, daB8 c) im Stillstand des Nadelzylin-
ders der Abstand zwischen der Aufltsewalze und den Nadeln
und/oder der Faserleitplatte vergrtBert werden kénnte, daf
d) Kratzenhaken verwendet werden kdnnten, die bei Stillstand
" des Nadelzylinders in die Aufl&sewalze 10 eingezogen werden,
und daB e) durch Auflsewalzen oder Faserleitflichen mit
siebartigen Oberfldchen Druck- bzw. Saugluft erzeugt werden
kénnte, um die Faserbiischel von den Kratzenhaken 14 fernzu-
halten.

Die beschriebene Steuereinrichtung kann sinngem#fB auch beim
Arbeiten im Kriechgang oder fiir sogenannten Tipbetrieb be-
nutzt werden, wobei der Nadelzylinder Jjeweils nur kurzzeitig
um einige Nadelabstinde weitergedreht wird. Um auch hierbei
die vorgewinlte Sollfaserdichte sicherzustellen, kann aller-
dings erforderlich sein, die Drehzahl der Aufldsewalze oder ‘
die Zufiihrgeschwindigkeit der Fasera zur Aufldsewalze zu-
s&tzlich zu reduzieren oder die Synchronitdt bei den Ab-
bremsvorgingen aufrechtzuerhalten.

Anstelle der dargestellten ZufUhrvorrichtung kdnnen solche
Zufihrvorrichtungen vorgesehen werden, die wenigstens eine
Zufihrwalze und eine dieser zugeordnete Faserleitplatte auf-
weisen (US-PS 3 968 662).

Die Erfindung wurde schlieflich am Beispiel eines einzigen
Stricksystems einer Rundstrickmaschine beschrieben. Bei mehr-
systemigen Rundstrickmaschinen kann jedem System die be-
schriebene Krempel 6 zugeordnet werden. Dabei ist es mbg-
lich, mehrere Aufldsewalzen Jeweils durch einen einzigen Mo-
tor anzutreiben. AuBerdem soll der Begriff Rundstrickmaschi-
ne auch Rundwirkmaschinen umfassen.
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Patentanspriiche

1) Rundstrickmaschine zur Herstellung von Strickwaren

mit eingekdmmten Fasern, enthaltend einen drehbaren, Na-
deln mit Nadelhaken aufweisenden Nadelzylinder, eine An-
triebsvorrichtung fir den Nadelzylinder und eine Krempel,
die eine Zufiihrvorrichtung flir die Fasern, eine von den Na-
deln zwecks beriihrungsloser Faseraufnahme durchlaufene Ein-
kdmmzone und eine mit hoher Drehzahl rotierende Auflésewalze
aufweist, die die Fasern von der Zufihrvorrichtung liber-
nimmt und an die Einkdmmzone abgibt, dadurch gekennzeichnet,
daB sie eine beim Stillstand des Nadelzylinders (2) wirksam
werdende Schutzvorrichtung zur Erhaltung der bereits einge-
‘k#mmten Faserbiischel (57) der im Stillstand des Nadelzylin-

ders in der Einkimmzone (11) angeordneten Nadeln (3) auf-
weist. :

2) Rundstrickmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die Schutzvorrichtung ein in eine Arbeits-~ und eine
AuBerarbeitsstellung bewegbares Abdeckelement (60) aufweist,
das in seiner Arbeitsstellung die Nadelhaken (4) der in der
Eink3mmzone (11) angeordneten Nadeln abdeckt und dadurch das
Eink&mmen weiterer Fasern in diese Nadelhaken (4) verhindert.

3) Rundstrickmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, daB8 das Abdeckelement (60) ein verschiebbares Abdeck-
blech ist, das in den Spalt (64) zwischen der Aufldsewalze
(10) und den Nadelhaken (4) schiebbar ist.
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4) Rundstrickmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Schutzvorrichtung ein in eine Arbeits- und eine AuBler-
arbeitsstellung bewegbares Abdeckelement (60) aufweist, das

in seiner Arbeitsstellung die in den Nadelhaken (4) befind-
lichen Faserblischel (57) abdeckt und dadurch das Auskimmen
dieser Faserbiischel bei Drehung der Aufldsewalze (10) ver-
hindert.

5) Rundstrickmaschine nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, daB das Abdeckelement (60) ein verschiebbar gelagertes
Abdeckblech ist, das in den Spalt zwischen den in die Nadel-
haken (4) eingelegten Faserbiischel (57) und der Aufldsewalze
(10) schiebbar ist.

6) Rundstrickmaschine nach Anspruch 3 und 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB ein gemeinsames Abdeckelement (60) zum Abdecken
der Nadelhaken (4) und der Faserbiischel (57) vorgesehen ist.

7) Rundstrickmaschine nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, daB das Abdeckelement (60) in einer Schlitzfithrung (61)
eines die Aufl8sewalze (10) umgebenden Geh#uses (20) ver-
schiebbar gelagert ist.

8) Rundstrickmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB8 die Schutzvorrichtung eine auf- und zuschaltbare, zum
Ausschleusen liberschiissiger Fasern bestimmte Auswurfklappe
(30) aufweist, die ein Teil einer in Drehrichtung der Auf-
lésewalze (10) hinter der Eink#@mmzone (11) angeordneten Fa-
serleitplatte (47) ist.

9) Rundstrickmaschine nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
daB die Auswurfklappe (50) schwenkbar an der Faserleitplatte
(47) befestigt ist.

10) Rundstrickmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die Schutzvorrichtung elektrisch steuerbare Schalt-
elemente (55,68) aufweist.
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11) Rundstrickmaschine nach Anspruch 1 oder 10, da%!rllﬁ §Q~9
kennzeichnet, das8 der Schutzvorrichtung eine Steuervorrich-
tung zugeordnet ist, mittels derer die Schutzvorrichtung
kurz vor und nach einem Stillstand des Nadelzylinders wirk-
sam bzw. unwirksam gemacht wird.

12) Rundstrickmaschine nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Steuervorrichtung ein der Antriebsvorrich-
tung (34) des Nadelzylinders (2) zugeordnetes Anzeigeelement
(91) mit einem Ausgang aufweist, an dem ein die Drehzahl

des Nadelzylinders proportionales Ausgangssignal erscheint,
und daB der Ausgang mit dem Eingang wenigstens eines Ver-
gleichers (106,107) verbunden ist, dessen Ausgang beim Er-
reihen eines vorgewdhlten Wertes des Ausgangssignals ein
Steuersignal fiir die Schaltelemente (55,68) abgibt.
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