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@ Handwerkzeug mit Vorrichtung zum Austiben eines Drehmomentschlages.

@_ Es wird ein Handwerkzeug mit Vorrichtung zum Ausi-
ben eines Drehmomentschlages zur Bewegung von Muttern
auf einem Bolzengewinde beschrieben, wobei das Hand-
werkzeug einen koaxial zur Gewindeachse mit der Mutter
verbindbaren Schaft und eine dazu querverlaufend angeord-
nete Schlagstange aufweist, die zwischen Ambofflachen des
Schaftes radial zum Schaft beweglich ist. Der Schaft ist als
Rohrschaft ausgebildet und weist AmboRflachen fiir die
Schlagstange auf, die durch die Enden zweier sich zur
Langsachse des Rohrschaftes diametral gegentberliegend
angeordnete Schlitzausnehmungen in der Wandung des
Rohrschaftes gebildet sind. Die Schiagstange ist dabei aus
mehreren teleskopartig ineinander verschiebbaren Rohrab-
schnitten zusammengesetzt.
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Handwerkzeug mit Vorrichtung zum Ausiiben
eines Drehmomentschlages

Die Erfindung betrifft ein Handwerkzeug mit integrierter
Vorrichtung zum Ausiiben eines Drehmomentschiages zur
Bewegung von Muttern auf einem Bolzengewinde mit Aus-
bildungsmerkmalen nach dem Oberbegriff des Patentan-
spruches 1. Die Erfindung betrifft insbesondere ein
Schliisselwerkzeug zum Losen und Festziehen von Rad-
muttern, vor allem grGBerer Fahrzeuge, wie Lastkraft-
wagen, Anhdnger, Baufahrzeuge oder dgl. '

Ein solches Schliisselwerkzeug ist aus der DE-0S 32 15
848 bekannt. Bei diesem mit der Hand bedienbaren
Schlisselwerkzeug bildet ein Rundstab den Schaft, der
an seinen Enden mit einer Schlisselnuf auswechselbar
verbunden ist. Auf dem Rundstab sind an einer Stelle
quer zur Achse des Rundstabes verlaufend.zwei Scheiben
befestigt, die einen Abstand voneinander aufweisen

und auBerdem durch zwei sich diametral zu der erwdhnten
Achse gegeniiberliegende Zapfen liberbriickt sind. Die
Schlagstange ist zwischen den beiden Scheiben auf der
Rundstange gelagert, so daB sie in der Radialebene
jeweils bis zum Auftreffen auf AmboBflichen dieser
beiden Zapfen frei beweglich ist. Durch das Ausnutzen
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dieses Bewegungsspielraumes konnen Drehmomentschldge
auf den Schaft und somit auf die Mutter ausgeiibt wer-
den. Bekannt ist aus dieser Druckschrift auch die
Anbringung von Verdickungen an den Enden der Schlag-
stange, um dadurch den moglichen Drehmomentschiag zu
erhohen. Da das Werkzeug jedoch als Bbrdwerkzeug
stdndig mitgefiihrt oder doch wenigstens in einer klein
zu haltenden Werkzeugkiste untergebracht werden muf,
wirkt sich die sperrige Ausbildung stdorend aus, wobei
von vornherein ein Kompromif zwischen dem zugestandenen
Raum fir die Unterbringung des Werkzeuges und der fiir
die optimale Wirkung erforderlichen GroBenabmessung ein-
zugehen ist. AuBerdem ist es nachteilig, daB der Schaft
aus einem Rundstab besteht, so daB der Drehmomentschlag
durch die Materialelastizitdt teilweise gedadmpft wird.
Der Abstand der Schlagstange von der SchliisselnuB ist
unverdnderbar. Ein groBerer Abstand dampft den Dreh-
momentschlag stdrker. Ein kleinerer Abstand macht das
Werkzeug hdufig unanwendbar, z.B. bei tiefgezogenen
Felgen.

Gegeniiber der bekannten Anordnung ist es Aufgabe der
Erfindung, ein solches Handwerkzeug in der Weise aus-
zubilden, daB es raumsparender verstaut werden kann
und den erzeugten Drehmomentschlag weniger'démpft.
Zur LOsung dieser Adfgabe ist erfindungsgemdB eine
Ausbi]dung des Handwerkzeugs mit Merkmalen nach dem
Kennzeichen des Patentanspruches 1 vorgesehen.

Diese Ausbildungsmerkmale fiithren zu einer torsions-
steifen Ausbildung des Schaftes und zu einer biege-
festen Ausbildung der Schlagstange. AuBerdem ermdg-
lichen diese Ausbildungsmerkmale das Zusammenschieben
des Handwerkzeugs auf engstem Raum fir die Unterbrin-
gung an Bord eines Fahrzeuges, insbesondere in einer
relativ kleinen Werkzeugkiste. Der Gewinn an groBerer
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Torsionssteifigkeit des Schaftes ist von erheblicher
Bedeutung, weil dadurch eine wesentlich geringéré
Dampfung des auf die Mutter auszuiibenden Drehmoment-
schlages eintritt. Von besonderem Vorteil ist schilieB-
lich, daB die Teile des Handwerkzeugs mit Ausbildungs-
merkmalen nach der Erfindung aus handelsiiblichenm
Profilmaterial geschnitten werden ki&nnen, so daB das
Werkzeug mit duBerst geringem Aufwand herstellbar ist.
In einfacher Weise werden die AmboBfldchen zur Ober-
tragung des Drehmomentes von der Schlagstange auf den
Schaft durch die Enden der Schlitzausnehmungen in dem
Rohrkdrper des Schaftes gebildet. Die Schlagstange
selbst ist aus mehreren teleskopartig ineinandergreifen-
den Rohrabschnitten zusammengesetzt, die in der ausge-
zogenen Stellung der Teleskopausbildung durch Federbiigel
aneinander gehalten sind. Bei einer besonderen Ausfiih-
rungsform wird das mit dem Schaft verbindbare Ende der
Schlagstange aus einem Rundstahl hoher Festigkeit und
kurzer Lange gebildet, der die beiden Schlitzausnehmun-
gen des Schaftes durchgreift. Fir die Sicherung dieses
Endes der Schlagstange im Schaft sind Querstifte vorge-
sehen, von denen wenigstens der &duBere als Federklammer
ausgebildet ist und lTeicht herausgenommen werden kann.
Dies ermdoglicht eine Zusammenlegung des Werkzeuges fir
die Unterbringung in einem Stauraum und gleichzeitig
den Vorteil der Verbindung der Schlagstange mit dem
Schaft an unterschiedlichen Stellen. Zu diesem Zweck
ist der Schaft nach einem weiteren Erfindungsgedanken
an mehreren Stellen mit Schlitzausnehmungen versehen,
die sich paarweise diametral gegeniiberliegen und die
paarweise einen unterschiedlichen Abstand von den Schaft-
enden aufweisen. Dadurch ist es moglich, einerseits das
Gerdt an die ortlichen Gegebenheiten anzupassen und an-
dererseits diese Anpassung so vorzunehmen, daB die
groBtmogliche Wirkung des Werkzeugs erreicht werden
kann.



10

15

20

25

30

35

01756881

Zur Erlauterung der Erfindung und einiger ihrer wesent-
lichen Einzelheiten ist auf der Zeichnung ein Ausfiihrungs-
beispiel dargestellt. Es zeigen:

Figur 1 eine Seitenansicht eines Handwerkzeuges
" gemdB der Erfindung und

Figur 2 einen vergroBerten Querschnitt durch den
Schaft nach der Linie II bis II in der
Figur 1.

Das Handwerkzeug gemdB der Erfindung weist einen Rohr-
schaft 1 auf, welcher an beiden Enden mit Vorkehrungen 2
zur Verbindung mit einer SchliisselnuB oder einem ahn-
lichen Werkzeugteil versehen ist. An zwei Stelien, die
beide einen unterschiedlich groBen Abstand von den

Enden des Rohrschaftes 1 aufweisen, sind zwei Schlitz-
ausnehmungen 3 und 4 sich paarweise gegeniiberiiegend

im Rohrschaft 1 vorgesehen. Diese Schlitzausnehmungen 3
und 4 dienen zur Verbindung des Rohrschaftes 1 mit der
Schlagstange 5, die aus mehreren teleskopartig inein-
ander verschiebbaren Rohrabschnitten 6 und 7 zusammen-
gesetzt ist. Das innere, mit dem Rohrschaft 1 verbind-
bare Teil 8 der Schlagstange 9 ist bei dem Ausfiihrungs-
beispiel aus einem Rundstab hoher Festigkeit hergestellt.
Dieser Rundstab 8 durchgreift ein Paar der Schlitze 3
und 4, :deren Breite dem Durchmesser des Rundstabes ange-
paBt ist, deren Ldnge in der Radialebene des Rohrschaf-
tes jedoch groBer als der Durchmesser des Teiles 8 ist.
Die Enden der Schlitze 3 und 4 beiderseits bilden
AmboBfldchen 9, auf die der Teil 8 auftrifft, wenn die
Schlagstange 5 in der Radialebene des Rohrséhaf%es in
dem ihm durch die AmboBflachen 9 begrenzten Spielraum
bewegt wird. Beiderseits des Rohrschaftes 1 durchdringen
den Rundstab 8 Querstifte 10 und 11, von denen der Quer-
stift 10 fest angeordnet sein kann, der Querstift 11
jedoch als Federklammer ausgebildet ist, so daB eine
leichte Demontage vorgenommen werden kann. Durch das
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Herausnehmen der Federklammer 11 kann der Rundstab 8

der Schlagstange 5 auch in das andere der beiden ge-

zeichneten Schlitzausnehmungen 3 und 4 eingesetzt und

durch-Wiedereinsetzen der Federklammer 11 gesichert -
Zur Verbindung der Rohrabschnitte 6 und 7
untereinander sowie des Rohrabschnittes 6 mit dem
Rundstab 8 sind Federbligel 12 vorgesehen, die mit

werden.

ihren beiden Enden Bohrungen 13 des jeweils duBeren

Rohrabschnittes durchgreifen und in\der ausgezogenen

Lage der Teleskopausbildung in Ausnehmungen 14 am

Umfang des jeweils inneren Rohrabschnittes eingreifen.
Die gleiche Verbindung ist zwischen dem Rohrabschnitt 6

und dem Rundkorper 8 vorgesehen. Die Ausnehmungen 14
sind in Einschubrichtung der Teleskopausbildung durch
eine Keilfldche 15 begrenzt, so daB die Enden der

Federblige]l

beim Zusammenschieben der Teleskopausbil-

dung mihelos aus den Ausnehmungen 14 herausgleiten

konnen.

Durch diese Ausbildung kann eine beliebig

lange Schlagstange auf kirzestem Raum untergebracht

werden,

um

die erfindungsgemdaBen Ziele zu erreichen.

Zur Erhohung des mit dem Handwerkzeug ausibbaren

Drehmomentschlages kann in dem freienEnde des &uBeren

Rohrabschnittes 7 ein Zusatzgewicht 16 angeordnet sein,

we]ches'fest oder lose mit dem Rohrabschnitt 7 ver-

bunden

ist.
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Handwerkzeug mit Vorrichtung zum Ausiben
eines Drehmomentschlages

Patentanspriche

1. Handwerkzeug mit Vorrichtung zum Ausiiben eines Dreh-
momentschlages zur Bewegung von Muttern auf einem Bolzen-
gewinde, welches einen koaxial zur Gewindeachse mit der
Mutter verbindbaren Schaft und eine dazu querverlaufend
angeordnete Schlagstange aufweist, die zwischen AmbofB-
f]échen‘des Schaftes radial zum Schaft frei beweglich
ist, dadurch gekennzeichnet, daB in einem Rohrschaft (1)
AmboBf]%chen (9) durch die Enden zweier sich-zur Langs-
achse des Rohrschaftes (1) diametral gegeniiberliegend
angeordnete Schlitzausnehmungen (3,4) in der Wandung des

Rohrschaftes (1) gebildet sind und daB die Schlagstange (5)

aus mehreren teleskopartig ineinander schiebbaren Rohr-
abschnitten (6,7) zusammengesetzt ist.

2. Handwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daBB ein Rundstahl (8) hoher Festigkeit die beiden
Schlitzausnehmungen (3,4) des Rohrschaftes (1) durch-
greift und mit dem einen (inneren) Ende der Teleskop-
ausbildung der Schlagstange (5) befestigt ist.
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3. Handwerkzeug nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, daB der Rundstahl (8) in den Schlitz-
ausnehmungen (3,4) mit geringem Bewegungsspie]réum in
Richtung seiner Langsachse durch Querstifte (10,11)
gesichert ist.

4, Handwérkzeug nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
daB der duBere Querstift (11) eine herausnehmbare Feder-
klammer ist.

5. Handwerkzeug nach den Ansprichen 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Rohrabschnitte (6,7) der Teles-
kopausbildung der Schlagstange (5) durch Federbiigel (12)
miteinander verbunden sind, deren beide Enden Bohrungen (13)
des Jjeweils duBeren Rohrabschnittes der Teleskopaus-

bildung durchgreifen und in der dusgezogenen Lage der
Rohrabschnitte in Ausnehmungen (14) am Umfang des je-

weils inneren Rohrabschnittes eingreifen.

6. Handwerkzeug nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daB die Ausnehmungen (14) am Umfang des jeweils inneren
Rohrabschnittes in Einschubrichtung eine keilformige
Begrenzung (15) aufweisen,

7. Handwerkzeug nach den Anspriichen 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daB mehrere Schlitzausnehmungen (3,4)
sich paarweise diametral gegeniiberliegend mit unter-
schiedlichem Abstand von den Enden des Rohrschaftes (1)
angeordnet sind.

8. Handwerkzeug nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB das freie Ende der Schlagstange (5)
mit Zusatzgewichten (16) verbindbar ist.

9. Handwerkzeug nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
daB Zusatzgewichte in den &duBeren Rohrabschnitt (7) der
Teleskopausbildung der Schlagstange einsetzbar sind.
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