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@ Transportstrecke.

@ Die Transportstrecke dient dem schrittweisen Transport
eines bandf6rmigen, flexiblen Flachenbildes. Sie weist am
Anfang und am Ende je eine Ausgleichsschiaufe (11, 12)
sowie dazwischen einen intermittierenden Bandantrieb (10}
auf. Eine der Ausgleichsschlaufen (12) weist einen mit
variablem Druck beaufschlagbaren und durch einen schlau-
fenfdrmigen Abschnitt des Flachengebildes abschliessbaren
Behalter (13'} auf. Um mit geringem Aufwand eine gleich-
massige Spannung im Flachengebilde zu erreichen ist
vorgesehen, dass die andere Schlaufe (11) ebenfalls einen
mit variablem Druck beaufschlagbaren und durch einen
schlaufenformigen Abschnitt des Flachengebildes
abschiliessharen Behalter {13) aufweist und dass die mit
variablern Druck beaufschlagbaren Behaltervoluminas mitei-
nander kommunizieren {Leitung 17) und an einer gemeinsa-
men Unterdruckquelle (18) angeschiossen sind.
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Transportstrecke

Die vorliegende Erfindung bezieht sich
auf eine Transportstrecke gemdss dem Oberbegriff des Pa-
tenfanspruches 1.

Eine derartige Transportstrecke ist aus
der DE-PS 23 65 668 bekannt. Die eine der Ausgleichsschlau-
fen ist bei dieser bekannten Vorrichtung in einem mit Un-
terdruck beaufschlagbaren Behdlter angeordnet und die andere
weist relativ zueinander verschiebbare Walzen auf. Mit Be-
zug auf die die erste Schlaufe bildenden Mitfel ergibt sich
der &achteil, dass die Druckregulierung aufwendig ist. Um'
wdhrend des Betriebes den im Behdlter herrschenden Unterduck
der schnellwechselnden Linge des schlaufenférmigen Bandab-
schnittes rasch und verzdgerungsfrei anpassen zu kénnen, er-
fordern die dort gezeigten Mittel eine leistungsstarke Saug-
pumpe sowie gross zu dimensionierende, d.h. verlustarme
Leitungen und Ventile, welche zudem durch einen empfindli-
chen, rasch ansprechenden Regelkreis zu betdtigen sind. Mit .
Bezug auf die zweite, durch mechanische Mittel gebildete
Schlaufe ist der Nachteil zu nenneﬁ, dass bei hohen Arbeits-
geschwindigkeiten unerwiinschte und nur durch entsprechenden
Aufwand zu neutralisierende Schwinguhgen auftreten.

Die vorliegende Erfindung stellt sich da-
her die Aufgabe, eine Transportstrecke der genannten Art

derart zu verbessern, dass mit geringerem konstruktivem
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Aufwand eine hohere Durchlaufgeschwindigkeit der Papierbahn
erreichbar ist. -

Weiter stellt sie sich die Aufgabe die
bekannte mit pneumatischen Mitteln arbeitende Schlaufe
derart'zu verbessern, dass sie bei gleicher Leistung eine
schwidcher dimensionierte Saugpumpe und ebenso kleiner di-
mensionierte Leitungen und Ventile bendtigt. Zudem soll die
Anpassung des Unterdruckes an die schnellwechselnden Be-
triebsverhdltnisse erleichtert werden.

Erfindungsgemidss wird diese Aufgabe ge-
16st durch die kennzeichnenden Merkmale des Anspruches 1

bzw. 5.
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Anhand der beiliegenden schematischen Seitenansicht wird

die Erfindung beispielsweise erlidutert.

Die Transportvorrichtung wird hier in
Verbindung mit einem dreifachen Offsetdruckwerk 1 gezeigt,
in dem die zu bedruckende Eﬂﬁérbahn 2 zwischen einer Gum-
miwalze 3 und einer Druckwalze 4 durchgefiihrt wird. Die auf
die Gummiwalze 3 wirkenden und die Druckform tragenden
Plattenzylinder 5 werden aus den zugehorigen Farbkasten
6 mittels der Farbwerke 7 eingefdrbt.

Die Transporteinrichtung fiir den Trans-
port der Papierbahn 2 weist drei Stachelwalzen 8, 9 und 10
auf, die die perforierte Papierbahn 2 schlupffrei transpor-
tieren. Dabei drehen die Stachelwalzen 8 und 9 mit gleich-
formiger Geschwindigkeit in Richtung der eingezeichneten
Pfeile und filhren dadurch die Papierbahn 2 ﬁit gleichblei-
bender Geschwindigkeit dem Druckwerk 1l zu bzw. von diesem ab.
Die Stacﬁelwalze 10 dagegen ist nach beiden Richtungen an-
treibbar und kann die Papierbahn 2 sowohl vorwdrts als auch
riickwarts bewegen. Anschliessend an die Stachelwalze 8
einerseits ﬁnd unmiételbar vor def Stachelwalze 9 anderseits
sind je eine Langenausgleichsvorrichtung 1l bzw. 12 ange-
ordnet, durch die die Papierbahn 2 sthlaufenformig hindurch
gefiihrt ist. Beide Ldngenausgleichsvorrichtungen 11, 12
weisen einen Behdlter 13, 13" mit einem nach oben offenen
Hals 14, 14' auf. Die Tiefe des Halses 14, 14' entspricht
der Breite der Papierbahn 2, sodass sie den Hals nach oben

abschliesst. Die Breite des Halses 14, 14' ist vergleichs-
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weise schmal, damit die beideﬁ senkrechten Aeste der Pa-
pierbahnschlaufe eine moglichst grosse Berﬁhrungsflébhe
-und als Folge eine grosse Dichtwirkung mit den planpa-
rallelen Behdlterhalswdnden haben.

Nach der ersten und vor der zweiten
Ladngenausgleichsvorrichtung 11 bzw. 12 weist die Trans-
portvorrichtung kontinuierlich angetriebene, als Saugwalzen
15 und 16 ausgebildete Umlenkwalzen auf, deren iliber den
Umfang verteilte Saugdffnungen im Bereich des Umlenkwinkels
215" und 16' mit Unterdruck beaufschlagt sind.

Die durch die Bandschlaufen abgeschlossenen
Voluminas der Behdlter 13 und 13' sind unter sich durch eine
Rohrleitung 17 verbunden, an die eine Saugluftquelle 18
in Porm einer Luftpumpe angeschlossen ist. Diese Saugluft-
quelle 18 dient dem Schaffen und Aufrechtérhalten eines
Unterdruckes in den durch die Papierbahnschlaufen abge-
schlossenen Behdltervoluminas. Das Volumen dés Behdlter-
halses 14, 14' ist im Verhdltnis zum lbrigen Beh#ltervolumen
klein. Die mit einer Aenderung der Grdsse der Bandschlaufe
verbundene Aenderung des mit Unterdruck beaufschlagten Be-
hdltervolumens ist daher hochstens die Hdlfte des ganzen
mit Unterdruck beaufschlagten Behéltervolﬁmens, wodurch
ein praktisch konstanter Unterdruck auf die Bandschlaufe
gewdhrleistet ist, unabhdngig von der sich im Betrieb dauérnd
verdndernden Schlaufengrodsse.

Durch das Kommunizieren der beiden Behdlter

13 und 13' erfolgt zwischen diesen ein Druckausgleich, wenn



0176905
-5

der zwischen den Saugwalzen 15 und 16 liegende Bandabschnitt
angehalten und das Band 2 trotzdem von den Stachelwalzen 8
und 9 kontinuierlich zu und ebenso kontinuierlich mit glei--
cher Geschwindigkeit abgezogen wird. In diesem Fall wdchst
die Schlaufe im Hals 14 des Behdlters 13, wogegen sich jene
im Hals 14' des Behdlters 13' in gleichem Mass verkleinert.
Ventile oder einen Einsatz der Pumpe 18 sind fﬁr.diesen
Druckausgleich nicht notwendig. Die Pumpe 18 hat, ist der
gewilinschte Unterdruck einmal eingestellt, lediglich die
zwischen den Bandschlaufen und den Behdlterhalswdnden auf-
tretenden Leckverluste auszugleichen.

Ist die Papierbahn 2 zu bedrucken und
erfordert die Grdosse des Satzspiegels nicht den ganzen
(wie z.B. in der Zeichnuhg gezeigt nur den halben) Umfang
der Gummiwalze 3, so wird das das Druckbild iibertragende
Gummituch 19 iliber den entsprechenden Umfangsbereich, kon-
kret:iiber den halben Umfang, auf die kontinuierlich drehende
Walze 3 aufgespannt. Wiirde die Papierbapn 2 mit stets gleich-
massiger Geschwindigkeit zwischen den Walzen 3 und 4 hin-
dﬁrchbewegt, ware zwischen den auf das Band 2 aufgedruckten
Satzspiegeln eine Leerfldche, die dem halben, vom Gummi-
tuch 19 nicht abgedeckten Umfang der Walze 3 entspricht.
Um diesen Leerfldchenverlust zu vermeiden, wird daher
die Bahn 2 nach dem Vorbeilaufen des Gummituches 19 ge-
stoppt, riickwdrtsbewegt und erneut vorwarts auf die Um-
fangsgeschwindigkeit der Walzen 3 und 4 bes;hleunigt, der-

art, dass der folgende Satzspiegel mit einem vorbestimmten,
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minimalen Abstand vom vorangehenden auf das Band aufgedruckt
wird. Das Band 2 bewegt sich somit wihrend einer Umdéehung
der Walzen 3 und 4 um die HOhe eines Satzspiegels vorwérts,
dann um eine Beschleunigungsstrecke rﬁckwa;ts und anschlies-
'send um die gleiche Beschleunigungsstrecke wieder vorwirts,
so dass mit Beginn der ndchsten Umdrehung der Druck des
nichsten Satzspiegels beginnt. Wihrend dieser Pilgerschritt-
bewegung des im Druckwerk 1 befindlichen Papierbahnabschnit-
tes wird das der Transportstrecke kontinuierlich zu bzw. von
ihr weglaufende Band 2 in den Léngenausgleichsvorrichtungen
1l und 12 gespeichert bzw. daraus abgezogen, indém die
Bandschlaufen vergrdssert oder verkleinert werden. Da sich
jeweils eine Bandschlaufe in dem Mass vergrossert, in dem
sich die andere verkleinert bzw. umgekehrt, herrscht in den
Behdltern 13 und 13' wegen des iiber die Leitung 17 erfolgen-
den Druckausgleichs konstanter Druck und damit im Band 2

konstant eine Zugspannung.
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Patentanspriiche

l. Transportstrecke flir den schrittweisen
Transport eines bandférmigen, flexiblen FlSchenbildes der
bzw. von der das Flichengebilde kontinuierlich zu bzw. weg-
gefiihrt wird und die am Anfang und am Ende je eine Ausgleichs-
schlaufe sowie dazwischen einen intermittierenden Bandantrieb
(10) aufweist, wobei die eine Ausgleichsschlaufe (12) einen
mit variablem Druck beaufschlagbaren und durch einen schlaufen-
formigen Abschnitt des Fldchengebildes abschliessbaren Behdl-
ter (13) aufweist, dadurch gekennzeichhet, dass die andere
Schlaufe (l11) ebenfalls einen mit variablem Druck beauf-
schlagbaren und durch einen stchlaufenformigen Abschnitt
Fldchengebildes abschliessbaren Behdlter (13) aufweist, unu
dass die mit variablem Druck beaufschlagbaren Behdltervolumi-
nas miteinander kommgnizieren (Leitung 17) und an einer ge-

meinsamen Unterdruckquelle (18) angeschlossen sind.

2, Transpor.tstrecke nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die am Anfang angeordnete Schlau-
fe (1ll) eingangsseitig und bei der am Ende angeordneten
Schlaufe (12) ausgangsseitig je ein 2wangsantrieb (8, 9)
fir das 2Zu- bzw. Wegfilhren des bandfdrmigen Flachengebil-

des (2) mit gleicher Geschwindigkeit angeordnet sind.
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3. Transportstrecke nach Anspruch 1,
wobei in den Behdltern (13, 13') das.Behéltervolume; durch
die schlaufenfdrmigen Abschnitte des Fladchengebildes in ein
mit Unterdruck beaufschlagtes Volumen und in ein Restvolu-
men unterteilbar sind, dadurch gekennzeichnet, dass das

Restvolumen héchstens die Hilfte des mit Unterdruck beauf-

schlagten Volumens betréagt.

4. L3ngenausgleichsvorrichtung fiir band-
formige Flachengebilde zum Ausriisten einer Transportstrecke,
insbesondere nach Anspruch 1, mit einem mit Unterdruck be-
aufschlagbaren Behdlter (13, 13'), welcher eine durch einen
schlaufenfdormigen Abschnitt eines %léchengebildes abschliess-
bare Oeffnung aufweist, wobei der schlaufenformige Abschnitt
das Behdltervolumen in ein 'mit Unterdruck beaufschlagbares
und in ein Restvolumen unterteilt, dadurch gekennzeichnet,
dass das Restvolumen hochstens die Hilfte des mit Unterdruck

beaufschlagbaren Volumens betrigt.

5. Ldngenausgleichsvorrichtung nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Behdlter (13, 13')
fiir die Aufnahme des schlaufenfdrmigen Abschnittes des Fli-
chengebildes einen am Ende die Oeffnung aufweisenden Hals
(14, 14') aufweist, und dass der Hals zwei einander zuge-

wandte, planparallele Innenfldchen als Anlage fiir die beiden

Aeste des schlaufenformigen Abschnittes aufweist.



0176905

6. Verwendung einer Transportstrecke nach
Anspruch 1 zum Ein- und Ausgeben eines bandfdérmigen Fl&chen-
gebildes bei einer intermittierend arbeitenden Fertigungs-

maschine, insbesondere einer Druck- oder einer Stanzmaschine.
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