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@ Perfectionnements aux machines & meuler les verres de lunettes.

@ Cette machine, du type comportant une meule circulaire,
un chariot se déplacant autour d'un axe et portant des
moyens de fixation du verre sur un axe de rotation paralléle a
celui de la meule et un capteur de pilotage de |'entrainement
en rotation du verre, est caractérisée en ce que ledit capteur
est fixé sur un organe (1) monté oscillant et coulissant sur
I'axe M de la meule (8), d'une part, et solidaire de |'axe de
rotation O du verre A d’autre part, ledit organe (1), de forme
allongée, comporte & une extrémité un oeil (2) dans lequel
tourne librement un prolongement (3) de I'axe de rotation O
du verre et a son extrémité opposée une fente longitudinale
(4) & travers laquelle s'étend un proiongement {5) de I'axe de
la meule (8), et le centre dudit oeil (2) étant situé sur le
proiongement de I'axe de la fente (4).
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Perfectionnements aux machines 2 meuler les verres de
lunettes.

La présente invention est relative au talllage des
verres de lunettes, et elle concerne plus particuliérement
la réalisation des verres gauche et droit pour une méme
monture & partir d'un seul relevé de mesure de l'oeill droit
ou de l'oell gauche.

Les machlnes classiques actuellement utilisées pour
talller les verres de lunettes comprennent une meule rota-
tive comportant une gorge habituellement de section en V
dans laquelle vient reposer le bord de 1l'ébauche & tailler.

Cette Eébauche est portée par un axe parallédle 3
celul de la meule, entres les branches d'un chariot en U
monté oscillant et coulissant sur un axe également paralléle
d celui de la meule.

Un gabarit peut &tre monté sur l'axe portant
1'ébauche et vient buter sur une touche.

On rencontre actuellement des problémes lorsqu'on
désire procéder au talllage d'un verre symétrique d'un
premier verre déj3 taillé.

En effet, 11 n'est pas possible de procéder par
simple retournement du verre, en raison de ce que les meules
utilisées pour tailler les bilseaux ne sont pas symétriques
et du fait que la sphéricité du verre impose au contour de
celul-ci une position différente lorsqu'on le retourne.

I1 est en conséquence nécessalire de retourner le
gabarit, ce qul constitue un inconvénient, et il est apparu
souhalitable de supprimer cette opération.

Dans le cas ou l'on dé&sire ne pas utillser de gaba-
rit (machine & copieuse), il est alors nécessalre d'utiliser
une machine d'un type différent dont le chariot se déplace
de fagon rectiligne dans un plan, les verres gauche et droit
étant tailllés 1'un aprés l'autre en changeant le sens de
rotation du verre par rapport au sens du relevé de mesures
effectué sur la monture par le palpeur de la copileuse.

Il existe également des machines & copieuse, 3

deux chariots oppos&s montés oscillants sur deux axes
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paralléles entre eux et 3 l'axe de la meule, dDP$F7 402
d'autre de ce dernier. Dans ce cas on utilise un sens de
rotation différent du verre sur chaque chariot pour obtenir
les verres symétriques.

Le but de l'lnvention est d'apporter aux machines
classiques 3 un seul chariot se déplagant autour d'un axe
un perfectionnement leur permettant de réaliser des verres
sym&triques, solt en utilisant un gabarit, soit sans gabarit
au moyen d'une copieuse.

On a représenté& schématiquement au dessin le dépla-
cement de l'axe de rotation d'un verre de lunette sur une
machine 3 chariot se déplacant dans un plan (figure 1) et
sur des machines 8 chariot se déplagant autour d'un axe
(figures 2 et 3).

Comme on le voit clairement 3 la figure 1, dans le
cas d'une machine & chariot se déplagant dans un plan X-X
l'axe de rotation 0 du verre et l'axe de rotation M de la
meule sont situés dans ce plan.

Par suilte, sl on retourne le verre A dans la méme
position angulaire mals opposée A', ce verre sera en contact
avec deux polints de la meule a et a' 8quidistants du plan
X-X, c'est-d-dire de la droite OM reliant l'axe de rotation
du verre a celul de la meule.

Dans le cas d'une machine 3 charlot se déplacgant
autour d'un axe, comme représenté & la figure 2, l'axe de
rotation O du verre A se déplace suivant une courbe C autour
de l'axe B du chariot D.

Par conséquent, sl on retourne le verre A dans la
méme position angulaire mais opposée A' les points de
contact a, a' avec la meule sont déplacés suivant des courbes
concentriques a8 la courbe C, ce qui fausse les mesures don-
nées par le gabarit, ou par le palpeur du drageolr dans le
cas d'une copieuse, lorsqu'on retourne le verre.

Pour remédier & cet inconvénient on doit utiliser
une machine ayant deux chariots Di, D2 se déplacant autour
de deux axes B1l, B2 paralléles et symétriques par rapport
2 1l'axe M de la meule.

Lorsqu'on retourne le verre A dans la position A'
on le monte sur l'axe de rotation 01 du chariot D2 et les
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ccurktes C1 et C2 sulvies par les axes de rotation 01 et 02
des deux chariots sont symétriques ainsi que, par suite, les
points de contact a et a' sur la meule.

L'invention a pour but de réaliser une machlne
a4 meuler 3 gabarit ou & copleuse 2 chariot unique se dépla-
gant autour d'un axe et comportant un disposltif permettant
de tailller des verres symétriques par simple inversion du
sens de rotation du verre.

Elle a pour objet 3 cet effet une machine 3 meuler
les verres de lunettes, du type comportant une meule clrcu-
laire, un chariot se déplagant autour d'un axe et portant
des moyens de fixatlon du verre sur un axe de rotation paral-
l12le 3 celui de la meule et un capteur de pllotage de
l'entrainement en rotation du verre, caractérisée en ce que
ledit capteur est fixé& sur un organe monté& osclllant et
coulissant sur l'axe de la meule, d'une part, et solidaire
de 1l'axe de rotation du verre, d'autre part.

Grace & cet agencement le capteur monté& sur ledit
organe suit le déplacement d'une drolte rellant 1'axe de
rotation du verre 3 celul de la meule et constituant ainsi

-

un axe de symétrie d'usinage identique a8 celuil d'une machine
2 meuler ayant un chariot & déplacement rectiligne.

Suivant une autre caractéristique de 1l'invention,
dans le cas d'une machine pourvue d'une copieuse, ledilt
organe porte au moins un capteur dont les signaux sont
utilisés pour piloter 1l'axe de rotation du verre par rapport
3 celul de la monture et assurer le synchronisme entre la
rotation du verre et celle de la monture.

Dans le cas d'une machine utilisant un gabarit, la
touche ou buté de celui-cl est montée osclllante et coaxlale
audit organe, ce dernier comportant des moyens de guldage
de ladite touche.

Suivant un mode de réalisation préféré de 1l'inven-
tion, ledit organe, de forme allongée, comporte 3 une extré-
mité un oell dans lequel tourne librement un prolongement de
l'axe de rotation du verre et 3 son extrémité opposée une
fente longitudinale & travers laquelle s'étend un prolonge-
rent de l'axe de la meule, le centre dudit oell &tant situé

sur le prolongement de l'axe de la fente.
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De préférence le corps de la touche, ou butée, du
gabarit est articulé sur ledit prolongement de l'axe de 1la
meule et lesdits moyens de guidage sont constitués par deux
doigts en salllie sur ledit organe et entre lesquels s'étend
le corps de la touche.

La description qui va sulvre, en regard du dessin
annex& & titre d'exemple non limitatif, permettra de bien
comprendre comment l'inventlon peut &tre mise en pratique.

La figure 1 est une vue schématique partielle
montrant les points de contact sur la meule de deux verres
symétriques sur une machine ayant un chariot se déplagant
dans un plan.

La figure 2 est une vue analogue 3 celle de la

igure 1 avec une machine ayant un chariot se déplacant
autour d'un axe. T

La figure 3 est une vue analogue a celle des figures
1 et 2, avec une machine ayant deux chariots symétriques.

La figure 4 est une vue en bout d'une machine ayant
un seul charilot se déplacant autour d'un axe, perfectionnée
sulvant 1'invention.

La figure 5 est une vue schématique en bout d'une
mechine ayant un seul chariot se déplagant autour d'un axe
et utilisant un gabarit, perfectionnée suivant 1'invention.

La figure 6 est une vue.schématique en élévation
latérale de la machine de la figure 5 montrant le montage de
l'organe portant les capteurs et la touche du gabarit.

Comme on 1'a indiqué plus haut, la figure 1 montre
l'axe de symétrie d'usinage X-X sur une machine 3 meuler
ayant un chariot se déplagcant dans un plan contenant l'axe O
de rotation du verre et 1l'axe M de rotation de la meule.

La figure 2 montre la courbe C décrite par 1l'axe O
et fait apparaitre la déviation de celui-ci par rapport a
1lraxe X-X.

La figure 3 montre la symZtrie obtenue avec une
machine 3@ deux chariots se déplagant autour d'axes paralléles
2 celui de la meule et symétriques par rapport & celui-ci.

On a représenté & la figure 4 une vue analogue a
celle de la figure 2 d'une machine perfectionnée sulvant

1'invention et comportant 3 cet effet un organe 1 de forme
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allong8e présentant & une extrémité une téte ayant un oceil 2
entourant un prolongement 3 de l'axe O de rotation du verre,
qui tourne librement mails sans jeu dans cet oell 2.

A son extrémité opposée, l'organe 1 présente une
fente longitudinale allongée U4 3 travers laquelle s'é&tend
un prolongement 5 de 1'axe M de rotation de 1la meule, le
centre de l'oeill 2 est situé sur le prolongement de 1l'axe
de la fente U4,

On comprend que grice 3 cet agencement, lorsque
1'axe O de rotation du verre se déplace suivant la courbe C,
le centre de 1l'oell 2, qui colIncide avec l'axe O, décrit
également la méme courbe, tandis que l'organe 1 coulisse
sur le prolongement 5 de l'axe M de la meule.

Dans ces conditions, la droite OM est toujours per-
pendiculaire 2 la droite joignant les polnts de contact a,
a' avec la meule et constitue donc 1l'équivalent de celle
représentée 3 la figure 1, obtenue avec un chariot a déplace-
ment rectiligne et peut par conséquent étre utilisée comme
droite de référence et comme axe de symétrie d'usinage.

On mesure la rotation du verre, & partir d'un

-~

rzyon-origine choisi sur le verre, par rapport a cette droite
de ré&firence.

D'autre part 11 est prévu des capteurs tels que 6
fix3s sur l'organe 1 de maniére 3 colncider avec la droite
OlM. Ces capteurs sont utilisés pour afficher la cote calcu-
lée entres les axes O et M, et pour assurer le pllotage de
l1'axe de rotation du verre par rapport 3 l'axe de rotation
de la monture, dans le cas ol la machine 3 meuler est pourvue
d'une copleuse.

On peut ainsi réaliser des verres syméﬁriques par
une simple inversion du sens de rotation du verre par rap-
port 3 celul de la copieuse.

On a représenté aux filgures 5 et 6 un exemple
d'application de l1l'invention & une machine du méme type,
mais utilisant un gabarit.

Comme le montrent les figures 5 et 6, le chariot
D, de forme en U, est moblle autour d'un axe 7 et porte des

‘moyens de fixation d'un verre A sur un axe de rotation O.

L*axe O comporte un prolongement 3 qui s'étend &
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l'extérieur du chariot D.

La meule 8 est montée rotative autour de l'axe M
paralléle & l'axe O, qul présente un prolongement 5 s'éten-
dant dans le méme sens que le prolongement 3 de 1l'axe O.

Un organe 1 de forme allongée comporte & une extré-
mité une téte présentant un oeil 2 qul entoure librement,
mais sans jeu,le prolongement 3 de l'axe 0, et & son
extrémité opposée une fente longitudinale 4 ayant une
largeur égale au diamétre du prolongement 5 afin que l'organe
1 puisse coulisser sur celul-ci.

Le centre de 1'oeil 2 est situé sur l'axe longitudi-
nal de la fente 4.

L'organe 1 comporte, au voisinage de sa partie
mé&diane,des moyens de guidage constitués par exemple par
deux doigts paralléles 9 espacés. )

Entre ces doigts 9 s'étend le corps ou support 10
d'une butée, ou touche, 11 pour un gabarit 12 articulé sur
l'extrémité du prolongement 5 de l'axe M.

Grdce & cet agencement l'axe longitudinal du gabarit
est €également rendu solidaire de la droite de référence OlM.

Suivant l'exemple représenté, la touche 11 du
gabarit 12 est réglable en hauteur au moyen d'un dispositif
classique 3 cremaillére et d'une molette 13.

On remarquera que la machine perfectionnée suivant
1'invention permet non seulement la taille des verres symé-
trigques par une simple inversion du sens de rotation du
verre, aussl blen dans le cas d'une machine 3@ copleuse que
dans celuil d'une machine 3 gabarit, mais également la taille
d'un verre plus petit ou plus grand que le relevé des
mesures, sans aucun désaxage du verre.
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REVENDICATIONS
1. Machine a3 meuler les verres de lunettes, du type

connportant une meule circulaire, un chariot se déplagant
autour d'un axe et portant des moyens de fixation du verre
sur un axe de rotation paralléle & celuil de la meule et un
capteur de pilotage de l'entrailnement en rotation du verre,
caractérisée en ce que ledit capteur (6) est fix& sur un
organe (1) monté& oscillant et coulissant sur l'axe M de la
meule (8), d'une part, et solidaire de 1l'axe de rotation (0)
du verre (A) d'autre part.

2. Machine suivant la revendication 1, caractérisée
en ce que, dans le cas d'une machlne pourvue d'une copleuse,
ledit organe (1) porte au moins un capteur (6) pour piloter
l'axe de rotation (0) du verre (A) par rapport 3 celuil de la
monture et assurer le synchronisme entre la rotation du
verre et celle de la monture.

3. Machine suivant la revendication 1, caractérisée
en ce que, dans le cas d'une machine utillsant un gabarit
(12), la touche ou butée (11) de celui-ci est montée oscil-
lante et coaxiale audit organe (1), ce dernier comportant
des moyens de guidage (9) de ladite touche.

i, Machine suivant 1'une ou l'autre des revendica-
tions 1 ou 2, caractérisée en ce que ledit organe (1), de
forme allongée, comporte & une extrémité un oeil (2) dans
lequel tourne librement un prolongement (3) de 1l'axe de
rotation (0) du verre et 3 son extrémité& opposée une fente
longitudinale (4) & travers laquelle s'étend un prolongement
(5) de 1l'axe de la meule (8), et le centre dudit oeil (2)
étant situé sur le prolongement de l'axe de la fente (4).

5. Machine suivant la revendication 4, caractérisée
en ce que le corps (10) de la touche (11) du gabarit (12)
est articulé sur ledit prolongement (5) de l'axe M de la
meule (8) et lesdits moyens de guldage sont constitués par
deux doigts (9) en saillie sur ledit organe (1) et entre
lesquels s'étend le corps (10) de la touche.
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