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Verfahren und Vorrichtung zum Fiihren und Richten eines Giessstranges im Richt- und Auslaufbereich einer

Bogenstranggiessanlage.

&) Beieinem Verfahren und einer Vorrichtung zum Fiihren
und Richten eines GieBstranges im Richt- und Auslaufbe-
reich einer BogenstranggieBanlage, werden gegeniiberlie-
gend angeordnete Rollen von einer Federkraft gegen den
ferrostatischen Druck des GieBstranges in einem dem GieB-
format entsprechenden Abstand gehalten.
Zur Vermeidung von Verklemmungen und zur Reduzie-
rung der Rollenbelastung wird ein GieBstrangbereich er-
héhter Festigkeit wegverfolgt und bei dessen Durchlauf die
N jeweilige Federkraft durch eine geringere Zusatzkraft redu-
ziert.
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Verfahren und Vorrichtung zum Flihren und Richten eines
GieBistranges im Richt- und Auslaufbereich einer
BogenstranggieBanlage

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Fiihren und Richten
eines GieBstranges im Richt- ﬁnd Auslaufbereich einer Bogen-
stranggieBanlage, wobei gegeniiberliegend angeordnete Rollen
von einer Federkraft gegen den ferrostatischen Druck in einem
dem GieBformat entsprechenden Abstand gehalten werden. Dariiber
hinaus betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zur Durch-
fihrung des Verfahrens.

Bei einem bekannten Verfahren wird eine bewegliche Rollentra-
verse degeniiber einer ortsfesten Rollentraverse durch Teller-
federn gegen den ferrostatischen Druck in einer dem Format
entsprechenden Position gehalten. Der GieBstrang kann insbe-
sondere am Anfang und Ende durch stdrkere Abkiihlung Bereiche
erhdhter Festigkeit aufweisen. Wird nun durch einen Bereich
erhOhter Festigkeit die Verstelltraverse aufgedriickt, so kommt
es infolge der steilen Federkennlinie zu einem starken Kraft-
anstieg. Dies flihrt insbesondere im Richt- und Auslaufbereich
der StranggieBanlage zur Verklemmung des GieBstranges und zur
Uberlastung einzelner Rollen. Fiihrt die Verklemmung zu einem
Ausfdrderstillstand so miissen die Tellerfedern durch eine zu-
sdtzliche Kraft weiter zusammengedriickt und die bewegliche
Rollentraverse entlastend hochgefahren werden.

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung eines Verfahrens und
einer Vorrichtung, wobei Verklemmungen durch Gie8strangbe-
reiche erhdhter Festigkeit vermieden und die Rollenbelastung

erheblich reduziert wird.
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Dies wird erfindungsgemdf dadurch erreicht, daB ein GieBstrang-
bereich erhdhter Festigkeit wegverfolgt wird und bei dessen
Durchlauf die jeweilige Federkraft durch eine geringere Zusatz-
kraft reduziert wird.

Auf diese Weise kann ein Verklemmen von Gie8strangbereichen er-
héhter Festigkeit in der Strangfiihrung und damit eine Uber-
lastung von Rollen vermieden werden.

BEin Steuersystem zur Durchfiihrung des Verfahrens besteht gem&8
einem weiteren Merkmal der Erfindung aus einem StranggieB-
proze8rechner, einem Wegfolge- und'Steuerunésrechner und einer
Hydrauliksteuerung mit angeschlossenen hydraulischen Kraftge-
rdten. Die vom StranggieBprozeB8rechner dargestellten GieBab-
laufdaten insbesondere iiber GieBstrangbereiche erhdhter Festig-
keit werden an den Wegfolge- und Steuerungsrechner geleitet, '
der entsprechend der Strangfdrderung an die Hydrauliksteuerung
Signale zur Beaufschlagung der hydraulischen Kraftgerdte Uber-
mittelt.

Weitere vorrichtungsmédBige Ausgestaltungen der Erfindung ergeben

sich aus den Unteranspriichen.

In der Zeichnung sind Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung darge-
stellt. Es zeigen

Fig. 1 ein Steuersystem zur Durchfiihrung des Verfahrens,

Fig. 2 ein Strangfiihrungselement im Richt- und Auslaufbereich

einer StranggieBanlage

und
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Fig. 3 eine aus Zuganker und Druckfeder bestehende alternative
Verbindungseinheit.

Das Steuersystem gemdB Fig. 1 besteht aué einem StranggieBpro-
zeBrechner 1, einem Wegfolge- und Steuerungsrechner 2 und einer
Hydrauliksteuerung 3, von der aus hydraulische Kraftgerdte 4
von Strangfiihrungselementen 5; beim Durchlauf eines GieB8strang-
bereichs erhthter Festigkeit beaufschlagt werden.

In dem Strangfilhrungselement gemdB8 Fig. 2 sind finf untere
Rollen 6 an einer Festtraverse 7 und fiinf obere Rollen 8 an
einer Verstelltraverse 9 gelagert, wobei jeweils eine mittlere
Rolle angetrieben ist, die an der Verstelltraverse 9 durch
Druckmittelzylinder 10 anstellbar sind. An der Festtraverse 7
sind vier Hohls&ulen 11 angebracht, an deren Innenseiten die
Verstelltraverse 10 mittels Gleitstilicken 12 geflihrt ist.

In jeder Hohlsdule 11 befindet sich eine Federhiilse 13, deren
Bodenstlick 14 mittels Bolzen 15 an der Festtraverse 8 befestigt
sind. In jeder Federhiilse 13 ist ein Zuganker 16 mittels Teller-
federn 17 verspannt. Der Zuganker 16 ist im Bodenstiick 14 und

in einem oberen Hiilsendeckel 18 gefiihrt.

Auf der Verstelltraverse 9 sind Spindelhubelemente 19 ange-
ordnet, deren Spindeln iiber ein Gabelstiick 20 und einen Bolzen
21 mit einem an dem Zuganker 16 befestigten Kopf 22 verbunden
ist. Zwischen dem oberen Hiilsendeckel 18 und dem Kopf 22 ist
eine Hydraulikmutter 23 angeordnet.

Sobald ein GieBstrangbereich erhdhter Festigkeit das Strang-
fihrungselement erreicht, werden die Hydraulikmuttern 23 von
der Hydrauliksteuerung 3 beaufschlagt. Dadurch wird die vom

Zuganker 16 auf die Verstelltraverse 9 libertragene Zuhaltekraft
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reduziert. Falls der GieBstrangbereich erhShter Festigkeit
die Verstelltraverse 9 aufdrilickt, kénnen die aufgrund der
Federkennlinie ansteigenden Zuhaltkrdfte nicht zu einer tUber-
lastung der Rollen 6, 8 fiihren.

Bei dem in Fig. 3 dargestellten alternativen Verbidnungsele-
ment ist ein Zuganker 24 mittels zweier parallelwirkender
Schraubenfedern 25, 26 innerhalb einer Federhililse 27 ver-
spannt. Dabei wirkt jede Schraubenfeder 25, 26 innerhalb

der Federhiilse 27 gegen eine eigene Anschlagfl&dche 28 bzw.
29. Ein Bodenstlick 30 der Federhiilse 27 ist als Hydraulik-
zylinder ausgebildet, dessen Kolben 31 bei Beaufschlagung
gegen den Zuganker 24 wirkt.
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Patentanspriiche:

1. Verfahren zum Fiihren und Richten eines GieB8stranges im
Richt- und Auslaufbereich einer BogenstranggieBanlage,
wobei gegeniiberliegend angeordnete Rollen von einer Fe-
derkraft gegen den ferrostatischen Druck des GieB8stranges
in einem dem GieBformat entsprechenden Abstand gehalten
werden,

‘dadurch gekennzeichnet,

daB ein GieBstrangbereich erhShter Festigkeit wegverfolgt
wird und bei dessen Durchlauf die jeweilige Federkraft
durch eine geringere Zusatzkraft reduziert wird.

2. Steuersystem zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1,
gekennzeichnet,
durch einen StranggieBprozeB8rechner (1), einen Wegfolge-
und Steuerungsrechnet (2) und eine Hydrauliksteuerung (3)
mit angeschlossenen hydraulischen Kraftgeriten (4).

3. Vorrichtung zur:Durdhfﬁhrung des Verfahrens nach Anspruch 1,
wobei Rollen abschnittsweise gegeniiberliegend an einer orts-
‘ festen Traverse bzw. einer Verstelltraverse gelagert sind,
die durch innerhalb von Hiilsen durch Druckfedern belastete
Zuganker auf Formatabstand gehalten werden, wobei den Zug-
ankern hydraulische Kraftger&dte zugeordnet sind,
dadurch gekennzeichnet,
daB zwischen einem Hiilsendeckel (18) und einem Zugstangen
.kopf (22) eine Hydraulikmutter (23) angeordnet ist.
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4. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1,
wobei Rollen abschnittsweise gegeniiberliegend an einer orts-
festen Traverse bzw. einer Verstelltraverse gelagert sind,
die durch innerhalb von Hiilsen durch Druckfedern belastete
Zuganker auf Formatabstand gehalten werden, wobei den Zug-
ankern hydraulische Kraftgerdte zugeordnet sind,
dadurch gekennzeichnet,
daB ein Bodenstilick (30) der Federhiilse (27) als Hydraulik-
zylinder ausgebildet ist, dessen Kolben (31) auf den Zug-
anker (24) gerichtet ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4,
dadurch gekennzeichnet,
daB8 innerhalb der Federhiilse (27) auf dem Zuganker (24) zwei
Schraubenfedern (25, 26) angeordnet sind, denen innerhalb
der Federhiilse je eine eigene Anschlagfldche (28, 29) zu-
geordnet ist.
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Fig. 3
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