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@ Maschine zum Umschniren von Packsticken.

@ Die Erfindung betrifft eine Maschine zum Umschniiren
von Packsticken (P), mit einem von einer Vorratsrolie
abziehbaren Umschnirungsmittel, bei welcher das Pack-
stiick durch Vorschub eine quer zur Vorschubbewegung von
einem Zufihrende zu einem Greifer (17) gespannte Sehne
ausstilpt und bei welcher ein hin- und zurickbewegtes
Umschntirungsmittel-Fihrungsglied (14) vorgesehen ist zur
Einstlilpung des Umschniirungsmittels langs der Packstiick-
Rickseite bis (iber eine VerschluBBeinrichtung hinaus; sie
schlagt zur Erzielung insbesondere einfachen leistungsstar-
ken Ausfithrung vor, da das Umschnirungsmittel-
Fihrungsglied als linear gefGhrter Schieber {14) mit spitzwin-
klig zur Packstiick-Bewegungsrichtung liegender Umienkrol-
le (15) gestaitet ist und ein quer dazu in Richtung der
Bewegungsrichtung des Packstiickes (P) verschwenkender
Arm (22) zur Bildung eines weiteren eingestilpten Umschni-
rungsmittel-Abschnittes und Ubergabe an den Greifer {17)
vorgesehen ist.
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Maschine zum Umschniiren von Packstlicken

Die Erfindung betrifft eine Maschine zum Umschniiren von Packstlcken

gemaB Oberbegriff des Anspruchs 1.

Eine derartige Ausgestaltung ist bekannt aus der US-PS 2 361 742,
wobei die Sehne sich zwischen dem Greifer und dem in seiner Hoch-
stellung befindlichen, schwenkbaren Umschniirungsmittel-Fihrungsglied
erstreckt. Nach Ausstiilpen dieser Sehne durch das Packstlick wird
das Umschniirungsmittel von dem nach unten schwenkenden Umschni-
rungsmittel-Flihrungsglied langs der Packstiick-RUlckseite bis Uber die
VerschluBeinrichtung hinaus bewegt. Es findet dann dort im Bereich
der Ecke des Packstlickes die Verbindung des Umschniirungsmittels in
Form eines Verknotens statt. Diese Ausgestaltung ist nachteilig.
Einerseits befinden sich die Verbindungsstellen der Umschnlrungsmit-
telenden im gefidhrdeten Eckbereich des Packstlicks. Sodann kann das
Umschniiren nicht mit groBer Spannung vorgenommen werden. Da-
riber hinaus ist es nicht mogiich, Kunststoff-Flachband als Umschnii-
rungsmittel zu verwenden und dieses verdrillungsfrei um das Pack-

stiick herumzulegen.

Dem Gegenstand der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Maschine der vorausgesetzten Art in herstellungstechnisch einfacher
Weise so auszugestalten, daB die Verbindungsstellen des Umschni-
rungsmittels nicht an der Ecke des Packstlicks liegen, Umschniirungen
mit groBer Spannung hergestellt werden kénnen und der Einsatz von
schweiBfdahigem Kunststoff-Flachband méglich ist, ohne daB Verdrillun-
gen auftreten.
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Geldst wird diese Aufgabe durch das Kennzeichen des Anspruchs 1.

Die Unteranspriiche stellen vorteilhafte Weiterbildungen des An-

spruchs 1 heraus.

Zufolge derartiger Ausgestaltung ist eine gattungsgemdBe Maschine von
erhdhtem Gebrauchswert geschaffen. Die Umschnirungsmittel-Verbin-
dungsstellen liegen mit gréBerem Abstand von der Packstlickecke und
somit nicht in dem gefdhrdeten Bereich. Dariber hinaus lassen sich
straffe Umschniirungen herstellen. Die Umschnilirungsmittel-Spannung
resultiert aus dem mehrmaligen Ausstiilpen des Umschnirungsmittels.
Das erste Ausstiilpen erfolgt beim Einlauf des Umschniirungsmittels in
die Umschniirungsposition. Danach fahrt der geradlinig bewegte Schie-
ber in Abwartsrichtung unter Erzielung eines zweiten Ausstiilpens des
Umschnidirungsmittels. Zufolge der spitzwinklig zur Packstick-Bewe-
gungsrichtung liegenden Umlenkrolle erfaBt dann der in Richtung der
Bewegungsrichtung des Packstlickes verschwenkende Arm ausschlieB-
lich den der Packstiick-Riickseite zugekehrten Umschniirungsmittelab-
schnitt und erzeugt dabei das weitere Einstlipen und bestimmt hiermit
die Umschnilrungsmittelspannung. Der zuvor das der VerschluBeinrich-
tung zugekehrte Umschniirungsmittelende haltende Greifer ist widhrend
dieses Vorganges in eine solche Stellung gefahren, daf er dann das
Zufihrende des Umschniirungsmittels erfaBt hat. Es kann dann der
Verbindungsvorgang erfolgen. Handelt es sich bezliglich des Um-
schniirungsmittels um Kunststoff-Flachband, so werden die entspre-
chenden Umschnlirungsmittelenden verschweiBt. AnschlieBend erfolgt
das Abtrennen des Umschnirungsmittels derart, daB das dann vorlie~
gende Ende des Umschniirungsmittels von dem Greifer gehalten ist.
Dieser fahrt danach zuriick in seine Ausgangsstellung, wobei dessen
Spalt sich um 360° dreht. Es ist dadurch verhindert, da8 Umschnii-
rungsmittel auf den Greifer aufgewickelt wird. Demzufolge lassen sich
Umschnlirungen materialsparend erzeugen. Dariiber hinaus ist ein
Verdrillen des Umschniirungsmittels vermieden. Die Drehbewegung des

Greifers tritt nur in seiner vdllig abgesenkten Stellung auf. In dieser
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findet vorzugsweise durch Zahneingriff bei einer Lateralverlagerung
des Greifers die entsprechende Drehung statt. Fdhrt der Greifer
wieder in Aufwartsrichtung, so ist gleichzeitig seine Drehung unter-
brochen. Damit der Greifer sich nicht ungewolit verdreht, blockiert
ihn eine einfallende Klinke in seiner hochgefahrenen Stellung. Bei
Abwidrtsbewegung des Greifers wird diese Klinke zwangsliaufig ausge-

steuert, so dafl dann die angestrebte Drehung erfolgen kann.

Nachstehend wird ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung anhand der
Fig. 1-12 erldutert. Es zeigt

Fig. 1 in schematischer Darstellung eine Maschine zum Umschniren
von Packstlicken, wobei das Packstlick in die Umschntirungs-
position gefahren ist unter Ausstlilpen der sich zwischen
Greifer und Umlenkrolle erstreckenden Umschnilirungsmittel-

Sehne,

Fig. 2 eine der Fig. 1 entsprechende Darstellung, wobei der die Um-
lenkrolle tragende Schieber linear in Abwaiartsrichtung gefah-
ren ist und der Arm in Richtunhg der Bewegungsrichtung des
Packstlickes vorgeschwenkt ist zur Bildung des weiteren

eingestilpten Umschnilrungsmittel-Abschnitts,

Fig. 3 einen Vertikalschnitt im Bereich des Greifers in seiner abge-
senkten Stellung, wobei die obere und untere Druckbacke

sich auBlerhalb der Umschniirungsebene befinden,

Fig. 4 einen Querschnitt durch den linear bewegbaren Schieber

oberhalb der Umienkrolle mit davor liegendem Arm,
Fig. 5 eine der Fig. 4 entsprechende Darstellung, wobei der Arm

den der Packstilick-Rickseite zugekehrten Umschnilrungsmit-
telabschnitt erfaBt hat und mitnimmt,
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Fig. 6 - 12 in schematischer Darstellung Stellungen wdhrend des Um-

schniirens eines Packstiickes.

Die Maschine zum Umschniiren von Packstilicken P besitzt ein Maschi-
nengestell 1. Dessen Tischplatte 2 wird Oberragt von zwei seitlich des
Maschinengestells ausgehenden Saulen 3, die an ihrer Oberseite durch
ein Joch 4 verbunden sind. Von letzterem geht ein Ausleger 5 zur
Halterung der Umschnilirungsmittel-Vorratsrolle 6 aus. Die S&ulen 3
lagern eine Welle 7. Auf dieser sitzt ein nicht dargestelltes Kettenrad,
um welche eine Kette 8 gelegt ist. Diese fliihrt zu einem Kettenrad 9
eines im Maschinengestell 1 an einer Schwinge 10 sitzenden Antrieb-
motors 11. Auf der Welle 7 sitzt ferner ein Zahnrad 12, welches mit
einer zahnstangenartigen Verzahnung 13 eines linear gefiihrten Schie-
bers 14 kammt. Die Fiihrungsmittel sitzen an dem Joch 4 und sind

nicht ndher dargestelit.

Bezliglich des Schiebers 14 handelt es sich um eine Stange aus Rund-
material, die an ihrem unteren Ende eine Umlenkrolle 15 drehbar la-
gert. Der Schieber 14 ist undrehbar gefihrt, und die Umlenkrolle 15
liegt spitzwinklig zur Packstﬂck;Bewegungsrichtung X. Beim Ausfih-
rungsbeispiel betrdgt der Winkel alpha zwischen Packstlick-Bewegungs-
richtung und der Umlenkrolle 15 45°.

Das von der Umschniirungsmittel-Vorratsrolle 6 abgezogene Umschnii-
rungsmittel 16 umschlingt eine oder mehrere Umschnlirungsmittel-Flih-
rungsrollen 5' und wird dann zur Umlenkrolle 15 des Schiebers 14
geleitet. Von dort veriduft das Umschniirungsmittel als frei gespannte
Sehne S zu einem unterhalb der Tischplatte 2 angeordneten Greifer 17.
Letzterer ist Bestandteil einer schematisch veranschaulichten Ver-
schluBeinrichtung 18, die von einem Antrieb 19 gesteuert wird. Letz~
terer ist Uber einen kurvengesteuerten Lenker 20 und einem weiteren
Ubertragungsienker 21 mit einem im Maschinengestell 1 gelagerten Arm
22 gekuppelt. Dessen Anlenkzapfen triagt die Bezugsziffer 23. Am
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freien Ende tragt dieser Arm 22 eine Rolle 24, die sich in der Um-

schnlirungsebene y-y erstreckt.

Der mit 17 bezeichnete fingerartige Greifer sitzt drehbar in einem auf-
und abbewegbaren Schlitten 25. Letzterer ist parallel zur Umschni-
rungsebene y-y in horizontaler Ebene verlagerbar. Hierzu dienen zwei
FGhrungsstangen 26. Zwischen dem Greifer 17 und der oberen Fih-
rungsstange 26 latert der Schlitten 25 einen Zapfen 27, der auf der
einen Seite des Schlittens 25 ein Zahnrad 28 und auf der anderen Seite
desselben ein Zwischenrad 29 tragt, welches mit einem Ritzel 30 des
Greifers 17 kdmmt. Beide Zahnrader 28 und 29 sind fest mit dem
Zapfen 27 verbunden. Das Zahnrad 28 erstreckt sich oberhalb einer
ortsfesten Zahnstange 31, welche in horizontaler Richtung verlauft.
GemdB Fig. 3 befindet sich das Zahnrad 28 in Eingriff mit der Zahn-
stange 31. Erfolgt in dieser Stellung eine Horizontalbewegung des
Schlittens 25, so fiihrt dieses (iber das Zwischenrad 29 zu einem
Drehen des Greifers 17. |In der in Fig. 3 abgesenkten Stellung des
Schlittens 25 ist eine Klinke 32 desselben ausgesteuert. Letztere ist
einarmig ausgebildet und lagert um einen Querzapfen 33 des Schlittens
25. Das freie Ende der Klinke 32 bildet einen Zahn 34 aus. Letzterer
kann bei abgesenktem Schiitten 25 nicht in die Zahnung des Zahnrades
28 eintreten, da eine Schragflanke 35 der Klinke 32 sich an einer
Kante 36 der Zahnstange 31 abstiitzt. Die Klinke 32 wird standig von
einer im Schliitten 25 untergebrachten Druckfeder 37 beaufschlagt.
Féhrt der Schlitten 25 in Pfeilrichtung z in Aufwiartsrichtung, so kann
die Klinke 32 mit ihrem Zahn 34 in eine Zahnliicke des Zahnrades 28
eingreifen und blockiert demgemidB die Drehbewegung des Greifers 17.

Der Greifer 17 ist mit einer zentralen Bohrung 38 versehen. In dieser
fahrt sich ein KlemmstdBel 39. Letzterer bildet an seinem freien Ende
eine Klemmbacke 39' aus, die mit einer Gegenbacke 17' des Greifers 17
zusammenwirkt. Klemmbacke 39' und Gegenbacke 17' bestimmen die
Lage des Greiferspalts S, welcher sich im Bereich der Umschniirungs-
ebene y-y erstreckt.

18 493 P 1/G_ 27.6.1985
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Das der Klemmbacke 39' gegeniiberliegende Ende des KlemmstdBels 39
bildet einen Kopf 39'' aus, an welchem ein auf dem Zapfen 27 verlager-
bares Kupplungsglied 40 angreift. Zur Steuerung desselben dient der
Antrieb 19. Es ist mittels diesem mdglich, das Kupplungsglied 40 in
die strichpunktierte 1age gemdB Fig. 3 zu bewegen, so daB dann in
dieser Stellung die Klemmbacke 39' aus dem Bereich des Greiferspaltes
S getreten ist unter Freigabe des dort gehaltenen Umschnilirungsmit-
tels.

Gegenlberliegend zum Greifer 17 ist auf der anderen Seite der Um-
schnlirungsebene y-y eine obere Druckbacke 41 schwenkbar gelagert.
Dieser ist eine Heizlamelle 42 und eine untere Druckbacke 43 zugeord-
net. Mittels des Antriebs 19 kénnen die obere Druckbacke 41, die
Heizlamelle 42 und die untere Druckbacke 43 in den Bereich der Um-
schniirungsebene y-y geschwenkt werden. Zudem kann die untere
Druckbacke 43 noch eine Aufwartsverlagerung vornehmen. Ferner ist
der Druckbacke 43 noch eine Halteklemme 44 fir das Umschnilirungs-
mittel zugeordnet.

Es ergibt sich folgende Wirkungsweise:

GemdB Fig. 6 befindet sich die Maschine in ihrer Ausgangssteliung.
Das Umschniirungsmittelende 16' ist vom Greifer 17 gehalten und ver-
{auft von dort zur Umlenkrolle 15, um welche das Zufiihrende des
Umschnlirungsmittels 16 gelegt ist. Diese Stellung entspricht der
strichpunktierten Lage der Sehne S in Fig. 1. In dieser Stellung
befinden sich die Druckbacke 41, Heizlamelle 42, untere Druckbacke 43
und Halteklemme 44 in zuriickverlagerter Stellung. Das bedeutet, daB
sie sich nicht in der Umschnilirungsebene y-y erstrecken.

Wird nun ein Packstilick P in Pfeilrichtung x zugefiihrt, so fiihrt dieses

zu einem Ausstllpen der freigespannten Sehne S gemiB Fig. 7.
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Fig. 8 veranschaulicht, daB der Greifer 17, der sich zuvor noch in
Zahneingriff befand, in Aufwartsrichtung gefahren ist, wdhrend die
obere Druckbacke 41 und die Halteklemme 44 vorgesteuert sind und
das der VerschluBeinrichtung zugekehrte Umschnlirungsmittelende 16!
erfassen und es einklemmen. Der Greifer 17 seinerseits hat gedffnet;
das bedeutet, daB der KlemmstéBel 39 in die strichpunktierte Lage
gemdB Fig. 3 gefahren ist. Gleichzeitig mit diesem Vorgang hat sich
der Schieber 14 linear abwarts bewegt unter Einstiilpen des Umschni-
rungsmittels 16 ladngs der Packstlick-Riickseite P', und zwar Uber die
VerschluBeinrichtung 18 hinaus. Zufolge der spitzwinklig zur Pack-
stlick-Bewegungsrichtung x liegenden Umlenkrolle 15 erstreckt sich
nur der der Packstlick-Rliickseite P' zugekehrte Umschniirungsmittel-

abschnitt A in der Umschnirungsebene y-y, vergl. Fig. 4.

Der nachste Bewegungsschritt besteht darin, daR der Schlitten 25 mit
dem Greifer 17 in Abwartsrichtung fahrt. Das MaB der Abwirtsbewe-
gung ist so groB, daB der Zahneingriff zwischen der Zahnstange 31
und dem Zahnrad 28 noch nicht hergestellt wird. Es liegt dann die
Stellung gemaB Fig. 9 vor, wobei das Ende des Umschniirungsmittels

den Greifer 17 verlassen hat.

GemdB Fig. 10 hat sich der Arm 22 um seinen Zapfen 23 verschwenkt
zur Bildung eines weiteren eingestiilpten Umschniirungsmittel-Ab-

schnitts. Hierbei hat die Rolle 24 ausschlie8lich den Umschniirungs-
mittelabschnitt A erfaBt. Der Greifer 17 fahrt dann zur anderen Seite
der Druckbacke 41 und schlieBt, wodurch das Umschnlirungsmittel im

Bereich der Verbindungsstelle an zwei Stellen gehalten ist.

Es folgt nun der in Fig. 11 dargestelite ndchste Arbeitsschritt. Dieser
besteht darin, dal der Greifer 17 in Aufwirtsrichtung féhrt. Dann
steuern die untere Druckbacke 41 und die Heiziamelle 42 vor. Die
entsprechenden Umschniirungsmittelabschnitte werden erhitzt. An-
schlieBend fahrt die Heizlamelle 42 zurilick und die untere Druckbacke

43 in Aufwartsrichtung. Hierdurch werden die entsprechenden
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Umschnilirungsmittelabschnitte verschweiBt. Nach einer entsprechenden
Abkihlzeit erfolgt eine Abwiartsbewegung des Greifers 17. Hierbei
wird der Zahneingriff zwischen Zahnrad 28 und Zahnstange 31 herge-
stellt. Glelchzeitig wird das Umschnirungsmittel Uber die der unteren
Druckbacke 43 seitlich benachbarte Messerschneide 45 gezogen unter
Durchtrennen des Umschnlrungsmittels. Das dann vorliegende Um-
schnirungsmittelende ist ausschlieBlich vom Greifer 17 gehalten, vergl.
Fig. 12. Die untere Druckbacke 43 &ffnet nun und obere und untere
Druckbacke fahren aus der Umschniirungsebene zurlick, so daB das
Packstlick P entnommen werden kann. Aus Fig. 12 ist ferner ersicht-
lich, daB der Greiferspalt S in der Horizontalen liegt. Nun fdhrt der
Greifer in Pfeilrichtung zur anderen Seite der oberen Druckbacke 41.
Dabei widlzt sich das Zahnrad 28 auf der Zahnstange 31 ab, und lber
das Zwischenrad 29 wird der Greifer 17 um 360° gedreht, wadhrend der
Schieber 14 mit seiner Umlenkrolle 15 in Aufwirtsrichtung fahrt. Es
liegt danach die Ausgangsstellung gemdB Fig. 6 vor, ohne daf3 Um-
schnlirungsmittel auf den Greifer 17 aufgewickelt wird. Der Spalt §
hat sich somit im Takt der Hin- und Riickbewegung des Schiebers 22
um 360° gedreht.

Alle in der Beschreibung erwdhnten und in der Zeichnung dargestell-
ten neuen Merkmale sind erfindungswesentlich, auch soweit sie in den
Ansprichen nicht ausdrilicklich beansprucht sind.
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Patentanspriche

1. Maschine zum Umschniiren von Packstlicken (P), mit einem von
einer Vorratsrolle (6) abziehbaren Umschnirungsmittel, bei welcher das
Packstlick (P) durch Vorschub eine quer zur Vorschubbewegung von
einem Zuflihrende zu einem Greifer (17) gespannte Sehne (S) ausstilipt
und bei welcher ein hin- und zurilickbewegtes Umschnilirungsmittel-Flh-
rungsglied (14) vorgesehen ist zur Einstiilpung des Umschnirungs-
mittels ldngs der Packstlick-Rlickseite (P') bis Uber eine VerschluB-~
einrichtung (18) hinaus bis in den Greifer (17), welcher das zuvor
gefaBte Zuflihrende der Sehne (S) an die VerschluBleinrichtung (18)
tlibergeben hat, dadurch gekennzeichnet, dafl das Umschniirungsmittel-
Flihrungsglied als linear gefiihrter Schieber (14) mit spitzwinklig zur
Packstlick-Bewegungsrichtung (x) liegender Umlenkrolle (15) gestaltet
ist und ein quer dazu in Richtung der Bewegungsrichtung (x) des
Packstliickes (P) verschwenkender Arm (22) zur Bildung eines weiteren
eingestiilpten Umschniirungsmittel-Abschnittes und Ubergabe an den
Greifer (17) vorgesehen ist, dessen Spalt (S) sich im Takt der Hin-
und Riickbewegung des Schiebers (14) um 360° dreht.

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Dreh-
bewegung des den Spalt (S) aufweisenden Greifers (17) aus der Ab-
senkverlagerung des Greifers (17) abgezweigt ist.

3. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Dreh-

bewegung des den Spalt (S) aufweisenden Greifers (17) in hochge-
fahrener Stellung durch eine einfallende Klinke (32) blockiert ist.
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