
J   

Europäisches  Pa tentamt  

European  Patent  Office  J)  Veröffentlichungsnummer:  0  1  7 8   3 8 5  

Office  european  des  brevets  A 1  

©  EUROPÄISCHE  P A T E N T A N M E L D U N G  

©  Anmeldenummer:  85108104.2  ©  Int.  Cl.4:  B  65  B  13 /08  

©  Anmeldetag:  29.06.85 

©  Prioritat:  18.10.84  DE  3438147  ©  Anmelder:  Buttner,  Hans  Hugo 
Obmettmann  13 
D-4020  Mettmann(DE) 

@  Veroffentlichungstag  der  Anmeldung: 
23.04.86  Patentblatt  86/17  ©  Erfinder:  Buttner,  Hans  Hugo 

Obmettmann  13 
@  Benannte  Vertragsstaaten:  D-4020  Mettmann(DE) 

AT  BE  CH  OE  FR  GB  IT  U  LU  NL  SE 
©  Vertreter:  Rieder,  Hans-Joachim,  Dr.  et  al, 

Comeliusstrasse  45  Postfach  11  04  51 
0-5600  Wuppertal  HIDE) 

Maschine  zum  Umschnüren  von  Packstücken. 
@  Die  Erfindung  betrifft  eine  Maschine  zum  Umschnüren 
von  Packstücken  (P),  mit  einem  von  einer  Vorratsrolle 
abziehbaren  Umschnürungsmittel,  bei  welcher  das  Pack- 
stück  durch  Vorschub  eine  quer  zur  Vorschubbewegung  von 
einem  Zuführende  zu  einem  Greifer  (17)  gespannte  Sehne 
ausstülpt  und  bei  welcher  ein  hin-  und  zurückbewegtes 
Umschnürungsmittel-Führungsglied  (14)  vorgesehen  ist  zur 
Einstülpung  des  Umschnürungsmittels  längs  der  Packstück- 
Rückseite  bis  über  eine  Verschlußeinrichtung  hinaus;  sie 
schlägt  zur  Erzielung  insbesondere  einfachen  leistungsstar- 
ken  Ausführung  vor,  daß  das  Umschnürungsmittel- 
Führungsglied  als  linear  geführter  Schieber  (14)  mit  spitzwin- 
klig  zur  Packstück-Bewegungsrichtung  liegender  Umlenkrol- 
le  (15)  gestaltet  ist  und  ein  quer  dazu  in  Richtung  der 
Bewegungsrichtung  des  Packstückes  (P)  verschwenkender 
Arm  (22)  zur  Bildung  eines  weiteren  eingestülpten  Umschnü- 
rungsmittel-Abschnittes  und  Übergabe  an  den  Greifer  (17) 
vorgesehen  ist. 
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Die  E r f indung   b e t r i f f t   eine  Maschine  zum  U m s c h n ü r e n   von  P a c k s t ü c k e n  

gemäß  O b e r b e g r i f f   des  A n s p r u c h s   1. 

Eine  d e r a r t i g e   A u s g e s t a l t u n g   ist  b e k a n n t   aus  der  US-PS  2  361  742 ,  

wobei  die  Sehne  sich  zwischen  dem  Gre i fer   und  dem  in  seiner  H o c h -  

s te l lung  be f i nd l i chen ,   s c h w e n k b a r e n   U m s c h n ü r u n g s m i t t e l - F ü h r u n g s g l i e d  

e r s t r e c k t .   Nach  A u s s t ü l p e n   dieser   Sehne  du rch   das  Packs tück   w i r d  

das  U m s c h n ü r u n g s m i t t e l   von  dem  nach  unten   s c h w e n k e n d e n   U m s c h n ü -  

r u n g s m i t t e l - F ü h r u n g s g l i e d   längs  der  P a c k s t ü c k - R ü c k s e i t e   bis  über   d i e  

V e r s c h l u ß e i n r i c h t u n g   hinaus   bewegt .   Es  f inde t   dann  dort  im  B e r e i c h  

der  Ecke  des  P a c k s t ü c k e s   die  V e r b i n d u n g   des  U m s c h n ü r u n g s m i t t e l s   in 

Form  eines  V e r k n o t e n s   s ta t t .   Diese  A u s g e s t a l t u n g   ist  n a c h t e i l i g .  

E inerse i t s   bef inden   sich  die  V e r b i n d u n g s s t e l l e n   der  U m s c h n ü r u n g s m i t -  

te lenden  im  g e f ä h r d e t e n   Eckbere ich   des  P a c k s t ü c k s .   Sodann  kann  d a s  

Umschnüren   nicht  mit  g r o ß e r   S p a n n u n g   vorgenommen  werden.   Da -  

rüber   hinaus  ist  es  nicht   möglich,  K u n s t s t o f f - F l a c h b a n d   als  U m s c h n ü -  

rungsmi t te l   zu  v e r w e n d e n   und  dieses  v e r d r i l l u n g s f r e i   um  das  P a c k -  

s tück  h e r u m z u l e g e n .  

Dem  G e g e n s t a n d   der  E r f indung   liegt  die  Aufgabe   z u g r u n d e ,   e i n e  

Maschine  der  v o r a u s g e s e t z t e n   Art  in  h e r s t e l l u n g s t e c h n i s c h   e i n f a c h e r  

Weise  so  a u s z u g e s t a l t e n ,   daß  die  V e r b i n d u n g s s t e l l e n   des  U m s c h n ü -  

r u n g s m i t t e l s   nicht   an  der  Ecke  des  P a c k s t ü c k s   l iegen,  U m s c h n ü r u n g e n  

mit  g roße r   S p a n n u n g   h e r g e s t e l l t   werden  können  und  der  Einsatz  v o n  

schweißfäh igem  K u n s t s t o f f - F l a c h b a n d   möglich  ist,  ohne  daß  V e r d r i l l u n -  

gen  a u f t r e t e n .  



Gelöst  wird  diese  Aufgabe  durch   das  Kennzeichen  des  A n s p r u c h s   1. 

Die  U n t e r a n s p r ü c h e   stellen  vo r t e i l ha f t e   Wei te rb i ldungen   des  A n -  

s p r u c h s   1  h e r a u s .  

Zufolge  d e r a r t i g e r   A u s g e s t a l t u n g   ist  eine  g a t t u n g s g e m ä ß e   Maschine  von  

erhöhtem  G e b r a u c h s w e r t   g e s c h a f f e n .   Die  U m s c h n ü r u n g s m i t t e l - V e r b i n -  

d u n g s s t e l l e n   liegen  mit  g rößerem  Abs t and   von  der  P a c k s t ü c k e c k e   u n d  

somit  nicht  in  dem  g e f ä h r d e t e n   Bere ich .   Darübe r   hinaus  lassen  s i ch  

s t ra f fe   U m s c h n ü r u n g e n   he r s t e l l en .   Die  U m s c h n ü r u n g s m i t t e l - S p a n n u n g  

r e s u l t i e r t   aus  dem  mehrmaligen  A u s s t ü l p e n   des  U m s c h n ü r u n g s m i t t e l s .  

Das  e rs te   Auss tü lpen   erfolgt   beim  Einlauf  des  U m s c h n ü r u n g s m i t t e l s   in 

die  U m s c h n ü r u n g s p o s i t i o n .   Danach  f äh r t   der  geradl in ig   bewegte   S c h i e -  

ber  in  A b w ä r t s r i c h t u n g   unter   Erz ie lung  eines  zweiten  A u s s t ü l p e n s   d e s  

U m s c h n ü r u n g s m i t t e l s .   Zufolge  der  sp i tzwinkl ig   zur  P a c k s t ü c k - B e w e -  

g u n g s r i c h t u n g   l iegenden  Umlenkrolle  e r f aß t   dann  der  in  Rich tung   d e r  

B e w e g u n g s r i c h t u n g   des  P a c k s t ü c k e s   v e r s c h w e n k e n d e   Arm  a u s s c h l i e ß -  

lich  den  der  P a c k s t ü c k - R ü c k s e i t e   z u g e k e h r t e n   U m s c h n ü r u n g s m i t t e l a b -  

schn i t t   und  e r z e u g t   dabei  das  wei te re   Eins tü lpen   und  best immt  h i e r m i t  

die  U m s c h n ü r u n g s m i t t e l s p a n n u n g .   Der  zuvor   das  der  V e r s c h l u ß e i n r i c h -  

tung  z u g e k e h r t e   U m s c h n ü r u n g s m i t t e l e n d e   ha l tende   Greifer   ist  w ä h r e n d  

dieses  Vorganges   in  eine  solche  S te l lung   g e f a h r e n ,   daß  er  dann  d a s  

Z u f ü h r e n d e   des  U m s c h n ü r u n g s m i t t e l s   e r faß t   hat.  Es  kann  dann  d e r  

V e r b i n d u n g s v o r g a n g   erfolgen.   Handel t   es  sich  bezügl ich  des  Um- 

s c h n ü r u n g s m i t t e l s   um  K u n s t s t o f f - F l a c h b a n d ,   so  werden  die  e n t s p r e -  

chenden   U m s c h n ü r u n g s m i t t e l e n d e n   v e r s c h w e i ß t .   Ansch l i eßend   e r f o l g t  

das  A b t r e n n e n   des  U m s c h n ü r u n g s m i t t e l s   d e r a r t ,   daß  das  dann  v o r l i e -  

gende  Ende  des  U m s c h n ü r u n g s m i t t e l s   von  dem  Greifer   geha l t en   i s t .  

Dieser  f äh r t   danach  zurück   in  seine  A u s g a n g s s t e l l u n g ,   wobei  d e s s e n  

Spalt  sich  um  360°  d reh t .   Es  ist  d a d u r c h   v e r h i n d e r t ,   daß  U m s c h n ü -  

rungsmi t te l   auf  den  Greifer  au fgewicke l t   wird.  Demzufolge  lassen  s ich  

U m s c h n ü r u n g e n   ma te r i a l spa rend   e r z e u g e n .   Darübe r   hinaus  ist  e in  
Verdr i l len   des  U m s c h n ü r u n g s m i t t e l s   ve rmieden .   Die  D r e h b e w e g u n g   d e s  

Grei fers   t r i t t   nur  in  seiner  völlig  a b g e s e n k t e n   Stellung  auf.  In  d i e s e r  



f inde t   v o r z u g s w e i s e   durch   Z a h n e i n g r i f f   bei  einer  L a t e r a l v e r l a g e r u n g  

des  Gre i fe rs   die  e n t s p r e c h e n d e   Drehung   s ta t t .   Fährt   der  G r e i f e r  

wieder   in  A u f w ä r t s r i c h t u n g ,   so  ist  g le ichzei t ig   seine  D r e h u n g   u n t e r -  

b r o c h e n .   Damit  der  Greifer   sich  nicht  ungewoll t   v e r d r e h t ,   b l o c k i e r t  

ihn  eine  e infa l lende   Klinke  in  seiner   h o c h g e f a h r e n e n   S t e l l ung .   Bei 

A b w ä r t s b e w e g u n g   des  Grei fers   wird  diese  Klinke  zwangs l äu f ig   a u s g e -  

s t e u e r t ,   so  daß  dann  die  a n g e s t r e b t e   Drehung   erfolgen  k a n n .  

N a c h s t e h e n d   wird  ein  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   der  E r f indung   anhand   d e r  

Fig.  1-12  e r l ä u t e r t .   Es  z e i g t  

Fig.  1  in  s c h e m a t i s c h e r   Dar s t e l lung   eine  Maschine  zum  U m s c h n ü r e n  

von  P a c k s t ü c k e n ,   wobei  das  P a c k s t ü c k   in  die  U m s c h n ü r u n g s -  

position  ge f ah ren   ist  un te r   A u s s t ü l p e n   der  sich  z w i s c h e n  

Greifer   und  Umlenkrolle  e r s t r e c k e n d e n   U m s c h n ü r u n g s m i t t e l -  

S e h n e ,  

Fig.  2  eine  der  Fig.  1  e n t s p r e c h e n d e   D a r s t e l l u n g ,   wobei  der  die  Um- 

lenkrol le   t r a g e n d e   Sch ieber   l inear  in  A b w ä r t s r i c h t u n g   g e f a h -  

ren  ist  und  der  Arm  in  Rich tung   der  B e w e g u n g s r i c h t u n g   d e s  

P a c k s t ü c k e s   v o r g e s c h w e n k t   ist  zur  Bildung  des  w e i t e r e n  

e i n g e s t ü l p t e n   U m s c h n ü r u n g s m i t t e l - A b s c h n i t t s ,  

Fig.  3  einen  V e r t i k a l s c h n i t t   im  Bereich  des  Grei fers   in  se iner   a b g e -  

s enk ten   S te l lung ,   wobei  die  obere   und  un te re   D r u c k b a c k e  

sich  a u ß e r h a l b   der  U m s c h n ü r u n g s e b e n e   b e f i n d e n ,  

Fig.  4  einen  Q u e r s c h n i t t   durch   den  linear  b e w e g b a r e n   S c h i e b e r  

obe rha lb   der  Umlenkrolle  mit  davor   l iegendem  A r m ,  

Fig.  5  eine  der  Fig.  4  e n t s p r e c h e n d e   D a r s t e l l u n g ,   wobei  der  Arm 

den  der  P a c k s t ü c k - R ü c k s e i t e   z u g e k e h r t e n   U m s c h n ü r u n g s m i t -  

t e l a b s c h n i t t   e r faß t   hat  und  m i tn immt ,  



Fig.  6 -  12  in  s chema t i sche r   Da r s t e l l ung   Ste l lungen  während   des  Um- 

s c h n ü r e n s   eines  P a c k s t ü c k e s .  

Die  Maschine  zum  Umschnüren   von  Packs tücken   P  bes i tz t   ein  Masch i -  

nenges te l l   1.  Dessen  T i s c h p l a t t e   2  wird  ü b e r r a g t   von  zwei  seitlich  d e s  

Masch inenges t e l l s   a u s g e h e n d e n   Säulen  3,  die  an  ihrer  Obe r se i t e   d u r c h  

ein  Joch  4  v e r b u n d e n   sind.  Von  letzterem  geht  ein  Aus lege r   5  z u r  

Ha l t e rung   der  U m s c h n ü r u n g s m i t t e l - V o r r a t s r o l l e   6  aus.  Die  Säulen  3 

lagern  eine  Welle  7.  Auf  d ieser   si tzt   ein  nicht  d a r g e s t e l l t e s   K e t t e n r a d ,  

um  welche  eine  Kette  8  gelegt   ist.  Diese  füh r t   zu  einem  Ket tenrad   9 

eines  im  Maschinenges te l l   1  an  e iner   Schwinge  10  s i t zenden   A n t r i e b -  

motors  11.  Auf  der  Welle  7  sitzt  f e rne r   ein  Zahnrad  12,  welches  mit  

einer  z a h n s t a n g e n a r t i g e n   V e r z a h n u n g   13  eines  linear  g e f ü h r t e n   S c h i e -  

bers  14  kämmt.  Die  F ü h r u n g s m i t t e l   sitzen  an  dem  Joch  4  und  s i n d  

nicht   näher   d a r g e s t e l l t .  

Bezügl ich  des  Schiebers   14  hande l t   es  sich  um  eine  S tange   aus  R u n d -  

mater ia l ,   die  an  ihrem  un t e ren   Ende  eine  Umlenkrolle  15  d r e h b a r   la-  

ge r t .   Der  Schieber   14  ist  u n d r e h b a r   g e f ü h r t ,   und  die  Umlenkrolle  15 

liegt  spi tzwinkl ig   zur  P a c k s t ü c k - B e w e g u n g s r i c h t u n g   x.  Beim  A u s f ü h -  

r u n g s b e i s p i e l   be t r äg t   der  Winkel  alpha  zwischen  P a c k s t ü c k - B e w e g u n g s -  

r i c h t u n g   und  der  Umlenkrolle  15  4 5 ° .  

Das  von  der  U m s c h n ü r u n g s m i t t e l - V o r r a t s r o l l e   6  a b g e z o g e n e   U m s c h n ü -  

rungsmi t t e l   16  umschl ingt   eine  oder  mehrere   U m s c h n ü r u n g s m i t t e l - F ü h -  

r u n g s r o l l e n   5'  und  wird  dann  zur  Umlenkrolle  15  des  S c h i e b e r s   14 

gele i te t .   Von  dort  ve r l äu f t   das  U m s c h n ü r u n g s m i t t e l   als  frei  g e s p a n n t e  
Sehne  S  zu  einem  u n t e r h a l b   der  T i s c h p l a t t e   2  a n g e o r d n e t e n   Greifer   17. 

L e t z t e r e r   ist  Bestandtei l   einer  schemat i sch   v e r a n s c h a u l i c h t e n   V e r -  

s c h l u ß e i n r i c h t u n g   18,  die  von  einem  Antr ieb   19  g e s t e u e r t   wird.  L e t z -  

t e re r   ist  über  einen  k u r v e n g e s t e u e r t e n   Lenker  20  und  einem  w e i t e r e n  

Ü b e r t r a g u n g s l e n k e r   21  mit  einem  im  Maschinenges te l l   1  g e l a g e r t e n   Arm 

22  g e k u p p e l t .   Dessen  A n l e n k z a p f e n   t räg t   die  B e z u g s z i f f e r   23.  Am 



f re ien   Ende  t räg t   d ieser   Arm  22  eine  Rolle  24,  die  sich  in  der  Um- 

s c h n ü r u n g s e b e n e   y-y  e r s t r e c k t .  

Der  mit  17  beze ichne te   f i n g e r a r t i g e   Greifer   si tzt   d r e h b a r   in  einem  a u f -  

und  a b b e w e g b a r e n   Schl i t ten   25.  Le tz t e re r   ist  parallel   zur  U m s c h n ü -  

r u n g s e b e n e   y-y  in  h o r i z o n t a l e r   Ebene  v e r l a g e r b a r .   Hierzu  dienen  zwei 

F ü h r u n g s s t a n g e n   26.  Zwischen  dem  Greifer   17  und  der  oberen  F ü h -  

r u n g s s t a n g e   26  latert   der  Sch l i t t en   25  einen  Zapfen  27,  der  auf  d e r  

einen  Seite  des  Sch l i t t ens   25  ein  Zahnrad  28  und  auf  der  anderen   S e i t e  

d e s s e l b e n   ein  Zwischenrad   29  t r ä g t ,   welches  mit  einem  Ritzel  30  d e s  

Gre i f e r s   17  kämmt.  Beide  Z a h n r ä d e r   28  und  29  sind  fest  mit  dem 

Zapfen  27  v e r b u n d e n .   Das  Zahnrad   28  e r s t r e c k t   sich  oberha lb   e i n e r  

o r t s f e s t e n   Z a h n s t a n g e   31,  welche  in  ho r i zon ta l e r   R ich tung   v e r l ä u f t .  

Gemäß  Fig.  3  bef inde t   sich  das  Zahnrad   28  in  Eingrif f   mit  der  Z a h n -  

s t a n g e   31.  Erfolgt  in  d ieser   S te l lung  eine  H o r i z o n t a l b e w e g u n g   d e s  

S c h l i t t e n s   25,  so  f ü h r t   d ieses   über   das  Z w i s c h e n r a d   29  zu  einem 

Drehen  des  Grei fers   17.  In  der  in  Fig.  3  a b g e s e n k t e n   Stel lung  d e s  

S c h l i t t e n s   25  ist  eine  Klinke  32  desse lben   a u s g e s t e u e r t .   Letztere   i s t  

e inarmig  a u s g e b i l d e t   und  lager t   um  einen  Q u e r z a p f e n   33  des  S c h l i t t e n s  

25.  Das  freie  Ende  der  Klinke  32  bildet  einen  Zahn  34  aus.  L e t z t e r e r  

kann  bei  a b g e s e n k t e m   Sch l i t t en   25  nicht  in  die  Zahnung   des  Z a h n r a d e s  

28  e i n t r e t e n ,   da  eine  S c h r ä g f l a n k e   35  der  Klinke  32  sich  an  e i n e r  

Kante  36  der  Z a h n s t a n g e   31  a b s t ü t z t .   Die  Klinke  32  wird  s tändig  von  

einer   im  Schl i t ten  25  u n t e r g e b r a c h t e n   D r u c k f e d e r   37  b e a u f s c h l a g t .  

Fähr t   der  Schl i t ten  25  in  P f e i l r i c h t u n g   z  in  A u f w ä r t s r i c h t u n g ,   so  k a n n  

die  Klinke  32  mit  ihrem  Zahn  34  in  eine  Zahn lücke   des  Zahnrades   28 

e i n g r e i f e n   und  b lockier t   demgemäß  die  D r e h b e w e g u n g   des  Greifers   17. 

Der  Grei fer   17  ist  mit  e iner   zen t r a l en   Bohrung   38  v e r s e h e n .   In  d i e s e r  

f ü h r t   sich  ein  Klemmstößel  39.  Le tz t e re r   bildet   an  seinem  freien  E n d e  

eine  Klemmbacke  39'  aus,  die  mit  einer  G e g e n b a c k e   17'  des  Greifers   17 

z u s a m m e n w i r k t .   Klemmbacke  39'  und  G e g e n b a c k e   17'  bestimmen  d i e  

Lage  des  G r e i f e r s p a l t s   S,  welcher   sich  im  Bereich  der  U m s c h n ü r u n g s -  
ebene  y-y  e r s t r e c k t .  



Das  der  Klemmbacke  39'  g e g e n ü b e r l i e g e n d e   Ende  des  Klemmstößels  39 

bildet  einen  Kopf  39"  aus,  an  welchem  ein  auf  dem  Zapfen  27  v e r l a g e r -  

bares  K u p p l u n g s g l i e d   40  angre i f t .   Zur  S t e u e r u n g   desse lben   dient  d e r  

Antr ieb  19.  Es  ist  mittels  diesem  möglich,  das  Kupp lungsg l i ed   40  in 

die  s t r i c h p u n k t i e r t e   t a g e   gemäß  Fig.  3  zu  bewegen,   so  daß  dann  in 

dieser  S te l lung  die  Klemmbacke  39'  aus  dem  Bereich  des  G r e i f e r s p a l t e s  

S  ge t r e t en   ist  un te r   Fre igabe   des  dort   geha l t enen   U m s c h n ü r u n g s m i t -  

t e l s .  

G e g e n ü b e r l i e g e n d   zum  Greifer   17  ist  auf  der  anderen   Seite  der  Um- 

s c h n ü r u n g s e b e n e   y-y  eine  obere  D r u c k b a c k e   41  s c h w e n k b a r   g e l a g e r t .  

Dieser  ist  eine  Heizlamelle  42  und  eine  un te re   Druckbacke   43  z u g e o r d -  

net.  Mittels  des  An t r i ebs   19  können  die  obere  Druckbacke   41,  d i e  

Heizlamelle  42  und  die  un te re   D r u c k b a c k e   43  in  den  Bereich  der  Um- 

s c h n ü r u n g s e b e n e   y-y  g e s c h w e n k t   werden .   Zudem  kann  die  u n t e r e  

Druckbacke   43  noch  eine  A u f w ä r t s v e r l a g e r u n g   vo rnehmen .   Ferner   i s t  

der  D r u c k b a c k e   43  noch  eine  Halteklemme  44  für  das  U m s c h n ü r u n g s -  

mittel  z u g e o r d n e t .  

Es  e rg ib t   sich  fo lgende  W i r k u n g s w e i s e :  

Gemäß  Fig.  6  be f inde t   sich  die  Maschine  in  ihrer   A u s g a n g s s t e l l u n g .  

Das  U m s c h n ü r u n g s m i t t e l e n d e   16'  ist  vom  Greifer   17  gehal ten   und  v e r -  
läuft  von  dort   zur  Umlenkrolle  15,  um  welche  das  Z u f ü h r e n d e   d e s  

U m s c h n ü r u n g s m i t t e l s   16  gelegt   ist.  Diese  Ste l lung  e n t s p r i c h t   d e r  

s t r i c h p u n k t i e r t e n   Lage  der  Sehne  S  in  Fig.  1.  In  d ieser   S t e l l u n g  
bef inden  sich  die  D r u c k b a c k e   41,  Heizlamelle  42,  un te re   D r u c k b a c k e   43 

und  Halteklemme  44  in  z u r ü c k v e r l a g e r t e r   S te l lung .   Das  b e d e u t e t ,   d a ß  

sie  sich  nicht  in  der  U m s c h n ü r u n g s e b e n e   y-y  e r s t r e c k e n .  

Wird  nun  ein  P a c k s t ü c k   P  in  P fe i l r i ch tung   x  z u g e f ü h r t ,   so  f üh r t   d i e s e s  

zu  einem  A u s s t ü l p e n   der  f r e i g e s p a n n t e n   Sehne  S  gemäß  Fig.  7.  



Fig.  8  v e r a n s c h a u l i c h t ,   daß  der  Greifer   17,  der  sich  zuvor   noch  in 

Zahne ingr i f f   be fand ,   in  A u f w ä r t s r i c h t u n g   g e f a h r e n   ist,  während   d i e  

obere  D r u c k b a c k e   41  und  die  Halteklemme  44  v o r g e s t e u e r t   sind  u n d  

das  der  V e r s c h l u ß e i n r i c h t u n g   z u g e k e h r t e   U m s c h n ü r u n g s m i t t e l e n d e   161 

e r fassen   und  es  e inklemmen.   Der  Greifer   17  s e i n e r s e i t s   hat  g e ö f f n e t ;  

das  bedeu t e t ,   daß  der  Klemmstößel  39  in  die  s t r i c h p u n k t i e r t e   Lage 

gemäß  Fig.  3  g e f a h r e n   ist.  Gleichzeit ig  mit  diesem  Vorgang  hat  s i ch  

der  Schieber   14  linear  abwär t s   bewegt   un te r   E ins tü lpen   des  U m s c h n ü -  

rungsmi t t e l s   16  längs  der  P a c k s t ü c k - R ü c k s e i t e   P',  und  zwar  über  d i e  

V e r s c h l u ß e i n r i c h t u n g   18  h inaus .   Zufolge  der  sp i tzwinkl ig   zur  P a c k -  

s t ü c k - B e w e g u n g s r i c h t u n g   x  l iegenden  Umlenkrol le   15  e r s t r e c k t   s i c h  

nur  der  der  P a c k s t ü c k - R ü c k s e i t e   P'  z u g e k e h r t e   U m s c h n ü r u n g s m i t t e l -  

a b s c h n i t t   A  in  der  U m s c h n ü r u n g s e b e n e   y -y ,   ve rg l .   Fig.  4.  

Der  nächs te   B e w e g u n g s s c h r i t t   b e s t eh t   da r in ,   daß  der  Schl i t ten   25  mit  

dem  Greifer   17  in  A b w ä r t s r i c h t u n g   f äh r t .   Das  Maß  der  A b w ä r t s b e w e -  

gung  ist  so  g roß ,   daß  der  Z a h n e i n g r i f f   zwischen  der  Z a h n s t a n g e   31 

und  dem  Zahnrad   28  noch  nicht  h e r g e s t e l l t   wird.   Es  liegt  dann  d i e  

Stel lung  gemäß  Fig.  9  vor,   wobei  das  Ende  des  U m s c h n ü r u n g s m i t t e l s  

den  Greifer   17  v e r l a s s e n   h a t .  

Gemäß  Fig.  10  hat  sich  der  Arm  22  um  seinen  Zapfen  23  v e r s c h w e n k t  

zur  Bildung  eines  wei te ren   e i n g e s t ü l p t e n   U m s c h n ü r u n g s m i t t e l - A b -  

s chn i t t s .   Hierbei  hat  die  Rolle  24  au s sch l i eß l i ch   den  U m s c h n ü r u n g s -  

m i t t e l a b s c h n i t t   A  e r f aß t .   Der  Greifer   17  fähr t   dann  zur  anderen   S e i t e  

der  D r u c k b a c k e   41  und  sch l ieß t ,   wodurch   das  U m s c h n ü r u n g s m i t t e l   im 

Bereich  der  V e r b i n d u n g s s t e l l e   an  zwei  Stellen  geha l ten   i s t .  

Es  folgt  nun  der  in  Fig.  11  d a r g e s t e l l t e   nächs t e   A r b e i t s s c h r i t t .   D i e s e r  

be s t eh t   da r in ,   daß  der  Greifer   17  in  A u f w ä r t s r i c h t u n g   fähr t .   Dann  

s t eue rn   die  un t e r e   D r u c k b a c k e   41  und  die  Heizlamelle  42  vor.  Die 

e n t s p r e c h e n d e n   U m s c h n ü r u n g s m i t t e l a b s c h n i t t e   werden  e rh i t z t .   A n -  

sch l ießend  f ähr t   die  Heizlamelle  42  z u r ü c k   und  die  un te re   D r u c k b a c k e  

43  in  A u f w ä r t s r i c h t u n g .   H ie rdu rch   werden  die  e n t s p r e c h e n d e n  



U m s c h n ü r u n g s m i t t e l a b s c h n i t t e   v e r s c h w e i ß t .   Nach  einer  e n t s p r e c h e n d e n  

Abkühlze i t   e r fo lg t   eine  A b w ä r t s b e w e g u n g   des  Greifers  17.  H i e r b e i  

wird  der  Z a h n e i n g r i f f   zwischen  Zahnrad   28  und  Zahns tange   31  h e r g e -  

stellt .   Gleichzei t ig   wird  das  U m s c h n ü r u n g s m i t t e l   über  die  der  u n t e r e n  

D r u c k b a c k e   43  seitlich  b e n a c h b a r t e   M e s s e r s c h n e i d e   45  gezogen  u n t e r  

D u r c h t r e n n e n   des  U m s c h n ü r u n g s m i t t e l s .   Das  dann  vo r l i egende   Um- 

s c h n ü r u n g s m i t t e l e n d e   ist  aus sch l i eß l i ch   vom  Greifer  17  geha l t en ,   v e r g l .  

Fig.  12.  Die  u n t e r e   Druckbacke   43  öffnet   nun  und  obere  und  u n t e r e  

Druckbacke   f ah ren   aus  der  U m s c h n ü r u n g s e b e n e   zu rück ,   so  daß  d a s  

Packs tück   P  entnommen  werden  kann.   Aus  Fig.  12  ist  f e rne r   e r s i c h t -  

lich,  daß  der  G r e i f e r s p a l t   S  in  der  Horizonta len  liegt.  Nun  f äh r t   d e r  

Greifer   in  P f e i l r i c h t u n g   zur  a n d e r e n   Seite  der  oberen  D r u c k b a c k e   41.  

Dabei  wälzt  sich  das  Zahnrad  28  auf  der  Zahns t ange   31  ab,  und  ü b e r  

das  Zwischenrad   29  wird  der  Greifer   17  um  360°  g e d r e h t ,   w ä h r e n d   d e r  

Schieber   14  mit  seiner   Umlenkrolle  15  in  A u f w ä r t s r i c h t u n g   f ä h r t .   Es 

liegt  danach  die  A u s g a n g s s t e l l u n g   gemäß  Fig.  6  vor,  ohne  daß  Um- 

s c h n ü r u n g s m i t t e l   auf  den  Greifer   17  aufgewicke l t   wird.  Der  Spalt   S 

hat  sich  somit  im  Takt   der  Hin-  und  R ü c k b e w e g u n g   des  S c h i e b e r s   22 

um  360°  g e d r e h t .  

Alle  in  der  B e s c h r e i b u n g   e r w ä h n t e n   und  in  der  Zeichnung  d a r g e s t e l l -  

ten  neuen  Merkmale  sind  e r f i n d u n g s w e s e n t l i c h ,   auch  soweit  sie  in  d e n  

A n s p r ü c h e n   nicht   a u s d r ü c k l i c h   b e a n s p r u c h t   s i n d .  



1.  Maschine  zum  Umschnüren   von  P a c k s t ü c k e n   (P) ,   mit  einem  v o n  

einer  V o r r a t s r o l l e   (6)  a b z i e h b a r e n   U m s c h n ü r u n g s m i t t e l ,   bei  welcher   d a s  

P a c k s t ü c k   (P)  durch   Vor schub   eine  quer   zur  V o r s c h u b b e w e g u n g   v o n  

einem  Z u f ü h r e n d e   zu  einem  Greifer   (17)  g e s p a n n t e   Sehne  (S)  a u s s t ü l p t  

und  bei  welcher   ein  hin-  und  z u r ü c k b e w e g t e s   U m s c h n ü r u n g s m i t t e l - F ü h -  

r u n g s g l i e d   (14)  v o r g e s e h e n   ist  zur  E ins tü lpung   des  U m s c h n ü r u n g s -  

mittels  längs  der  P a c k s t ü c k - R ü c k s e i t e   (P')  bis  über  eine  V e r s c h l u ß -  

e i n r i c h t u n g   (18)  hinaus  bis  in  den  Grei fer   (17),  welcher   das  z u v o r  

gefaß te   Z u f ü h r e n d e   der  Sehne  (S)  an  die  V e r s c h l u ß e i n r i c h t u n g   ( 1 8 )  

ü b e r g e b e n   hat ,   d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  das  U m s c h n ü r u n g s m i t t e l -  

F ü h r u n g s g l i e d   als  linear  g e f ü h r t e r   Sch iebe r   (14)  mit  sp i t zwink l ig   z u r  

P a c k s t ü c k - B e w e g u n g s r i c h t u n g   (x)  l i egender   Umlenkrolle  (15)  g e s t a l t e t  

ist  und  ein  quer   dazu  in  Rich tung   der  B e w e g u n g s r i c h t u n g   (x)  d e s  

P a c k s t ü c k e s   (P)  v e r s c h w e n k e n d e r   Arm  (22)  zur  Bildung  eines  w e i t e r e n  

e i n g e s t ü l p t e n   U m s c h n ü r u n g s m i t t e l - A b s c h n i t t e s   und  Ü b e r g a b e   an  d e n  

Greifer   (17)  v o r g e s e h e n   ist,  dessen   Spalt   (S)  sich  im  Takt   der  H i n -  

und  R ü c k b e w e g u n g   des  S c h i e b e r s   (14)  um  360°  d r e h t .  

2.  Maschine  nach  A n s p r u c h   1,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  D r e h -  

bewegung   des  den  Spalt  (S)  a u f w e i s e n d e n   Grei fers   (17)  aus  der  A b -  

s e n k v e r l a g e r u n g   des  Gre i fe rs   (17)  abgezwe ig t   i s t .  

3.  Maschine  nach  A n s p r u c h   1,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  D r e h -  

bewegung   des  den  Spalt  (S)  a u f w e i s e n d e n   Greifers   (17)  in  h o c h g e -  

f a h r e n e r   S te l lung   durch   eine  e in fa l lende   Klinke  (32)  b lock ie r t   i s t .  
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