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@) Ausputfkrimmer.

&) Ein Auspuffkrammer mit einem Flansch (15) zu seiner
Befestigung an einem Motorblock und von dem Flansch
wegfihrenden Rohren enthalt einen Flansch (15), der lamei-
lenartig aus mehreren, miteinander verbundenen, insbeson-
dere veridteten, Platinen (11, 15, 17, 18) aufgebaut ist. in die
Auspuffdifnungen der Platinen (11, 15, 17) ist ein Rohrstut-
2en (20) eingeidtet, mit dem die aus Rohrmaterial bestehen-
den Auspuffrohre verschweif3t sind.
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Auspuffkrimmer

Die Erfindung betrifft einen Auspuffkrimmer mit einem
Fiansch z2u seiner Befestigung an einem Motorblock und mit
von dem Flansch wegfithrenden Auspuffrohren.

Auspuffkrimmer dieser Art werden 2.Zt. Ublicherweise
als GuBteile hergestelit. Dabei bildet der Fiansch, mit des-
sen Hilfe der Auspuffkrimmer an dem Motorblock ange-
schraubt wird, die groBten Probleme, da der Flansch gas-
dicht an dem Motorblock angeschraubt sein muB. Hinzu
kommt, daB die Anforderungen des modermnen Motorbaus
bestimmte Flanschformen und -dicken vorschreiben, die bei
Herstellung mit Hilfe von GuB einen hohen finanziellen
Auiwand bedeuten. Die GuBteile benttigen eine Nachbear-
beitung, die insbesondere bei komplizierten Formen teuer
ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Aus-
puffkrimmer der eingangs genannten Art derart weiterzubil-
den, daB er sich mit beachtlichen Kostenersparnissen her-
steflen 1a8t und dennoch die kompliziertesten Flanschformen
ermbglicht.

Zur Losung dieser Aufgabe schlagt die Erfindung einen
Auspuffkrimmer vor, bei dem der Fiansch lamelienartig aus
min destens zwei miteinander verbundenen bzw. verbindba-
ren Platinen aufgebaut ist, die fiir jedes Auspufirohr eine
Auspuffofinung aufweisen, in deren Bereich an dem
Flansch ein Rohrstutzen befestigt ist. Die Platinen lassen
sich auBerordentlich einfach als Stanzieile herstelien, wobei
die kompliziertesten Formen moglich sind. Aufgrund des
Aufbaus aus mehreren Platinen 188t sich jede gewlnschte
Dicke und Festigkeit erreichen, wobei die Nachbearbeitung,
sofem eine soiche Uberhaupt noch ndtig ist, auBerordentlich
einfach ist. Der Rohrstutzen, der im Bereich der Aus-
puffdfinungen vorhanden ist, macht es mdglich, die eigentli-
chen Auspuffrohre ebenfalls aus Rohrmaterial herzustellen
und an den Rohrstutzen anzuschweiBen. Dadurch wird es
wiederum moglich, die Auspuffrohre setbst dinner herzu-
stellen als dies bei GuBmaterial moglich war. Die diinneren
und dennoch festen und stabilen Auspuffrohre haben den
Vorteil geringerer Wamekapazitat, was insbesondere im
Zusammenhang mit den Katalysatoren von Vorteil ist. Diese
missen 2u ihrem korrekten Arbeiten eine bestimmte Min-
desttemperatur aufweisen, wobei die MaBnahmen der Erfin-
dung dafiir sorgen, daB in der Kaltstartphase nicht zu viel
Waérme von den Katalysatoren durch die Auspufirohre auf-
genommen wird.

Die Erfindung schiagt vor, daf die Platinen miteinander
verschweit werden, wobei sich -eine Widerstandsver-
schweiBung, insbesondere eine BuckelverschweiBung, als
besonders ginstig herausgestelit hat. Zu diesem Zweck
kénnen bei mehreren Platinen beispielsweise die inneren
Platinen einen oder mehrere SchweiBstifte aufweisen, die in
Richtung auf die &uBeren Platinen vorstehen und daher bei
einer elektrischen Widerstandsverschweiung den Kontakt-
punkt bilden. Bei der Verbindung der einzeinen Platinen
miteinander kann es ausreichen, wenn eine gasdichte Ver-
bindung nur im Bereich um die eigentlichen Aus-
pufféffnungen herum durchgefiihrt ist, da die Platinen (ber
durchgehende Locher mit dem Motorblock verschraubt wer-
den kénnen.

In Weiterbildung kann vorgesehen sein, daB die Plati-
nen miteinander veridtet sind. Beispielsweise kdnnen die
Platinen unter Schutzgas veriStet werden, wobei als Lot ein
Reinkupfer Verwendung finden kann. Besonders ginstig ist
es jedoch, wenn die Veribtung im Vakuumofen vor sich
geht. Dies ist aufgrund der Ausbildung des Flansches mit
einem Rohrstutzen maglich, da in diesem Stadium noch
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nicht die Auspuffrohre vorhanden sind und dadurch der
Platzbedarf des Flansches in dem Vakuumofen kiein ist. Die
Auspuffrohre kénnen nach dem VeriGten der Platinen anei-
nander an diesen angeschweifit werden.

Zur besseren Durchithrung der Verlbtung kann vorge-
sehen sein, daB die inneren Platinen Ofinungen zum Einset-
zen von Kupfer aufweisen, das dann im Vakuumofen bei
der Veridtung schmilzt.

Die Erfindung sieht vor, daBB3 auch der Rohrstutzen mit
dem durch die Platinen gebildeten Flansch veriGtet ist. Ins-
besondere kann der Rohrstutzen in die Auspuffofinung der
Platinen eingeltet sein. Hier kann vorgesehen sein, da8 der
Rohrstutzen mit seiner AuBenseite mit der Innenseite der
Auspuffdfinung mindestens einer Platine verbunden, insbe-
sondere veriotet ist. Dieser Litvorgang kann zugleich mit
dem Verbinden der Platinen miteinander im Lotofen erfol-

In Weiterbildung kann vorgesehen sein, daB der Rohr-
stutzen mit seiner Stirnseite an der motorseitigen Platine
aufliegt. Dies hat fir die Herstellung und fir die gasdichte
Anbringung des Auspuffkrimmers nach der Erfindung be-
sondere Vorteile.

Die Auspuffrohre werden an dem Rohrsiuizen an-
schliefend angeschweifit. Daher bestehen nach dem Vor-
schiag der Erfindung die Auspufirohre im Bereich des
Krimmers nicht mehr aus GuB, sondern aus gebogenem
Rohr, was es ermoglicht, inre Wand starke trotz groBer
Stabilitat kleiner zu halten, als dies bei GuB méglich war.

Es kann ebenfalls vorgesehen sein, daB die &uBere,
d.h. die vom Motorblock weggewandte Platine einen ihre
Auspufftfinung umgebenden gebogenen Rand aufweist, der
den Rohrstutzen bildet. In diesem Fall wird nicht nur ein
Einzeited, sondern auch ein Verfahrengschritt, némiich das
Anitten des Rohrstutzens, eingespart. An dem den Rohr-
stuizen bildenden umgebogenen Rand kénnen die Auspuf-
frohre direkt angeschweit werden. ’

Es kann in Weiterbildung der Erfindung vorgesshen
sein, daB der Rand durch Tiefziehen gebildet ist. Ebenfalis
ist es mit Vorteil moglich, daB der Rand beim Herstellen der
Platine durchgestanzt ist. .

Weitere Merkmale, Einzetheiten und Vorziige der Erfin-
dung ergeben sich aus der folgenden Beschreibung bevor-
zugter Ausfithrungsformen sowie anhand der Zeichnung.
Hierbei zeigen: .

Fig. 1 eine Aufsicht auf eine zum Herstellen eines
Flansches eines Auspuffkrimmers verwendeten Platine;

Fig. 2 einen schematischen Querschniit durch einen
Auspuff-Flansch vor seiner Herstellung;

Fig. 3 einen entsprechenden Schnitt bei einer
geénderten Ausfiihrungsform.

Fig. 1 =zeigt eine Aufsicht auf eine Platine 11 zur
Bildung eines Flansches eines Auspuffkrimmers. Die Pla-
tine enthait zwei Auspuffdfinungen 12, die bei Anbringung
des Auspuff-Flansches an einem Motorblock in
Ubereinstimmung mit den entsprechenden Auspuffafinungen
des Motorblockes stehen. Zur Befestigung der Platine 11
an dem Motorblock sind mehrere Lécher 13 vorhanden, mit
denen der Flansch an dem Motorblock angeschraubt wer-
den kann. Die Platine 11 enthatt im Bereich des Randes
der Auspufféfinungen 12 mehrere kleine Locher 14, die zur
Aufnahme von Ldimittel, beispielsweise Lotkupfer dienen

sollen.
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Fig. 2 2eigt den Aufbau eines Auspufi-Flansches 15
aus mehreren Platinen. Zur Bildung des Flansches 15 sind
insgesamt vier Platinen vorgesehen. Die beiden inneren
Platinen 11, 15 sind identisch aufgebaut und weisen die in
Fig. 1 dargesteite Form auf. Sie haben Ubereinstimmende
Offnungen 13 fir den Durchtritt einer Schraube sowie
Ubereinstimmende Locher 14  zum  Einsetzen des
Lotkupfers. Der Einfachheit halber ist zugleich in Fig. 2
noch dargesteitt, dafB die Verbindung der Platinen auch ber
ein WiderstandsschweiBen erfolgen kann, 2u weichem
Zweck die beiden Platinen 11, 15 einen SchweiBistift 16
aufweisen, der in Ofinungen der Platinen 11, 15 eingesetzt
ist und nach oben und unten kegelartig herausragt. Beim
Andricken der unter Spannung stehenden auBeren Platinen
. 17, 18 erfoigt dann eine Widerstandsverschweifung.

Die in Richtung auf den Motorblock angeordnete Pla-
tine 18 enthélt keine Locher 14 fir Lotmittel, jedoch wieder-
um ein Loch 13 zur Befestigung. Die in Ubereinstimmung
mit den Auspuffdfinungen 12 der anderen Platinen stehende
Auspufitfinung 19 weist eine kleinere Flache auf.

Durch die Auspufitfinungen 12 der Platinen 11, 15
und 17 ist ein nur abgebrochen dargestelfter Rohrstutzen 20
eingesetzt,der mit den Innenwandungen der Aus-
puffofinungen 12 veridtet wird. Mit seiner Stimseite 21 ist
der Rohrstutzen 20 auf der Oberssite 22 der motorseitigen
Platine 18 aufgeldtet Dementsprechend ist die Aus-
puffsfinung 19 der motorseiigen Platine 18 um die
Wandstéirke des Rohrstutzens 20 nach innen versetzt.

Ausgehend von der in Fig. 2 dargesteilten Steilung
werden die einzeinen Platinen so aufeinander zu bewegt,
daB sie dicht aneinander anfiegen und in dieser Stellung
miteinander veriStet, mit Hitfe des in den Lochemn angeord-
neten Lotkupfers, oder aber verschweifit, mit Hilfe des
SchweiBstiftes 16. Statt des SchweiBstiftes 16 kdnnen auch
ausgepragte Buckel Verwendung finden.

Es ergibt sich dann ein Auspuff-Flansch gewinschier
Dicke, beispieisweise aus vier Platinen bestehend, und
gewinschter Form, siehe beispielsweise die in Fig. 1 darge-
steltte Flanschform.

Fig. 3 zeigt eine abgewandelte Ausfihrungsform. Wie-
derum besteht der Flansch 23 aus vier einzeinen Platinen,
von denen die auBere Platine 24 einen durchgestanzten,
ihre Auspuffdfinung umgebenden Rand 25 aufweist. Der
Rand 25 weist die Form eines etwa rohrartigen kurzen
Ansatzes auf. In die Innenseite dieses Randes 25 ist ein
nur schematisch dargesteiltes Auspuffrohr 26 eingesstz,
das mit der Innenseite des Randes 25 veriGtet oder ver-
schweit werden kann. Bei der in Fig. 3 dargestellten
Ausflhrungsform eriibrigt sich ein eigener Rohrstutzen 20,
da der Rand 25 den Rohrsiutzen bildet Bei dieser
Ausfihrungsform besitzt die Auspuffofinung 28 der motor-
seitigen Platine 27 die gleiche Form und GroBe wie die
Auspuffdiinungen der anderen Platinen.

Auch in den in Fig. 2 dargesteliten Rohrstutzen 20
konnte ein Krimmerrohr derart eingesetzt und befestigt wer-
den, wie dies in Fig. 3 bezuglich des Auspuffronrs 26
dargesteiit und beschrieben ist.

Anspriiche

1. Auspuffkrummer mit einem Flansch (15, 23) zu
seiner Befestigung an einem Motorblock und von dem
Flansch (15, 23) wegfuhrenden Auspuffrohren, dadurch
gekennzeichnet, daB der Flansch (15, 23) lamelienartig aus
mindestens zwei miteinander verbundenen Platinen {11, 15,
17, 18, 24, 27) aufgebaut ist, die fir jedes Auspufirohr eine
Auspuffotinung (12, 19, 28) aufweisen, in deren Bereich an
dem Flansch (15, 23) ein Rohrstutzen (20) befestigt ist.
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2. Auspuffkrimmer nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
2eichnet, daB die Platinen (11, 15, 17, 18, 24, 27) mitei-
nander verschweift sind, insbesondere widerstandsver-
schweifit bzw. buckelverschweifit.

3. Auspuffkrimmer nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Platinen (11, 15, 17, 18, 24, 27)
miteinander veriGtet sind.

4. Auspuffkrommer nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da der Rohrstuizen
(20) mit dem von den Platinen (11, 15, 17, 18, 24, 27)
gebildeten Flansch (15, 23) veriStet ist.

5. Auspuffkrimmer nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daf der Rohrstutzen
(20) mit seiner AuBenseite mit der Innenseite der Aus-
puffofinung (12) mindestens einer Platine (11, 15, 17) ver-
bunden, insbesondere veriGtet ist.

6. Auspuffkriammer nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB8 der Rohrstutzen
(20) mit seiner Stimseite (21) an der motorseitigen Platine
(18) aufliegt und mit dieser verbunden ist.

7. Auspuffkrimmer nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafl die Auspuffrohre
an den Rohrstutzen (20) angeschweiBt sind.

8. Auspuffkrimmer nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die duBere Platine
(24) einen ihre Auspuffdfinung (12) umgebenden umgebo-
genen Rand (25) aufweist, der den Rohrstutzen bildet.

9. Auspuffkrimmer nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Rand (25) durch Tiefziehen gebildet ist.

10. Auspuffkrummer nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, daB der Rand (25) durchgestanzt ist
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