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@ Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen eines Garnes.

Die Erfindung betrifit ein Verfahren und eine Vorrichtung
zur Herstellung eines Garnes mittels eines Friktionsspinnmit-
tels. Das Friktionsspinnmittel besteht aus einer perforierten
Friktionsspinntrommel (14) und einer zweiten Friktionsspinn-
trommel (23), welche ebenfalls perforiert sein kann. An die
perforierte Friktionsspinntrommel (14) ragen zwei Faserfor-

"derkanéle (9 und 10). Diese Faserforderkanile werden je
durch aus dem Rotor-Offenend-Spinnverfahren her bekannte
Aufibseaggregate (1 und 2) mit durch diese Aggregate
vereinzelte Fasern versorgt, welche mittels einem im Faser-
férderkanal vorhandenen Forderluftstrom gegen die perfo-

" rierte Friktionsspinntrommel (14) geférdert werden. Dieser

i Forderluftstrom wird durch die im Unterdruck stehende
perforierte erste Friktionsspinntrommel (14) erzeugt.

) Der Vorteil dieser gezeigten Doppelspeisung der Fasern
auf die Friktionsspinntrommel (14) besteht darin, dass zwei
verschiedene Faserarten demselben Garnende zugefihrt
werden kdnnen. Ebenfalls besteht durch unterschiedliche
Neigung (o) der Faserférderkanéle eine unterschiedliche
Neigung (a) der Fasern {(13.1) auf der Friktionsspinntrommel

"(14) zu erhalten.

Durch diese Variation konnen Garne von verschiedenem
Charakter erzeugt werden.

Croydon Printing Company Ltd.
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Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen eines Garnes

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und auf
eine Vorrichtung zum Herstellen eines Garnes oder der-
gleichen, wie dies im Oberbegriff des ersten Verfah-
rens- und des ersten Vorrichtungsanspruches definiert

ist.

Aus der CH~-PS 623 362 ist eine Vorrichtung zum Spinnen
eines Fadens nach dem Offenend-Friktions-Spinnprinzip
bekannt, bei welcher zwei perforierte, im Unterdruck
stehende Friktionsspinntrommeln die in Kandlen zuge-
fihrten vereinzelten Fasern zu einem Garn verspinnen.
Die Fasern werden in je einem Kanal an jede Spinntrom-
mel, in der Bewegungsrichtung der Spinntrommel zuge-
fihrt, d.h. es werden Fasern in beide Zwickelspalte
eingespeist. Dadurch entsteht der Nachteil, dass die
Garnbildungsstelle notwendigerweise an der engsten
Stelle zwischen den Walzen vorgesehen werden muss, wo-
durch der freie Raum an dieser engsten Stelle, in-
folge der sich stdndig verd@ndernden Dicke des sich
darin befindlichen Garnendes, einer dauvernden Verinde-

rung unterworfen ist.

Ein weiterer Nachteil dieser Vorrichtung besteht in
der Notwendigkeit, dass beide Friktionsspinntrommeln
perforiert und im Unterdruck stehen milissen, um die auf
die Trommel abgegebenen Fasern in -den entsprechenden

Zwickelspalt an die Garnbildungsstelle zu filihren.

Ebenso wird die Vorrichtung durch das genannte beid-
seitige Zufihren der Fasern sehr aufwendig und volu-

minds.
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Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren und eine Vorrichtung zu schaffen, mittels
welchem auf méglichst einfache Weise mehr als eine

Faserspeisung pro Garnbildung realisiert werden kann.

Erfindungsgeméss wird diese Aufgabe durch die im Kenn-
zeichen des ersten Verfahrensanspruches und durch die
im Kennzeichen des ersten Vorrichtungsanspruches be-

schriebenen Massnahme erfiillt.

Die durch die Erfindung erreichten Vorteile sind im
wesentlichen darin zu sehen, dass auch zur Herstellung
grober Garne, von beispielsweise kleiner als Ne 16 ei-
ne Aufldsung des dem Aufléseaggregat zugefiihrten Fa-
serbandes durchgefiihrt werden kann, welche eine Ffiir
den Spinnprozess vorteilhafte Vereinzelung der Fasern
vor der Ablage, auf das Friktionsspinnmittel erlaubt.
Im weiteren besteht durch die hintereinander, vom
Garnende her gesehen, angeordneten Faseriibernahmestel-
len die MOglichkeit, ein Friitionsspinngarn zu erzeu-
gen, in welchem z.B. Fasern von kilirzerer Stapellédnge
im Innern und Fasern von grdsserer Stapellinge an der
Peripherie des Garnes vorgesehen sind, oder dass in
‘einem solchen Garn die Fasern von grdsserer Stapelldn-
ge eine grdssere Steigung aufweisen als die Fasern von
kiirzerer Stapelldnge oder umgekehrt, sowie dass in
einem Friktionsspinngarn Kunstfasern im Innern und
Naturfasern an der Peripherie des Garnes angesiedelt
werden koénnen. Letztlich kdnnen auch Phantasiegarne

hergestellt werden.

Die Erfindung wird im folgenden anhand von lediglich
Ausflihrungswege darstellenden Zeichnungen ndher er-

ldutert.
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Es zeigen:

Fig. 1 eine Ldngsansicht einer erfindungsgemidssen
Vorrichtung (nur teilweise gezeigt), sche-~-

matisch dargestellt,

Fig. 2 eine Seitenansicht eines Teiles der Vorrich-

tung von Fig. 1, in Richtung I gesehen dar-

gestellt,
Fig. 3 je eine Variante der Vorrichtung von Fig. 1,
und 5 teilweise und schematisch dargestellt,
Fig. 4 eine Seitenansicht eines Teiles der Vorrich-

tung von Fig. 3, in Richtung II gesehen dar-

gestellt,
Fig. 6 eine Draufsicht der Vorrichtung von Fig. 5,
Fig. 7 eine Ansicht einer weiteren erfindungsgemds-

sen Vorrichtung, schematisch dargestellt,

Fig. 8 eine Draufsicht der Vorrichtung von Fig. 7,

teilweise dargestellt,

Fig. 9 einen Schnitt durch die Fig. 7, entsprechend

der Linien III,
Fig. 10 eine Ldngsansicht einer weiteren erfindungs-
gemdssen Vorrichtung (nur teilweise gezeigt)

schematisch dargestellt,

Fig. 11 eince Seitenansicht eincs Teiles der Vorrich-
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tung von Fig. 10, in Richtung IV gesehen
dargestellt,

eine Ansicht einer weiteren erfindungsgemds-

sen Vorrichtung, schematisch dargestellt,

eine Draufsicht der Vorrichtung von Fig. 12

(teilweise gezeigt),

eine Ldngsansicht einer weiteren erfindungs-

gemdssen Vorrichtung, schematisch dargestellt,
eine Variante der Vorrichtung von Fig 14,

eine weitere Variante der Vorrichtung von
Fig. 14, in Blickrichtung Vv (Fig. 17) ge-

sehen,

eine Liangsansicht, in Blickrichtung VI (Fig.
16), der Vorrichtung von Fig. 16 ausfiihr-
licher dargestellt,

eine Draufsicht der Vorrichtung von Fig. 17,

teilweise dargestellt.

1 zeigt schematisch je ein aus dem Rotor-Offenend-

Spinnen her bekanntes AuflSseaggregat 1 respektive 2,

welches je mit einem Faserband 3 respektive 4 gespeist

wird.

Fiir diese Speisung werden ebenfalls an sich be-

kannte Muldenplatten 5 respektive 6 und Speisewalzen

7 respektive 8, gemeinsam als Faserspeiseelemente be-

zeichnet,

verwendet.

Die Aufldseaggregate 1 und 2 beinhalten je eine mit
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Nadeln oder Z&hnen versehene Aufldsewalze (nicht ge-
zeigt), welche Fasern aus dem Faserband 3 respektive
4 herausldst und einem dem Aufl&seaggregat 1 respek-
tive 2 angeschlossenen Faserfdrderkanal 9 respektive
10 iibergibt.

An der Austrittsmindung 11 respektive 12 des Faserfdr-
derkanales 9 respektive 10, werden die Fasern 13 in

einer mit 13.1 gekennzeichneten Lage an die in Pfeil-
richtung U bewegte Oberfldche einer an sich bekannten

ersten Friktionsspinntrommel 14 abgegeben.

Diese erste Friktionsspinntrommel 14 ist perforiert
(nicht gezeigt) und im Innern mit einem an sich bekann-
ten Saugkanal 15 (Fig. 2) versehen, welcher mittels ei-
nes Anschlusses 16 an eine Unterdruckquelle (nicht ge-
zeigt) angeschlossen ist. Mittels dieses Saugkanales

15 wird Luft in einen durch die Kanalwidnde 15a und 15b
abgegrenzten Bereich S durch die perforierte erste
Spinntrommel angesaugt, so dass einerseits Luft fir

den pneumatischen Fasertransport durch die Faserfér-
derkandle 9 und 10 gesaugt wird und andererseits die
Fasern 13 in der Lage 13.1 durch diese angesaugte Luft
auf der Spinntrommeloberfliche gehalten und an das

sich in der Garnbildungsstelle 18 befindliche Garnende
17 transportiert werden, so dass diese Fasern durch
.das Garnende 17 aufgenommen und an dieses Garnende ge-

dreht werden k&énnen.

Das fertige Garn 19 wird durch Abzugswalzen 20 in der

Abzugsrichtung G abgezogen.

In Fig. 2, in welcher die Faserspeiscelemente 5 resp.
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6 und 7 resp. 8 sowie die Faserbdnder 3 resp. 4 nicht,
sondern nur eine das jeweilige Faserband am Aufl&se-
aggregat 1 resp. 2 aufnehmende Oeffnung 21 resp. 22
(in Fig. ]l nur angedeutet) gezeigt ist, ist eine
zweite, mit der ersten Friktionsspinntrommel 14 zusam-
menwirkende an sich bekannte Friktionsspinntrommel 23
gezeigt. Diese zwelte Friktionsspinntrommel 23 kann
ebenfalls perforiert und mit einem an sich bekannten

Saugkanal 24 versehen sein.

Die Friktionsspinntrommeln 14 und 23 sind je in an sich
bekannter Weise dreh- und antreibbar angeordnet, was

in Fig. 1 mit einer strichpunktierten Linie M und in
Fig. 2 mit einem Kreuz M resp. N angedeutet ist. Die
Dreh- und Antreibbarkeit der nicht gezeigten Aufldse-
walzen der Aufldseaggregate 1 und 2, sowie diejenige
der Speisewalzen 7 und 8 und der Abzugswalzen 20 ist

an sich ebenfalls bekannt und im folgenden je entweder
mit einem Kreuz mit der Bezeichnung K oder einer mit
einer strichpunktierten Linie dargestellten Achse mit

der Bezeichnung XK angedeutet.

In Fig. 1 ist weiter mit gestrichelten resp. mit strich-
punktierten Linien dargestellt, dass die Faserférder-
kandle mit einer unterschiedlichen, mit einem Winkel
A gekennzeichneten Neigung, bei gleichbleibender Min-
dungslé&nge L, ausgefiihrt werden kénnen. Mit verdnder-
ter Neigung A kann die mit dem Winkel X” gekennzeich-~
nete Neigung der Fasern 13.1 unter bestimmten, die
Geschwindigkeit der Bewegung U und die Geschwindigkeit
der Luft resp. der Fasern 13 im Mindungsbereich be-
ricksichtigenden Voraussetzungen, verdndert werden,
und zwar derart, dass bei kleiner werdendem Winkel &

der Winkel ¢ ebenfalls kleiner wird. In der Herstel-
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lung des Garnes besteht aufgrund dieser Variationen
des Faserlagewinkels ¢ sowie aufgrund der gezeigten
Zweifachspeisung und der mit den Fig. 14 bis 18 ge-
zeigten spdter noch beschriebenen vVarianten die Mog-
lichkeit, beispielsweise folgende unterschiedliche

Garnarten zu produzieren:

1. Ein Garn aus mindestens zwei sich wesentlich
unterscheidenden Stapelldngen, in welchem die
Fasern von kilirzerer Stapelldnge im inneren und
die Fasern von grdsserer Stapelldnge im &dusse-
ren Bereich des Garnquerschnittes vorgesehen

sind.

2. Ein Garn, welches im inneren Querschnittsbhereich
aus Kunstfasern und im dusseren Bereich aus

Naturfasern besteht.

3. Weiter ein Garn, bei welchem die Fasern im inne-
ren Bereich ‘eine andere Steigung aufweisen als

die Fasern im &dusseren Bereich.

4, Durch zeitweise Unterbrechung der Zulieferung
der dusseren Fasern besteht die Mdglichkeit,

ein Phantasiegarn zu erzeugen.

Mit den Fig. 3 und 4 ist eine Variante der mit den Fig.
1 und 2 gezeigten Vorrichtung dargestellt. Dementspre-
chend sind dieselben oder die in gleicher Weise funk-

tionierenden Elemente mit denselben Bezugszeichen ver-

sehen.

Der Unterschied besteht darin, dass die Aufldseaggre~

gate 1 und 2 in Achsrichtung der ersten Friktionsspinn-
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trommel 14 gesehen, versetzt zueinander angeordnet sindg,
so dass die Faserbdnder 3 und 4 im wesentlichen auf
gleicher H6he an die Aufldseaggregate 1 und 2 gebracht

werden k&nnen.

Um bei dieser Variante die Miindungen 11 und 12 der Fa~-
serférderkandle 9 und 10 trotzdem hintereinander, in
Achsrichtung der ersten Friktionsspinntrommel 14 ge-
sehen, anzuordnen, miissen diese F8rderkandle, wie in
Fig. 4 gezeigt, gegeneinander geneigt angeordnet sein.
Dabei ist der dem Aufl&seaggregat 1 zugeordnete, nach
rechts geneigte (mit Blick auf Fig. 4 gesehen) Faser-
férderkanal mit 9.1 und der dem Aufldseaggregat 2
zugeordnete, dementsprechend nach links geneigte Faser-

f6rderkanal mit 10.1 gekennzeichnet.

In einer nicht gezeigten Variante der Fig. 4 kOnnen die
Faserftbrderkandle in der in Fig. 2 gezeigten Art ohne
Neigung gegeneinander angeordnet sein, so dass die Miin-
dungen in Achsrichtung der ersten Friktionsspinnwalze
gesehen, mit Abstand zueinander angeordnet sind. Mit
einer solchen Variante wird zwangsldufig der Trans-
portweg der vom Auflﬁéeaggregat 1 abgegebenen Fasern
auf der Friktionsspinnwalze 14 l&nger als derjenige

der vom Aufldseaggregat 2 abgegebenen Fasern.

Mit den Fig. 5 und 6 ist eine zweite Variante gezeigt,
in welcher die Aufldsewalzen der in dieser Variante
zusammengebauten Aufldseaggregate 1 und 2 koaxial an-

geordnet sind.

Dementsprechend sind mit den Bezugszeichen 9.2 und 10.2

gekennzeichnete Faserfirderkandle gegeneinander ver-
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setzt und gegeneinander geneigt angeordnet, so dass
die Miindungen 11 und 12 im wesentlichen hintereinander,
in Achsrichtung der Friktionsspinntrommel 14 gesehen,
angeordnet sind. Die librigen Elemente dieser Figuren
entsprechen denjenigen der Vorrichtung der Fig. 1 und
2 und sind dementsprechend mit denselben Bezugszeichen

versehen.

In Fig. 6 sind der Einfachheit halber die Abzugswalze

20 sowie das Garn 19 nicht eingezeichnet.

Wie filir Fig. 4 beschrieben, kdnnen in einer Variante
(nicht gezeigt) die Faserfdrderkandle ohne Neigung

gegeneinander angeordnet sein, so dass die Miindungen,
in Achsrichtung der ersten Friktionsspinnwalze gese-

hen, mit Abstand zueinander angeordnet sind.

In Fig. 7 ist eine weitere Variante gezeigt, indem
das erste Friktionsspinnmittel eine Friktionsspinn-
scheibe 50 und das zweite Friktionsspinnmittel eine

Kegelwalze 51 ist.

Die Friktionsspinnscheibe 50 ist perforiert (nicht
gezeigt) und mittels einer Welle 52 in der Richtung Q
dreh- und antreibbar gelagert (nicht gezeigt). Im wei-
teren hat die Kegelwalze 51 eine geschlossene Mantel-
fldche und ist mittels einer Welle 53 in Richtung R

dreh- und antreibbar gelagert (nicht gezeigt).

Zwei Faserforderkandle 54 und 55 (in Fig. 7 nur 55
gezeigt) sind je an ein friher beschriebenes Aufldse-
aggregat 1 und 2 (in den Fig. 7 - 9 nicht gezeigt) an-

geschlossen und reichen je mit ihren Miindungen 56 und
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57 (in Fig. 8 mit strichpunktierten Linien angedeutet)
mit einem Abstand H an die Oberfl&dche der Friktions-
spinnscheibe 50. Wie mit einem Winkel 2 (Fig. 7) an-
gedeutet, sind die Faserfdrderkandle 54 und 55 in

eine, in Richtung Q gesehen, nach riickwdrts geneigten
Stellung {iber der Friktionsspinnscheibe 50 angeordnet.
Der Winkel 3 wird dabei durch eine gedachte Symmetrie-
ebene E der Faserfdrderkandle 54 und 55 und der Ober-

fl&che der Friktionsspinnscheibe 50 eingeschlossen.

Ein Saugkanal 58 ist derart an der Unterseite (mit
Blickrichtung auf Fig. 7 gesehen) der Friktionsspinn-
scheibe 50 vorgesehen, dass von den Miindungen 56 und
57 auf die Scheibe 50 abgegebene Fasern infolge der
durch die Scheibe strdmenden Luft, auf der sich in
Richtung Q bewegenden Scheibe bis an eine, sich im
Zwickelspalt der Kegelwalze und der Friktionsspinn-
scheibe 50 befindlichen Garnbildungsstelle 59 trans-
portiert werden. An dieser Garnbildungsstelle 59 wer-
den die Fasern zum Garn 19 eingedreht und von Abzugs-

walzen 20 abgezogen.

Der Saugkanal 58 ist durch ein Anschlussrohr 61 an

einer Unterdruckquelle (nicht gezeigt) angeschlossen.

In den bisher beschriebenen Vorrichtungen wurden die
von den AuflSseaggregaten abgegebenen Fasern mittels
der Faserfdrderkandle pneumatisch an das erste Frik-
tionsspinnmittel weitergegeben. In den mit den Fig.
10 - 13 noch zu beschreibenden Vorrichtungen werden
die Fasern jedoch an ihrem vorderen Teil vom ersten
Friktionsspinnmittel bereits erfasst, wenn die Fasern

mit ihrem hinteren Teil noch von den Nadeln oder
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Zihnen der Aufldsewalzen gehalten werden. Die Fasern

sind demnach im ganzen Verfahren nie frei fliegend.

Dabei sind in den Fig. 10 und 1l unmittelbar iiber der
ersten Friktionsspinntrommel 14, in Achsrichtung derx
Trommel gesehen, zwei Aufldseaggregate 1 und 2 derart
hintereinander vorgesehen, dass die Drehachsen K der
Aufldsewalzen (nicht gezeigt) parallel zueinander an-

geoxrdnet sind.

Ein am AuflSseaggregat 1 resp. 2 vorgesehener Austritts-
stutzen 70 resp. 71 bildet das faser- und luftfiihrende
Verbindungselement zwischen Aufl&seaggregat 1 resp. 2
und erster Friktionsspinntrommel 14. In dieser ersten
Friktionsspinntrommel 14 ist in analoger Weise, wie

in den mit den Fig. 1 - 6 beschriebenen Vorrichtungen
ein Saugkanal 15.1 vorgesehen, welcher mit seinen Win-~
den 15.1la und 15.1b eine Saugzone S.1 an dexr Friktions-
spinntrommel 14 abgrenzt, auf welcher die Fasern in

die Garnbildungsstelle 18 an das Garﬁende 17 trans-

portiert werden.

Wie bereits friiher beschrieben, kann die zweite Frik-
tionsspinntrommel 23 mit einem Saugkanal 24 (in Fig.

11 mit strichpunktierten Linien dargestellt) verse-
hen werden unter der Voraussetzung, dass die Friktions-
spinntrommel ebenfalls perforiert ist. Ohne diesen
Saugkanal 24 weist die zweite Friktionsspinntrommel

23 eine volle Mantelfldche auf.

Der Saugkanal 15.1 ist mittels dem Ansaugstutzen 16 an

die nicht gezeigte Unterdruckgquelle angeschlossen.
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Die Fig. 12 und 13 zeigen eine Vorrichtung, bei welcher
im Vergleich zur Vorrichtung der Fig. 7 - 9 anstelle
der Faserfdrderkandle 54 und 55 die Aufldseaggregate

1 und 2 direkt tiber der Oberfldche der Friktionsspinn-
scheibe 50 angeordnet sind. Ein Austrittsstutzen 80
resp. 81 bildet je die Miindung des Aufldseaggregates

1l resp. 2 zur Oberfldche der Friktionsspinnscheibe 50.
Der Abstand zwischen den Austrittsstutzen 80 und 81
und der Friktionsscheibe 50 betrdgt im Maximum 1 mm

und ist mit H bezeichnet.

Die iibrigen Elemente entsprechen der mit den Fig. 7 -
9 beschriebenen Vorrichtung und haben dementsprechend

dieselben Bezugszeichen.

Der Einfachheit halber sind von den Faserband-Speise-
elementen, zu denen je die Speisewalze 7 resp. 8 und
die Muldenplatte 5 resp. 6 gehSren, lediglich die
Speisedffnungen 21 und 22 der Aufldseaggregate 1 und
2 gezeigﬁ.

Im Betrieb weist die Friktionsspinnscheibe 50 im Ab-
saugbereich des Saugkanales 58.1 eine Oberfldchenge-
schwindigkeit auf, welche gleich oder wenig gr&sser
ist als die jeweilige Umfangsgeschwindigkeit der Auf-
l6sewalzen (nicht gezeigt) der Aufldseaggregate 1 und
2, wodurch die Fasern im wesentlichen eine in Fig. 13
mit 13.2'bezeichnete Lage einnehmen und 'in dieser Lage

der Garnbildungsstelle 59 zugefihrt werden.

Dabei miissen die Achsen K der Aufldsewalzen der Auf-
l6seaggregate nicht unbedingt eine radiale Richtung

aufweisen, sie kOnnen, wie in Fig. 13 mit strichpunk-
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tierten Linien angedeutet, gestaffelt angeordnet sein.
Die Konizitidt der Kegelwalze 51 ist der radialen Ab-
nahme der Oberfldchengeschwindigkeit der Friktions-—
spinnscheibe 50 derart angepasst, dass die Umfangs-
geschwindigkeit der Kegelwalze dieser Oberfl&achen-

geschwindigkeit entspricht.

Das im Zwickel zwischen Kegelwalze 51 und Oberfléche
der Friktionsspinnscheibe 50 an der Garnbildungsstel-
le 59 gebildete fertige Garn 19 wird durch das Abzugs-

walzenpaar 20 abgezogen.

Im weiteren zeigt Fig. 14 eine Variante der Vorrich-
tung von Fig. 1 und 2, indem die erste und die zweite
Friktionsspinntrommel je in zwei von einander unabhin-
gig dreh- und antreibbare Friktionsspinntrommeln un-
terteilt sind, wovon in Fig. 14 nur die beiden ersten

Friktionsspinntrommeln 90 und 91 gezeigt sind.

Im weiteren sind die beiden ersten Friktionsspinn-
trommeln 90 und 91 im Innern je mit einem Saugkanal
(nicht gezeigt) ausgeriistet, welcher in gleicher Wei-
se wie der mit Fig. 2 gezeigte Kanal 15 funktioniert.
Ebenso konnen, wie mit den Fig. 1 und 2 gezeigt und
beschrieben, die in Fig. 14 nicht gezeigten zweiten,
mit den ersten zusammenwirkenden Friktionsspinntrom-
meln perforiert und je mit einem dem Saugkanal 24
(Fig. 2) entsprechend funktionierenden Saugkanal aus-

geriistet sein.

Die Antriebe der Friktionsspinntrommeln und der axia-
le Zwischenraum zwischen den Trommeln 90 und 91 ist

derart gestaltet, dass die genannten Saugkaniile an
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Unterdruckquellen (nicht gezeigt) angeschlossen wer-

den k&nnen (nicht gezeigt).

Die iibrigen Elemente entsprechen denjenigen der Vor-
richtung der Fig. 1 und 2 und haben dementsprechend

dieselben Bezugszeichen.

Im Betrieb der Variante gemdss Fig. 14 speist das Auf-
l0seaggregat 1 Fasern mittels dem Faserfdrderkanal 9

auf die den Abzugswalzen 20 ndher gelegene Friktions-
spinntrommel 90 und das Aufldseaggregat 2 Fasern mit-
tels dem Faserfdrderkanal 10 auf die entfernter gele-

gene Friktionsspinntrommel 91.

Durch die unabhdngigen Antriebe und Saugkandle der
Friktionsspinntrommeln 90 und 91 besteht die M&glich-
keit, diese einerseits mit unterschiedlichen Drehzah-
len drehen zu lassen und andererseits mit unterschied-
lichem Unterdruck zu beaufschlagen, wodurch je nach-
dem den Fasern im inneren und den Fasern im dusseren
Querschnittsbereich des Garnes 19 eine unterschied-
liche Drehung erteilt werden kann, da nicht nur die
Drehzahl der Friktionsspinntrommeln 90 und 91 sondern
auch der Unterdruck in ihrem Innern fiir die Drehungs-
erteilung der Faser am Garnende massgebend ist. Aus-
serdem kann die Spaltbreite der beiden Friktionstrom-
melpaare unterschiedlich und einstellbar vorgesehen

sein.

Beim Garnaufbau bilden die Fasern auf der entfernteren
Friktionsspinntrommel 91 an der Garnbildungsstelle 93
den inneren Garnbereich und die Fasern auf der ndher-

liegenden Friktionsspinntrommel 90 an der Garnbil-
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dungsstelle 92 den dusseren Garnbereich.

Eine Variante der Vorrichtung von Fig. 14 ist mit Fig.
15 gezeigt. Darin ist das von den Abzugswalzen 20 ent-
ferntere Friktionstrommelpaar (in Fig. 15 wird davon

nur die erste Trommel 91 gezeigt) achsparallel, mit

Blickrichtung auf Fig. 15 gesehen, nach oben versetzt,
so dass der an dieser Garnbildungsstelle 93 produzier-
te Garnteil beim Abziehen in Garnabzugsrichtung G iiber
die Trommelkanten (in Fig. 15 ist nur die Trommelkante
100 der ersten Friktionsspinntrommel 981 gezeigt) gezo-

gen wird.

Um auch nur ein teilweises Abheben dieses Garnteiles
auf die, in Garnabzugsrichtung G gesehen, nichsten
Friktionsspinntrommeln (in Fig. 15 ist nur die erste
Friktionsspinntrommel 90 gezeigt) zu verhindern, kann
zwischen den beiden Trommelpaaren ein Garnfiihrungsele-

ment 95 vorgesehen werden.

Die iibrigen Elemente entsprechen den Elementen der mit
Fig. 14 gezeigten Vorrichtung und sind dementsprechend

mit denselben Bezugszeichen versehen.

Durch dieses "Ziehen iiber die Trommelkanten" entsteht
im Garnteil zwischen dem Abzugswalzenpaar 20 und dem
entfernteren Friktionsspinntrommelpaar eine Erhdhung
der Garnspannung, was flir das Verfestigen der Garn-
struktur erwiinscht ist. Es versteht sich jedoch, dass
eine solche Anordnung nur flir Fasermischungen geeig-
net ist, welche einem Reissen des Garnteiles unmittel-
bar nach der Trommelkante 100, in Garnabzugsrichtung

G gesehen, widerstehen kénnen. Die Eignung einer sol-
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chen Garnmischung muss deshalb von Fall zu Fall abge-

kldrt werden.

Gegebenenfalls kann, in einer nicht gezeigten Varian-
te, das entferntere Friktionsspinntrommelpaar tiefer,
mit Blickrichtung auf Fig. 15 gesehen, als das néher
gelegene Friktionsspinntrommelpaar angeordnet sein,

so dass die Bremswirkung an den vorderen Trommelkan-
ten, in Garnabzugsrichtung G gesehen, des dem Abzugs-
walzenpaar 20 ndher gelegenen Trommelpaar entsteht.
Auf diese Weise wird das an der entfernteren Garnbil-
dungsstelle 93 entstandene Garnstiick nicht zus&tzlich,
in Garnrichtung gesehen, belastet. N I
Im weiteren versteht es sich, dass das genannte "Zie-

hen Uber die Trommelkanten" nicht nur mit Hilfe der

beiden genannten Varianten durchgefithrt werden kann.

Es ist durchaus m&glich, die béiden Trommelpaare in
verschiedenen anderen, nicht gezeigten Arten gegen-

einander zu versetzen, so dass eine der beiden ge-

nannten Bremswirkungen entsteht. Dabeil miissen die

Drehachsen K der Trommelpaare nicht immer achsparal-

lel angeordnet sein.

Letztlich wird mit der mit den Fig. 16 - 18 gezeigten
Vorrichtung ein Garn hergestellt, dessen Fasern im
inneren Bereich eine Drehrichtung aufweisen, welche’
der Drehrichtung der sich im &dusseren Bereich des Gar-

nes befindlichen Fasern entgegengesetzt ist.

Die Vorrichtung umfasst nebst zusdtzlichen, spdter auf-
gefiilhrten Teilen, die mit der Fig. 14 beschriebenen

Teile. Dementsprechend sind dieselben Elemente mit den-
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selben Bezugszeichen versechen.

Zusdtzlich zu den bereits beschriebenen Teilen der
Fig. 14 ist in Fig. 18 noch die mit der ersten, dem
Abzugswalzenpaar ndher gelegenen Friktionsspinntrommel
90 zusammen wirkende zweite Friktionsspinntrommel 96
und die mit der ersten, dem Abzugswalzenpaar 20 ent-
fernter gelegenen Friktionsspinntrommel 91 zusammen

wirkende zweite Friktionsspinntrommel 97 gezeigt.

Im weiteren ist aus den Fig. 16 und 18 ersichtlich,
dass die Drehrichtung P der "ndher gelegenen" Frik-
tionsspinntrommeln 90 und 96 gegeniiber der Drehrich-
tung T der "entfernter gelegenen" Friktionsspinntrom-
mel entgegengesetzt ist. Dementsprechend sind, da die
Faserftrderkandle immer gegen die, die Fasern in den
Zwickelspalt fordernden Friktionsspinntrommeln 90 und
91 miinden, die Miindungen 98 und 99, mit Blickrich-
tung auf Fig. 18 gesehen, versetzt zueinandern ange-
oranet. Dabei ist der gegen die "ndher gelegene"
erste Friktionsspinntrommel 90 miindende Faserfdrder-
kanal mit 9.3 und dessen Miindung mit 98 und der gegen
die "entfernter gelegene" erste Friktionsspinntrommel
91 miindenden Faserfdrderkanal mit 10.3 und dessen Miin-

dung 99 bezeichnet.

Durch die genannte entgegengesetzte Drehrichtung wer-
den an die jeweilige Garnbildungsstelle 92 respektive
93 angelieferten Fasern in entgegengesetzten Drehrich-

tungen in das Garn 19 eingedreht.

Ein derart hergestelltes Garn weist eine geringe bis

keine Kringelneigung auf.
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Dabei kann die Anzahl der Fasern im inneren und im
dusseren Bereich des Garnes mit Hilfe einer varia-

blen Faserzulieferung variiert werden.
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Patentanspriiche:

1. Verfahren zum Herstellen eines Garnes (19) oder
dergleichen, bei welchem Fasern (13, 13.1, 13.2)
aus einem Faserverband (3, 4) herausgeldst und
zum Bilden des Garnes mindestens einem Friktions-
spinnmittel (14,50,90,91) ibergeben werden, an
welchem das Garn an mindestens einer Garnbil-
dungsstelle (18,59,92,93) gebildet und das fer-
tige Garn in einer gegebenen Richtung (G) abge-
zogen wird, wobei das Friktionsspinnmittel eine
gelochte Oberfldche (nicht dargestellt) aufweist,
durch welche ein Luftstrom (nicht dargestellt)
angesaugt wird, mittels welchem die Fasern an
diese Oberfldche i{ibergeben werden, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Fasern an zwei oder mehr
Faserabgabestellen (11,12;56,57;70,71;80,81;98,
99) in derselben Richtung dem (den) Friktions-

spinnmittel (n) ibergeben werdzn.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fasern an Faserabgabestellen {ibergeben
werden, die, in Garnabzugsrichtung gesehen, nach-

einander angeordnet sind.

3. Verfahren (Fig. 10 bis 13) nach Anspruch 1 und
2, dadurch gekennzeichnet, dass die Fasern (13,
13.2) auf dem ganzen Weg vom Faserverband (3,4)
bis zur Uebernahme durch das Friktionsspinnmit-

tel (14, 50) im wesentlichen mechanisch gefiihrt

werden.
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Verfahren (Fig. 10 bis 13) nach Anspruch 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Fasern durch Auf-
16semittel (1, 2) im wesentlichen im Offenend-
Verfahren aus dem Faserverband (3,4) herausgel8st
und anschliessend durch das Auflésemittel derart
direkt mechanisch an das Friktionsspinnmittel
(14,50) ilibergeben werden, dass das hintere Ende
der Fasern, in Transportrichtung der Fasern ge-
sehen, noch vom Aufldsemittel gehalten wird, wenn
das vordere Ende der Fasern bereits von der Ober-

fldche des Friktionsspinnmittels erfasst ist.

Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Fasern nach dem Herausldsen
aus dem Faserverband durch einen Fdrderluftstrom
gegen die Oberfl&dche des Friktionsspinnmittels

gefdrdert werden.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Fasern auf der
genannten Oberfl&dche in einer im wesentlichen
gestreckten und in einer, in Abzugsrichtung des
Garnes gesehen, nach rickwdrts (in Fig. 1 mit
dem Winkel(¥“)gekennzeichnet) geneigten Lage auf
der Oberfldche liegend an die Garnbildungsstelle

(18) abgegeben werden.

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, dass die Fasern der einen Faseriibernahme-
stelle in einer gegeniiber den Fasern der anderen
Faserilibernahmestelle unterschiedlich nach riick-
wirts geneigten Lage (}“Jan die Garnbildungsstelle

(18) abgegeben werden.



10.

11.

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass das Friktionsspinnmittel (14,50 der Fig. 10
bis 12) eine hbhere Geschwindigkeit aufweist als

die zu ilibernehmenden Fasern (13.2).

Verfahren (Fig. 14 bis 18) nach einem der voran-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Fasern mit unterschiedlichen Geschwindigkei-
ten gegen die Garnbildungsstellen (92,93) gefdr-

dert werden.

Verfahren (Fig. 16 bis 18) nach einem der voran-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Fasern an den einzelnen Garnbildungsstellen
(92,93) in unterschiedlichen Drehrichtungen um

das bestehende Garnende gedreht werden.

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach

einem der vorangehenden Anspriiche,

- mit mindestens zwei Faseraufldsemitteln
(1,2) und je einer Faserabgabestelle
(11,12; 56,57; 70,71; 80,81; 98,99),

- weiter mit einem ersten und einem zweiten
fiir das Bilden eines Garnes (19) an einer
Garnbildungsstelle (18; 59; 92,93) zusammen-
wirkenden Friktionsspinnmittel (14,23; 50,51;
90,96; 91,97), wobei die Fasern (13,13.1,
13.2) je durch einen Luftstrom (nicht darge-
stellt) von der Faserabgabestelle an eine
Faseriibernahmestelle (nicht gekennzeichnet)
des Friktionsspinnmittels libergeben und auf
dem Friktionsspinnmittel an die Garnbildungs-

stelle transportiert werden,
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- sowie mit Mittel (20) fir das Abziehen des
Garnes (19) in einer gegebenen Richtung (G),
und

- mit Mittel (15;24;58) filir das Erzeugen eines
Luftstromes,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Faseraufldsemittel (1,2; derart ange-

ordnet sind, dass die Faserabgabestelle (11,12;

56,57; 70,71; 80,81; 98,99) in Garnabzugsrich-

tung (G) nacheinander und derart angeordnet

sind, dass die Fasern an die Faseribernahme-

stellen des ersten Friktionsspinnmittels- (14;50;

90,91) abgaegeben werden.

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich-
net, dass die Faserauflfsemittel je ein aus dem
Of fenend-Rotor-Spinnen bekanntes, eine Aufldse-
walze (nicht dargestellt) beinhaltendes Aufl&se-
aggregat (1,2) ist, ‘dessen Faseraustrittstutzen
(70,71,80,81) die Faserabgabestelle bildet.

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeich-'
net, dass bei jedem AuflSseaggregat zusdtzlich am
Faseraustrittstutzen ein Faserfdrderkanal (9,10;
9.1, 10.1]; 9.2,10.2; 9.3,10.3; 54,55) angeschlos-
sen ist, dessen Austrittsmiindung (11,12; 56,57)

die Faserabgabestelie bildet.

Vorrichtung (Fig. 10 bis 13) nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, dass das Aufldseaggregat
derart angeordnet ist, dass der vordere Teil der

Fasern (13.2) in Bewecgungsrichtung der Fasern
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16.

17.

18.

19.
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gesehen, bereits durch das Friktionsspinnmittel
an der Faseriibernahmestelle erfasst wird, solange
der hintere Teil der Fasern (13.2) noch in der

Aufldsewalze zuriickgehalten ist.

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeich-
net, dass der jedem Aufldseaggregat angeschlosse-
ne Faserfdrderkanal ein pneumatischer F&rderkanal
ist, mittels welchem die Fasern (13,13,1) frei
fliegend an die entsprechende Faseriibernahmestelle

geférdert werden.

Vorrichtung (Fig. 5 und 6; 12 und 13) nach An-
spruch 11 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass
die Aufldseaggregate, in Richtung der Rotations-
achse der Aufldsewalze gesehen, hintereinander

angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 11 bis 15, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Aufldseaggregate, in Rich-
tung der Rotationsachsen der Aufldsewalze gese-

hen, nebeneiander angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeich-
net, dass die Faserfdrderkandle in derselben Nei-
gung () zur betreffenden Faseriibernahmestelle

vorgesehen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 16 und 17, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Faserfotrderkandle in un-
terschiedlichen Neigungen (A\) zur betreffenden

Faseriibernahmestelle vorgesehen sind.
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Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich-
net, dass das erste und das zweite Friktionsspinn-
mittel je eine Trommel (14,23; 90,96; 91,97) ist
und die Trommeln einander beinahe beriihrend achs-
parallel angeordnet sind, sowie dass die erste
Friktionsspinntrommel (14; 90,91) eine einen Saug-
kanal (15) beinhaltende gelochte Saugtrommel ist
und dass der Saugkanal den genannten Luftstrom

erzeugt.

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich-
net, dass das erste Friktionsspinnmittel eine ge-
lochte Scheibe (50) und das zweite Friktionsspinn-
mittel eine die gelochte Scheibe beinahe beriih-
rende Kegelwalze (51) ist und dass auf der der
Kegelwalze gegeniiber liegenden Seite der Scheibe
ein den genannten Luftstrom erzeugender Saugkanal

(5) vorgesehen ist.

Vorrichtung (Fig. 14 - 18) nach Anspruch 20, da-

durch gekennzeichnet, dass die Friktionsspinn-

_trommeln (90,96; 91,97) unterteilt sind und pro

Trommelpaar eine Faserabgabestelle (11,12; 98,99)

vorgesehen ist.

Vorrichtung (Fig. 14 - 18) nach Anspruch 22, da-

durch gekennzeichnet, dass die Trommelpaare mit

unterschiedlichen Drehzahlen antreibbar sind.

Vorrichtung (Fig. 15) nach Anspruch 22, dadurch
gekennzeichnet, dass die Trommelpaare versetzt

zueinander angeordnet sind.
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Vorrichtung (Fig. 15) nach Anspruch 24, dadurch
gekennzeichnet, dass zwischen den Trommelpaaren

ein Garnfihrungselement (95) vorgesehen ist.

Vorrichtung (Fig. 16 - 18) nach Anspruch 22, da-
durch gekennzeichnet, dass die Trommelpaare in
entgegengesetzten Drehrichtungen antreibbar sind
und dass die jeweilige Faseriibernahmestelle an
der die Fasern gegen die Garnbildungsstelle

transportierenden Saugtrommel vorgesehen ist.

Friktionsspinngarn bestehend aus mindestens zwei
sich wesentlich unterscheidenden Stapellédngen,
dadurch gekennzeichnet, dass die Fasern von kiir-
zerer Stapelldnge im Innern und die Fasern von
grbsserer Stappelldnge an der Peripherie des

Garnquerschnittes vorgesehen sind.

Friktionsspinngarn bestehend aus mindestens einer
Kunstfaser- und einer Naturfaserart, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Kunstfasern im Innern und
die Naturfasern an der Peripherie des Garnes vor-

gesehen sind.

Friktionsspinngarn nach Anspruch 27 oder 28, da-

durch gekennzeichnet, dass die Fasern von gr&sse-

rer Stapelldnge eine grdssere Steigung aufweisen

als die Fasern von kiirzerer Stapellénge.

Friktionsspinngarn nach Anspruch 27 oder 28, da-
durch gekennzeichnet, dass die Fasern von grdsse-
rer Stapelldnge eine kleinere Steigung aufweisen

als die Fasern von kiirzerer Stapellddnge.



31.
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Friktionsspinngarn nach einem der Anspriiche 27 -
30, dadurch gekennzeichnet, dass die Fasern im
Innern des Garnes eine der Drehrichtung der Fa-
sern an der Peripherie des Garnes entgegengesetzte

Drehrichtung aufweisen.
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