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(m)  Verfahren  zum  Herstellen  von  Folienschaltern. 
©   Beim  einem  Verfahren  zum  Herstellen  von  Folienschal- 
tern  (23)  werden  alle  Leiterbahnen  (17,  19,  21)  nebeneinan- 
der  auf  einer  Seite  eines  einzigen  Folienstreifens  (15)  aufge- 
bracht  und  dieser  anschließend  so  verformt,  daß  ein  Hohl- 
raum  (29)  entsteht,  welcher  an  seiner  Innenseite  in  festgeleg- 
ten  Schaltabständen  die  Leiterbahnen  (17,  19,  21)  trägt.  Wird 
der  Folienstreifen  (15)  vor  dem  Verbinden  mit  seitlichen 
Ausklinkungen  (33;  39,  41)  versehen,  dann  wird  ein  beson- 
der«  flexibler  Folienschalter  (31)  zur  Befestigung  auf  ge- 
krümmten  Unterlagen  gebildet  bzw.  die  Voraussetzung  zur 
Erzeugung  von  Einzelschaltern  (37)  geschaffen. 
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Die  E r f indung   b e z i e h t   s ich  auf  ein  Verfahren   zum  H e r s t e l l e n   von 

F o l i e n s c h a l t e r n   gemäß  dem  O b e r b e g r i f f   des  Anspruchs  1 .  

Bekannte  F o l i e n s c h a l t e r   werden  durch  Aufbr ingen   von  L e i t e r b a h n e n  

und/oder   K o n t a k t a b s c h n i t t e n   auf  f l e x i b l e n   Fo l i en   in  S c h i c h t b a u w e i s e  

h e r g e s t e l l t .   Dabei  i s t   es  e r f o r d e r l i c h ,   daß  die  e i n z e l e n e n   S c h a l t e r -  

b a u t e i l e   so  e inander   z u g e o r d n e t   werden,  daß  bei  Be t ä t i gung   d e s  

S c h a l t e r s   durch  Verformung  bzw.  durch  eine  Re la t ivbewegung   d e s  

s c h a l t e n d e n   Elements  ein  Kontakt   zwischen  L e i t e r b a h n e n   h e r g e s t e l l t  

und  so  ein  S t romfluß   e r m ö g l i c h t   wird.   Aufgrund  der  v i e l e n   B a u t e i l e  

s ind  d iese   S c h a l t e r   sehr  aufwendig   und  s c h w i e r i g  z u   m o n t i e r e n ,  

da  v i e l e   E i n z e l t e i l e   genau  z u e i n a n d e r   p o s i t i o n i e r t   und  m i t e i n a n d e r  

verbunden  werden  müssen .  

Der  v o r l i e g e n d e n   Erf indung  l i e g t   die  Aufgabe  zugrunde ,   ein  g a t t u n g s -  

gemäßes  Ver fahren   zum  H e r s t e l l e n   von  F o l i e n s c h a l t e r n   in  H i n b l i c k  

auf  eine  T e i l e r e d u z i e r u n g   und  eine  w i r t s c h a f t l i c h e r e   H e r s t e l l w e i s e  

zu  v e r b e s s e r n .  

Die  Aufgabe  wird  durch  die  k e n n z e i c h n e n d e n   Merkmale  des  A n s p r u c h s  

1  g e l ö s t .  

Durch  das  e r f indungsgemäße   Ver fah ren   i s t   es  mögl ich ,   F o l i e n s c h a l t e r  

durch  einen  endlosen   F o l i e n s t r e i f e n   k o n t i n u i e r l i c h   h e r z u s t e l l e n .  

Dadurch,  daß  a l l e   L e i t e r b a h n e n   bzw.  K o n t a k t a b s c h n i t t e   n e b e n e i n a n d e r  

auf  e ine r   Se i te   des  F o l i e n s t r e i f e n s   a u f g e b r a c h t   werden  und  d i e s e r  

dann  zu  einem  Hohlraum  ge formt   wird ,   b e s t e h t   der  S c h a l t e r   n u r  

aus  einem  Tei l ,   so  daß  J u s t i e r u n g s p r o b l e m e   zwischen  m e h r e r e n  

Elementen  des  S c h a l t e r s   und  deren  Verbindubgen  e n t f a l l e n .   Der 



e i n f a c h e   Aufbau  e r m ö g l i c h t   eine  k o s t e n g ü n s t i g e   F e r t i g u n g   s e l b s t  

von  sehr  f l a c h e n   und  schmalen  F o l i e n s c h a l t e r n   und  b i e t e t   v i e l e  

G e s t a l t u n g s -   und  A n p a s s u n g s m ö g l i c h k e i t e n ,   auf  die  s p ä t e r   noch 

e ingegangen   w i r d .  

Der  nach  dem  neuen  V e r f a h r e n   h e r g e s t e l l t e   S c h a l t e r   e r m ö g l i c h t  

n i ch t   nur  e ine   w i r t s c h a f t l i c h e   H e r s t e l l w e i s e ,   sondern   g e w ä h r l e i s t e t  

gegenüber   den  bekann ten   F o l i e n s c h a l t e r n   eine  g l e i c h   gute  o d e r  

v e r b e s s e r t e   F u n k t i o n .   So  i s t   die  B e t ä t i g u n g   des  F o l i e n s c h a l t e r s  

aus  v e r s c h i e d e n e n   R ich tungen   mögl ich,   eine  s e l b s t t ä t i g e   Rück-  

s t e l l u n g   nach  dem  S c h a l t v o r g a n g   g e w ä h r l e i s t e t   und  t ro tzdem  e i n  

u n b e a b s i c h t i g t e s   D u r c h s c h a l t e n   aufgrund   der  F o r m s t a b i l i t ä t   d e r  

g e s c h l o s s e n e n   Kontur  a u s g e s c h l o s s e n .  

Beim  B e t ä t i g e n   des  F o l i e n s c h a l t e r s   wird  ein  eine  L e i t e r b a h n   o d e r  

einen  K o n t a k t a b s c h n i t t   au fwe i sende r   A b s c h n i t t   der  f l e x i b l e n   F o l i e  

so  v e r f o r m t ,   daß  s i ch   ein  e l e k t r i s c h e r   Kontakt  mit  e ine r   w e i t e r e n  

L e i t e r b a h n   e i n s t e l l t ,   welche  auf  einem  diesem  A b s c h n i t t   g e g e n ü b e r -  

l i e g e n d e n   Bere ich   der  Fo l i e   angeordne t   i s t .   Durch  die  Wahl  d e s  

M a t e r i a l s   für  den  F o l i e n s t r e i f e n   und  die  Q u e r s c h n i t t s f o r m   d e s  

F o l i e n s c h a l t e r s   l a s s e n   s ich   mit  e i n f a c h e n   M i t t e l n   die  g e w ü n s c h t e n  

S c h a l t k r ä f t e   ( S c h a l t g e f ü h l )   e rzeugen  und  eine  Anpassung  an  den 

j e w e i l i g e n   Verwendungszweck  e r r e i c h e n .  

Bei  e i n e r   a u s r e i c h e n d   s t e i f e n   Fo l ie   i s t   es  sogar  denkbar ,   daß 

der  F o l i e n s t r e i f e n   (z.  B.  t h e r m i s c h )   nur  vorgeformt   und  n i c h t  

an  s e inen   Enden  ve rbunden   wird.   Dadurch  e n t s t e h t   ein  o f f e n e r  

F o l i e n s c h a l t e r ,   dessen   Enden  s ich  bei  n i ch t   b e t ä t i g t e m   S c h a l t e r  

n ich t   be rühren   und  den  S c h a l t a b s t a n d   k e n n z e i c h n e n .  

Wird  der  F o l i e n s t r e i f e n   vor  dem  Verbinden  s e i n e r   Enden  mit  S o l l -  

k n i c k s t e l l e n   v e r s e h e n ,   dann  l äß t   s i ch   ein  von  e ine r   f l i e ß e n d e n  

Kontur  abweichender   Q u e r s c h n i t t   des  F o l i e n s c h a l t e r s   e r z e u g e n  

und  eine  genaue  S c h a l t r i c h t u n g   e r z w i n g e n .  



B e s o n d e r s   v o r t e i l h a f t   i s t ,   wenn  der  F o l i e n s t r e i f e n   vor  dem  V e r -  

b inden   s e i n e r   Enden  mit  s e i t l i c h e n   Auskl inkungen  ve r sehen   w i r d .  

Zweckmäßig  umfassen  die  Auskl inkungen  nur  den  s ich  beim  S c h a l t v o r -  

gang  ve r fo rmenden   Bere ich   des  F o l i e n s t r e i f e n s .   Werden  die  Aus-  

k l i n k u n g e n   in  e iner   V i e l z a h l ,   jedoch  r e l a t i v   schmal  a u s g e f ü h r t ,  
dann  i s t   der  dadurch  e r z e u g t e   F o l i e n s c h a l t e r   i n sgesamt   sehr  f l e x i b e l ,  

d.  h.  er  kann  ohne  F u n k t i o n s e i n b u ß e n   an  gekrümmten  F lächen   b e -  

f e s t i g t   werden.  Durch t r ennen   die  Auskl inkungen  eine  L e i t e r b a h n ,  

dann  e n t s t e h t   ein  K o n t a k t s t r e i f e n   mit  e ine r   V i e l z a h l   p a r a l l e l  

g e s c h a l t e t e r   F o l i e n s c h a l t e r ,   welche  aus  nur  einem  F o l i e n s t r e i f e n  

g e b i l d e t   s ind .   Dieser   K o n t a k t s t r e i f e n   kann  so  a u s g e b i l d e t   s e i n ,  

daß  bei  Berührung  an  b e l i e b i g e r   S t e l l e   mindes t ens   ein  S c h a l t e r  

b e t ä t i g t   wird  und  d i e s e s   S igna l   a u s g e w e r t e t   werden  kann.  E i n  

d e r a r t i g e r   K o n t a k t s r e i f e n   kann  ü b e r a l l   dor t   mit  V o r t e i l   e i n g e s e t z t  

werden ,   wo  ein  B e r ü h r k o n t a k t   an  b e l i e b i g e r   S t e l l e   e r f a ß t   werden  

s o l l  -   b e i s p i e l s w e i s e   a ls   Einklemmschutz  für  mit  e l e k t r i s c h e n  

F e n s t e r h e b e r n   a u s g e r ü s t e t e   Fahrzeuge .   Insgesamt   l a s s e n   s ich   b e i  

s i c h e r e r   S c h a l t b e t ä t i g u n g   (auch  bei  Biegung  des  K o n t a k t s t r e i f e n s  

um  s e i n e   L ä n g s e r s t r e c k u n g   wird  kein  S c h a l t e r   d u r c h g e s c h a l t e t )  

g e r i n g e   Q u e r s c h n i t t s a b m e s s u n g e n   und  k l e i n e   S c h a l t k r ä f t e   r e a l i s i e r e n .  

Über  die  B r ü c k e n b r e i t e   und  Brückenlänge   der  zwischen  den  Aus-  

s p a r u n g e n   a n g e o r d n e t e n   F o l i e n a b s c h n i t t e   l a s s e n   s ich   die  S c h a l t k r ä f t e  

v a r i i e r e n .  

Werden  die  Ausk l inkungen   b r e i t e r   und  in  größerem  Abstand  a u s g e -  
f ü h r t   und  nach  dem  Verbinden  der  Enden  des  F o l i e n s t r e i f e n s   d i e s e r  

im  B e r e i c h   der  Ausk l inkungen   d u r c h t r e n n t ,   dann  e n t s t e h e n   E i n z e l -  

s c h a l t e r   mit  e iner   i n t e g r i e r t e n   Z u l e i t u n g ,   deren  Länge  d u r c h  

die  B r e i t e   der  Auskl inkung  f e s t g e l e g t   i s t .   Die  Tiefe   der  A u s k l i n k u n g  

i s t   auch  hier   wiederum  so  gewäh l t ,   daß  sie  den  beim  S c h a l t v o r g a n g  
s i ch   ve r fo rmenden   A b s c h n i t t   des  F o l i e n s t r e i f e n s   u m f a ß t .  

Zu  dem  e r f i n d u n g s g e m ä ß e n   Ver fahren   i s t   a l l geme in   noch  anzumerken ,  
daß  n i c h t   nur  ein  e n d l o s e r   F o l i e n s t r e i f e n   Verwendung  f inden  k a n n ,  
sonde rn   auch  das  Aufdrucken  der  L e i t e r b a h n e n   auf  d i e sen   k o n t i n u i e r l i c h  

in  an  s ich   bekann te r   Weise  e r f o l g e n   kann.  In  g l e i c h e r   Weise  i s t  



es  auch  mögl ich ,   die  S o l l k n i c k s t e l l e n ,   die  Auskl inkungen  und 

die  Verbindung  der  Enden  des  F o l i e n s t r e i f e n s   zu  e rzeugen .   Neben 

der  M ö g l i c h k e i t ,   S o l l k n i c k s t e l l e n   vo rzusehen ,   können  b e s t i m m t e  

A b s c h n i t t e   des  F o l i e n s t r e i f e n s   auch  vorgeformt   werden.  Es  h a t  

s i ch   g e z e i g t ,   daß  eine  k o n t i n u i e r l i c h e   Verschweißung  bzw.  V e r k l e b u n g  

der  Enden  be sonde r s   r a t i o n e l l   zu  b e w e r k s t e l l i g e n   s ind .   Die  L e i t e r -  

bahnen  können  in  v i e l f ä l t i g e r   Weise  e r z e u g t   werden.  So  i s t   e s  

z.  B.  neben  dem  Bedrucken  der  Fo l ien   mögl ich ,   etwa  für  eine  a u f -  

z u b r i n g e n d e   S c h a l t b r ü c k e   e l e k t r i s c h   l e i t e n d e s   S i l i k o n   e i n z u s e t z e n .  

Die  e r f i n d u n g s g e m ä ß e n   V e r f a h r e n s s c h r i t t e   und  nach  dem  V e r f a h r e n  

h e r g e s t e l l t e   F o l i e n s c h a l t e r   s ind   in  der  Zeichnung  als  B e i s p i e l  

d a r g e s t e l l t   und  werden  n a c h f o l g e n d   näher  b e s c h r i e b e n .   Es  z e i g t  

F ig .   1  in  p e r s p e k t i v i s c h e r   D a r s t e l l u n g   e inen  A b s c h n i t t  

e ines   F o l i e n s t r e i f e n s   mit  a u f g e d r u c k t e n   L e i t e r b a h n e n ,  

F ig .   2  ein  nach  dem  e r f i n d u n g s g e m ä ß e n   Verfahren   h e r g e s t e l l t e r  

F o l i e n s c h a l t e r   im  S c h n i t t ,  

F ig .   3  den  mit  L e i t e r b a h n e n   ve r sehenen   F o l i e n s t r e i f e n   a u s  

Fig.   1,  mit  z u s ä t z l i c h   a n g e b r a c h t e n   A u s k l i n k u n g e n ,  

F ig .   4  den  F o l i e n s t r e i f e n   aus  Fig.   3,  wobei  die  A b s c h n i t t e  

zwischen  den  Ausk l inkungen   bogenförmig  v o r g e f o r m t  

w u r d e n ,  

F ig .   5  in  p e r s p e k t i v i s c h e r   D a r s t e l l u n g   e inen  F o l i e n s c h a l t e r ,  

h e r g e s t e l l t   aus  dem  F o l i e n s t r e i f e n   gemäß  Fig.  4 ,  

F ig .   6-9  die  e i n z e l n e n   V e r f a h r e n s s c h r i t t e   zur  H e r s t e l l u n g  

von  E i n z e l s c h a l t e r n ,  

Fig .   10  den  Q u e r s c h n i t t   e ines   F o l i e n s c h a l t e r s ,   welcher  m i t  

S o l l k n i c k s t e l l e n   ve r sehen   i s t   und 



Fig.   11  e inen  F o l i e n s t r e i f e n   mit  e iner   abweichenden   Bedruckung .  

Ein  in  Fig.   1  d a r g e s t e l l t e r   A b s c h n i t t   e ines   F o l i e n s t r e i f e n s   15 

i s t   in  an  s ich   bekann te r   Weise  mit  a u f g e d r u c k t e n   L e i t e r b a h n e n  

17,  19  und  21  v e r s e h e n .   Aus  dem  d e r a r t   v o r b e r e i t e t e n   F o l i e n s t r e i f e n  

l ä ß t   s i ch   durch  e i n f a c h e s   Umbiegen  ein  in  Fig.  2  g e z e i g t e r   F o l i e n -  

s c h a l t e r   23  h e r s t e l l e n .   Die  Enden  25  und  27  des  F o l i e n s t r e i f e n s  

15  s ind   durch  eine  k o n t i n u i e r l i c h   h e r g e s t e l l t e   Klebung  m i t e i n a n d e r  

ve rbunden .   Wie  aus  Fig.  2  u n m i t t e l b a r   e r s i c h t l i c h ,   i s t   beim  Zusammen- 

fügen  der  Enden  25  und  27  des  F o l i e n s t r e i f e n s   15  ein  Hohlraum 

29  e n t s t a n d e n ,   welcher  an  s e i n e r   I n n e n s e i t e   die  L e i t e r b a h n e n  

17,  19  und  21  t r ä g t .   Wird  auf  den  F o l i e n s c h a l t e r   23  gerade  o d e r  

sch räg   von  oben  ein  Druck  a u s g e ü b t ,   dann  ge l ang t   die  L e i t e r b a h n  

21  in  Anlage  mit  den  L e i t e r b a h n e n   17  und  19,  wodurch  d iese   e l e k t r i s c h  

l e i t e n d   m i t e i n a n d e r   verbunden  w e r d e n .  

In  den  Fig.   3  bis  5  i s t   d a r g e s t e l l t ,   wie  ausgehend  von  dem  F o l i e n -  

s t r e i f e n   15  aus  Fig.  1  ein  a b g e w a n d e l t e r   F o l i e n s c h a l t e r   31  h e r g e -  

s t e l l t   werden  kann.  Nach  dem  Bedrucken  des  F o l i e n s t r e i f e n s   15 

in  der  in  Fig.   1  d a r g e s t e l l t e n   Weise  werden  auf  der  S e i t e   d e r  

L e i t e r b a h n   21  Ausk l inkungen   33  e r z e u g t ,   welche  die  L e i t e r b a h n  

21  d u r c h t r e n n e n   und  B r ü c k e n a b s c h n i t t e   35  b i l d e n .   A n s c h l i e ß e n d  

werden  die  B r ü c k e n a b s c h n i t t e   35  g e z i e l t   bogenförmig  v e r f o r m t  

(F ig .   4),  ih re   Enden  an  das  Ende  27  des  F o l i e n s t r e i f e n s   15  h e r a n -  

g e f ü h r t   und  ve rbunden .   Der  dabei   e n t s t a n d e n e   F o l i e n s c h a l t e r   31 

wird  durch  die  Ausk l inkungen   33  längs  s e ine r   E r s t r e c k u n g   s e h r  

f l e x i b e l ,   wodurch  er  zur  B e f e s t i g u n g   an  gekrümmten  U n t e r l a g e n  
b e s o n d e r s   g e e i g n e t   i s t .  

Die  F igu ren   6  bis  9  k e n n z e i c h n e n   die  w e s e n t l i c h e n   V e r f a h r e n s -  

s c h n i t t e   zur  H e r s t e l l u n g   von  E i n z e l s c h a l t e r n   37.  Dabei  wird  wiederum 

von  einem  b e d r u c k t e n   F o l i e n s t r e i f e n  -   wie  in  Fig.   1  d a r g e s t e l l t  -  

au sgegangen .   Zu  beiden  S e i t e n   des  F o l i e n s t r e i f e n s   15  werden  Aus- 

k l i n k u n g e n   39  bzw.  41  a n g e b r a c h t ,   die  jedoch  w e s e n t l i c h   b r e i t e r  



als   die  Ausk l inkungen   in  dem  v o r b e s c h r i e b e n e n   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l  

a u s g e f ü h r t   s ind .   Wenn  die  durch  die  Ausk l inkungen   39  e n t s t a n d e n e n  

B r ü c k e n a b s c h n i t t e   43  umgebogen  und  mit  dem  anderen  s e i t l i c h e n  

Ende  des  F o l i e n s t r e i f e n s   verbunden  s ind  (Fig.   8)  wird  die  d a d u r c h  

g e b i l d e t e   K o n t a k t l e i s t e   zu  E i n z e l s c h a l t e r n   37  z e r s c h n i t t e n ,   wobei  

die  S c h n i t t e   s t e t s   u n m i t t e l b a r   h i n t e r   den  B r ü c k e n a b s c h n i t t e n   43 

g e f ü h r t   werden.  Der  dadurch  h e r g e s t e l l t e   E i n z e l s c h a l t e r   31  (Fig.   9 )  

we i s t   i n t e g r i e r t e   Z u l e i t u n g e n   auf ,   welche  durch  A b s c h n i t t e   d e r  

L e i t e r b a h n e n   g e b i l d e t   s i n d .  

Ein  in  Fig.  10 im  Q u e r s c h n i t t   d a r g e s t e l l t e r   F o l i e n s c h a l t e r   45 

i s t   g e k e n n z e i c h n e t   durch  S o l l k n i c k s t e l l e n   47  im  F o l i e n s t r e i f e n ,  

wodurch  ein  d e f i n i e r t e r   s e c h s e c k i g e r   Hohlraum  49  e n t s t e h t   und 

eine  erzwungene  S c h a l t r i c h t u n g   f e s t g e l e g t   i s t .  

S c h l i e ß l i c h   z e i g t   F ig .   11  ein  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l ,   bei  dem  an 

eine  L e i t e r b a h n   K o n t a k t a b s c h n i t t e   51  mit  angeformt   s ind ,   so  daß  

e ine   d r i t t e   L e i t e r b a h n   e n t f a l l e n   kann.  Beim  B e t ä t i g e n   e ines   a u s  

diesem  F o l i e n s t r e i f e n   h e r g e s t e l l t e n   F o l i e n s c h a l t e r s   wirken  d i e  

Enden  der  K o n t a k t a b s c h n i t t e   51  mit  der  zwei ten   L e i t e r b a h n   53 

zusammen. 



1.  Ver fahren   zum  H e r s t e l l e n   von  F o l i e n s c h a l t e r n ,   wobei  auf  e i n e  

f l e x i b l e   Fo l ie   eine  oder  mehrere  L e i t e r b a h n e n   und /oder   K o n t a k t -  

a b s c h n i t t e   a u f g e b r a c h t   werden,  d a d u r c h   g e k e n n -  

z e i c h n e t ,   daß  a l l e   L e i t e r b a h n e n   (17,  19,  21;  53)  

bzw.  K o n t a k t a b s c h n i t t e   (53)  n e b e n e i n a n d e r   auf  e ine r   S e i t e  

e ines   e inz igen   F o l i e n s t r e i f e n s   (15)  a u f g e b r a c h t   werden  und 

daß  a n s c h l i e ß e n d   die  s e i t l i c h e n   Enden  (25,  27)  des  F o l i e n -  

s t r e i f e n s   (15)  so  verbunden  werden,   daß  ein  von  dem  F o l i e n -  

s t r e i f e n   u m s c h l o s s e n e r   Hohlraum  (29;  49)  e n t s t e h t ,   w e l c h e r  

an  se ine r   I n n e n s e i t e   in  f e s t g e l e g t e n   S c h a l t a b s t ä n d e n   die  L e i t e r -  

bahnen  bzw.  K o n t a k t a b s c h n i t t e   t r ä g t .  

2.  Verfahren   nach  Anspruch  1,  d a d u r c h   g e k e n n -  

z e i c h n e t  ,   daß  der  F o l i e n s t r e i f e n   (15)  vor  dem 

Verbinden  s e i n e r   Enden  (25,  27)  mit  S o l l k n i c k s t e l l e n   ( 4 7 )  

versehen   w i r d .  

3.  Ver fahren   nach  Anspruch  1  oder  2,  d a d u r c h   g e -  

k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  F o l i e n s t r e i f e n   ( 1 5 )  

vor  dem  Verbinden  s e i n e r   Enden  (25,  27)  mit  s e i t i c h e n   A u s k l i n k u n g e n  

(33;  39,  41)  ve r s ehen   w i r d .  

4.  Verfahren   nach  Anspruch  3,  d a d u r c h   g e k e n n -  

z e i c h n e t ,   daß  nach  dem  Verbinden  der  Enden  ( 2 5 ,  

27)  des  F o l i e n s t r e i f e n s   (15)  d i e s e r   im  Bere ich   der  A u s k l i n k u n g e n  

(39,  41)  zur  Erzeugung  von  E i n z e l s c h a l t e r n   (37)  d u r c h t r e n n t  

w i r d .  






	Bibliographie
	Beschreibung
	Ansprüche
	Zeichnungen

