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@ Vorrichtung zur Fihruhg und Trennung eines strangfdrmigen Gutes.

@ 2ur Fihrung und Trennung eines strangférmigen Gutes
(SG), insbesondere einer Lichtwelienleiterader oder eines
Lichtwellenleiterbiindels, wird dieses durch eine Loch-
schnittplatte (LS) gefuhrt. Diese 1aRt sich in mindestens zwei
quer zur Léngsachse des ankommenden strangférmigen
Gutes (SG) verschiebbare Stellungen bringen, wobei jeder
dieser Stellungen fluchtend zur Offnung der Lochschnittpiat-
te (LS) eine Auslauffihrung (AF1, AF2) zugeordnet ist, die zur
jeweiligen Aufnahmeeinrichtung (TR1, TR2; TE1, TE2) weist.
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Vorrichtung zur Fihrung und Trénnung eines strangftrmi-
gen Gutes.

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Fiihrung und
Trennung eines strangfdrmigen Gutes, insbesondere einer
Lichtwellenleiterader oder eines Lichtwellenleiterbiin-
dels, das verlustlos auf mindestens zwei unterschied-
liche Aufnahmeeinrichtungen geleitet werden soll.

Eine Vorrichtung dieser Art ist aus der DE-AS 26 24 169
bekannt, wobei den beiden Spulen Jeweils eine koaxiale
Fangscheibe zugeordnet ist, oberhalb der eine Leitvor-

- richtung mit einer verstellbaren Rolle angebracht wird.

Weiterhin sind verstellbare Fangfilhrungen vorgesehen,

die an einem um eine horizontale Achse schwenkbaren Tisch
angeordnet und ihrerseits gegenilber dem Tisch verstell-
bar sind. Die bekannte Vorrichtung ist relativ kompli-
ziert aufgebaut und vor allem dann wenig geeignet, wenn
ein relativ steifes strangf&rmigeé Gut, wie z.B. eine
Lichtwellenleiterader oder ein Lichtwellenleiterbiin-

del kontinuierlich und verlustlos auf unterschiedliche
Aufnahmeeinrichtungen geleitet werden soll.

‘Der Erfindung, welche sich auf eine Vorrichtung der ein-

gangs genannten Art bezieht liegt die Aufgabe zugrunde,
eine einfach aufgebaute und zuverlissig arbeitende Trenn-
und Umlenkeinrichtung zu schaffen. GemdB der Erfindung
wird dies dadurch erreicht, daB das strangftrmige Gut
durch/508schni ttplatte gefUhrt ist, die in mindestens
zwel quer zu Lingsachse des ankommenden strangférmigen
Gutes verschiebbare Stellungen bringbar ist und daBd je-
der dieser Stellungen fluchtend zur Offnung der Loch-
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schnittplatte eine Auslauffiihrung zugeordnet ist, die
zur Jeweiligen Aufnahmeeinrichtung weist.

Bei der Erfindung iibernimmt somit die Lochschnittplatte
sowohl das Abtrennen des strangfdrmigen Gutes. als auch
die Umlenkung zu der Jeweils n#chsten Auslauffihrung
und damit zu der ndchsten Aufnahmeeinrichtung wie z.B.

. einer Trommel oder einem Teller.
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Eine besonders vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung
ist ‘dadurch gekennzeichnet, daB8 die Stirnfliche der
Auslauffiihrungen bzw. ein mit ihnen verbundener Flansch
als Gegenschnittkante der Lochplatte dient. Dadurch 1#8t
sich die Flhrungs- und Umleiteinrichtung besonders ge-
dréngt aufbauen und es entsteht nur ein geringer Bedarf
an Bauteilen.

Sonstige Weiterbildungen der Erfindung sind in den tbri-
gen Unteranspriichen enthalten.

Die Erfindung und lhre Weiterbildungen werden nachfol-
gend anhand von Zeichnungen n#her erl#utert. Es zeigen:

Fig. 1 in Seitenansicht und

Fig. 2 in Draufsicht ein erstes Ausfilhrungsbeispiel
der Erfindung mit einer Aufnahmeeinrichtung in Form
einer Trommel,

Fig. 3 in Seitenansicht und
Fig. 4 in Draufsicht ein zweites Ausfilhrungsbeispiel

der Erfindung mit einer Aufnahmeeinrichtung in Form eines
Tellers,

Fig. 5 teilweise im Schnitt in vergrdBerter Darstellung
den Aufbau der Tremn- und Umlenkeinrichtung mit der
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Fig. 6 eine Einrichtung zur Erzeugung eines Lingsschubs
bei dem strangfbrmigen Gut vor der Trenn- und Umlenk-
einrichtung.

In Fig. 1 und Fig. 2 ist ein in Endlosfertigung herge-
stelltes strangfdrmiges Gut SG vorgesehen, das von links
kommend zu einer Aufnahmeeinrichtung in Form von Trom-
meln TR1 und TR2 geleitet werden soll. Bei dem strang-
férmigen Gut kanmn es sich insbesondere um Lichtwellen-
leiterademoder ein Lichtwellenleiterbiindel handeln;
es ist aber auch méglich auf diese Art z.B. elektrische
Leiter oder Blindel elektrischer Kabel zu verarbeiten.
Das in Endlosfertigung anlaufende strangférmige Gut SG
gelangt im vorliegenden Ausfilhrungsbeispiel zun#chst
auf die Trommel TR1, bei der eine entsprechende Uber-
wachungseinrichtung vorgesehen ist, welche feststellt,
wann der Aufwickelvorgang zu beenden ist und auf eine
neue Trommel TR2 umgeschaltet werden muf. Diese Trom-
mel TR2 ist in einer vorgegebenen Position in Bereit-
schaft gehalten und wird, wenn auf sie umgeschaltet
wird, entsprechend (durch hier nicht dargestellte An-
triebseinrichtungen) in Bewegung gesetzt. Um den Unm-
schaltvorgang von der einen Trommel TR1 auf die andere
Trommel TR2 automatisch ablaufen zu lassen ist eine
Lochschnittplatte LS vorgesehen, durch deren Uffnung
das strangftrmige Gut SG hindurchgefilhrt ist. Zur bes-
seren Flhrung des strangfdrmigen Gutes im Bereich des
Einlaufs in die Lochschnittplatte LS ist ein Einlauf-
trichter ET an der Lochschnittplatte LS befestigt.
Weiterhin ist zur Erzeugung eines L#ngsschubs fiir das
strangfdrmige Gut SG ein Raupenabzug RA vorhanden, der

zweckm#B8ig kurz vor der {Jffnung des Einlauftrichters ET
angeordnet ist.
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Nach der FlUllung der Trommel TR1 erfdhrt die Lochschnitt-
platte LS eine horizontale Bewegung und zwar entlang
einem Flansch FL12, in dem zwel rohrfdrmige Auslauffiih-
rungen AF1 und AFZ2 enden. Die Auslauffiihrung AF1 ist der
Trommel TR1 zugeordnet, wihrend die Auslauffihrung AF2

- zur Trommel TRZ2 fiithrt. Der Flansch FL12 ist fest ange-
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ordnet und bildet die Gegenschnittkante fiir den in hori-
zontaler Richtung d.h. von der 0ffnung der Auslauffith-
rung AF1 zur Auslauffiihrung AF2 verlaufenden Bewegungs-
vorgang. Durch diesen Bewegungsvorgang, bei dem das
strangfdrmige Gut im Inneren der Lochschnittplatte 1S in
horizontaler Richtung mitverschoben wird, erfolgt sowchl
das Abtrennen des strangfdrmigen Gutes SG als auch des-
sen réumliche Verschiebung hin zur zweiten Auslauffiith-
rung AF2. Dort bleibt die Lochschnittplatte LS solange
stehen, bis die Trommel TR2 gefiillt ist; anschlieBend
wird wieder durch eine horizontale Bewegung die Loch-
schnittplatte zu der Auslauffiihrung AF1 zurilickbewegt,
bei der in der Zwischenzeit eine neue Trommel fir die
Aufnahme des strangfSrmigen Gutes vorgesehen ist.

Fir die Bet#tigung der Lochschnittplatte LS, die Ja nur

. einen einfachen Hin- und Riickholvorgang darstellt, ist

ein Doppelhubmagnet oder pneumatischer Doppelhubkolben
MS vorgesehen, der die Lochschnittplatte LS genau so
welt ; . vergchiebt, daB ihre 0ffnung Jeweils mit

éiner der Uffnungen im Flansch FL12 fluchtet.

Es ist auch miglich mehr als zwel Aufnahmeeinrichtungen,
d.h. Trommeln nebeneinander vorzusehen, wozu lediglich
entsprechend viele Auslauffiihrungen und Offnungen im
Flansch FL12 vorgesehen werden miissen.

Bei dem Ausflihrungsbeispiel nach Fig. 3 und Fig. 4 ist
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der Aufbau beziiglich des Einlauftrichters ET, der Loch-
schnittplatte LS und der Auslauffilhrungen AF1 und AF2

in gleicher Weise wie bei Fig. 1 und 2 vorgenommen, wes-
halb auch die dortigen Bezugszeichen hier wieder ver-
wendet sind. Ein Unterschied besteht lediglich in der
Art der Zufiihrung des strangfdrmigen Gutes SG, das hier
{iber ein angetriebenes Abzugsrad AR l#uft, auf dem eine’
Raupe RP den ndtigen Gegendruck erzeugt. Am Ausgang der
Auslauffiihrungen AF1 und AF2 sind vertikal ilbereinander-
liegend zwei Teller TE1 und TE2 vorgesehen, die an ent-
sprechenden Armen AN1 und AN2 gehalten sind, um sie
(vergleiche Fig. 2 gestrichelte Darstellung) zur Entnah-
me des auf einem Teller abgelegten Gutes in horizontaler
Richtung um etwa 90° herausschwenken zu kénnen. Flir die-
sen Schwenkvorgang ist ein Antriebsmotor AM vorhanden,
der auf der gemeinsamen Vertikalachse angebracht ist,
welche die beiden Arme AN1 und AN2 miteinander verbindet.

Auch hier sind die Auslaufflihrungen AF1 und AF2 um einen
gewissen Betrag schwenkbar, um das abzulegende Blindel in
einem definierten Bereich des Jewelligen Tellers lagen-
weise abzulegen. Die Einzelheiten dieses Verschiebevor-
ganges sind nicht ndher dargestellt, weil es sich um be-
kannte MaBnahmen beli der Lege- und Abschlagstechnik han-
delt.

Bei der vergrdferten Schnittdarstellung nach Fig. 5 sind
die beiden als Rohre ausgebildeten Auslauffiihrungen AF1
und AF2 iiber Schellen SE1 und SE2 an einer gemeinsamen
Trdgerplatte TP fir die gesamte Fiuhrungs- und Umschalt-
einrichtung gehalten. Die Stirnseiten der rohrf8rmigen
Auslauffiihrungen AF1 und AF2 sind z.B. durch SchweiBen
an dem gemeinsamen Flansch FL12 gehalten, der zwei 0ff-
nungen aufweist, deren lichte Weite etwa der der rohr-
f¥rmigen Auslauffiihrungen AF1 und AF2 entspricht.
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Die Lochschnittplatte LS weist eine Uffnung auf, deren
lichte Weite ebenfalls etwa der der Offnung im Flansch
FL12 entspricht und gleitet mit der linken Begrenzungs-
fldche an der rechten Stirnfliche des Flansches FL12
entlang. Wenn die lLochschnittplatte LS aus der gezeich-
neten Stellung (in der das strangférmige Gut SG der Aus-
lauffilhrung AF1 zugefiihrt wird) in eine zweite Stellung
gebracht wird, bei welcher das strangftrmige Gut SG in
die Auslaufftihrung AF2 einl8uft, dann wird die Loch-
schnittplatte LS s0 lange nach unten verschoben, bis
ihre Offnung mit der Offnung im Flansch FL12 fiir die
Auslauffiihrung AF2 fluchtet. Dabei wird das strangfér-
mige Gut SG abgetrennt und gleichzeitig zur zweiten
Ablauffiihrung AF2 welter verschoben. Dieser Vorgang
kann g0 schnell ablaufen, dafl auch bel hohen Ferti-
gungsgeschwindigkeiten fiir das strangftrmige Gut dieses
keinen unerwiinschten Stau erfiéhrt.

Als Antrieb flir die Lochschnittplatte LS ist ein Doppel-
hubmagnet oder pneumatischer Doppelhubkolben MS vorge-
sehen, dessen StoB8kolben SE {iber-eine Schraubverbindung
SR1 an einem Bligel BGC gehalten ist, der seinerseits
iber eine Schraube SR2 mit der Lochschnittplatte LS in
Verbindung steht. Der Doppelhubmagnet MS ist ebenso wie
der Flansch.FL12 ebenfalls auf der Tri#gerplatte TP ge-
halten. Uber entsprechende (hier nicht n#her darge-~
stellte) Fllhrungseinrichtungen ist sichergestellt, daB .
die Lochschnittplatte LS im Gleitsitz an der Stirnseite
des Flansches FL12 entlanggefiihrt wird. Bei dem Abtrenn-
und Umschaltvorgang fiir das strangfbrmige Gut SG wird
der Einlauftrichter ET zweckm#fig zusammen mit der Loch-
schnittplatte LS in die neue Position verschoben, was

in einfacher Weise dadurch erreicht werden kann, das

ein endseitiger Flansch FE des Einlauftrichters ET

fest mit der Lochscheibe LS verbunden wird und dadurch
deren Bewegung mitmacht,

]
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Um sicherzustellen, daf3 bei dem Umschaltvorgang fiir das
strangformige Gut dieses nicht aus dem Einlauftrichter
ET herausgerissen wird, kann eine Vorrichtung entspre-
chend Fig. 6 eingesetzt werden. Der Aufbau beziiglich
des Flansches FL12, der Lochschnittplatte LS und des. -
Flansches FE fiir den Einlauftrichter ET entspricht
grundsidtzlich dem Aufbau entsprechend Fig. 5, ledig-
lich mit dem Unterschied, daB8 der Einlauftrichter ET
entsprechend kiirzer ausgebildet ist. Vor dem Einlauf-
trichter ET ist ein weiterer Einlauftrichter ET1 vorge-
sehen, der eine entsprechend groSe Einlauféffnung EO
aufweist. An ihrem dem Einlauftrichter ET vorgelagerten
Ende ist eine Walze WA vorgesehen, die federnd gelagert
ist, wozu ein entsprechender Lingsschlitz LZ in dem
Einlauftrichter ET vorhanden ist. Die {iber einen federn-
den Schwingarm gehaltene Walze WA driickt das strangfor-
mige Gut SG gegen eine weitere Walze WM, die iiber einen
hier nicht n#Zher dargestellten Elektromotor permanent
angetrieben wird.

Wenn die Lochschnittplatte LS aus der dargestellten
Stellung (Einfihrung des strangfdérmigen Gutes SG in
die Auslauffithrung AF1) zur Auslauffihrung AF2 umge-
schaltet werden soll, dann h#dlt die Kombination der
Walzen WM und WA das strangfdérmige Gut im Einlauftrich-
ter fest und verhindert, daB dieses beim Abtrenn-
und Umlenkvorgang aus dem Einlauftrichter ET durch den
kurzzeitigen Stau herausspringt.

5 Patentanspriiche
6 Figuren
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Flihrung und Trennung eines in Endlos-
fertigung hergestellten strangfdrmigen Gutes (SG), ins-
besondere einer Lichtwellenlelterader oder eines Licht-
wellenleiterblindels,das verlustlos auf mindestens zwei
unterschiedliche Aufnahmeeinrichtungen (TR1, TR2, TE1,
TE2) geleitet werden soll, dadurch ge -
kennzeilichn et s daB das strangftrmige

Gut (SG) durch eine Lochschnittplatte (LS) geflihrt

ist, die in mindestens zwei guer zur Lingsache des an-

kommenden strangftrmigen Gutes (GS) verschiebbare Stel-

lungen bringbar ist und daB Jeder dieser Stellungen
fluchtend zur Offnung der Lochschnittplatte (LS) eine
Auslauffiihrung (AF1, AF2) zugeordnet ist, die zur je-
weiligen Aufnahmeeinrichtung (TR1, TR2; TE1, TE2) weist.

2.Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge=~-

kennzeichnet , daB die Auslauffiihrungen
(AF1, AF2) als Rohr ausgebildet sind. '

3. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet , daB die
Stirnfliche der Auslauffiihrungen (AF1, AF2) bzw, ein .
mit ihnen verbundener Flansch (FL12) als Gegenschnitt-
kante der Lochschnittplatte (LS) dient.

4, Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche,

‘dadurch gekennzeichnet , daB vor

der Lochschnittplatte (LS) ein Einlauftrichter (ET) fir
das strangférmige Gut (SG) vorgesehen ist.

5. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzelchnet , da8 das
strangfrmige Gut (SG) vor der Lochschnittplatte (LS)

eine Einrichtung zur Erzeugung eines Lingsschubs durch-
liuft,
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