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@ Verfahren und Vorrichtung zum Herstelien Wendelférmiger Rohre.

toe Ein gerades Rohr wird mit einer Drehvorrichtung wen- L Vorschubhilse verbunden. Der Dorn ist in Segmente zerleg-
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. delférmig UOber einen Dorn gewickeit. Der Dorn weist an bar ausgebildet, so dafl sein Durchmesser reduzierbar ist
geiner Oberflache sine Wendelnut auf, in welche das Rohr | und das fertig- gewendelte Rohr vom Dorn abgenommen
beim Drehen des Dorns mittels Rollen eingedriickt wird. Die werden kann. Die Formgebung kann bei Umgebungstempe-
Rolien sind mit einer auf dem Dorn drehfest gefithrten ratur erfoigen.
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Verfahren und vVorrichtung zum Herstellen
wendelfoérmiger Rohre

Die Erfindung betrifft ein verfahren zum Herstellen eines
wendelformigen Rohres aus einem geraden Rohr, wobei das
gerade Rohr mit einer Drehvorrichtung wendelfdrmig iiber
einen Dorn gewickelt wird, sowie eine Vorrichtung hierzu.

Ein solches Verfahren ist aus der deutschen Patentschrift
27 47 844 bekannt. Hierbei wird das gerade Rohr, das er-
hitzt ist, Uber einen glatten, leicht konischen Wickeldorn
gezogen, um es in die Wendelform zu bringen. Hierbei ist
es jedoch nicht ganz einfach, eine Rohrwendel von hoher
Gleichm@pigkeit zu erreichen, weil nur der neu zu biegende
Rohrabschnitt vom Dorn gefiihrt wird und das ibrige, be-
reits gebogene Rohr ohne durchgehende Abstiitzung bleibt.
Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, sehr
gleichmdBig gewendelte Rohre herzustellen. Beim eingangs
genannten Verfahren geschieht dies erfindungsgem@s da-
durch, daB der Dorn in Segmente zerlegbar ausgebildet ist
und an seiner zylindrischen Oberfldche eine Wendelnut auf-
weist, in welche das Rohr beim Drehen des Dorns mittels
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Rollen eingedrlickt wird, wobei die Rollen mit einer auf
dem Dorn drehfest gefiihrten Vorschubhlilse verbunden sind
und -das wendelfdrmige Rohr vom zerlegten, im Durchmesser
reduzierten Dorn abgezogen wird.

Beim erfindungsgem@Ben Verfahren wird das gesamte Rohr
wahrend des Biegevorgangs durch den Dorn und dessen Wen-
delnut geflihrt, wodurch ein gleichm&Big gewendeltes Rohr
erzeugt wird., Dieses Verfahren erméglicht es auch, auf ein
Erhitzen oder Erwarmen des geraden Rohres zum Erleichtern
des Biegens zu verzichten.

Bei der erfindungsgem&Ben Biegevorrichtung wird das Rohr
durch Rollen, wobei auch eine Rolle ausreichen kann, ib-
licherweise jedoch mehrere Rollen verwendet werden, in die
vorgeformte Wendelnut des Dorns eingedriickt. Die Rollen
sind zweckmdBigerweise an einer Verbindungsschiene drehbar
befestigt, und die Verbindungsschiene ist mit der Vor-
schubhlilse starr verbunden. Vorzugsweise weist die Vor-
schubhililse an ihrer Innenseite Gleitkugeln auf, die in der
Wendelnut des Dorns laufen. Diese Gleitkugeln verringern
die Reibung, wenn sich die Vorschubhiilse dem Dorn entlang,
ohne zu drehen, bewegt, wahrend der Dorn durch einen An-
trieb gedreht wird.

Ein Ausflilhrungsbeispiel wird mit Hilfe der Zeichnung er-
" l3utert. Es zeigt: '

Fig. 1 eine Teilansicht der Biegevorrichtung und
Fig. 2 einen Schnitt durch die Vorschubhiilse und den

Dorn nach der Linie II - II in Fig. 1 in ver-
groBerter Darstellung.
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Die Biegevorrichtung weist einen langgestreckten, zylin-
drischen porn 1 auf, in dessen Oberflache eine Wendelnut 2
eingearbeitet ist. In diese Nut 2 wird das wendelfdrmig zu
biegende Rohr 3 mittels zweier Rollen 4 und 5 eingedrilickt.
Dabei wird das AuBerste Ende des Rohres 3 durch ein auf-
geschraubtes Klemmstiick 6 auf dem Dorn festgehalten.

per porn, der sich wdhrend des Biegevorgangs zwischen zwei
stiitzen 7, von denen zur Vereinfachung nur eine darge-
stellt ist, befindet, wird durch einen Motor 8 in Richtung
des Pfeils 9 gedreht.

Die Achsen 4a und 5a der beiden Rollen 4 und 5 gehen von
einer Verbindungsschiene 10 aus, die {iber eine Stange 11
mit einer Vorschubhiilse 12 starr verbunden ist. Wie auch
aus Fig. 2 zu ersehen ist, umgibt die Vorschubhiilse 12 den
Dorn 1 in einem geringen Abstand. In Vertiefungen 16 der
Innenseits der Vorschubhiilse 12 sitzen mehrere Gleitku-
geln 13, deren Durchmesser so gewdahlt ist, daB sie mit ge-
ringer Reibung in der Wendelnut 2 laufen konnen. Wie aus
Fig. 2 ersichtlich ist, werden die Kugeln 13 durch Spann-
schrauben 14 und Federn 15 in die Nut 2 gedriickt.

Durch eine ortsfeste stiitzschiene 18, an der die Verbin-
dungsschiene 10 entlang gleitet, ist dafiir gesorgt, das
sich die Verbindungsschiene 10 nur parallel zum Dorn 1 in
Richtung des Pfeils 19 bewegen kann, wobei hierzu auch die
starre Verbindung zwischen der Verbindungsschiene 10 und
der Vorschubhililse 12 beitragt. Durch diese starre Kopplung
ist auch die Vorschubhfilse 12 nur in der Lage, sich beim
Drehen des Dorns 1 in der Richtung des Pfeils 19 zu bewe-
gen, ohne dabei selbst gedreht zu werden. Es ist natiirlich
an sich auch mdglich, abweichend von der in Fig. 1 gegebe-
nen Darstellung die drehfeste Bewegung der Vorschubhiilse
12 in Pfeilrichtung 19 auf andere Weise herbeizufiihren.
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Beim Drehen des Dorns 1 in Richtung des Pfeils 9 wird
durch die beschriebene vorrichtung das Rohr 3 in die Wen-
delnut 2 eingedriickt und dabei selbst wendelférmig ver-
formt. Um das fertiggebogene Rohr vom Dorn 1 zu l1l6sen, ist
dieser hohl und zerlegbar ausgebildet. In Fig. 2 ist zu
sehen, wie der born 1 aus vier Segmenten la, 1lb, lc und 14
besteht, zwischen denen sich Jjeweils 10sbare flache Ein-
satzstlicke 20, 21, 22 und 23 befinden. Die Einsatzstiicke
sind durch Schrauben 24, von denen nur eine dargestellt
ist, l6sbar an einem benachbarten Segment befestigt. Nach
LOsen der Schrauben 24 und Eindriicken der Einsatzstiicke 20
bis 23 zum hohlen Innenraum 25 des Dorns 1 hin, zerf&dllt
der Dorn in mehrere Einzelteile mit erheblich geringerem
purchmesser als der urspriingliche Dorn, wobei diese Ein-
zelteile dann leicht vom wendelfdrmig gebogenen Rohr ent-
fernt werden kGnnen.
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Patentanspriiche

Verfahren zum Herstellen eines wendelfdrmigen Rohres
aus einem geraden Rohr, wobei das gerade Rohr mit
einer Drehvorrichtung wendelfdrmig i{iber einen Dorn ge-
wickelt wird, dadurch gekennzeichnet, daB der Dorn in
Segmente zerlegbar ausgebildet ist und an seiner zy-
lindrischen Oberflache eine Wendelnut aufweist, in we-
lche das Rohr beim Drehen des Dorn mittels Rollen ein-
gedriickt wird, wobei die Rollen mit einer auf dem Dorn
drehfest gefiihrten Vorschubhililse verbunden sind, und
das wendelfdormige Rohr vom zerlegten, im Durchmesser
reduzierten Dorn abgezogen wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, das
das Rohr mit Umgebungstemperatur in die Wendelnut ein-
gedrilickt wird.

vorrichtung zum Herstellen eines wendelformigen Rohres
aus einem geraden Rohr, wobei das gerade Rohr mit

einer Drehvorrichtung wendelf&rmig iiber einen Dorn ge-
wickelt wird, dadurch gekennzeichnet, dag der Dorn in
Segmente zerlegbar ausgebildet ist und an seiner Ober-
fldche eine Wendelnut aufweist, und das zum Eindrilicken

des Rohres in die Wendelnut Rollen vorgesehen sind,
die mit einer auf dem Dorn drehfest gefilhrten Vor-
schubhililse starr verbunden sind. B

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
daB die Rollen zum Eindriicken des Rohres an einer Ver-
bindungsschiene drehbar befestigt sind und die
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vVerbindungsschiene mit der Vorschubhlilse starr verbun-
den ist.

vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dap die Vorschubhiilse an der Innenseite
Gleitkugeln aufweist, die in der Wendelnut laufen.

vVorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB die Verbindungsschiene entlang einer ortsfesten
Stiitzschiene gefiihrt ist.
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