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©  Procédé  d'obtention  et  de  remplissage  d'un  conteneur  souple  de  grande  contenance. 

(57)  Le  procédé  d'obtention  et  de  remplissage  d'un  con- 
teneur  souple  de  grande  contenance  (1)  dans  lequel  dans 
une  première  étape  on  coud  deux  panneaux  de  toile 
rectangulaires  (2)  le  long  de  leurs  grands  côtes,  dans  une 
deuxième  étape  on  forme  un  premier  chignon  (6)  à  la  partie 
inférieure  desdits  deux  panneux  de  toile  (2)  et  on  ligature  ce 
chignon  (6)  par  un  lien  (7),  lesdites  deux  premières  étapes 
étant  mises  en  oeuvre  avant  remplissage,  dans  une 
troisième  étape  on  forme  un  deuxième  chignon  (9)  è  la  partie 
supérieure  que  l'on  ligature  par  un  lien  (12)  est  caractérisé  en 
ce  qu'on  réalise  le  deuxième  chignon  (9)  avant  le  remplis- 
sage,  en  ce  qu'on  prévoit  une  seule  ouverture  latérale  (13) 
dans  la  paroi  du  conteneur  (1)  entre  les  deux  chignons  (6,  9)  à 
proximité  de  la  partie  supérieure,  en  ce  qu'on  introduit  une 
goulotte  de  remplissage  (14)  dans  l'ouverture  (13),  en  ce 
qu'on  précède  au  remplissage,  en  ce  qu'on  retire  la  goulotte 
(14)  et  referme  l'ouverture  (13). 
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  Le  procédé  d'obtention  et  de  remplissage  d'un  con- 
teneur  souple  de  grande  contenance  (1)  dans  lequel  dans 
une  première  étape  on  coud  deux  panneaux  de  toile 
rectangulaires  (2)  le  long  de  leurs  grands  côtes,  dans  une 
deuxième  étape  on  forme  un  premier  chignon  (6)  à  la  partie 
inférieure  desdits  deux  panneux  de  toile  (2)  et  on  ligature  ce 
chignon  (6)  par  un  lien  (7),  lesdites  deux  premières  étapes 
étant  mises  en  oeuvre  avant  remplissage,  dans  une 
troisième  étape  on  forme  un  deuxième  chignon  (9)  à  la  partie 
supérieure  que  l'on  ligature  par  un  lien  (12)  est  caractérisé  en 
ce  qu'on  réalise  le  deuxième  chignon  (9)  avant  le  remplis- 
sage,  en  ce  qu'on  prévoit  une  seule  ouverture  latérale  (13) 
dans  la  paroi  du  conteneur  (1)  entre  les  deux  chignons  (6, 9)  à 
proximité  de  la  partie  supérieure,  en  ce  qu'on  introduit  une 
goulotte  de  remplissage  (14)  dans  l'ouverture  (13),  en  ce 
qu'on  precéde  au  remplissage,  en  ce  qu'on  retire  la  goulotte 
(14)  et  referme  l'ouverture  (13). 



La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   concerne   un  procédé  d ' o b t e n -  
t ion  et  de  r e m p l i s s a g e   d'un  c o n t e n e u r   souple  de  g r a n d e  
c o n t e n a n c e   et  le  conteneur   souple  é tanche   r é s u l t a n t   de 
la  mise  en  oeuvre  dudit  p r o c é d é .  

A  l ' h e u r e   a c t u e l l e ,   les  p r o d u i t s   p u l v é r u l e n t s   ou 
de  t r è s   f a i b l e   g r a n u l o m é t r i e   sont  c o n t e n u s ,   pour  le  c o n d i -  

t i onnemen t   en  semi-vrac   dans  des  c o n t e n e u r s   soup les   c o n s -  
t i t u é s   de  deux  e n v e l o p p e s .  

Les  c o n t e n e u r s   dont  il   est  q u e s t i o n   dans  la  p r é -  
sente   i n v e n t i o n   servent   au  c o n d i t i o n n e m e n t   de  c h a r g e s  
de  p r o d u i t s   compr ises   dans  la  gamme  d ' e n v i r o n   250  kg  à 
1  500  k g .  

Dans  les  con t eneu r s   soup les   c o n s t i t u é s   de  deux 

e n v e l o p p e s   de  la  t echn ique   a n t é r i e u r e ,   la  p a r t i e   r é s i s t a n t e  
de  l ' e m b a l l a g e   est  une  t o i l e   e x t é r i e u r e   g é n é r a l e m e n t   en 
p o l y p r o p y l è n e .   L ' enve loppe   i n t e r n e   dénommée-  sache  est  une 
gaine  h a b i t u e l l e m e n t   en  p o l y é t h y l è n e   qui  a s su re   l ' é t a n c h é -  
i t é .   Le  fond  de  la  sache  est  soudé  et  sa  gueule  est  l i g a -  
tu rée   après   le  r e m p l i s s a g e   pour  é v i t e r   tou te   e n t r é e   d ' e a u  
a u  c o n t a c t   du  p r o d u i t .  

L ' u t i l i s a t i o n   d 'une  sache  donne  s a t i s f a c t i o n   en 
ce  qui  conce rne   le  p r o b l è m e - d ' é t a n c h é i t é   mais  pose  de s  
problèmes   de  pr ix   de  r e v i e n t .   En  e f f e t ,   i l   faut   p r é v o i r  

'un  c e r t a i n   temps  pour  la  mise  en  place  convenab le   de  l a  
sache  et  p r a t i q u e r   sur  chaque  côté  deux  o u v e r t u r e s .   Au 
moins  l ' u n e   de  ces  o u v e r t u r e s   permet  de  s o r t i r   la  p a r t i e  
s u p é r i e u r e   de  la  sache  ou  gaine  i n t e r n e   a f in   de  l ' a p p l i q u e r  
sur  la  buse  de  r e m p l i s s a g e .  

En  o u t r e ,   le  coût  de  la  sache  r e p r é s e n t e   e n v i r o n  
15  X du  p r i x   du  con teneur   souple  f i n a l .  

La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   a  pour  ob j e t   de  p r o p o s e r  
un  c o n t e n e u r   qui  ne  comprend  qu 'une   seu le   e n v e l o p p e .  

Grâce  à  la  mise  en  oeuvre  du  procédé   se lon   la  p r é -  
sente   i n v e n t i o n ,   on  peut  suppr imer   l ' u t i l i s a t i o n   de  l a  
sache  i n t e r n e   et  remédier   aux  p roblèmes   exposés  c i - d e s s u s  .  

Dans  le  con teneur   obtenu  dans  la  p r é s e n t e   i n v e n -  
t i o n ,   i l   n'y  a  pas  de  f u i t e   du  p r o d u i t   à  l ' e x t é r i e u r  



du  c o n t e n e u r   et  pas  d ' e n t r é e   d ' h u m i d i t é   dans  c e l u i - c i .  
La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   propose  donc  un  p r o c é d é  

d ' o b t e n t i o n   et  de  r e m p l i s s a g e   d 'un  c o n t e n e u r   souple  de 

grande  con t enance   dans  l eque l   dans  une  p remière   étape  on 
coud  deux  panneaux  de  t o i l e   r e c t a n g u l a i r e s   le  long  de  l e u r s  

grands  c ô t é s ,   dans  une  deuxième  é tape   on  forme  un  p r e m i e r  

chignon  à  la  p a r t i e   i n f é r i e u r e   d e s d i t s   deux  panneaux  de 

t o i l e   et  on  l i g a t u r e   ce  chignon  par  un  l i e n ,   l e s d i t e s   deux  

p remiè re s   é t a p e s   é tan t   mises  en  oeuvre   avant  r e m p l i s s a g e ,  

dans  une  t r o i s i è m e   étape  on  forme  un  deuxième  chignon  à 
la  p a r t i e   s u p é r i e u r e   que  l ' on   l i g a t u r e   par  un  l i e n ,   q u i  

e s t   c a r a c t é r i s é   en  ce  qu'on  r é a l i s e   le  deuxième  c h i g n o n  

avant  le  r e m p l i s s a g e ,   en  ce  qu 'on  p r é v o i t   une  seule   o u v e r -  
ture  l a t é r a l e   dans  la  paroi   du  c o n t e n e u r   en t re   les  deux 

ch ignons   à  p r o x i m i t é   de  la  p a r t i e   s u p é r i e u r e ,   en  ce  q u ' o n  
i n t r o d u i t   une  g o u l o t t e   de  r e m p l i s s a g e   dans  l ' o u v e r t u r e ,  

en  ce  qu 'on  procède   au  r e m p l i s s a g e ,   en  ce  qu 'on  r e t i r e  

la  g o u l o t t e   et  referme  l ' o u v e r t u r e .  

La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   c o n c e r n e   éga lement   les  c a r a c -  

t é r i s t i q u e s   c i - a p r è s   c o n s i d é r é e s   i s o l é m e n t   ou  se lon  t o u t e s  
l eu r s   c o m b i n a i s o n s   t e chn iquemen t   p o s s i b l e s  :  

-  on  e f f e c t u e   une  c o u t u r e   t r a n s v e r s a l e   sur  le  b a s  

avant  la  f o r m a t i o n   du  premier   c h i g n o n  ;  
-  on  e f f e c t u e   une  cou tu r e   t r a n s v e r s a l e   sur  le  h a u t  

avant  la  f o r m a t i o n   du  deuxième  c h i g n o n  ;  
-  on  i n s è r e   une  sang le   dans  le  deuxième  c h i g n o n  

lors   de  sa  f o r m a t i o n  ;  
-  l ' o u v e r t u r e   dans  la  pa ro i   l a t é r a l e   du  c o n t e n e u r  

e s t   formée  par  une  i n t e r r u p t i o n   d ' une   cou tu r e   l a t é r a l e  

ou  en  fendant   v e r t i c a l e m e n t   l a d i t e   p a r o i .  

On  u t i l i s e   deux  panneaux  de  t o i l e   é tanche   et  on 
i n s è r e   et  c o l l e   sur  l e s d i t s   deux  panneaux  de  t o i l e   p a r  
une  c o l l e   t h e r m o f u s i b l e   un  c a v a l i e r   de  p o l y é t h y l è n e   q u i  
r ecouvre   i n t é r i e u r e m e n t   chaque  c o u t u r e   l a t é r a l e   sans  ê t r e  
t r a v e r s é   par  les  f i l s   de  c e l l e - c i   et  on  referme  au  moyen, 
d 'un  c a v a l i e r   é t anche   c o l l é   sur  la  face  e x t é r i e u r e   l ' o u v e r -  



ture  l a t é r a l e   qui  a  été  p r a t i q u é e   dans  la  paroi   du  c o n t e -  

neur  en t r e   le  premier   et  le  deuxième  c h i g n o n  ;  
-  l ' o u v e r t u r e   l a t é r a l e   ent re   le  premier   et  le  d e u -  

xième  chignon  a  une  d imens ion   d ' e n v i r o n   50  cm ;  
-  les  panneaux  de  t o i l e   sont  en  p o l y p r o p y l è n e  

i m p e r m é a b i l i s é   sur  la  face  i n t é r i e u r e   par  un  film  de  p o l y -  
p ropylène   s o l i d a i r e   d e s d i t s   panneaux  de  t o i l e   et  c o n s t i -  

tuent  une  seule   e n v e l o p p e  ;  
-  le  c a v a l i e r   é t anche   co l l é   sur  la  face  e x t é r i e u r e  

est  en  p o l y é t h y l è n e .  
Divers   a v a n t a g e s   et  c a r a c t é r i s t i q u e s - s u p p l é m e n -  

t a i r e s   de  la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   r e s s o r t i r o n t   de  la  d e s c r i p -  
t ion  d é t a i l l é e   c i - a p r è s   f a i t e   en  regard   des  d e s s i n s   a n n e x é s  

sur  l e s q u e l s  :  
-  Fig.  1  i l l u s t r e   s chéma t iquemen t   une  ébauche  du 

con t eneu r   après   la  mise  en  oeuvre  de  c e r t a i n e s   é t apes   du 

p r o c é d é .  
-  F i g .   2  i l l u s t r e   le  c o n t e n e u r   avant  l ' é t a p e   de 

r e m p l i s s a g e .  
-  Fig.  3  i l l u s t r e   le  c o n t e n e u r   pendant   l ' é t a p e  

de  r e m p l i s s a g e .  
-  Fig.  4  i l l u s t r e   l e - c o n t e n e u r   souple  de  g r a n d e  

con tenance   obtenu  par  le  procédé   de  l ' i n v e n t i o n   dans  son  
é t a t   f i n a l   r e m p l i .  

A u x  d e s s i n s   annexés   où,  les  mêmes  c h i f f r e s   de 
r é f é r e n c e   d é s i g n e n t   des  p a r t i e s   a n a l o g u e s ,   le  c o n t e n e u r  
souple  de  grande  c o n t e n a n c e   obtenu  par  le  procédé  s e l o n  
la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   est  dé s igné   dans  son  ensemble  p a r  
1.  Le  c o n t e n e u r   1  est   c o n s t i t u é   de  deux  panneaux  de  t o i l e  
2  c o m p o r t a n t  s u r   l eu r   face  i n t é r i e u r e   un  f i lm  de  p o l y p r o p y -  
léne.   Le  f i lm  de  p o l y p r o p y l è n e   est  s o l i d a i r e   de  chaque  

panneau  de  t o i l e   2  de  façon  à  c o n s t i t u e r   une  seule   e n v e -  
loppe.  Les  panneaux  de  t o i l e   2  sont  h a b i t u e l l e m e n t   en  p o l y -  
p r o p y l è n e .  

Les  deux  panneaux  de  t o i l e   2  r e c t a n g u l a i r e s   s o n t  
assemblés   le  long  de  l e u r s   grands  cô tés   par  deux  c o u t u r e s  
l a t é r a l e s   3  en  f i l   de  p o l y p r o p y l è n e .   Dans  chacune  des  deux  



c o u t u r e s   l a t é r a l e s   3  est  insé ré   et  c o l l é   sur  les  e x t r é m i t é s  
de  chaque  panneau  de  t o i l e   2,  par  une  co l l e   t h e r m o f u s i b l e ,  
un  c a v a l i e r   4 en  p o l y é t h y l è n e .   Le  c a v a l i e r   4  a  pour   f o n c -  
t i o n ,   d 'une  part   d ' i n t e r d i r e   tout  c o n t a c t   e n t r e   le  p r o d u i t  
s i t u é   à  l ' i n t é r i e u r   du  con teneur   1  e t ,   d ' a u t r e   p a r t ,  
d ' i n t e r d i r e   éga lement   tout  con tac t   du  p r o d u i t   avec  l e s  

t rous   p r a t i q u é s   dans  les  panneaux  de  t o i l e   2  par  l e s  

a i g u i l l e s   des  machines  à  coudre.   Grâce  à  une  t e l l e   r é a l i s a -  

t ion   des  c o u t u r e s   l a t é r a l e s ,   i l   n'y  a  aucun  c o n t a c t   p o s s i -  
ble  au  niveau  du  corps  du  con teneur   1  en t r e   le  p r o d u i t  
et  l ' e x t é r i e u r   dudi t   c o n t e n e u r .   En  e f f e t ,   les  c o u t u r e s  

.  l a t é r a l e s   3  sont  é t a n c h e s   de  même  que  l ' e n v e l o p p e   u n i q u e  
c o n s t i t u é e   des  panneaux  de  t o i l e   2  r e v ê t u s   i n t é r i e u r e m e n t  
d 'un   f i lm  de  p o l y p r o p y l è n e .  

Après  avo i r   i nd iqué   la  façon  dont  on  procède  pou r  
r é a l i s e r   le  corps  p roprement   di t   d u  c o n t e n e u r   1,  on  d é c r i t  

c i - a p r è s   la  mise  en  oeuvre  du  f o n d .  
On  e f f e c t u e   tout   d ' abo rd   une  c o u t u r e   t r a n s v e r s a l e  

5.  A  t i t r e   d ' exem p le   une  t e l l e   c o u t u r e   t r a n s v e r s a l e   5  e s t  
une  c o u t u r e   du  type  s u r j e t .   On  forme  a l o r s   avec  la  p a r t i e  
i n f é r i e u r e   des  deux  panneaux  de  t o i l e   2  a i n s i   a s s e m b l é s  

un  p r e m i e r ' c h i g n o n   i n f é r i e u r   6.  On  l i g a t u r e   ce  c h i g n o n  
6,  par  un  l i e n   7.  A  t i t r e   d ' exemple   le  l i e n   s e r r é   7  p e u t  

' ê t r e   a p p l i q u é   à  e n v i r o n   cinq  c e n t i m è t r e s   a u - d e s s u s   de  l a  

p a r t i e   i n f é r i e u r e   du  chignon  6.  Le  l i e n   7  peut  ê t r e   en 
t ou t e   m a t i è r e   a p p r o p r i é e   m é t a l l i q u e   ou  s y n t h é t i q u e .   I l  

peut  s ' a g i r ,   par  exemple,   d 'un  l i e n   en  p o l y p r o p y l è n e .   Le 

.  ch ignon   6,  du  f a i t   de  son  s e r r a g e   par  le  l i e n   7,  empêche 
t ou t e   f u i t e   de  p r o d u i t   et  tou te   e n t r é e   d ' h u m i d i t é   p a r  
c a p i l l a r i t é .  

La  p a r t i e   s u p é r i e u r e   du  c o n t e n e u r   est  formée  comme 
la  p a r t i e   i n f é r i e u r e .   On  r é a l i s e   donc  une  a u t r e   c o u t u r e  
t r a n s v e r s a l e   8,  par  exemple  du  type  s u r j e t .   On  forme  comme 
i n d i q u é   plus  haut  un  deuxième  chignon  9  en  p r enan t   s o i n  
d ' i n s é r e r   dans  l e d i t   deuxième  chignon  9  une  sang le   10  q u i  
s e r v i r a   à  p e r m e t t r e   la  p r é h e n s i o n   du  c o n t e n e u r   f i n a l   1 
au  moyen,  par  exemple,   d 'un  c r o c h e t   11.  Bien  en tendu ,   au 



p r é a l a b l e ,   on  l i g a t u r e   le  chignon  9  avec  un  l i en   a p p r o p r i é  
12.  Le  l i en   12  peut  ê t re   analogue  au  l i en   7. 

Après  avoir   r é a l i s é ,   comme  ind iqué   c i - d e s s u s ,   t a n t  
la  p a r t i e   i n f é r i e u r e   que  la  p a r t i e   s u p é r i e u r e ,   on  p r é v o i t  
une  seule   o u v e r t u r e   l a t é r a l e   13.  Cet te   o u v e r t u r e   l a t é r a l e  
13  peut  ê t r e   obtenue  de  deux  m a n i è r e s .  

Selon  un  premier  mode,  on  i n t e r r o m p t   une  des  deux 

c o u t u r e s   l a t é r a l e s   3  a i n s i   que  le  c o l l a g e   du  c a v a l i e r   en 
p o l y é t h y l è n e   4  sur  l'un  des  panneaux  de toile  2  en t re   les  deux 

chignons  6  et  9,  de  p r é f é r e n c e   à  p r o x i m i t é   du  chignon  9. 
A  t i t r e   d ' e x e m p l e ,   une  t e l l e   i n t e r r u p t i o n   p e u t - r e p r é s e n t e r  

e n v i r o n   50  cm. 
Selon  un  deuxième  mode,  on  p r a t i q u e   une  o u v e r t u r e  

l a t é r a l e   13  en  fendant   un  des  panneaux  de  t o i l e   2.  L ' o u v e r -  

ture   l a t é r a l e   13  permet  d ' i n t r o d u i r e   une  buse  de  r e m p l i s -  

sage  14  dans  l a d i t e   o u v e r t u r e   13.  La  buse  14  se r t   au 
r e m p l i s s a g e   du  con t eneu r   1  comme  i n d i q u é   par  la  f l è c h e  
15  et  le  p r o d u i t   16  se  t rouve  a l o r s   dans  le  c o n t e n e u r   1. 

Après  la  f in   du  r e m p l i s s a g e   du  c o n t e n e u r   1,  les  deux  l è v r e s  
de  l ' o u v e r t u r e   l a t é r a l e   13  se  r a p p r o c h e n t   s p o n t a n é m e n t .  
Ces  deux  l è v r e s   peuvent  a l o r s ,   après   un  c e r t a i n   temps  de 
d é s a é r a t i o n   du  p r o d u i t ,   ê t r e   s c e l l é e s   par  mise  en  p l a c e  
d'un  c a v a l i e r   de  f e rme tu re   17.  Le  c a v a l i e r   17  peut  ê t r e  
du  type  a u t o - a d h é s i f   et  ê t r e ,   à  t i t r e   d ' exemple   en  p o l y é -  
t h y l é n e .   En  f a i t ,   i l   s u f f i t   de  g a r a n t i r   l ' é t a n c h é i t é   de 
l ' o u v e r t u r e   l a t é r a l e   13.  Le  c o l l a g e   d 'un   c a v a l i e r   en  p o l y -  
é t h y l è n e   17  sur  une  i n t e r r u p t i o n   ou  une  fente   de  50  cm 

. e n v i r o n ,   s ' e s t   r é v é l é   s a t i s f a i s a n t .  

Après  la  mise  en  oeuvre  des  d i f f é r e n t e s   é t a p e s  
comme  i n d i q u é   dans  la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n ,   on  o b t i e n t   l e  

c o n t e n e u r   1  dans  l ' é t a t   t e l   que  r e p r é s e n t é   sur  la  f i gu re   4 .  



1.  Procédé  d ' o b t e n t i o n   et  de  r empl i s sage   d'un  con-  
teneur  souple  de  grande  con t enance   (1)  dans  l eque l ,   dans  
une  p remiè re   é t ape ,   on  coud  deux  panneaux  de  t o i l e   r e c t a n -  
g u l a i r e s   (2)  le  long  de  leurs   grands  cô tés ,   dans  une 
deuxième  étape  on  forme  un  p remier   chignon  (6)  à  la  p a r t i e  
i n f é r i e u r e   d e s d i t s   deux  panneaux  de  t o i l e   (2)  et  on  l i g a -  
ture  ce  chignon  (6)  par  un  l i e n   (7) ,   l e s d i t e s   deux 

p r e m i e r e s   é tapes   é tan t   mises  en  oeuvre  avant  r e m p l i s s a g e ,  
dans  une  t r o i s i è m e   étape  on  forme  un  deuxième  chignon  (9 )  
à  la  p a r t i e   s u p é r i e u r e   que  l ' o n   l i g a t u r e   par  un  l ien  ( 1 2 ) ,  
c a r a c t e r i s e   en  ce  qu'on  r é a l i s e   le  deuxième  chignon  ( 9 )  

avant  le  r e m p l i s s a g e ,   en  ce  qu 'on   p r é v o i t   une  seule  o u v e r -  

ture  l a t é r a l e   (13)  dans  la  pa ro i   du  conteneur   (1)  e n t r e  
les  deux  chignons   (6 ,9)   à  p r o x i m i t é   de  la  p a r t i e   s u p é r i e u r e ,  

en  ce  qu 'on   i n t r o d u i t   une  g o u l o t t e   de  r emp l i s sage   ( 1 4 )  
dans  l ' o u v e r t u r e   (13) ,   en  ce  qu 'on   procède  au  r e m p l i s s a g e ,  

en  ce  qu 'on   r e t i r e   la  g o u l o t t e   (14)  et  referme  l ' o u v e r t u r e  

( 1 3 ) .  
2.  Procédé  se lon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é  

en  ce  qu 'on   e f f e c t u e   une  c o u t u r e   t r a n s v e r s a l e   (5)  sur  l e  
bas,  avant   la  f o rma t ion   du  p remie r   chignon  ( 6 ) .  

3.  Procédé  se lon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é  

en  ce  qu 'on  e f f e c t u e   une  c o u t u r e   t r a n s v e r s a l e   (8)  sur  l e  

h a u t ,  a v a n t   la  f o r m a t i o n   du  deuxième  chignon  ( 9 ) .  
4.  Procédé  selon  l ' u n e   que lconque   des  r e v e n d i c a -  

t ions   1  à  3,  c a r a c t é r i s é   en  ce  qu 'on   i n sè r e   une  s a n g l e  
( 1 0 )   dans  le  deuxième  chignon  (9)  lo rs   de  sa  f o r m a t i o n .  

5.  Procédé  selon  l ' u n e   que lconque   des  r e v e n d i c a -  
t ions   1  à  4,   c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l ' o u v e r t u r e   (13)  dans  
la  pa ro i   l a t é r a l e   du  c o n t e n e u r   (1)  est  formée  par  une 
i n t e r r u p t i o n   d 'une  couture   l a t é r a l e   ( 3 ) .  

6.  Procédé  se lon  l ' u n e   que lconque   des  r e v e n d i c a -  
t ions   1  à  4,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l ' o u v e r t u r e   (13)  dans  
la  pa ro i   l a t é r a l e   est  formée  en  f endan t   v e r t i c a l e m e n t  
l a d i t e   p a r o i .  

7.  Procédé  se lon  l ' u n e   quelconque  des  r e v e n d i c a -  



t ions  1  à  6,  dans  lequel  on  u t i l i s e   deux  panneaux  de  t o i l e  
étanche  (2)  et  on  insère   et  co l l e   sur  l e s d i t s   deux  panneaux  
de  t o i l e   (2)  par  une  col le   t h e r m o f u s i b l e ,   un  c a v a l i e r   de 

p o l y é t h y l è n e   (  4)  qui  recouvre  i n t é r i e u r e m e n t   chaque  c o u -  
ture  l a t é r a l e   (3)  sans  être  t r a v e r s é   par  les  f i l s   de  c e l l e -  
ci,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l ' o u v e r t u r e   l a t é r a l e   (13)  d a n s  
la  paroi  du  con t eneu r   (1)  entre   le  premier   et  le  deux ième  
chignon  (6 ,9)   est  refermée  au  moyen  d'un  c a v a l i e r   é t a n c h e  
(17)  c o l l é   sur  la  face  e x t é r i e u r e .  

8.  Procédé  selon  l 'une   que lconque   des  r e v e n d i c a -  
t ions  1  à  7,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l ' o u v e r t u r e   l a t é r a l e  
(13)  en t re   le  premier   et  le  deuxième  chignon  (6 ,9)   a  une 
dimension  d ' e n v i r o n   50  cm. 

9.  Procédé  selon  l ' une   que lconque   des  r e v e n d i c a -  
t ions   1  à  8,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  les  panneaux  de  t o i l e  
(2)  sont  en  p o l y p r o p y l è n e   i m p e r m é a b i l i s é   sur  la  f a c e  
i n f é r i e u r e   par  un  film  de  p o l y p r o p y l è n e   s o l i d a i r e   d e s d i t s  

panneaux  de  t o i l e   (2)  et  c o n s t i t u a n t   une  seule  e n v e l o p p e .  
10.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   7,  c a r a c t é r i s é  

en  ce  que  le  c a v a l i e r   é tanche  (∇)  c o l l é   sur  la  face  e x t é -  
r i eu r e   est  en  p o l y é t h y l é n e .  
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