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&) Kugelminhle.

@ Die rotierbare Trommel einer Zylindrischen Kugelmihle
weist eine von Panzerplatten (1) gebildete Innenauskleidung
auf, welche in Umfangsrichtung verlaufende kreissegment-
formige Rillen (2) tragt. Der radius (5) des Rillenquerschnittes
ist groBer als der Radius (4) der groten Mahlkuge! (3).
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Kugelmiihle

-Die Erfindung bezieht sich auf eine rotierbare, zylindrische

Kugelmiihle mit einer Innenauskleidung, welche ungefdhr in
Umfangsrichtung verlaufende Rillen mit kreissegmentf&rmigem
Querschnitt aufweist und innerhalb welcher Mahlkugeln ange-
ordnet sind. Hiebei konnen die ungefdhr in Umfangsrichtung
verlaufenden Rillen in senkrecht zur Rotationsachse stehenden
Ebenen angeordnet sein oder sie k&nnen auch schraubenlinien-
formig verlaufen. Bei solchen Kugelmiihlen besteht die Innen-
auskleidung {iblicherweise aus in die zylindrische Wandung
eingesetzten Panzerplatten. Die Mahlung des in die Kugelmiihle
eingebrachten Mahlgutes erfolgt im Kugelhaufen zwischen den
einzelnen Kugeln und zwischen der Jjeweils &uBeren Kugel-
schicht und der Innenauskleidung. Es gibt Kugelmilhlen mit
glatter Innenauskleidung, wobei die Berilihrung zwischen der
Innenauskleidung und den XKugeln eine Punktberiihrung ist, so
da8 der Mahleffekt 2zwischen Kugeln und Innenauskleidung
verhédltnismdBig gering ist. Die herabfallenden Kugeln
schlagen auf die nackte Innenauskleidung auf, wodurch einer-
seits ein groBer VerschleiB und andererseits eine starke
Lidrmentwicklung entsteht. Eine Kugelmiihle, bei welcher die
Innenauskleidung ungefdhr in Umfangsrichtung verlaufende
Rillen mit kreissegmentfdrmigem Querschnitt aufweist, ist
beispielsweise aus der AT-PS 283 092 bekannt. Bei dieser
Ausbildung weist der kreissegmentfdrmige Querschnitt der
Rille den gleichen Durchmesser wie die gr&8te Mahlkugel auf.
Bei einer solchen Ausbildung bilden die Rillen einen Wider-
stand gegen ein seitliches Ausweichen des Mahlgutes. Es wird
dadurch die L&rmentwicklung vermindert, jedoch wird auf diese
Weise noch kein optimaler Mahleffekt zwischen der Innenaus-
kleidung und den Kugeln erreicht.

Die Erfindung stellt sich zur Aufgabe, den Mahleffekt
zwischen den Kugeln und der Innenauskleidung der Kugelmiihle

zu verbessern, und die Erfindung besteht im wesentlichen
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darin, daB der Radius des Rillenguerschnittes grdBer ist als

der Radius der gr6Bten Malilkugel.

Die Mahlkugeln niitzer sich im Laufe des Betriebes ab, wodurch
sich ihr Radius verringert. Es wird daher in gewissen Zeit~-
abstinden ein Teil der abgeniitzten Kugeln entfernt und durch
neue Kugeln ersetzt. Im Betrieb ordnen sich die Kugeln im
Kugelhaufen automatisch so, daB8 die gr6B8eren neuen unten
liegen und mit den Rillen zusammenwirken. Da die zu ent-
fernenden Kugeln von oben genommen werden, werden somit
jeweils die kleineren, abgeniitzten Kugeln ausgetauscht. Es
ist daher fiir die Bemessung des Rillenquerschnittes der
Radius der grdBten Mahlkugel, das heiBt also einer neuen
Mahlkugel, maBgeblich. Dadurch, daB8 der Radius des Rillen-
guerschnittes grdBer ist als der Radius einer solchen neuen
Mahlkugel, wird erreicht, daB zwischen den Mahlkugeln und der
Rille eine Schicht des Mahlgutes verbleibt. Die Mahlung
zwischen den Mahlkugeln und der Innenauskleidung erfolgt
somit {iber den gesamten Querschnitt der Rille. Es bildet sich
zwischen den Kugeln und der Rille ein Mahlgutpolster aus, und
dadurch wird nicht nur der Mahleffekt verbessert, sondern es
wird auch ein unmittelbarer ZXontakt der Kugeloberfliche mit
der Innenauskleidung vermieden. Dadurch wird wieder der
VerschleiB der Rille bzw. der Innenauskleidung, somit auch
der VerschleiB der Kugeln wesentlich verringert und es wird
die Liarmentwicklung noch weiter verringert.

GemdB einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist der
Radius des Rillenquerschnittes um 3 bis 7 %, vorzugsweise um
ungefdhr 5 % des Kugelradius gréBer als der Radius der
grOBten Mahlkugel. Bei einer solchen Bemessung ergibt sich
ein ausreichender Mahlgutpolster zwischen den Kugeln und der
Rillenoberfldche. Es hat sich gezeigt, daB ein optimaler
Effekt erzielt werden kann, wenn der Radius des Rillenquer-
schnittes um 2 bis 3 mm, vorzugsweise um 2 1/2 mm gr&Ber ist
als der Radius der gr&Bten Mahlkugel. In diesen Fédllen ist
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der Mahleffekt am Grunde der Rillen und an den Flanken der

Rillen ungef&hr gleich und es wird daher ein Optimum der
Mahlung erzielt,

In der Zeichnung ist die Erfindung an Hand eines Ausfiihrungs-
beispieles schematisch erldutert. Die Zeichnung zeigt einen
Querschnitt durch eine Rille der Innenauskleidung und eine in
dieser Rille laufende Kugel.

In die rotierende Trommel der Kugelmiihle sind Panzerplatten 1
eingesetzt, welche in Umfangsrichtung der Trommel verlaufende
Rillen 2 aufweisen. Diese Rillen kOnnen entweder in Ebenen
senkrecht 2zur Trommelachse liegen und daher in sich ge-
schlossen sein, oder sie konnen auch schraubenlinienfdrmig
innerhalb der Trommel verlaufen. In diesen Rillen laufen nun
bei der Rotation der trommelfSrmigen Kugelmiihle Kugeln 3.
Hiebei ist eine neue und unverschlissene Kugel dargestellt,
das heiBt also eine Kugel, die den gr88ten Radius 4 aufweist.
Die kreissegmentfdrmige Rille 2 weist im Querschnitt einen
grbBeren Radius 5 auf als der Radius 4 der grdBten Kugel 3.
Es bildet sich daher zwischen der Rille 2 und der Kugel 3 ein
Mahlgutpolster 6 aus. Die Stdrke dieses Mahlgutpolsters
entspricht der Differenz zwischen dem Radius 5 der Rille 2
und dem Radius 4 der Kugeln 3. Die Mahlung erfolgt daher
sowohl am Grund 7 der Rille, wie auch im Bereich der Seiten-
flanken 8 derselben. Die Differenz zwischen den beiden Radien
betrdgt im Ausfilhrungsbeispiel der Zeichnung ungeféhr
2 1/2 mm. Bei einer solchen Differenz erfolgt die Mahlung am
Grund 7 der Rille und im Bereich der Seitenflanken derselben
gleichmdBig. Die neuen Mahlkugeln weisen Jje nach der Grdé8e
der Kugelmithle einen Radius von 40 bis 60 mm auf. Der Radius

der Rille ist daher um 3 bis 7 %, im Mittel um 5 % grdBer als
der Radius der Xugeln.
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Rotierbare, =zylindrische Kugelmiihle mit einer Innenaus-
kleidung, welche ungef&hr in Umfangsrichtung verlaufende
Rillen (2) mit kreissegmentftrmigem Querschnitt aufweist
und innerhalb welcher Mahlkugeln (3) angeordnet sind,
dadurch gekennzeichnet, daB der Radius (5) des Rillen-
querschnittes grdBer ist als der Radius (4) der gréBten
Mahlkugel (3).

Kugelmiihle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
der Radius (5) des Rillenquerschnittes um 2 bis 3 mm,
vorzugsweise um 2 1/2 mm grdBer ist als der Radius (4) der
gré8ten Mahlkugel (3).

Kugelmiihle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8
der Radius (5) des Rillenquerschnittes um 3 bis 7 %,
vorzugsweise um ungefdhr 5 % des Kugelradius groBer ist
als der Radius (4) der grof8ten Mahlkugel (3).
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