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@ Bandschleifmaschine.

@ Die Bandschleifmaschine besteht im wesentlichen aus
einer an einem Maschinengestell mit horizontaler Achse (10)
gelagerten, motorisch angetriebenen Kontaktscheibe (12),
einer zur Kontaktscheibe achsparallelen drehbaren Umien-
keinheit (14) und einem (iber die Kontakischeibe und die Um-
lenkeinheit gefiithrten biegeschlaffen Schieifband (16). Im
Auflaufbereich der Kontaktscheibe {12} sind seitliche Fiih-
rungsbacken (22) aus einem abriebfesten keramischen Ma-
terial angeordnet. Das untere Trum (24) des Schleifbands
héngt nach unten hin unter der Einwirkung einer Bandspan-
neinrichtung (26) durch. Die Umienkeinheit (14) weist meh-
rere an einer Radnabe (50) befestigte, in Umfangsrichtung
einen Abstand voneinander aufweisende, radial abstehende
Drahtbtigel (52) auf, deren nach auBen hin konkav gebogene
Querstege (42) eine linienformige Aufiage fir das Schleif-
band (16} bilden. Da die Drahtbiigel (52) sehr leicht sind,
besitzt diese Umlenkeinheit (14) ein sehr kleines Tréagheits-
moment, so daB sie auch bei kleinsten Bandspannungen An-
derungen in der Umlaufgeschwindigkeit des Schieifbands
ennéhernd momentan und schlupffrei zu folgen vermag.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Bandschleifmaschine der
im Oberbegriff des Anspruchs 1 angegebenen Gattung.

Bei einer Bandschleifmaschine dieser Art mit einer
motorisch angetriebenen Kontaktscheibe ist es bekannt
(DE-PS 24 00 267), eine Umlenkrolle zu verwenden, die
eine im Verhdltnis zu ihrem Durchmesser sehr geringe
Masse aufweist und bei der eine Bandspanneinrichtung
vorgesehen ist, die bel Arbeitsgeschwindigkeit des
Schleifbands auf dieses mit einer geringen Kraft von
etwa 0,5 bis 5 N einwirkt. Die Umlenkrolle ist dort als
Speichenrad ausgebildet, das eine glatte, im UmriB
kreisformige Lauffldche aufweist. Um bei hohen Umlauf-
geschwindigkeiten ein Abspringen des Schleifbands zu
vermeiden, ist die lLaufflidche der Umlenkrolle ebenso
wie die Kontaktscheibe in Querrichtung nach auBlen hin
konvex gekriimmt. Damit das Schleifband auch wahrend

des Anfahrens nicht von der Umlenkrolle abspringt, wird
anfanglich mit Hilfe der Bandspanneinrichtung und/oder
einer Verstellung des Achsabstandes zwischen Umlenkrolle
und Kontaktscheibe eine erhthte Bandspannung eingestellt.
Nach Erreichen der fiir das Schleifen erforderlichen
Bandgeschwindigkeit wird die Bandspannung sodann auf
den niedrigen, filir den Normalbetrieb vorgesehenen Wert
zuriickgenommen. Bei einem allmghlichen oder abrupten
Anhalten des Bandes ist dort aber kaum zu verhindern,
dafl die Umlenkrolle trotz ihres niedrigen Gewichts

noch etwas weiterdreht und sich das Schleifband wvon
ihr abldst.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Band-

schleifmaschine der eingangs angegebenen Art zu schaffen,
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die auch bei sehr geringen Bandspannungen sowohl bei
niedrigen als auch bei hohen Bandumlaufgeschwindigkeiten
und abrupten Geschwindigkeitsédnderungen eine weitgehend
schlupffreie Mitnahme der Umlenkeinheit gewdhrleistet.

Zur LOsung dieser Aufgabe wird gemdB der Erfindung die
im Patentanspruch 1 angegebene Merkmalskombination vor~
geschlagen. Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen und
Weiterbildungen der Erfindung ergeben sich aus den
Unteranspriichen.

Die Erfindung geht von der Erkenntnis aus, dafl eine Um-
lenkeinheit von einem biegeschlaffen Schleifband mit
niedriger Bandspannung besser mitgenommen wird, wenn sie
an ihrer Bandlaufflache nicht rund ist, sondem Quer-
stege aufweist, die von dem Band polygonartig umschlungen
werden konnen. Durch die leichte Knickbildung im Schleif-
band im Bereich der Querstege tritt eine erhdhte Haft-
reibung zwischen dem Schleifband und der Kontaktscheibe
auf. Wenn die Bandauflage der Umlenkeinheit nach einer
bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung durch die
Querstege mehrerer radial an einer Radnabe iliberstehender,
in Umfangsrichtung einen Abstand voneinander aufweisender
Drahtbiigel gebildet ist, 1laBt sich zudem eine sehr leich-~
te Bauweise der Umlenkeinheit mit kleinstmtglichem
Trigheitsmoment erzielen. Eine solche Umlenkeinheit ver-—
mag auch bei kleinsten Bandspannungen Anderungen in der
Umlaufgeschwindigke;t des Schleifbands anndhernd momen=-
t?n‘und sc?lupffrei zu folgen.

Wenn die Auflagestege, :rippen oder -kanten der Um-
lenkeinheit wesentlich breiter als das Schleifband

sind, richtet sich ein im Auflaufbereich der Kontakt-
scheibe gefiihrtes Schleifband selbsttédtig auf der Um-
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lenkeinheit aus. Es hat sich jedoch als sehr zweckmiBig
erwiesen, an der Umlenkeinheit eine besondere Seiten-
fihrung vorzusehen, die dadurch gebildet werden kann,
daf} die Auflagestege, -rippen oder -~kanten zur Seite
des Schleifbands hin konkav gebogen sind und/oder an
ihren Enden radial iiberstehende Spurridnder aufweisen.
Diese Fihrungsmittel sind sowohl bei niedrigen als

auch bei hohen Bandumlaufgeschwindigkeiten bis herab

zu niedrigsten Bandspannungen wirksam und erlauben

sogar einen Betrieb mit frei durchhidngendem Schleif-
band.
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In der Zeichnung sind einige bevorzugte Ausfiihrungs-
beispiele der Erfindung in schematischer Weise dar-
gestellt. Es zeigen

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

1l eine Seltenansicht einer Bandschleifmaschine mit

sternférmiger Umlenkeinheit und frei durchhingen-
dem Schleifband:

eine Seitenansicht einer Bandschleifmaschine
mit Bandspanneinrichtung:

eine Seitenansicht eines weiteren Ausfilhrungsbei-
spiels einer Bandschleifmaschine mit Bandspann-
einrichtung:

eine Seitenansicht eines Bandschleifautomaten
mit Saugkasten:

ein erstes Ausfiihrungsbeispiel einer Umlenkein-
heit in schaubildlicher Darstellung:

eine Seitenansicht eines Drahtbligels der Umlenk-
einheit nach Fig. 5?

einen Ausschnitt aus einem weiteren Ausfithrungs-

beispiel einer Umlenkeinheit in schaubildlicher
Darstellung:

ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer Umlenk-
einheit in schaubildlicher Darstellung:

einen senkrechten Schnitt entlang der Schnittlinie
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Die in den Figuren 1 bis 4 schematisch dargestellten
Bandschleifmaschinen bestehen im wesentlichen aus einer

an einem nicht gezeigten Maschinengestell mit horizontaler
Achse 10 gelagerten, motorisch angetriebenen Kontaktschei-
be 12, einer zur Xontaktscheibe 12 achsparallelen dreh-
baren Umlenkeinheit 14 und einem iiber die Kontaktscheibe
12 und die Umlenkeinheit 14 gefilhrten biegeschlaffen
Schleifband 16. Das obere Trum 18 des Schleifbands 16

ist iiber eine Gleitfldche 20 gefiihrt, die in der oberen
gemeinsamen Tangentenebene der Kontaktscheibe 12 und der
Umlenkeinheit 14 am Maschinengestell angeordnet ist. Im
Auflaufbereich der Kontaktscheibe 12 konnen seitliche
Fihrungsbacken 22 aus einem abriebfesten keramischen
Material angeordnet werden (Fig. 2 bis 4). Das untere

Trum 24 des Schleifbandes hidngt nach unten hin entweder
frei (Fig. 1) oder unter der Einwirkung einer Band-
spanneinrichtung 26 (Fig. 2, 3) oder unter der Ein-
wirkung von Saugluft (Fig. 4) durch.

Die Bandspanneinrichtung 26 nach den Fig. 2 und 3 ist
nach Art einer Waage als zweiarmiger Hebel ausgebildet,
an dessen Lastarm ein gegen das Band anliegender Druck-—-
korper 28, 30 angeordnet ist, und der ein lidngs des
Kraft- und/oder Lastarms verschiebbares Gewicht 32 trigt.
Bei dem Ausfihrungsbeispiel nach Fig. 2 ist der Druck-
korper als Druckschuh 28 ausgebildet, wdhrend bei dem
Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 3 eine drehbare Umlenk-
einheit 30 mit geringem Trigheitsmoment vorgesehen ist.

Anhand des in Fig. 4 gezeigten Ausfiihrungsbeispiels,
bei welchem das nach unten durchhingende Leertrum 24
des Schleifbandes durch einen mit Saugluft beaufschlag-
ten Kasten 34 gefiihrt ist, ist schematisch angedeuﬁet.
wie die an einem Kniehebel 36 angelenkte Kontaktscheibe
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12 unter der Einwirkung einer durch ein verschiebbares
Gewicht 38 einstellbaren konstanten Kraft gegen ein
gegebenenfalls automatisch vorbeigefiihrtes Werkstiick
40 angedriickt werden kann.

Die Umlenkeinheiten 14 sind an ihrem Umfang mit im Ab-
stand voneinander angeordneten Querstegen 42, Quer-
rippen 44 oder Querkanten 46 versehen, die das polygonzug-
artig iiber sie gefilhrte Schleifband 16 im wesentlichen
linienfdrmig unterstiitzen. Um sowohl bei den niedrigen
Umdrehungszahlen wdhrend der Anfahrphase als auch bei
den hohen Umdrehungszahlen im stationdren Betrieb ein
selbstspurendes Schleifband auch bei den niedrigsten
Bandspannungen bis hin 2zur Bandspannung Null zu ge-
wihrleisten, sind die Querstege 42, Querrippen 44 oder
Querkanten 46 zum Schleifband 16 hin konkav gekriimmt
und/oder mit seitlichen Spurridndern 48 versehen. Auch
die Umlenkrolle 30 der Bandspanneinrichtung 26 kann

in dieser Weise ausgebildet werden.

Bei dem in den Fig. 5 und 6 gezeigten Ausfithrungsbei-
sﬁiel einer Umlenkeinheit 14 sind an einer kugelgelager-
ten Radnabe 50 mehrere in Umfangsrichtung einen Abstand
voneinander aufweisende, radial abstehende Drahtbiigel

52 befestigt, deren nach auBen hin konkav gekriimmte
Querstege 42 die linienf&rmige Auflage fiir das Schleif=~-
band 16 bilden. Die radial nach auBlen gebogenen Spur-
ridnder 48 des Querstegs 42 haben zusdtzlich die Funktion
einer Seitenfiihrung fiir das Schleifband. Da die Draht-
bligel 52 sehr leicht sind, besitzt diese Umlenkeinheit
14 ein im Vergleich zu den herkSmmlichen Umlenkrollen
sehr kleines Tragheitsmoment, so daB sie auch bei klein- -
sten Bandspannungen Anderungen in der Umlaufgeschwindig-
keit des Schleifbandes anndhernd momentan und schlupf-
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frei zu folgen vermag. Damit ist es m8glich, das Schleif-
band in wenigen Sekunden ohne besondere Vorkehrungen bei
niedrigster Bandspannung, sogar mit durchhidngendem Band,
vom Stillstand auf Betriebsgeschwindigkeit mit Kontakt-
scheiben~ und Umlenkrollendrehzahlen von ca. 3.000 UPM
anzufahren und von der Betriebsgeschwindigkeit abrupt
abzustoppen, ohne daB das Schleifband von der Umlenk-~
einheit abspringt. Wesentlich hierzu tradgt auch die
leichte Knickbildung im Schleifband 16 im Bereich der
unterstiitzenden Querstege 42 bei, die zu einer erhdhten
Haftreibung zwischen dem Schleifband und der Kontakt-
rolle filhrt. Um die Haftreibung weiter zu erhdhen,
konnen im Bereich der Querstege auBerdem nicht darge~
stellte Haftreibungsmittel, beispielsweise eine Gummi-
beschichtung, vorgesehen werden. Insbesondere ist es
mdglich, den durch die Drahtbligel 52 gebildeten Band-
lauf der Umlenkeinheit mit einem nicht dargestellten
dehnbaren Gummiring zu umspannen, so dall sich eine im
UnmriB3 polygonformige Bandauflage ergibt, die sich bei
hoherer Tourenzahl unter der Einwirkung der Fliehkraft
an das vorbeilaufende Schleifband anschmiegt.

Auch die elastische Biegsamkeit der aus Federdraht be-
stehenden Drahtbligel 52 tragt dazu bei, dal die beim
raschen Anfahren und Abstoppen der Maschine auftreten-
den Tradgheitskrdfte schlupffrei zwischen Schleifband
und Umlenkeinheit iibertragen werden.

Eine Verstellung der Bandspannung im Verlauf des An-
fahrens und des Abschaltens ist nicht mehr erforderlich.
Auflerdem kann die Umlenkeinheit 14 an einer starren hori-
zontalen Welle des Maschinengestells gelagert werden.
Aufgrund der Selbstfiilhrung des Schleifbands 16 an der
Umlenkeinheit 12 ist weder ein Verschieben der Umlenk-
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einheit zur Anderung des Achsabstands noch ein Kippen
zum Zwecke der automatischen Anpassung an den Bandlauf
erforderlich, wie dies bei vorbekannten Maschinen die-
ser Art der Fall war.

An den Bandknicken im Bereich der linienformigen Band-
auflage werden die Zwischenrdume zwischen den Schleif-
kornern aufgespreizt, so daBl sich bei dexr hohen Umlauf-
geschwindigkeit im Betriebszustand das Band aufgrund der
Fliehkraft selbsttdtig von eingelagerten Staubtéilchen
entleert. Dies gilt fiir die gesamte Schleifbandoberflzd-
che, da im Verlauf des Betriebs jede Stelle des Schleif-
bands geniigend hdufig zu den linienfdrmigen Auflagen

der Umlenkeinheit 14 gelangt. Die Umlenkeinheit kann so-
mit auch als Auswurfelement eingesetzt werden.

Im Bereich der Kontaktscheibe 12 ist der Bandlauf iibli-
cherweise in Querrichtung konvex gekrimmt, um ein Ab-
springen des Schleifbandes 16 wdhrend des Betriebs zu
vermeiden. Durch den Wechsel zwischen konvexer Kriimmung
im Bereich der Kontaktscheibe 12 und konkaver Kriimmung
im Bereich der Umlenkeinheit 14 wird am Schleifband 16
ein Dehnungsausgleich erzielt, der zu einer wesentlichen
Standzeiterhshung des Schleifbandes 16 filhrt.

Bei dem in Fig. 7 gezeigten Ausfihrungsbeispiel einer
Umlenkeinheit ist der Bandlauf durch radial von einer
Radnabe 60 lamellenartig abstehende Stanz- oder Form—
teile 62 aus Kunststoff odexr Metall gebildet, deren
radial nach aufBlen weisende konkave Querkanten 46 wiede~
rum als im wesentlichen linienfdrmige Auflage fiir ein vor-
beigefilhrtes Schleifband 16 dienen.

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 8 und 9 besteht
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die Umlenkeinheit 14 aus einem kreisfSrmig gebogenen
Draht 64, der iliber Radialdri@hte 66 mit einer Radnabe 68
verbunden ist und an dem seitlich {iberstehende, nach
auBlen hin konkav gebogene Drahtrippen 44 als linien-
formige Bandauflage angeschweiBt sind.

In Verbindung mit den beschriebenen Umlenkeinheiten 14
ist besonders die Verwendung solcher Kontaktscheiben 12
vorteilhaft, die eine weiche, sich aufgrund der Flieh-
kraft radial ausdehnende Kontaktfldche aufweisen und

die dadurch ein besonders weiches Bandschleifen ermdg-
lichen. Insbesondere ist damit erstmals ohne Verstellung
der Bandspannung ein Betrieb mit Kontaktscheiben mdglich,
deren kontaktbildende Oberfldche durch am Umfang einer
starren Scheibe angelenkte, biegeschlaffe Lamellen,
beispielsweise aus Stoff, gebildet ist, die sich beim
schnellen Rotieren aufgrund der Fliehkraft unter Ver-
groferung des Scheibendurchmessers radial aufrichten.
und eine extrem nachgiebige Bandauflage bilden. Das
weitgehend spannungsfrei umlaufende Schleifband kann
sich somit noch besser als bisher an vorhandene Wol-

bungen und Hohlkehlen in einer Werkstiickoberfliche an-
passen.
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Anspriiche

Bandschleifmaschine mit einem Maschinengestell, einer im
Maschinengestell gelagerten, ggf. motorisch angetriebenen
Kontaktscheibe (l12) mindestens einer zur Kontaktscheibe
etwa achsparallelen drehbaren Umlenkeinheit und einem
{iber die Kontaktscheibe (12) und die Umlenkeinheit (14)
gefilhrten Schleifband (16), dadurch ge -
kennzeichnet, daB die Umlenkeinheit (14)
in Umfangsrichtung im Abstand voneinander angeordnete,
querverlaufende Stege (42), Rippen (44) oder Kanten (46)
als Bandauflage aufweist, die im wesentlichen linien-
formige Unterstiitzungen fiir das polygonzugartig iliber

sie gefilhrte Schleifband bilden.

Bandschleifmaschine nach Anspruch 1, dadurch

gekennzeichnet, daB die Auflagestege

(42), -rippen (44) oder -kanten (56) der Umlenkeinheit
(14) zur Seite des Schleifbandes (16) hin konkav ge-

bogen sind.
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Bandschleifmaschine nach Anspruch 1 oder 2, d a ~
durch gekennzeichnet, daBl die

Auflagestege (42), -rippen (44) oder -kanten (46)
radial iiberstehende seitliche Filhrungsrinder (48)
fiir das Schleifband (16) aufweisen.

Bandschleifmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB

die Bandauflage der Umlenkeinheit (14) durch die Quer-
stege (42) mehrerer radial an einer Radnabe (50) iliber-
stehender, in Umfangsrichtung einen Abstand voneinander
aufweisender Drahtbiigel (52) gebildet ist.

Bandschleifmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB3 die
Bandauflage der Umlenkeinheit (14) durch die Querkanten
(46) mehrerer radial an einer Radnabe (60) iiberstehender,
in Umfangsrichtung einen Abstand voneinander aufweisender
lamellanartiger Form- oder Stanzteile (62) aus Kunst-
stoff oder Metall gebildet ist.

Bandschleifmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dafl die die
Bandauflage der Umlenkeinheit (14) bildenden Teile
(Drahtbiigel 52, Form- oder Stanzteile 62, Drahtrippen 44)

aus einem federrdnachgiebigen oder biegsamen Material
bestehen.

Bandschleifmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
daduxrch gekennzeichnet, dafl die
die Bandauflage der Umlenkeinheit bildenden Teile mit

einem Haftreibungsmittel, vorzugsweise aus Gummi, be-
schichtet sind.
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Bandschleifmaschine nach einem der Ansprﬁéhe l bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dafB die
Bandauflage der Umlenkeinheit (14) einen sich polygon-
artig liber die Auflagestege (42), -rippen (44) oder
~kanten (46) gespannten dehnbaren Gummiring trigt.

Bandschleifmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daBl die
Umlenkeinheit (14) ein im Verhdltnis zum Durchmesser der
Bandauflage sehr geringes Trédgheitsmoment aufweist.

Bandschleifmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dafB3 das
Schleifband (16) im Bereich des oberen Trums (18) iiber
eine etwa -~ in der gemeinsamen Tangentenebene zwischen
der Kontaktscheibe (12) und der Umlenkeinheit (14) an-
geordnete Gleitfliche (20) gefiihrt ist und im Bereich
des unteren Trums (24) frei oder unter der Einwirkung
einer in ihrer Andriickkraft einstellbaren Bandspann-
einrichtung (26) nach unten durchhingt.

Bandschleifmaschine nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, daB die Bandspann-
einrichtung (26) eine weitere gegen die Riickseite des
Schleifbands anliegende drehbare Umlenkeinheit (30)
aufweist, die mit quer zu ihrer Umfangsrichtung verlau-
fenden, im Abstand voneinander angeordneten Stegen, . !

Rippen oder Kanten im wesentlichen linienfSrmig gegen
das Schleifband (16) anliegen.

Bandschleifmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, daB das
untere Trum (24) des Schleifbands durch einen Kasten
(34) gefiihrt ist, in welchem ein das Schleifband (16)
nach unten ziehender leichtexr Unterdruck erzeugbar ist.
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