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@ Block aus durch eine Verblockungsschweissung zusammengehattenen Beuteln und Verfahren und Vorrichtung zum

Herstellen des Beutelblockes.

1. Block aus durch eine VerblockungsschweiBung zu-
sammengehahenen Beuteln und Verfahren und Vorrichtung
zum Herstelien des Beutelblockes.

2. Der Bautelblock besteht aus zwei Beuteistapein 11 und
12, die sich deckend aneinanderliegen. Jeder Beutel 13 des
einen Stapeis 11 hingt mit je einem Beutel 14 des anderen
Stapels 12 an seinem oberen Ende in einer eine Perforation
18 bildenden Unterbrechungsstrecke 19 zusammen. Die sich
deckenden Unterbrechungsstrecken 19 sind durch eine Ver-
blockungsschweiung 21 miteinander verbunden, die sich
durch alle Unterbrechungsstrecken 19 erstreckt.

Das Verfahren besteht darin, da in einem Stapel 11,12
von aliseitig geschiossenen Schlauchabschnitten zwei
Trennschnitte durchgefiihrt werden, die diesen Stapel in
zwei Beuteistapel 11 und 12 so auftrennt, dafl jeweils zwei
Beutel 13 und 14 dieser beiden Stapel 11 bzw. 12 durch die
die Trennschnitte voneinander trennende Unterbrechungs-
strecke 19 zusammenhingen, daR dann diese Unterbre-
chungsstrecken 19 durch eine Verblockungsschweiung 21
miteinander verbunden und die beiden Beutelstapel 11 und
12 aneinandergeklappt werden.

Die Vorrichtung weist eine Unterlage fiir den Stapel
11,12 der geschiossenen Schiauchabschnitte und ein Werk-
2eug auf, mittels dessen gleichzeitig die Trennschnitte und
die Verblockungsschweilung 21 hersteltbar sind.
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Block aus durch eine VerblockungsschweiBung zusammen-
gehaltenen Beuteln und Verfahren und Vorrichtung zum

Herstellen des Beutelblockes.

Die Erfindung betrifft einen Beutelblock sus iibereinander
gestapelten Beuteln aus thermoplastischer Kunststoffolie,
die an ihren der Beutel&ffnung benachbarten oberen Enden
durch mindestens eine VerblockungsschweiBung miteinander

verbunden sind, die sich léngs einer SchweiBachse durch alle
Beutel erstreckt.

Beutelbldcke dieser Art sind durch die US-PS 3 021 947 be-
Eannt. Bei diesen bekannten Beutelblocks sind fiir das Ver-
blocken besondere Randstreifen an der Uffnung der Beutel
vorgesehen, die miteinander verblockt sind. Hierbei ist es
bekannt, die Beutel durch eine Perforation von diesen Strei-
fen zu losen oder die Streifen such an den Beuteln zu belas-
sen. In beiden Fallen bilden die Verblockungsrandstreifen
einen fiir die Beutel selbst nicht notwendigen Aufwand an
thermoplastischer Kunststoffolie.
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Zum Einsparen des Kunststoffmaterials ist bereits in der
DE 05 29 24 106 vorgeschlagen worden, um punktférmige Ver-
bleckungsschweiBungen herum eine etwa halbkreisfirmige Per-
foration vorzusehen, so daBl dann die Beutel von den mitein-
ander verblockten, von der halbkreisférmigen Perforation um-
faBten Folienteilen abgetrennt werden kdonnen. Abgesehen da-
von, daB hierbei such noch ein gewisser Materislverbrauch
fir die halbkreisférmigen Folienteile anfﬁilt, fuhrt die
Herstellung solcher Beutelblocke wegen der haslbkreisférmigen

Perforationen zu einem erheblichen maschinellen Aufwand.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Gruﬁde, einen Block der
eingangs genannten Art zu schaffen, der sehr einfach ver-
blockt werden kann und beil dem die Beutel ohne jeden Mate-

rialverlust vom Beutelblock abgetrennt werden kdnnen.

Diese Aufgabe ist gem#f der Erfindung dadurch geldst, daB
der Beutelblock aus zwei Beutelstapeln besteht, die im we-
sentlichen sich deckend sneinanderliegen, dal jeder Beutel
des einen Stapels an seinem oberen Ende mit dem oberen Ende
eines Beutels des snderen Stapels in einer linienformigen
Unterbrechungsstrecke zusammenhéngt, die die oberen Kanten
der beiden Beutel eines Beutelpsasares unterbricht und sich
mit den en{sprechenden Unterbrechungsstrecken der anderen
Beutelpaare des Beutelblockes deckt, und da8 die SchweiBach-
se sich im wesentlichen senkrecht zur oberen Stirnfl&che des
Beutelblockes durch die ilibereinanderliegenden Unterbre-

chungsstrecken erstreckt.

T oye
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Dadurch wird erreicht, da8 ‘die einzelnen Beutel dee Beutep7
blockes mit dem Block nur durch eine beliebig kurz ausfihr-
bare linienférmige Unterbrechungsstrecke zusammenh@ngen, in
der eine punktformige oder in Form einer Bohrung vorgesehene
VerblockungsschweiBung enthalten ist. Wird hierbei die Un-
terbrechungsstrecke so kurz gewiéhlt, daB sie die Wirkung ei-
ner Perforationsverbindung het, dann kann jeder einzelne
Beutel vom Beutelblock ohne Materialverlust entfernt werden,
wvobei beim Verblocken keine Perforetionen bendtigt werden

und lediglich mindestens eine Verblockungéschveiﬁung herge-
stellt werden muB.

Bei einer bevorzugten Ausfihrungsform kann im oberen Rand
des Beutelblockes mindestens eine durchgehende Aufhiéngedoff-
nung vorhanden sein. Dadurch kann der Beutelblock zum Ab-

reiBen der einzelnen Beutel leicht aufgehéngt werden.

Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zum Herstellen des
er findungsgeméBen Beutelblockes. Das erfindungsgem&Be Ver-
fahren geht von dem durch die DE-PS 23 02 477 bekannten Ver-
blockungsverfahren aus, bei dem in einem Stapel von
Schlauchabschnitten, die an den beiden Schnittkanten mit
SchweiBBnahten versehen und dadurch allseitig geschlossen
sind, zwei verblockte Beutelstapel dadurch hergestellt wer-
den, daB der Schlauchabschnittstapel mittels eines beheizten
Messers in zwei Stapel von Seitennahtbeuteln aufgeteilt
vird, in denen die aufeinanderliegenden Beutel mit ihren

Of fnungsréndern aneinandergeschweiBt und dadurch allseitig
geschlossen sind. Um jedoch von einem solchen Block offene
Beutel abreiBen zu kdnnen, miissen parallel zu der Schnitt-
linie Perforationen hergestellt werden, so daB8 hier die ver-
blockten Randstreifen als Abfall anfallen.
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Der erfindungsgemiiBe Beutelblock 1#8t sich nach dem erfin-
dungsgemiiBen Verfahren dadurch herstellen, daB in einem Sta-
pel von allseitig geschlossenen Schlauchabschnitten aus
thermoplastischer Kunststoffolie zur teilweisen Auftrennung
eines jeden Schlauchabschnittes in zwvei Beutel l&@ngs einer
Trennlinie mindestens zwei Trennschnitte hergestellt werden,
die durch mindestens eine linienfdrmige Unterbrechungs-
strecke voneinander getrennt sind, da8 in den Ubereinander-
liegenden Unterbrechungsstrecken durch die ganze Dicke des
Schlauchabschnittstapels mindestens eine Verblockungsschwei-
Bung hergestellt wird und daB dann die durch die Trenn-
schnitte voneinander ébgeteilten und durch die {ibereinander-
liegenden Unterbrechungsstrecken zusammenhingenden beiden
Beutelstapel zur Bildung eines Blockes um eine zu den Trenn-
linien der Schlauchabschnitte parallele Achse aneinanderge-
klappt werden.

Eine bevorzugte Ausfiihrungsform des erfindungsgemé@Ben Ver-
fahrens sieht vor, daB8 im Schlauchabschnittstapel mindestens
zwei in Bezug auf die Unterbrechungsstrecke symmetrisch an-
geordnete Aufhéngedffnungen hergestellt werden. Nach dem Zu-
sammenklappen der beiden Beutelstapel zu dem Beutelblock
decken sich diese Aufhiéngetffnungen infolge ihrer symmetri-
schen Anordnung in Bezug auf die Unterbrechungsstrecke und
bilden dann eine Aufh#@ngedffnung des Beutelblockes.

Dieses Verfeshren 1&Bt sich sehr einfach dadurch ausfiihren,
daB die Trennschnitte und eventuell die Aufhi@ngedffnungen

und die VerblockungsschweiBung gleichzeitig hergestellt wer-
‘den.

Die Erfindung betrifft auch eine Vorrichtung zum Herstellen
des erfindungsgem@Ben Beutelblockes nach dem erfindungsge-
méBen Verfahren. Die Erfindung geht hierbei von der durch
die DE-PS 23 02 477 bekannten Vorrichtung aus bei der bei
einer Schneid- und SchweiBstation eine Unterlage fiir einen

Schlauchabschnittstapel und mindestens ein Werkzeug zum Her-
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stellen verblockter Beutelstapel vorhanden sind. Die Erfin-
dung besteht darin, daB iliber der Unterlage mindestens zwei
auf- und abbewegbare Trennmesser mit in einer Linie beid-
seits eines Zwischenraumes fluchtenden Schneiden zum teil-
veisen Auftrennen des Schlauchabschnittstapels in zwei Beu-
telstapel und unter der Unterlage ein auf- und abbewegbarer,
auf den Zwischenraum zwischen den Trennmessern gerichteter
beheizbarer Verblockungsdorn vorhanden sind. Mit der erfin-
dungsgemé&Ben Vorrichtung werden aus dem Schlauchabschnitt-
stapel in der SchweiBstation in einem einzigen Arbeitsgang
und ohne Zuhilfenahme einer Perforationseinrichtung nur mit
zwvei Messern und einem Verblockungsdorn zwei Beutelstapel
hergestellt, bei denen die einzelnen Beutel nur durch eine
ganz kurze Perforationslinie verbunden sind, die aus der
durch die Verblockungsbohrung unterbrochenen Unterbrechungs-
strecke besteht. Diese beiden Beutelstapel kénnen nun nach
dem erfindungsgem@Ben Verfahren einfach um eine zu den Un-
terbrechungsstrecken der Schlauchabschnitte parallele Achse
zur Bildung eines Beutelblockes mit doppelter Anzahl von
Beuteln zusammengeklappt werden.

Die oben ganz allgemein beschriebene Erfindung ist mit wei-
teren erfinderischen Ausgestaltungen in der folgenden Be-

schreibung eines Ausfiihrungsbeispiels im einzelnen erléu-
tert.

Es zeigen.:

Fig. 1 Eine perspektivische Ansicht des Ausfiih-

rungsbeispiels eines Beutelblockes mit ei-

ner Aufhé@ngevorrichtung;
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Fig. 2 eine perspektivische Ansicht eines

| Schlauchabschnittestapels, der in zvei Beu-
telstapel aufgeteilt ist, die nur durch ei-
ne kurze Perforationslinie zusammenhfngen
und aneinandergeklappt den Beutelblock nach
Fig.l ergeben;

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht der Schneid-
und Verblockungseinrichtungen einer Vor-
richtung zum Herstellen des Beutelblockegs

nach Fig. 1.

Fig. 4 eine der Fig.2 entsprechende Darstellung
eines abgewandelten Ausfiihrungsbeispiels
eines Schlauchabschnittstapels.

Fig. 5 einen Schnitt durch eine Vorrichtung zum
Herstellen von Bodennahtbheuteln fiir den

Schlauchabschnittstapel nach Fig.4.

Der in Fig. 1 perspektivisch dargestellte Beutelblock be-
steht aus zwei in Fig. 2 dargestellten, als Ganzes mit 11
und 12 bezeichneten Beutelstapeln, die, wie das aus Fig. 1
ersichtlich ist, im wesentlichen sich deckend aneinanderlie-
gen. Wie das insbesondere aus Fig. 2 deutlich hervorgeht,
hdngt jeder Beutel 13 des einen Stapels 1] mit einem Beu-
tel 14 des Stapels 12 durch eine in Fig. 1 mit 15 bezeichne-

te Perforstionslinie zusammen.

Die einzelnen Schlauchabschnitte des in Fig. 2 dargestellten
Schlauchabschnittestapels sind in der durch die DE-

PS 23 02 477 beschriebenen Weise durch TrennschweiBlen von
einem in der Zeichnung nicht dargestellten Schlauch abge-

trennt, so dafl beim Abtrennen zu beiden Seien der Trennlinie
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SchweiBniéhte hergestellt werden, die senkrecht zu der in

Fig.2 setrichpunktiert angedeuteten Léngsachse 10 des Schlau-
ches verlsufen.

Der in Fig. 2 dargestellte Schlauchabschnittestapel ist
durch zwei Trennschnitte 17 und 18 , die léngs einer zur
Léngsachse 10 des Schlauches parallelen Trennlinie 16 ver-
laufen, in die beiden Beutelstapel 1] und 12 aufgeteilt, de-
ren einzelne Beutel sogenannte Seitennahtbeutel sind, deren
Boden von der Schlauchwand gebildet sind. Die Perforations-
linien 15, die die Beutel 13 und 14 der beiden Stapel 11
bzw. 12 zusammenhalten, sind durch linienfﬁrmigé Unterbre-

chungsstrecken 19 gebildet, die die beiden Trennschnitte 17

und 18 voneinander trennen und durch
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eine Verblockungsbohrung 21 zu der kurzen Perforstions-
linie 15 unterbrochen sind. Durch die Verblockungsbohrung 21
verden die Rénder der Verblockungsbohrung sneinanderge-
schweiBt, so daB dadurch alle Beutel der beiden Beutelsta-

pel 11 und 12 durch diese Verblockungsbohrung 21 zusammen-
héngen

Klappt man nun die beiden Beutelstapel 11 und 12 um eine zu
den Trennlinien 16 parallele Achse aneinander, so daBl sich
die Beutel decken, dann bildet sich dadurch der in Fig.l
dargestellte Beutelblock, bei dem die Achse der Ver-

blockungsbohrung 21 senkrecht zur oberen Stirnfl&che des
Beutelblockes verléauft.

Beim Herstellen der Trennschnitte 17 und 18 werden in dem
Schlauchabschnittstapel nach Fig.Z gleichzeitig in Bezug

auf die Unterbrechungsstrecke 19 symmetrisch angeordnete,
schlitzférmige Aufhéngesffnungen 22 hergestellt, die beim
Zusammenklappen der beiden Beutelstapel 11 und 12 sich
decken und dadurch eine gemeinsame, schlitzférmige Aufhénge-
6ffnung 22 bilden, mittels deren der Beutelblock nach Fig.l

auf einen Haken 23 aufgesteckt werden kann,

In Fig.3 sind schematisch Teile einer Vorrichtung zum Her-
stellen des Beutelblockes nach Fig.l dargestellt. In einer
Schneid- und SchweiBstation ist eine Unterlage 31 fir einen
Schlauchstabel vorgesehen, {iber der zwei gleichzeitig auf-
und abbewegbare Trennmesser 32 und 33 angeordnet sind, deren
sdgezahnférmige Schneiden in einer Linie beidseits eines
Zwischenraumes 34 fluchten. In dem Zwischenraum 34 ist eine
mit den Trennmessern 32 und 33 auf- und abbewegbare, diesen
gegeniuber jedoch gegen die Kraft einer nicht dargestellten
teder nach oben verschiebbare wéremisoclierende Hiilse 35 fiir
~inen beheizten Verblockungsdorn 36 angeordnet, der unter-

halb der Unterlage 31 angeordnet ist
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und fiir den in der Unterlage ein Durchbruch 37 vorgesehen
ist. Fir die Schneiden der Trennmesser 32 und 33 sind in der

Unterlage Widerlager 38 bzw. 39 vorgesehen.

Zu beiden Seiten des Zwischenraumes 34 und in Bezug auf die-
se symmetrisch sind zwei einander gleiche Messer 41 und 42

vorgesehen, fiir die in der Unterlage 31 Widerlager 43 bzw.
44 angeordnet sind.

Die Messer 32, 33, 41 und 42 sowie die Hilse 35 sind mit ei-
nem in der Zeichnung nicht dargestellten suf- und abbewegba-
ren Triéger verbunden. Das gleiche gilt fir den Verblockungs-
dorn 36. Diese beiden ober- und unterhalb der Unterlage 31
befindlichen Trédger sind mit einer Antriebsvorrichtung ver-
bunden, die gleichzeitig den oberen Tréger fiir die Trennmes-
ser und den unteren Tréger fir den Verblockungsdorn nach un-
ten bzw. nach oben bewegen. Wird ein Schlasuchstapel, der
noch nicht in die Seitennahtbeutel aufgetrennt ist, auf die
Unterlage 31 so aufgelegt, daB die zugeschweifiten Trennkan-
ten der Schlauchabschnitte senkrecht zu den Schneiden der
Trennmesser 32 und 33 verlaufen, dann werden beim Betétigen
der Vorrichtung durch das Herabbewegen der Trennmesser die
Trennschnitte 17 un 18 und die Aufhéingeschlitze 22 gleich-
zeitig mit der durch das Aufwidrtsbevegen des Verblockungs-
dornes hergestellten Verblockungsbohrung 21 hergestellt.
Beim Abwédrtsbewegen des Trédgers fir die Trennmesser legt
sich die Hilse 35 auf den Stapel auf, so dal der durch den
Stapel hindurchdringende Verblockungsdorn 36 nach dem Ver-
lassen des Stapels gleich in die Hilse 35 eindringt und da-

durch ein Erhitzen der Messer 32, 33, 41 und 42 durch den
Verblockungsdorn 36 verhindert wird.

Der Zwischenraum 34 ist in Bezug auf den Duchmesser des

Verblockungsdornes 36 so bemessen, daB der zwischen den
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Trennschnitten 17 und 18 und der Verblockungsbohrung 21
ibrig bleibende Teil der Kunststoffolie wie eine durch Per-
forationen unterbrochene Strecke wirkt, so daB die einzelnen
Beutel 13 und 14 vom Block leicht abgerissen werden kdnnen.
Durch Verwendung von zwei oder mehr Verblockungsdornen 36,
z.B. von Verblockungsnadeln, kenn die Unterbrechungs-

strecke 19 als beliebig lange Perforation ausgebildet wer-
den.

In Fig. 84 ist ein abgewandelter Schlaeuchabschnittstapel dar-
gestellt, der durch die Trennschnitte 17 und 18 in zwei Beu-
telstapel 111 und 112 unterteilt ist, zwischen denen sich
die Unterbrechungsstrecke 19 mit der Verblockungsbohrung 21
befindet. Auch weist dieser Schlauchabschnittstapel die Auf-
héngedffnungen 22 auf. Von dem Ausfiihrungsbeispiel nach
¥ig.2 unterscheidet sich das Ausfihrungsbeispiel nach Fig.4
dadurch, daB hier die Léngsachse 10 des Schlauches senkrecht
zur Trennlinie 16 verlduft und deher die Seitenwénde der
Beutel nicht durch TrennschweiBnéhte, sondern durch die Wand
des Schlauches gebildet sind. Das Abtrennen der einzelnen
allseitig geschlossenen Schlauchabschnitte erfolgte hier in
einer fiir die Herstellung von Bodennshtbeuteln bekannten
Weise dadurch, daB an der Trennstelle, wie in Fig.5 schema-
tisch dargestellt, der Schlauchabschnitt durch ein senkrecht
zur Léngsachse 110 verlaufendes Messer abgetrennt wird, wo-
bei gleichzeitig durch SchweiBbacken 43 sogenannte Bodenniéh-
te 42 durch SchweiBen hergestellt werden. Dadurch werden die
in Fig.4 gestapelten allseitig geschlossenen Schlauchab-
schnitte gebildet, die an ihren beiden, 2zu beiden Seiten der
Trennlinie 16 liegenden Enden durch die Bodenn&hte 42 abge-
schlossen sind. Burch die Trennschnitte 17 und 18 ist der
Schlauchabschnittstapel nach Fig.4 in die Beutelstapel 111
und 112 mit den Beuteln 113 bzw. 114 aufgeteilt.
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Patentenspriiche

1. Beutelblock aus {ibereinander gestapelten Beuteln
(13,14;113,114) aus thermoplastischer Kunststoffolie, die an
ihren der Béutelﬁffnung benachbarten oberen Enden durch min-
destens eine VerblockungsschweiBung (21) miteinander verbun-
den sind, die sich lédngs einer SchweiBachse durch alle Beu-
tel erstreckt, dadurch gekennzeichnet, daB der Beutelblock
aus zwei Beutelstapeln (11,12;111,112) besteht, die im we-
sentlichen sich deckend sneinanderliegen, dafl jeder Beu-
tel (13;113) des einen Stapels (11;111) an seinem oberen En-
de mit dem oberen Ende eines Beutels (14;114) des anderen

Stapels (12;112) in einer linienférmigen Unterbrechungs-

strecke (19) zusammenhéngt, die die oberen Kanten der beiden
Beutel (13 und 14 bzw. 113 und 114) eines Beutelpaares un-
terbricht und s8ich mit den entsprechenden Unterbrechungs-
strecken der snderen Beutelpaasre des Beutelblockes deckt,
und dafl die SchweiBachse sich im wesentlichen senkrecht zur
oberen Stirnflliche des Beutelblockes durch die {ibereinander-

liegenden Unterbrechungssstrecken (19) erstreckt,

2. Beutelblock nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die VerblockungasschweiBung eine durch die aneinanderlie-
genden Unterbrechungsstrecken (19) hindurchgehende Boh-
rung (21) ist und daB die von den eneinanderliegenden Dop-

pelbeuteln gebildeten Bohrungsrénder aneinandergeschweiBt
sind.

3. Beutelblock nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB im oberen Rand des Beutelblockes mindestens
eine durchgehende Aufhéngedffnung (22) vorhanden ist.

Telefon (07 11) 28663 10 u. 207285 Postscheck Stuttgart (BLZ 600 100 70) 72 11-700 Telefonische Auskinfte und Auftrage sind
Telex 722 312 (patwo d) Deutsche Bank Stutigart (BLZ 600 700 70) 1428630 nur nech schriftlicher Bestétigung verbindlich.
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4. Beutelblock nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
daB als Aufhingedffnung ein Schlitz (22) vorgesehen ist, der
sich im wesentlichen parallel 2u den oberen Kanten der Beu-

tel unterhalb der Unterbrechungsstrecke (19) erstreckt.

5. Beutelblock nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB der Schlitz (22) mindestens so lang ist wie die Unter-
brechungsstrecke (19).

6. Beutelblock nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, daB die Unterbrechungsstrecke (19) in
der Mitte der oberen Beutelkente angeordnet ist.

7. Beutelblock nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-

durch gekennzeichnet, dafl die Beutel (13,14) Seitennahtbeu-
tel sind.

8. Verfahren zum Herstellen eines Beutelblockes nach
einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, deBl in
einem Stapel von allseitig geschlossenen Schlauchabschnitten
aus thermoplastischer Kunststoffolie zur teilweisen Auftren-
nung eines jeden Schlauchabschnittes in zwei Beutel (13,14;-
113,114) léngs einer Trennlinie (16) mindestens zwei Trenn-
schnitte (17,18) hergestellt werden, die durch mindestens
eine linienférmige Unterbrechungsstrecke (19) voneinander
getrennt sind, da8l in den bereinanderliegenden Unterbre-
chungsstrecken (19) durch die ganze Dicke des Schlauchab-
schnittestapels mindestens eine VerblockungsschweiBung (21)
hergestellt wird und da8 dann die durch die Trennschnit-
te (17, 18) voneinander abgeteilten und durch die libereinan-
derliegenden Unterbrechungsstrecken (19) zusammenhingenden
beiden Beutelstapel (11,12;111,112) zur Bildung eines
Blockes um eine zu den Trennlinien (16) der Schlauchab-

schnitte parallele Achse aneinandergeklappt werden.
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9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
daB die Trennschnitte (17,18) und die Verblockungsschwei-
Bung (21) gleichzeitig hergestellt werden.

10. Verfahren nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zum Herstellen der VerblockungsschweiBung (21)
vor dem Aneinanderklappen der Beutelstapel (11,12;111,112)
mindestens ein beheizter Dorn (36) durch die im Schlauchab-
schnittestapel (ibereinanderliegenden Unterbrechungs-
strecken (19) hindurchgestoBen wird.

l11. Verfahren nach einem der Anspriiche 8 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, daB im Schlauchabschnittestapel mindestens
zwei in Bezug auf die Unterbrechungsstrecke (19) symmetrisch
angeordnete Aufhiéngedffnungen (22) hergestellt werden.

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet,
daB die Aufhénge&ffnungen (22) und die Trennschnitte (17,18)
gleichzeitig von einer Seite des Schlauchabschnittestapels
und zur gleichen Zeit die VerblockungsschweiBung (21) von

der anderen Seite des Schlauchabschnittestapels hergestellt
wverden.

-

13. Verfahren nach einem der Anspriiche 8 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, daB die Schlauchabschnitte durch eine quer
zur Léngsachse des Schlauches verlaufende TrennschweilBung
vom Schlauch abgetrennt werden und die Trennschnitte (17,18)

ldéngs einer Trennlinie (16) hergestellt werden, die parallel
zur Schlauchléngsachse (10) verléuft.

l14. Vorrichtung zum Durchfiihren des Verfahrens nach ei-
nem der Anspriiche 8 bis 13, bei der in einer Schneid- und
SchveiBstation eine Unterlage (31) fiir einen Schlauchab-
schnittestapel und mindestens ein Werkzeug (32,33,36) zum

Herstellen verblockter Beutelstapel vorhanden sind, dadurch
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gekennzeichnet, daB lber der Unterlage (31) mindestens zvei
suf- und sbbewvegbare Trennmesser (32,33) mit in einer Linie
beidseits eines Zwischenraumes (34) fluchtenden Schneiden
zum teilweisen Auftrennen des Schlauchabschnittestapels in
zvei Beutelstapel (13,14;113,114) und unter der Unterla-
ge (31)ﬁ$inde8tens ein auf-und abbewegbarer, auf den
Zvischenraum (34) zwischen den Trennmessern (32,33) gerich-

teter beheizbarer Verblockungsdorn (36) vorhanden sind.

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeich-
net, daB zu beiden Seiten des Zwischenraumes (34) und in Be-
zug auf diesen symmetrisch zwei einander gleiche Mes-

ser (41,42) zum Herstellen von Aufhiéngedffnungen (22) vor-

handen sind.

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeich-
net, daB die Messer (41,42) zum Herstellen der Aufhéngedff-

nungen (22) zum Zwischenraum parallele, gerade Schneiden ha-

ben.

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 14 bis 16, da-
durch gekennzeichnet, daB im Zwischenrsum (34) zwischen den
Trennmessern (32,33) eine wdrmeisolierende Hiilse (35) ange-

ordnet ist, die mit den Trennmessern federnd nachgiebig ver-
bunden ist.



By a ggie v uieug
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