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Einseitig gesockelte Quecksilberdampfniederdruckentladungsiampe.

@ Die benachbarten Enden des EntladungsgefédRes (5) -1 1
manden in einen Sockelkérper (1), der aus einem Oberteil (2)
sowie einem Unterteil (3) besteht und an dessen unterem 5——
Bereich eine Sockelhiilse {3) befestigt ist. Innerhalb des Soc-
kelkdrpers (1) ist eine auf einer Montageplatte {7) angeord- 6 15
nete Vorschalt- und Ziindvorrichtung (8) vorgesehen. Zur
elektrischen Verbindung des Oberteils {2} mit dem Unterteil 2
(3) sind an das Oberteil (2) speziell gestaltete Aufnahmen (15)
angeformt, in denen die Stromzufiihrungen (19) des Entla- 1 {
dungsgefiBes (5) und die das Oberteil {2) mit dem Unterteil 4 1] —18
8
3

(3) elektrisch verbindenden Kontaktelemente {14) eingeprefit
sind. Die Kontaktelemente (14) greifen in entsprechende
Gegenkontakte, die mit der Montageplatte {7) verbunden
sind.

]

W LT D B B A P B A

10
FIG.1

Croydon Printing Company Ltd.



(4]

10

15

20

25

0179251

Patent-Treuhand-Gesellschaft
fiir elektrische Glihlampen mbH., Minchen

Einseitig gesockelte Quecksilberdampfniederdruckent-

ladungslampe

Die Erfindung betrifft eine einseitig gesockelte
Quecksilberdampfniederdruckentladungslampe, bestehend
aus einem oder mehreren Entladungsgefdfen, an dessen
Enden Stromzufiihrungen herausgefiihrt sind, und einem
zumindest die Enden des Entladungsgefédfes umgebenden
und mit diesem unlosbar verbundenen Sockelkoérper,
wobei der Sockelkorper aus einem Oberteil und einem
eine Vorschalt- und Ziindvorrichtung halternden Unter-

teil besteht, die auf einer Montageplatte befestigt
ist.

Lampen dieser Art sind als Kompaktleuchtstofflampen
aus der Patentliteratur in verschiedenen Ausfihrungs-
formen bekannt. Bei der Montage solcher Lampen miissen
die Stromzufiihrungen der jeweiligen Enden des Entla-
dungsgefdBes mit denen der Vorschalt- und Ziindvorrich-
tung elektrisch-leitend verbunden werden. Das erfolgt
in der Regel durch eine LO0t- oder eine Krimpverbin-
dung. Hierdurch wird die Montage maschinentechnisch
erschwert, so daB diese Kompaktlampen zumeist manuell
zusammengesetzt werden miissen. Eine solche personal-
intensive Fertigung verteuert jedoch das Endprodukt.

Aufgabe der Erfindung ist es, die Konstruktion der
Kompaktlampen derart zu vereinfachen, dafl eine maschi-
nelle Montage ermdglicht wird, wobei die Stromzufiih-
rungen des Entladungsgefafes eine sichere elektrische
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Verbindung zu der Vorschalt- und Ziindvorrichtung er-
geben sollen.

Diese Aufgabe wird bei einer einseitig gesockelten
Quecksilberdampfniederdruckentladungslampe mit den im
Oberbegriff des Hauptanspruchs genannten Merkmalen da-
durch geldst, daR das Oberteil des Sockelkdrpers das
Entladungsgefd haltert und Kontaktelemente vorge-
sehen sind, mit denen jede einzelne Stromzufiihrung des
EntladungsgefdBes im Oberteil des Sockelkdrpers mit
der Vorschalt- und Ziindvorrichtung im Unterteil des
Sockelkorpers elektrisch-leitend verbunden ist, wobei
am Oberteil und an der im Unterteil angeordneten
Montageplatte Mittel vorgesehen sind, mit denen die
elektrisch-leitende und mechanisch unlésbare Verbin-
dung und Halterung der Kontaktelemente mit den Strom-
zufiihrungen des Entladungsgefdfes einerseits sowie der
Montageplatte und damit der auf dieser befestigten
Vorschalt- und Zindvorrichtung andererseits erfolgt.
In einer vorteilhaften Ausfiihrungsform sind die
Kontaktelemente als Stifte ausgebildet. Die Mittel am
Oberteil zur Kontaktierung der Stromzufiihrungen und
der Stifte sind in Form von Aufnahmen an das Oberteil
angeformt. Jede Aufnahme weist ein den Kontaktstift
aufnehmendes Sackloch auf, das von einem Schlitz
tangiert ist, und in dem die zugehOrige Stromzufiihrung
eingelegt und durch den Kontaktstift elektrisch-
leitend fixiert ist. Zweckmdfligerweise ist das Sack-
loch und der Schlitz einer jeden Aufnahme mit einem
Einfliihrtrichter bzw. mit einer Einfilihrschrige
versehen, um das Einfilihren der Stromzufiihrungen in die
entsprechenden Schlitze und der Kontaktstifte in die
entsprechenden Sacklocher zu erleichtern.

Die Mittel zur Halterung und Kontaktierung an der
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im Unterteil angeordneten Montageplatte bestehen aus
den Kontaktstiften entsprechenden Gegenkontakten, die
mit der Montageplatte unldosbar verbunden sind. Hierfiir
konnen die Kontaktstifte in die Montageplatte einge-
pret und mit der Leiterbahn verlétet sein. In einer
anderen vorteilhaften Ausfiihrungsform sind die Gegen-
kontakte als federnde Kontaktlappen ausgebildet, die
mit der Montageplatte unldsbar, z.B. durch Léten oder
durch Verschrdnken von Befestigungsfahnen, verbunden
sind und die die Kontaktstifte kraftschliissig und
eleketrisch-leitend kontaktieren. Die Kontaktelemente
sind insbesondere als Steck-Schneidkontakte ausge-
bildet, bei denen jeweils zwei federnde Kontaktlappen
einen Kontaktstift zweiseitig umgeben und widerhaken-
artig festhalten.

Aus dieser Konstruktion ergeben sich Vorteile fiir die
Fertigung, wie sie bei den bisher bekannten Ausfiih-
rungsformen von einseitig gesockelten Kompaktlampen
nicht auftreten. Die Trennung des Sockelkérpers in ein
das Entladungsgefdafl halterndes Oberteil sowie ein die
Vorschalt- und Ziindvorrichtung halterndes Unterteil
ermoglicht die Vorfertigung auf zwei verschiedenen und
damit vereinfachten Montagemaschinen. Hierbei wird das
Entladungsgefafl mittels einer bereits vorgeschlagenen
Schnappverbindung oder einer konventionellen Kittver-
bindung mit dem Oberteil unldsbar verbunden. Anschlie-
Bend werden die Stromzufithrungen in die Schlitze der
Aufnahmen eingelegt. In einer ersten Ausfithrungsform
der Erfindung wurde parallel zu diesen Arbeitsgédngen
bereits die auf der Montageplatte angeordnete Vor-
schalt- und Ziindvorrichtung in das Unterteil einge-
fihrt, wobei die Kontaktstifte auf der Montageplatte
durch Einpressen in die Montageplatte und anschlie-
Bendes Verloten mit den Leiterbahnen unldsbar
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befestigt wurden. Die Verbindung der so vorgefertigten
Montageeinheiten erfolgt schlieBlich durch einfaches
Aufstecken des Oberteils auf das Unterteil, wobei
Rastelemente in deren gemeinsamer Verbindungszone eine
unlésbare Verbindung gewdhrleisten und gleichzeitig
die Kontaktstifte im Zusammenwirken mit den in den
Schlitzen befindlichen Stromzufiihrungen die elek-
trische Verbindung zwischen dem Entladungsgefdf und
der Vorschalt- und Ziindvorrichtung herstellen. Fir
diese Verbindungsart zwischen Oberteil und Unterteil
des Sockelkdrpers sind konventionelle oder elektro-
nische Vorschaltgerédte in gleicher Weise geeignet.

In einer alternativen Ausfiihrungsform fiir die Kon-
taktierung wird eine Stromzufiihrung und ein Kontakt-
stift in eine gemeinsame, an das Oberteil angeformte
Buchse eingeprefit. Parallel dazu wurde bereits die auf
der Montageplatte angeordnete Vorschalt- und Ziindvor-
richtung in das Unterteil eingefihrt, wobei die Kon-
taktelemente auf den Leiterbahnen der Montageplatte
durch Loéten oder durch Verschridnken von Befestigungs-
fahnen unlésbar befestigt wurden. Die Verbindung der
so vorgefertigten Montageeinheiten erfolgt dann weiter
in der wie im vorangegangenen Beispiel beschriebenen
Weise. Die Ausbildung der Kontaktelemente als Steck-
schneidkontakte, die den zugehdrigen Kontaktstift
widerhakenartig festhalten, unterstiitzt die unldsbare
Verbindung zus&tzlich.

Die Erfindung wird nachfolgend an zwei Ausfiihrungs-
beispielen ndher erléutert:

Figur 1 zeigt schematisch einen Schnitt durch einen
Sockelkdrper in einer ersten Ausfihrungsform
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Figur 2 zeigt einen Teilschnitt des Oberteils

Figur 3 zeigt die Unteransicht einer an das Oberteil
angeformten Aufnahme mit darin durch einen
Kontaktstift fixierter Stromzufithrung

Figur 4 zeigt schematisch einen Schnitt durch einen
Sockelkorper in einer anderen Ausfihrungsform

Der Sockelkorper 1 der Figur 1 besteht aus Kunststoff
und setzt sich aus einem Oberteil Z und einem
Unterteil 3 zusammen, die mittels einer Schnappver-
bindung 4 mechanisch unldsbar miteinander verbunden
sind. An das Oberteil 2 ist das mit Leuchtstoff be-~
schichtete, gebogene EntladungsgefdB 5 mit Hilfe eines
durch Temperatur aushidrtbaren Kitts 6 befestigt. Das
EntladungsgefdR 5 weist eine etwa U-formige Gestalt
auf. Es konnen aber auch zwei derartige Entladungs-
gefdBe 5 verbunden werden, so daR sich die doppelte
Entladungslédnge ergibt. In diesem Fall sind die vier
geraden Schenkel parallel zueinander und in einem
Quadrat ahgeordnet. Des weiteren konnen auch mehrere
zweischenklige Entladungsgefdfle 5 im Sockelkodrper 1
befestigt sein.

Im Unterteil 3 ist eine Montageplatte 7 befestigt, auf
der eine Vorschalt- und Zindvorrichtung 8 montiert
ist. Hierfilir ist ein induktives Vorschaltgerdt mit
Starter oder ein elektronisches Vorschaltgerit
gleichermaBen geeignet. Im vorliegenden Ausfiihrungs-
beispiel ist die Montageplatte 7 eine Leiterplatte,
auf der die Bauteile eines Hochfrequenzvorschalt-
gerdtes angeordnet sind. Dieses bietet die Vorteile
einer hoheren Lichtausbeute der Lampe sowie des gegen-
iiber einem konventionellen Vorschaltgerdat wesentlich



10

15

20

25

30

0179251

verringerten Gewichts. Im unteren Bereich des Unter-
teils 3 ist eine Sockelhiilse 9 befestigt, wie sie
gewShnlich fiir Glihlampen verwendet wird. Die

_ Sockelhiilse 9 ermdglicht den direkten Anschluf der

Kompaktlampe in die Fassung einer fiir Gliihlampen vor-
gesehenen Leuchte. Am Bodenkontakt 10 der Sockel-
hiilse 9 ist eine erste Stromzufiihrung 11 angelétet,
die durch den Hohlraum im unteren Bereich des Sockel-
korpers 1 zur Montageplatte 7 fiihrt. Eine zweite
Stromzufihrung 12 fihrt von der Montageplatte 7 eben-
falls durch den Hohlraum im unteren Bereich des
Unterteils 3, ist dann weiter an dessen Unterkante
nach auBen gebogen und liegt dort die Sockelhiilse 9
kontaktierend an. Am Umkehrpunkt der zweiten Stromzu-
fihrung 12 ist das Unterteil 3 mit einer stirnseitigen
Nut 13 versehen, in der die Stromzufihrung 12 angeord-
net und nach dem Befestigen der Sockelhiilse 9 durch
Stanzen absolut lagegesichert und durch Klemmung
fixiert ist. Hierdurch entsteht eine sichere elek-
trische Verbindung zwischen der zweiten Stromzufiihrung
12 und der Sockelhiilse 9.

Die elektrische Verbindung zwischen dem das Entla-
dungsgefdB 5 halternden Oberteil 2 und dem die Vor-
schalt- und Ziindvorrichtung 8 aufnehmenden Unterteil 3
erfolgt liber die Kontaktstifte 14. Diese sind in die
Montageplatte 7 eingepreft und stehen uber Lotver-
bindungen mit den Leiterbahnen der Montageplatte 7 in
elektrischem Kontakt zu der Vorschalt- und Ziindvor-
richtung 8. An das Oberteil 2 sind Aufnahmen in Form
von Buchsen 15 angeformt, die an der Offnung mit einem
Einfiihrtrichter 16 versehen sind. Er erleichtert das
maschinelle Einsetzen der Kontaktstifte 14 in das kon-
zentrisch zur Buchse 15 angeordnete Sackloch. Des
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weiteren weist die Buchse 15 einen dieses Sackloch
tangierenden Schlitz 17 auf, der an der dem Unterteil
3 zugewandten Seite mit einer Einfithrschrdge 18 ver-
sehen ist. Sie erleichtert das maschinelle Einsetzen
der Stromzufiihrungen 19 in den Schlitz 17. Bei der
Montage werden - nachdem das EntladungsgefdB 5 mit dem
Oberteil 2 des Sockelkdrpers 1 verbunden wurde - die
Stromzufihrungen 19 des Entladungsgefdfes 5 in die
Schlitze 17 der Buchsen 15 eingelegt. Die Kontakt-
stifte 14 wurden zuvor bereits wie oben angegeben mit
der Montageplatte 7 verbunden. Beim anschliefenden
Zusammenfiigen des jeweils vorgefertigten Oberteils 2
und des Unterteils 3 werden die Kontaktstifte 14 in
die Sackldcher der Buchsen 15 eingeprefit, wobei
gleichzeitig die in den Schlitzen 17 angeordneten
Stromzufihrungen 19 fixiert und kontaktiert werden.
Das Zusammenwirken der einzelnen Teile sowie deren
Konstruktion ist im Detail in den Figuren 2 und 3
dargestellt. Der hier ausgefiihrte Montagevorgang gilt
in gleicher Weise fiir alle vier vorhandenen Kontakt-
stifte 14 und Stromzufihrungen 19, von denen in der
Zeichnung jedoch nur zwei dargestellt wurden.

In Figur 4 ist eine geringfiigige Abweichung von der
Figur 1 dargestellt. Gleichartige Teile sind hierin
mit der gleichen Ziffer versehen. Fiir die elektrische
Verbindung zwischen dem das Entladungsgefdf 5
halternden Oberteil 2 und dem die Vorschalt- und Ziind-
vorrichtung 8 aufnehmenden Unterteil 3 sind auf der
Montageplatte 7 federnde Kontaktlappen 20 befestigt.
Sie sind in die Montageplatte 7 eingeldtet und stehen
liber die Leiterbahnen der Montageplatte 7 in elektri-
schem Kontakt zu der Vorschalt- und Zindvorrichtung 8.
Bei der Montage werden - nachdem das Entladungsgefafl 5
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mit dem Oberteil 2 des Sockelkdrpers 1 verbunden

wurde - die Stromzufiihrungen 19 des Entladungsgefidfes
5 zusammen mit den Kontaktstiften 14 in die Buchsen 15
eingepreflt. Beim anschlieBenden Zusammenfiigen des
jeweils vorgefertigten Oberteils 2 und des Unterteils
3 greifen die Kontaktstifte 14 in die auf der Montage-
platte 7 befestigten Kontaktlappen 20 ein und werden
durch diese widerhakenartig festgehalten. Der hier
ausgefiihrte Montagevorgang gilt in gleicher Weise fiir
alle vier vorhandenen Stromzufiihrungen 19, Kontakt-
stifte 14 und Kontaktlappen 20.
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Patentanspriiche

1. Einseitig gesockelte Quecksilberdampfniederdruck-
entladungslampe, bestehend aus einem oder mehreren
EntladungsgefdBen (5), an dessen Enden Stromzufiih-
rungen (19) herausgefiihrt sind, und einem zumindest
die Enden des Entladungsgefdfes (5) umgebenden und mit
diesem unldsbar verbundenen Sockelkdrper (1), wobei
der Sockelkdrper (1) aus einem Oberteil (2) und einem
eine Vorschalt- und Ziindvorrichtung (8) halternden
Unterteil (3) besteht, die auf einer Montageplatte (7)
befestigt ist, dadurch gekennzeichnet, daB das
Oberteil (2) des Sockelkdrpers (1) das Entladungs-
gefdB (5) haltert und Kontaktelemente (14) vorgesehen
sind, mit denen jede einzelne Stromzufithrung (19) des
EntladungsgefdBes (5) im Oberteil (2) des Sockel-
kérpers (1) mit der Vorschalt- und Ziindvorrichtung (8)
im Unterteil (3) des Sockeldrpers (1) elektrisch-
leitend verbunden ist, wobei am Oberteil (2) und an
der im Unterteil (3) angeordneten Montageplatte (7)
Mittel (15, 20) vorgesehen sind, mit denen die
elektrisch-leitende und mechanisch unldsbare Ver-
bindung und Halterung der Kontaktelemente (14) mit den
Stromzufiihrungen (19) des Entladungsgefidfes (5) einer-
seits sowie der Montageplatte (7) und damit der auf
dieser befestigten Vorschalt- und Ziindvorrichtung (8)
andererseits erfolgt.

2. Quecksilberdampfniederdruckentladungslampe nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Kontakt-
elemente als Stifte (14) ausgebildet sind.

3. Quecksilberdampfniederdruckentladungslampe nach An-
spruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Mittel
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am Oberteil (2) als Aufnahmen (15) mit einem den Kon-
taktstift (14) aufnehmenden Sackloch sowie einem das
Sackloch tangierenden und eine Stromzufithrung (19)
aufnehmenden Schlitz (17) ausgebildet sind, wobei der
Kontaktstift (14) die im Schlitz (17) angeordnete
Stromzufiihrung (19) kontaktierend fixiert.

4 .Quecksilberdampfniederdruckentladungslampe nach An-
spruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf das Sack-
loch jeder Aufnahme (15) mit einem Einfiihrtrichter
(16) versehen ist.

5. Quecksilberdampfniederdruckentladungslampe nach An-
spruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daf der
Schlitz (17) jeder Aufnahme (15) mit einer Einfiihr-
schrdge (18) versehen ist.

6. Quecksilberdampfniederdruckentladungslampe nach An-
spruch 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dafl die Mittel
an der Montageplatte (7) als den Kontaktstiften (14)
entsprechende Gegenkontakte ausgebildet sind, die mit
der Montageplatte (7) unlésbar verbunden sind.

7. Quecksilberdampfniederdruckentladungslampe nach An-
spruch 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Gegen-
kontakte durch die auf der Montageplatte (7) aufge-
brachten Leiterbahnen gebildet werden, wobei die Kon-
taktstifte (14) in die Montageplatte (7) eingepreft
und mit den Leiterbahnen verlotet sind.

8. Quecksilberdampfniederdruckentladungslampe nach An-
spruch 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dafl die Gegen-
kontakte federnde Koitaktlappen (20) mit Steck-
Schneidkontakten sind, die die Kontaktstifte (14)
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kraftschliissig von zwei Seiten umgeben und mechanisch
festhalten.
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