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@ Verfahren zum Herstellen eines volumenarmen Effektgarns.

@ Es wird ein Verfahren vorgestellt, mit welchem ein
volumenarmes Effektgarn, weiches aus einem Grundfaden
und einem Effektfaden besteht und abwechselnd unter-
schiediich lange dinne Zonen und unterschiedlich kurze
Verdickungen aufweist, hergestelit werden kann. Hierbei
wird der Grundfaden (iber Falschdrallen beim Hochdrehen
fixiert, und der Effektfaden unter Uberlieferung innerhalb der
Falschdrallstrecke dem Grundfaden senkrecht oder nahezu
senkrecht zur Grundfadenachse frei zugefuhrt. Der Grundfa-
den wird entsprechend seiner Orientierung beim Falschdral-
len simultan verstreckt, der Effektfaden dem unteren Drittel
einer der Fixierung dienenden Heizplatte zugefiihrt. Zum
Falschdrallen eignet sich ein sich drehendes Falschdrallréhr-
chen mit Diabolo, wobei die Eingangsbohrung des Falsch-
dralirdhrchens etwa denselben Durchmesser wie der gerin-
gste Durchmesser des Diabolo aufweist. Der Abstand des
letzten Fadenfiihrers fir den Effektfaden und die Uberliefe-
rung des Effektfadens werden bevorzugt derart aufeinander
abgestimmt, daB der Effektfaden im Bereich des unteren
Drittels der Heizplatte auf einer Strecke von 40 bis 60 cm hin-
und herlauft.
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Verfahren zum Herstellen eines volumenarmen Effektgarns

Ak zo GmbH

Wupperta

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Herstellen
eines volumenarmen Effektgarns, welches aus einem Grundfaden
und einem Effektfaden besteht und abwechselnd unterschied-
lich lange diinne Zonen und unterschiedlich kurze Ver-
dickungen aufweist, wobei der Grundfaden Uber Falschdrallen
beim Hochdrehen fixiert wird, und der Effektfaden unter
Uberlieferung innerhalb der Falschdrallstrecke dem Grund-

faden senkrecht oder nahezu senkrecht zur Grundfadenachse
frei zugefihrt wird.

Ein Verfahren der oben genanﬁten Art zur Herstellung eines
Effektgarns mit Naturfasercharakter, also eines volumen-

reichen Effektgarns ist aus der DE-0S 19 08 219 bekannt.
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Bei dem bekannten Verfahren wird als Fixiervorrichtung in
der Falschdrallstrecke eine geschlossene Heizvorrichtung
eingesetzt, so daB bei diesem Verfahren der zulauf des
Effektfadens entweder vor oder nach der Fixiervorrichtung
erfolgen kann. Diese beiden M&glichkeiten des Zulaufs

des Effektfadens werden auch in der DE~0S 19 08 219 unter-
sucht, wobei festgestellt wird, daB an beiden Zulauforten
ein Effektgarn mit Naturfasercharakter erreicht wird.
Unter freier Zufithrung des Effektfadens wird im Sinne der
DE-0S 19 08 219 wie auch im Sinne der vorliegenden Erfindung
verstanden, daB das letzte fadenfilhrende Organ, welches
aus einem Fadenfiihrer oder auch aus einer oder mehreren
Galetten bestehen kann, mehr als 30 cm von der Grundfaden-
achse entfernt liegen soll. Bei diesem bekannten Verfahren
wird ausgefiihrt, daB der Grundfaden dann als nicht
texturiert im Effektgarn erscheint, wenn der Grundfaden

in der Falschdrallstrecke nicht und der Effektfaden vor
dem Zusammentreffen mit dem Grundfaden beheizt wird. Alle
beschriebenen Ausfilhrungsarten des bekannten Verfahrens
haben jedoch die gemeinsame Aufgabe, ein Effektgarn mit
Naturfaser—-Charakter, also ein volumenreiches Effektgarn

herzustellen.

Ein Verfahren zur Herstellung eines volumenarmen Effekt-
garnes ist aus der DE-AS 26 16 786 bekannt, bei welchem

der Effektfaden iber einen nahe am Grundfaden befindlichen,
parallel zum Grundfaden hin- und herbewegbaren Fadenfiihrer
in Grundfadenlaufrichtung hinter einer Heizplatte dem Grund-
faden zugefiihrt wird. Das mit diesem Verfahren hergestellte

Effektgarn ist beim Einsatz von nicht texturierten Garnen
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volumenarm. Doch kann dieses bekannte Verfahren nicht

verhindern, daB der Grundfaden volumin®s ausgebildet ist.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein gattungsge-
mdBes Verfahren zur Herstellung eines Effektgarnes, welches
noch volumendrmer ist als das in der DE-AS 26 16 786 be-
schriebene Effektgarn, zur Verfiigung zu stellen. Dieses
Verfahren soll derart ausgebildet sein, daB8 zur Erreichung
eines volumenarmen Effektgarns auf den Zusammentreffpunkt

von Effektfaden und Grundfaden festlegende Fadenfiihrer
verzichtet werden kann.

Diese Aufgabe wird bei einem Verfahren gem&B Oberbegriff
dadurch geldst, daB der Grundfaden entsprechend seiner
Orientierung beim Falschdrallen simultan verstreckt wird,
daB der Effektfaden dem unteren Drittel einer der Fixierung
dienenden langen Heizplatte zugefiihrt wird, und daB8 zum
Falschdrallen ein sich drehendes FalschdrallrBhrchen mit
Diabolo verwendet wird, wobei die Eingangsbohrung des
Falschdrallrdhrchens etwa denselben Durchmesser wie der

geringste Durchmesser des Diabolo aufweist,

Es war iliberraschend, daB bei dem Verfahren gemdB8 Oberbegriff,
durch welches ein volumenreiches Effektgarn erreicht wird,
bei Einhalten der erfindungsgemdBen Verfahrensmgrkmale ein
volumenarmes Effektgarn entsteht.

Unter den Begriffen "Grundfaden" und "Effektfaden" sind
im Sinne der Erfindung jeweils Multifilamentgarne zu ver-
stehen. Der Begriff "Faden" wurde lediglich zur Unter-
scheidung der Effektpartner zum aus diesen Effektpartnern
hergestellten Effektgarn benutzt. Die Multifilamentoarne
kdnnen im Rahmen der Erfindung auch Bikosatelliten-, Side

by side- oder Kern-Mantel-Filamente sein.
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Durch das erfindungsgem&Be Verfahren wird ein volumenarmes
Effektgarn aus einem Grundfaden und einem Effektfaden er-
zeugt, bei dem sich unterschiedlich lange diinne Zonen mit
unterschiedlich kurzen Verdickungen abwechseln. Der
Effektfaden ist in den diinnen Zonen des Effektgarns um
den Grundfaden wendelfOrmig umwickelt, wobei die Filamente
des Effektgarns mehr nebeneinander als aufeinander liegen.
In den Verdickungen ist der Effektfaden mehrfach hin- und
hergewickelt, wobei sich die Filamente der einzelnen Lagen
mehr nebeneinander als aufeinander befinden. Insofern
sind die diinnen Zonen und die kurzen Verdickungen nahezu
zylinderf®rmig ausgebildet und besitzen einen festge-
drehten Charakter. Der auBen sichtbare Effektfaden bildet
eine Schraublinie mit gleichbleibendem Schraubsinn, wobei
jedoch GanghShe und Durchmesser des Basiskreises nicht
gleich bleiben. Die Ubergdnge von dilinnen Zonen zu Ver-
dickungen k®&nnen texturierte Stellen aufweisen. Der Grund-
faden ist durchgehend gering gedreht und volumenarm.

Die Ldnge der dinnen Zonen kann zwischen 20 und 100 cm
betragen. In der Regel liegt jedoch die Ldnge der dinnen
Zonen zwischen 20 und 40 cm. Die L&nge der Verdickungen
betrdgt etwa 10 bis 30 cm, liegt jedoch meistens zwischen
12 und 20 cm.

Beim erfindungsgemdBen Verfahren wird der Grundfaden
beim Falschdrallen entsprechend seiner Orientierung ver-
streckt. Da einerseits das Grundfadenmaterial je nach
Spinngeschwindigkeit, mit welcher er gesponnen wurde, und
danach anschlieBender Weiterbehandlung unterschiedliche
Orientierung und deshalb auch unterschiedliche Restver-

streckbarkeit bzw. Bruchdehnung aufweist, andererseits
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beim fertigen Garn eine bestimmte niedrigere Bruchdehnung
gewlinscht wird, ist es erfindungsgemdB8 von Vorteil, die
Verstreckung, die noch zur Erreichung der gewlinschten
niedrigen Bruchdehnung erforderlich ist, mit der Falsch-
drallbehandlung des erfindungsgemdBen Verfahrens zu ver-
binden. Beispielsweise wird ein mit etwa 2 000 m/min
gesponnener Grundfaden aus Filamenten aus Polydthylen-
terephthalat beim Falschdrallen mit einem Verh&ltnis

1 : 1,95 verstreckt, um zu einem Effektgarn mit etwa 26%
Bruchdehnung zu gelangen. Bei diesem Verstreckverh&ltnis
liegt die Fadenspannung S1 vor dem Falschdrallrdhrchen
bei 0,5 bis 1,2 cN/tex und die Fadenspannung S, nach dem
Falschdrallrohrchen zwischen 3 und 5 cN/tex.

Ebenfalls ist es fiir das erfindungsgemdBe Verfahren not-
wendig, da8 die Fixierung im Falschdrallbereich iiber eine
lange Heizplatte mit einer L&nge von mindestens 0,5 m
erfolgt. Vorteilhaft werden Heizplatten mit einer Lé&nge
von mehr als 1 m, beispielsweise 1,25 oder 1,5 m einge-
setzt. Die Temperatur der Heizplatten liegt bei den fiir
die jeweiligen Garne beim Falschdralltexturieren iblichen
Temperaturen. Bei Fdden aus Polydthylenterephthalat liegt
die Heizertemperatur beispielsweise bei iUber 200°C,

vorzugsweise bei 215 bis 230°C.

Fiir das erfindungsgem&Be Verfahren ist als Falschdrall-
Aggregat ein Falschdralldrehrdhrchen mit Diabolo er-
forderlich. Unter Diabolo im Sinne der vorliegenden
Erfindung sind solche gemeint, welche auf dem im Falsch-

drallr8hrchen freiliegenden Teil beidseitig von auBen nach

L |
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innen einen sich verjlingenden Durchmesser aufweisen.

Ein solches Diabolo ist beispielsweise im Melliand
Textilberichte 1973, Seite 578 in Bild 1 dargestellt. Die
Linge des freiliegenden Teils des Diabolo wird im Rahmen

dieser Erfindung mit Einkerbungslinge bezeichnet.

Es ist vorteilhaft, wenn der Diabolo ein Durchmesserver-

hdltnis von etwa 1,8 : 1 bei einer Einkerbungslidnge von
2,7 mm aufweist.

Fir das erfindungsgemédBe Verfahren ist es glinstig, wenn
der Grundfaden eine gr&Bere Festigkeit besitzt als der
Effektfaden. W&hrend der Grundfaden noch nicht voll ver-
streckt eingesetzt werden kann, ist fiir den Effektfaden
der Einsatz eines voll verstreckten Filamentgarns, d.h.
eines Filamentgarns mit geringer Bruchdehnung (beispiels-
weise 25 bis 30%) von Vorteil. Werden fiir Grundfaden und
Effektfaden Filamentgarne aus demselben Ausgangsmaterial,
beispielsweise aus Polyamid oder Poly&dthylenterephthalat
eingesetzt, kann die grdBere Festigkeit des Grundfadens
dadurch erreicht werden, daB der Grundfaden einen hdéheren
Titer aufweist als der Effektfaden.

Das erfindungsgemdBe Verfahren gelingt vorziiglich, wenn
das Effektgarn nach der Falschdrallbehandlung und vor
dem Aufwickeln durch Warmebehandlung einer Fixierung
unterworfen wird. Hierzu kann wiederum eine Heizplatte
eingesetzt werden. Die Temperatur dieser Heizplatte wird
vorteilhafterweise etwas geringer gehalten als die der
Heizplatte in der Falschdrallstrecke.
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Grundfaden und Effektfaden bestehen vorteilhaft aus glatten

Garnen. Diese Garne ko&nnen aber auch eine leichte 2Zwirnung
oder Texturierung aufweisen.

Wie auch in dem gattungsgemdBen Verfahren sollte die
Zuliefergeschwindigkeit des Effektfadens auch beim er-
findungsgemdBen Verfahren mindestens 1,3 mal so groB

wie die Abzugsgeschwindigkeit des Effektgarns sein.
Ginstige Ergebnisse werden erzielt, wenn die Zuliefer-
geschwindigkeit des Effektfadens 1,4 bis 1,8 mal so gro8
ist wie die Abzugsgeschwindigkeit des Effektgarns.

Beim erfindungsgemdfBen Verfahren wandert der Auftreffpunkt
des Effektfadens auf den Grundfaden in dexr in der

DE-OS 19 08 219 beschriebenen Weise auf und ab. Hierbei
hat sich erfindungsgem&@B herausgestellt, daB8 ein maximaler
Abstand der Umkehrpunkte des auf- und abwandernden Auf-
treffpunktes zwischen 20 und 70 cm vorteilhaft, ein Ab-
stand von 40 bis 60 cm noch vorteilhafter ist. Dieser Ab-
stand kann durch Variieren der Zuliefergeschwindigkeit

des Effektgarns und des Abstandes des letzten Fadenfihr-
organs (Fadenfiihrer oder Galette) eingeregelt werden.

In der Regel wird der Abstand des letzten Fadenfilhrorgans
maschinenbedingt nur innerhalb einer geringen Strecke
verdnderbar sein, so daB in der Regel von einem festen
Abstand des letzten Fadenfiilhrorgans ausgegangen wird

und der Abstand zwischen den Umkehrpunkten iliber die Zzu-
liefergeschwindigkeit eingestellt wird. Da mit dem er-
findungsgemdBen Verfahren erwiinschtermaBen unregelmdBige
Effekte erzielt werden, liegen die Umkehrpunkte nicht bei

jedem Hin- und Herwandern gleich weit auseinander.

|
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Es ist empfehlenswert, den letzten Fadenfiihrer in einem

Abstand von 0,7 bis 1,1 m von der Grﬁndfadenachse anzu-
ordnen.

Das Effektgarn kann erfindungsgemdB bei Abzugsgeschwindig-

keiten von 60 bis 120 m/min vorzliglich hergestellt werden.

Die Erfindung wird anhand der nachfolgenden Figuren und
eines Beisviels n&her erl&utert.

Es zeigen:

Fig. 1 den schematischen Aufbau einer Vorrichtung zur

Durchftihrung des erfindungsgem&Ben Verfahrens

Fig. 2 eine schematische Darstellung eines Abschnitts

einer diinnen Zone
Fig. 3 eine schematische Darstellung einer Verdickung.

In Figur 1 ist schematisch eine Vorrichtung, welche zur
Durchfihrung des erfindungsgem&Ben Verfahrens geeignet
ist, dargestellt. Vom Kops 1 wird der Grundfaden 2, ein
Multifilamentgarn, von dem Galettenpaar 4 iiber einen
Fadenfiihrer 3 abgezogen. Die Transportgeschwindigkeit
des Galettenpaares 4 fiir den Grundfaden 2 ist um das
entsprechend des Orientierungsgrades des Grundfadens 2
erforderliche Streckverhdltnis geringer als die Abzugs-
geschwindigkeit des fertigén Effektgarnes 21. Uber die
Fadenfiihrer 5 und 6 wird der Grundfaden 2 einer langen
Heizplatte 7 zugefihrt.
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Im unteren Drittel der Heizplatte 7 lauft der Effektfaden 9,
welcher mit Hilfe von einem Galettenpaar 11 iber einen
Fadenfihrer 10 vom Kops 8 abgezogen und einem Fadenfiihrer
12, dem letzten Fadenzufiihrorgan fiir den Effektfaden,
zugefihrt wird, dem Grundfaden zu. Der Auftreffpunkt des
Effektfadens 9 auf den Grundfaden 2 ist hier nicht darge-
stellt, da dieser stédndig seinen Platz wechselt. Die
duBersten Punkte des Auftreffpunktes, die dieser widhrend
des Auf- und Abwanderns einnimmt, sind in der Fig. 1 mit
13" und 13'' angegeben. Da der Effektfaden 9 zwischen

dem letzten Fadenfiihrer 12 und den beiden Umkehrpunkten

13' bzw. 13'' sich std@ndig unregelmdBig hin- und herbewegt,
sind in diesem Bereich als &duBere Grenzen des Fadenlaufs
als gestrichelte Linien 12 - 13' bzw. 12 - 13'' einge-
zeichnet. Die strichpunktierte Linie zwischen diesen beiden
gestrichelten Linien deutet an, daB der Effektfaden 9
senkrecht oder nahezu senkrecht zur Grundfadenachse im
unteren Drittel der Heizplatte 7 dem Grundfaden 2 zuge-
fiihrt wird. Die Transportgeschwindigkeit des Effektfadens

9 im Bereich des Galettenpaares 11 ist 1,4 bis 1,8 mal

so groB wie die Abzugsgeschwindigkeit des Effektgarnes 21.

Ein Stift 14 sorgt dafiir, daB das Effektgarn 14 im
richtigen Abstand zum Heizer 7 l&8uft. AnschlieBend l&uft
das Effektgarn 21 durch die Eingangsbohrung 17 eines
Falschdrallrthrchens 15 mit Diabolo 16, welchen das
Effektgarn 21 einmal umschlingt.
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Nach Verlassen des Falschdrallrthrchens 15 wird das
Effektgarn auf der Heizplatte 19 thermofixiert.

Zu diesem Zweck wird das Effektgarn 21 Uber die beiden
Stifte 18 auf dem richtigen Abstand zum Heizer gehalten.

AnschlieBend wird das Effektgarn 21 auf die Spule 20
aufgewickelt.

Beispiel:

Als Grundfaden wird ein Multifilamentgarn 180 dtx £ 36,
matt, profiliert aus Polydthylenterephthalat, gesponnen

mit einer Spinngeschwindigkeit von 2 00O m/min eingesetzt.

Der Effektfaden ist ein Multifilamentgarn 50 dtex £ 36,
matt, profiliert, welches auf eine Bruchdehnung von
etwa 26% bereits verstreckt war.

Der Grundfaden wurde mit einer Abzugsgeschwindigkeit
von 46 m/min vom Kops abgezogen und einer 1,26 m langen
Heizplatte zugefiihrt.

Der Effektfaden wurde mit einer Abzugsgeschwindigkeit
von 144 m/min abgezogen. Der letzte Fadenfihrer (12)
war 0,9 m vom Heizer entfernt, welcher eine Temperatur
von 230°C aufwies.

Das FalschdralldrehrShrchen hatte eine Eingangsbohrung
mit 1 mm Innendurchmesser. Der im FalschdrallrBhrchen
sitzende Diabolo hatte ein Durchmesserverhdltnis von

1,8 : 1 bei einer Einkerbungslé&nge von etwa 2,7 mm.

Der geringste Durchmesser in der Mitte des Diabolo betrug

1 mm. Das Falschdrallrdhrchen wurde auf einer Drehzahl
von 170 000 1/min gehalten.
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Die Fixiertemperatur des zweiten Heizers nach dem Falsch-
drallrdhrchen betrug 215°C. Die Abzugsgeschwindigkeit
des fertigen Effektgarns betrug 90 m/min.

Das entstandene volumenarme Effektgarn wies im Schnitt
1,2 Effekte/m auf. Der Fadendurchmesser in den Ver-
dickungen lag bei 130 bis 150um, der der diinnen Zonen bei
70 bis 80 um, wobei das Effektgarn in den diinnen Zonen

um den Grundfaden 6 bis 9 wendelfdrmig gewickelt war.

Das Effektgarn hatte folgende textile Daten:

Feinheit : 179 dtex
Bruchdehnung :  26%
Festigkeit : 26,3 cN/tex
Kochschrumpf : 1,8%

HeiBluftschrumpf: 3,2%

Der Aufbau dieses volumenarmen Effektgarnes entsprach

etwa dem, wie er in Figur 2 und 3 schematisch dargestellt
ist.

In Figur 2 ist schematisch ein Abschnitt der dilinnen Zone
eines erfindungsgemdB8 hergestellten Garnes dargestellt.
Hierbei ist der Grundfaden mit 22 und der Effektfaden
mit 23 bezeichnet. Der Ubersichtlichkeit halber ist der
Effektfaden im unteren und oberen Bereich weggelassen.

In Figur 3 ist schematisch eine Verdickung eines er-
findungsgemd@B hergestellten Garnes dargestellt. Wiederum
ist der Grundfaden mit 22 bezeichnet, um den sich der
Effektfaden 23 zundchst nach unten(23'), dann nach oben

23'' uynd wiederum nach unten(23''')windet. Der letzte

]
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Schraubsinn 23''' des Effektfadens 23 hat dieselbe Dreh-
richtung wie der Schraubsinn des Effektfadens in der
diinnen Zone (Fig. 2). Sowohl in den Verdickungen als auch
in den diinnen Zonen ist der Grundfaden 22 gering gedreht
und volumenarm angeordnet.
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Patentanspriiche

Verfahren zum Herstellen eines volumenarmen Effektgarns,
welches aus einem Grundfaden und einem Effektfaden be-
steht und abwechselnd unterschiedlich lange diinne Zonen
und unterschiedlich kurze Verdickungen aufweist, wobei
der Grundfaden iliber Falschdrallen beim Hochdrehen fixiert
wird, und der Effektfaden unter Uberlieferung innerhalb
der Falschdrallstrecke dem Grundfaden senkrecht oder
nahezu senkrecht zur Grundfadenachse frei zugefiihrt wird,
dadurch gekennzeichnet, daB der Grundfaden entsprechend
seiner Orientierung beim Falschdrallen simultan ver-
streckt wird, daB der Effektfaden dem unteren Drittel
einer der Fixierung dienenden Heizplatte zugefiihrt wird,
und daB zum Falschdrallen ein sich drehendes Falschdrall-
r8hrchen mit Diabolo verwendet wird, wobei die Eingangs-
bohrung des Falschdrallr®hrchens etwa denselben Durch-
messer wie der geringste Durchmesser des Diabolo auf-
weist.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
der Diabolo ein Durchmesserverh&dltnis von etwa 1,8 : 1

bei einer Einkerbungsldnge von 2,7 mm aufweist.
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Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
daB der Grundfaden einen h6heren Titer als der Effektfaden
aufweist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB das Effektgarn vor dem Aufwickeln
durch Wdarmebehandlung fixiert wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB8 die Zuliefergeschwindigkeitrdes Effekt-
fadens 1,4 bis 1,8 mal so groB ist wie die Abzugsge-
schwindigkeit des Effektgarns.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die tUberlieferung des Effektfadens
und der Abstand des letzten Fadenfiihrungsorgans fiir den
Effektfaden von der Grundfadenachse derart aufeinander
abgestimmt werden, daB der Effektfaden im Bereich des
unteren Drittels der Heizplatte auf einer Strecke von
20 bis 70 cm hin- und herl&uft.

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB
die Abstimmung derart erfolgt, daB der Effektfaden auf
einer Strecke von 40 bis 60 cm hin- und herl&uft.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daB die Abzugsgeschwindigkeit des Effekt-
garns 60 bis 120 m/min betré&gt.
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