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(m)  Machine  pour  enrouler  sur  un  câble,  à  pas  très  court,  au  moins  un  fil  métallique  d'armature. 
Machine  pour  enrouler  à  pas  très  court,  sur  un  câble  (1), 

au  moins  un  fil  (5)  métallique  d'armure,  comprenant  un  pre- 
mier  moyen  pour  déplacer  une  portion  rectiligne  du  câble  en 
translation  selon  son  axe  et  au  moins  une  bobine  (4)  de  dis- 
tribution  dudit  fil  disposée  sur  un  porte-bobines  (3)  assujetti 
à  tourner  autour  du  câble  dans  un  plan  perpendiculaire  audit 
axe,  le  fil  passant  sur  une  poulie  (8)  disposée  entre  la  bobine 
et  le  câble  et  d'axe  fixe  par  rapport  à la  bobine,  caractérisée 
en  ce  que  la  poulie  (8)  est  munie  d'un  moyen  d'entraînement 
(9, 18,  20,  21,  22,  23)  en  rotation  à  une  vitesse  ajustable. 





La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   est   r e l a t i v e   à  une  machine  pour  e n r o u l e r ,   à  

pas  t r è s   c o u r t ,   sur  un  câb le   d ' é n e r g i e   ou  de  t é l é c o m m u n i c a t i o n ,   une  

p l u r a l i t é   de  f i l s   d ' a r m u r e .  

On  conna î t   des  machines   de  ce  type  qui  comprennent   e s s e n t i e l l e m e n t  

des  moyens  p o u r - d é p l a c e r   en  t r a n s l a t i o n   se lon  son  axe  une  p a r t i e   r e c t i -  

l i gne   du  câb le ,   et  au  moins  une  bobine  de  d i s t r i b u t i o n   dudi t   f i l   a s s u j e t -  

t i e   à  t o u r n e r   au tour   de  l a d i t e   p a r t i e   r e c t i l i g n e   du  câble   dans  un  p l a n  

p e r p e n d i c u l a i r e   aud i t   a x e .  

Dans  ce  type  de  machine,   le  f i l   es t   d é rou l é   de  la  bobine  e t  

e n t r a î n é   par  la  t r a c t i o n   exercée   par  le  câble   lui-même  lo r s   de  s o n  

a v a n c e m e n t .  

Lorsque  le  câble   à  armer  est   f r a g i l e ,   par  exemple  l o r s q u ' i l   e s t  

r e v ê t u   e x t é r i e u r e m e n t   d 'une   gaine  de  plomb,  la  machine  d é c r i t e   c i - d e s s u s  

ne  peut  ê t r e   u t i l i s é e .   En  e f f e t ,   l ' e f f e t   de  s e r r a g e   de  f i l s   m é t a l l i q u e s  

(de  6  à  7  mm de  d i a m è t r e   ou  plus)   sur  le  câble   est   c o n s i d é r a b l e   e t  

é c r a s e r a i t   le  plomb.  I l   en  r é s u l t e r a i t   des  p l i s   de  la  gaine  de  plomb 

provoquant   des  i r r é g u l a r i t é s   d ' i s o l a t i o n   et  pouvant   e n t r a î n e r ,   le  c l a -  

quage  du  câble  lo r s   de  son  u t i l i s a t i o n .  

Un  but  de  la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   est   de  r é a l i s e r   une  machine  p e r m e t -  

t an t   une  mise  en  p l ace   c o r r e c t e   des  f i l s   d ' a rmure   d 'un  c âb l e ,   s a n s  
é c r a s e r   l ' i n t é r i e u r   du  câb le   tout   en  m a i n t e n a n t   une  bonne  t e n s i o n   d e s  

f i l s   et  un  pas  r é g u l i e r   de  l ' a r m u r e   h é l i c o ï d a l e .  

L ' i n v e n t i o n   a  pour  o b j e t   une  machine  pour  e n r o u l e r   à  pas  t r è s  

c o u r t ,   sur  un  c âb l e ,   au  moins  un  f i l   m é t a l l i q u e   d ' a r m u r e ,   comprenant   un 

p remier   moyen  pour  d é p l a c e r   une  p o r t i o n   r e c t i l i g n e   du  câble   en  t r a n s l a -  

t i on   se lon  son  axe  et  au  moins  une  bobine  de  d i s t r i b u t i o n   dud i t   f i l  

d i s p o s é e   sur  un  p o r t e - b o b i n e s   a s s u j e t t i   à  t o u r n e r   au tou r   du  câble   dans  un 

plan  p e r p e n d i c u l a i r e   a u d i t   axe,  le  f i l   p a s s a n t   sur  une  pou l i e   à  g o r g e  
d i s p o s é e   en t re   la  bobine  et  le  câble  et  d ' axe   f ixe   par  r a p p o r t   à  l a  

bobine ,   c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  la  pou l ie   est   munie  d 'un  moyen  d ' e n t r a î n e -  

ment  en  r o t a t i o n   à  une  v i t e s s e   a j u s t a b l e .  

De  p r é f é r e n c e ,   le  moyen  d ' e n t r a î n e m e n t   de  la  pou l ie   comprend  un 



tambour,   c o a x i a l   au  p o r t e - b o b i n e s   et  e n t r a î n é   par  un  moteur  a s s o c i é   à  un 

r é d u c t e u r   de  v i t e s s e ,   l e d i t   tambour  p o r t a n t   une  couronne  dentée   c o a x i a l e  

au  tambour  et  e n t r a î n a n t   par  une  cha îne   un  pignon  d 'axe   s o l i d a i r e   du 

p o r t e - b o b i n e s ,   l e d i t   pignon  é t a n t   s o l i d a i r e   en  r o t a t i o n   de  l a d i t e  

p o u l i e .  

L ' i n v e n t i o n   sera   bien  compr i se   par  la  d e s c r i p t i o n   c i - a p r è s   d ' u n  

mode  p r é f é r é   de  r é a l i s a t i o n   de  l ' i n v e n t i o n ,   en  r é f é r e n c e   au  d e s s i n  

annexé  dans  l e q u e l  :  

-  la  f i g u r e   1  es t   un  schéma  de  p r i n c i p e   de  l ' i n v e n t i o n  

-  la  f i g u r e  2   es t   une  vue  schémat ique   mont ran t   l ' e n t r a î n e m e n t  

s i m u l t a n é   de  16  p o u l i e s   sur  une  même  m a c h i n e .  

Dans  la  f i g u r e   1,  le  câb le   à  armer  est   dés igné   par  la  r é f é r e n c e   1. 

I l   es t   animé  d 'un  mouvement  de  t r a n s l a t i o n   selon  le  sens  de  la  f l è c h e   e t ,  

après   a v o i r   reçu  les   f i l s   d ' a r m u r e   sur  une  p a r t i e   rendue  r e c t i l i g n e ,   i l  

s ' e n r o u l e   sur  un  c a b e s t a n   2,  pu is   sur  un  t o u r e t   non  r e p r é s e n t é .  

L ' e n r o u l e m e n t   des  f i l s   m é t a l l i q u e s   d ' a rmure   es t   r é a l i s é ,   comme  i l  

es t   b ien  connu,  par  r o t a t i o n ,   a u t o u r   de  la  p a r t i e   r e c t i l i g n e   du  c â b l e ,  

d 'un  ensemble   3  p o r t e - b o b i n e s .   Pour  la  c l a r t é   du  schéma,  on  n ' a   r e p r é -  

sen té   que  deux  p o r t e - b o b i n e s   4,  mais  on  do i t   bien  c o m p r e n d r e - q u ' i l   y  a  

p l u s i e u r s   p o r t e - b o b i n e s ,   par  exemple  s e i z e ,   r é g u l i è r e m e n t   r é p a r t i s  

au tour   de  l ' e n s e m b l e   3  auxque l s   i l s   sont  f i x é s .  

Le  f i l   5  so r t   de  la  b o b i n e  4   et  passe  sur  des  p o u l i e s   6  et  8 .  

L ' ensemble   3  es t   e n t r a î n é   en  r o t a t i o n   par  un  moteur  9  e n t r a î n a n t ,   par  un 

pignon  10,  une  couronne  dentée   11  e n t o u r a n t   l ' e n s e m b l e   3 .  

La  l i g n e   12  en  t r a i t s   m ix t e s   symbol i se   le  synchron i sme   e x i s t a n t  

en t re   le  mouvement  du  c a b e s t a n ,   donc  la  v i t e s s e   de  t r a n s l a t i o n   du  c â b l e ,  

et  la  v i t e s s e   de  r o t a t i o n   de  l ' e n s e m b l e   p o r t e - b o b i n e s   3 .  

Tout  ce  qui  v i e n t   d ' ê t r e   d é c r i t   es t   bien  connu  dans  l ' a r t   a n t é -  

r i e u r .  

Pour  é v i t e r   d 'endommager  le  câble   en  r a i s o n   de  la  t e n s i o n   du  f i l   5 ,  

on  m o t o r i s e ,   se lon   l ' i n v e n t i o n ,   l ' u n e   des  p o u l i e s   sur  l e q u e l   passe  le  f i l  

dans  son  p a r c o u r s   en t r e   la  bobine   et  le  c â b l e .  

On  c h o i s i t   de  p r é f é r e n c e   la  p o u l i e   8  s i t u é   à  l ' e x t r é m i t é   de  l ' e n -  

semble  3  par  où  débouche  le  c â b l e .  

L ' e n t r a î n e m e n t   de  la  p o u l i e   es t   r é a l i s é   au  moyen  d 'un  tambour  15, 



c o a x i a l   à  la  p a r t i e   r e c t i l i g n e   du  câble   et  i n t é r i e u r   à  l ' e n s e m b l e   3 

p o r t e - b o b i n e s .   Ce  tambour  es t   e n t r a î n é   en  r o t a t i o n   par  le  moteur  9  p a r  

une  couronne  den tée   16,  coopé ran t   avec  les  pignons  17,  18  et  19.  Un 

v a r i a t e u r   de  v i t e s s e   20  es t   i n t e r c a l é   e n t r e   les   pignons  17  et  18.  Son 

rôle   sera  exp l iqué   plus  l o i n .  

Une  couronne  dentée   21,  à  l ' e x t r é m i t é   du  tambour  15  s i t u é e   du  c ô t é  

t o u r e t ,   permet  l ' e n t r a î n e m e n t   de  la  p o u l i e   8  par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d ' u n e  

chaîne  22,  d 'un  pignon  23  et  d'un  renvoi   d ' a n g l e   24.  La  l i a i s o n   p a r  
chaîne  en t re   la  couronne  21  et  le  pignon  23  sera   e x p l i q u é e   plus  l o i n ,   en  

r é f é r e n c e   à  la  f i g u r e   2 .  

Le  f o n c t i o n n e m e n t   es t   le  s u i v a n t  :  

Lors  de  l ' e n r o u l e m e n t   d'un  f i l ,   le  câble   se  déplace   en  t r a n s l a t i o n  

et  l ' e n s e m b l e   p o r t e - b o b i n e s   en  r o t a t i o n ,   ce  qui  permet  un  e n r o u l e m e n t  

r é g u l i e r .  

La  r o t a t i o n   de  la  p o u l i e   8 ,  en   synchron isme   avec  le  p o r t e - b o b i n e s ,  

a ssure   par  f r i c t i o n   le  dép lacement   du  f i l ,   de  t e l l e   so r t e   que  la  t e n s i o n  

du  f i l   sur  le  câble   es t   a c c e p t a b l e   par  ce  d e r n i e r .   Cette  t e n s i o n   du  f i l  

est  mesurée  à  l ' a i d e   d 'un  c a p t e u r   25.  Si  on  c o n s t a t e   une  t e n s i o n   t r o p  

f o r t e   du  f i l ,   on  ag i t   sur  le  v a r i a t e u r   de  v i t e s s e   20  pour  augmenter   l a  

v i t e s s e   a n g u l a i r e   du  tambour  et  donc  c e l l e   de  la  pou l ie   8 .  

Si  au  c o n t r a i r e   le  câble   est  i n s u f f i s a m m e n t   tendu,   on  r é d u i t   l a  

v i t e s s e   du  t a m b o u r .  

Un  g a l e t   p r e s s e u r   26  m a i n t i e n t   le  f i l   5  dans  la  gorge  de  la  p o u -  
l i e   8 ;   c e t t e   gorge,   de  p r o f i l   t r i a n g u l a i r e ,  p e r m e t   une  f r i c t i o n   donc  un 

e n t r a î n e m e n t   plus  ou  moins  f o r t   du  f i l   s u i v a n t   que  c e l u i - c i   va  plus  ou 

moins  v i t e   par  r a p p o r t   à  la  v i t e s s e   c o r r e c t e .   Il   y  a   donc  " a u t o r é g u l a -  

t i o n " .  

Il  y  a  a u t a n t   d ' e n s e m b l e s   roue  dentée   23,  renvoi   d ' a n g l e   24  e t  

poul ie   m o t o r i s é e   8  q u ' i l   y  a  de  bobines   4  équ ipan t   la  machine.   On  u t i l i s e  

p r é f é r e n t i e l l e m e n t   une  seu le   chaîne  22  d ' e n t r a î n e m e n t ,   comme  le  m o n t r e  

la  f i g u r e   2,  qui  est   une  vue  p a r t i e l l e   en  bout  d 'une  machine  ayant  s e i z e  

p o r t e - b o b i n e s .  

On  d i s t i n g u e   le  câble   1  pa s san t   dans  le  tambour  15  qui  por te   l e  

pignon  denté  22.  La  cha îne   22  passe  sur  les  pignons  23  et  ses  homolo-  

gues  23A,  23B,  2 3 C , . . . ,   23N,  23P  c o r r e s p o n d a n t   aux  15  a u t r e s   e n s e m b l e s  

d ' e n t r a î n e m e n t   de  f i l s .  



Des  roues  dentées   33,  33A,  3 3 B , . . . ,   33G  s e r v e n t   de  r e n v o i s   pour  l a  

chaîne  22 ;   l ' u n e   au  moins  de  ces  r o u e s ,   i c i   la  roue  33,  a  un  a r b r e  

d é p l a ç a b l e   pour  p e r m e t t r e   d ' a j u s t e r   la  t e n s i o n   de  la  cha îne   ( l e s   t r a i t   e n  

t i r e t é s   mont ren t   une  a u t r e   p o s i t i o n   de  la  cha îne   et  de  la  roue  33).  Dans 

une  v e r s i o n   é l a b o r é e ,   mais  non  l i m i t a t i v e   de  la  r é a l i s a t i o n   se lon   l ' i n -  

v e n t i o n ,   les   i n d i c a t i o n s   du  c a p t e u r  2 5   de  t e n s i o n   du  f i l   p e u v e n t  

commander  d i r e c t e m e n t   le  r a p p o r t   du  v a r i a t e u r   de  v i t e s s e   20,  ou  l a  

v i t e s s e   du  moteur  de  commande  si  c e l u i - c i   es t   i n d é p e n d a n t   du  m o t e u r  

p r i n c i p a l   9 .  



1/  Machine  pour  e n r o u l e r   à  pas  t r è s   c o u r t ,   sur  un  câble   (1) ,   au  moins  un 

f i l   (5)  m é t a l l i q u e   d ' a rmure ,   comprenant   un  p remier   moyen  pour  d é p l a c e r  

une  p o r t i o n   r e c t i l i g n e   du  câble   en  t r a n s l a t i o n   se lon   son  axe  et  au  m o i n s  

une  bobine  (4)  de  d i s t r i b u t i o n   dudi t   f i l   d i s p o s é e   sur  un  p o r t e - b o -  

b ines   (3)  a s s u j e t t i   à  t o u r n e r   au tour   du  câble   dans  un  plan  p e r p e n d i c u -  

l a i r e   aud i t   axe,  le  f i l   p a s s a n t   sur  une  pou l i e   à  gorge  (8)  d i sposée   e n t r e  

la  bobine  et  le  câble   et  d 'axe  f ixe   par  r a p p o r t   à  la  bob ine ,   c a r a c t é r i s é e  

en  ce  que  la  pou l i e   (8)  est   munie  d 'un  moyen  d ' e n t r a î n e m e n t   (9,  18,  20 ,  

21,  22,  23)  en  r o t a t i o n   à  une  v i t e s s e   a j u s t a b l e .  

2/  Machine  se lon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  la  pou l i e   (8 )  

a  une  gorge  t r i a n g u l a i r e .  

3/  Machine  se lon   l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   1  et  2,  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' u n  

organe  p r e s s e u r   (26)  exerce  une  p r e s s i o n   sur  le  f i l   pour  le  m a i n t e n i r   a u  

fond  de  la  g o r g e .  
4/  Machine  se lon   l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  3,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  

le  moyen  d ' e n t r a î n e m e n t   de  la  pou l i e   (8)  comprend  un  tambour  ( 1 5 ) ,  

c o a x i a l   au  p o r t e - b o b i n e s   et  e n t r a î n é   par  un  moteur  (10)  a s s o c i é   à  un 

r é d u c t e u r   de  v i t e s s e   (20),   l e d i t   tambour  p o r t a n t   une  c o u r o n n e  

dentée   (21)  c o a x i a l e   au  tambour  et  e n t r a î n a n t   par  une  chaîne  (22)  un 

pignon  (23)  d 'axe   s o l i d a i r e   du  p o r t e - b o b i n e s   (3) ,   l e d i t   pignon  é t a n t  

s o l i d a i r e   en  r o t a t i o n   de  l a d i t e   p o u l i e .  

5/  Machine  se lon  la  r e v e n d i c a t i o n   4,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  l a  

pou l i e   (8)  et  le  pignon  (23)  sont  s o l i d a r i s é s   en  r o t a t i o n   par  un  r e n v o i  

d ' a n g l e   ( 2 4 ) .  

6/  Machine  se lon   l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  5,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que 
le  f i l   (5)  est   p res sé   dans  la  gorge  de  la  p o u l i e   (8)  par  un  g a l e t   p r e s -  

seur   ( 2 6 ) .  

7/  Machine  se lon   l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  6,  c a r a c t é r i s é   en  ce  

q u ' e l l e   comprend  un  c a p t e u r   (25)  mesurant   la  t e n s i o n   du  f i l   s o r t a n t   de  l a  

pou l i e   ( 8 ) .  
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