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69 Turdichtung filr elnen Backofen.

@ Bei einer Dichtung fir eine eine Backofenmuffel um-
schlieBende TUr aus Silikongummi, die eine im FuBbereich ver-
laufende Hohlkammer und in diese flache, viertelkreisférmige
Halterungselemente mit einem stegférmigen Ansatz zur Arre-
tierung der Dichtung in der Backofentir angesetzt sind, ist zur
Ereichterung der Montage und sicheren Halterung der Veran-
kerungselemente erfindungsgemaB vorgesehen, daB das
Dichtungsprofit {1) auf seiner Unterseite (ber die gesamte
Lange einen etwa mittig von der den Querschnitt des Halte-
rungselementes (10) entsprechenden Hohlkammer (5) schrag
nach unten gerichteten Schiitz (6) aufweist, durch den der von
einem Rickschnitt (13) des Halterungselementes (10) ausge-
hende und schrag nach unten gebogene stegférmige Ansatz
(14) hindurchragt.
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Tirdichtung fiir einen Backofen

Die Erfindung betrifft eine Tirdichtung fir einen Back-
ofen, bestehend aus einem fortlaufend extrudierten Dich-
tungsprofil aus hitzebestdndigem, elastomerem Material,

insbesondere Silikongummi, das den Bereich der Beschickungs-

6ffnung auf mindestens drei Seiten umschlieBt und eine
Dichtlippe und eine im verbreiterten FuBbereich verlau-
fende Hohlkammer aufweist, in die im Bereich der Ecken
der Backofentiir oder des Muffelrahmens flache, viertel-
kreisformige Halterungselemente mit einem mittig ange-
setzten und radial nach innen ragenden stegfdrmigen An-
satz eingesetzt, und ilber diesen Ansatz ldsbar in eine
entsprechende Offnung der Tir oder des Muffelrahmens
eingehakt sind.

Eine derartige Dichtung ist aus der GB-A 2 106 974
bekannt. Dabei ist das Dichtungsprofil jeweils im Eck-
bereich der Dichtung auf der Unterseite mit einem die
Hohlkammer anschneidenden Schlitz versehen, in die ent-
sprechende Halterungselemente eingefddelt und dann in

der Hohlkammer mit einem Klebstoff befestigt sind. Uber
den durch den Schlitz nach auBen fihrenden, zweimal abge-
winkelten stegfdrmigen Ansatz kann die Dichtung dann in
eine entsprechende 0ffnung des Rahmens eingesetzt werden.

Bei einem derartigen Halterungselement, bei dem der haken-
férmige Ansatz auf einer Ldngsseite des viertelkreisfor-
migen Elementes angesetzt ist, besteht jedoch die Gefahr,
daB dieses Halterungselement leicht aus dem Schlitz bzw.
der Hohlkammer herausrutscht, weswegen der zusdtzliche
Arbeitsgang eines Einklebens erforderlich ist. Falls man
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jedoch die andere Montageméglichkeit wéhlt, ndmlich den
Schlitz jeweils kiirzer als das Halterungselement zu
machen, ist die Einfihrung des Halterungselementes in
die Hohlkammer sehr aufwendig und zeitintensiv.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine
Dichtung zu schaffen, die auf einfache Weise ohne Kleben
mit den Halterungselementen konfektioniert werden kann,
und bei der die Gefahr eines Herausrutschens dieser
Halterungselemente sicher vermieden ist.

Zur L6sung dieser Aufgabe ist erfindungsgemdB vorgesehen,
daB das Dichtungsprofil auf seiner Unterseite iiber die ge-
samte Ldnge einen mittig von der dem Querschnitt des
Halterungselementes entsprechende Hohlkammer schrdg nach
unten gerichteten Schlitz aufweist, durch den der von
einem Rickschnitt des Halterungselementes ausgehende

und schrédg nach unten gebogene stegférmige Ansatz hin-
durchragt. Dabei sind zweckmd@Bigerweise die Halterungs-
elemente auf ihrer Unterseite entlang beider Seitenkanten
vom Dichtungsprofil-Material umfaBt.

Durch den sich Uber die gesamte Lidnge des jeweils ver-
wendeten Dichtungsprofils erstreckenden Schlitz kdnnen
die Halterungselemente somit auf einfache Weise an jeder
beliebigen Stelle des Profils eingeschoben werden. Da
dariberhinaus der stegférmige Ansatz etwa mittig bezogen
auf die Breite des Halterungselementes schrdg nach unten
wegragt, wird das Halterungselement nach Einsetzen in

die Hohlkammer auf der gesamten Unterseite vom FuBbe-
reich des Dichtungsprofils umfaBt, so daB das Halterungs-
element nicht mehr aus der Dichtung herausrutschen kann.

Anhand einer schematischen Zeichnung sind Aufbau und
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Wirkungsweise eines Ausfiihrungsbeispiels nach der Er-
findung ndher erldutert. Dabei zeigen

Fig. 1 einen Querschnitt durch das Dichtungsprofil;

Fig. 2 eine Aufsicht auf ein Halterungselement;

Fig. 3 einen Querschnitt entsprechend der Schnitt-
linie III-III nach Fig. 2 durch das Halterungs-
element,

Fig. 4 eine Aufsicht auf den Eckbereich der Innenseite

einer Backofentir und

Fig. 5 einen Querschnitt durch ein Dichtungsprofil im
eingebauten Zustand entsprechend der Schnitt-
linie V-V nach Fig. 4

Wie aus Fig. 1 zu ersehen ist, weist das Dichtungsprofil
1 oberhalb eines verstdrkten FuBbereiches 2 eine ge-
schlossene Dichtlippe 3 mit einem etwas eingezogenen Be-
reich 4 auf, um sich spdter an die abzudichtende Flédche
leichter anzulegen. Im FuBbereich 2 ist das Dichtungs-
profil 1 mit einer weiteren rechteckigen Hohlkammer 5
versehen, von deren Unterseite etwa mittig ein schrdg
nach unten gerichteter Schlitz 6 ausgeht, der sich iber
die gesamte Ldnge des Dichtungsprofils 1 erstreckt.

In die Hohlkammer 5 des Dichtungsprofils 1 werden - wie

im einzelnen noch anhand der Figuren 4 und 5 erldutert
wird - an den jeweiligen Befestigungspunkten Halterungs-
elemente 10 eingesetzt, wie sie im einzelnen in den
Figuren 2 und 3 erldutert sind. Ein derartiges Halterungs-
element 10 besteht aus einem flachen, viertelkreisfor-
migen Blechstreifen 11, mit zweckmdBigerweise abegrun-
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deten Ecken 12. Dieser Blechstreifen 11 weist etwa
mittig auf seiner radial innenliegenden Seite einen Riick-
schnitt 13 auf, von dessen Mitte sich radial nach innen

- beziiglich der Kreisform des Halterungselementes 10 -
ein stegférmiger Ansatz 14 erstreckt, der entsprechend
dem in Fig. 3 gezeigten Querschnitt schrdg nach unten
abgebogen ist.

Diese Halterungselemente 10 werden dann iliber den Schlitz
6 in die Hohlkammer 5 eingeschoben und mit dem Ansatz 14
in eine entsprechende 0ffnung 15 der Backofentiir 16 bzw.
der Backofenmuffel eingehakt, wie das aus den Figuren

4 und 5 im einzelnen ersichtlich ist. Wie man dazu aus
Fig. 5 ersieht, fiillt der viertelkreisférmige Blech-
streifen 11 des Halterungselementes 10 die Hohlkammer 5
vollstédndig aus, wdhrend der schrdg nach unten geneigte
stegformige Ansatz 14 iiber den angendhert die gleiche
Neigung aufweisenden Schlitz 6 im FuBbereich 2 durch die
O0ffnung 15 der Backofentir 16 ragt, und damit das
Dichtungsprofil 1 stabil in der gewiinschten Lage im Be-
reich einer entsprechenden Ecke h&lt. Dies insbesondere
deshalb, weil derartige Dichtungsprofile 1 im allge-
meinen mit Vorspannung eingebaut werden, so daB auf das
Halterungselement 10 bzw. den Ansatz 14 stets ein Druck
nach innen ausgeiibt wird.

Wie man insbesondere auch aus Fig. 5 ersieht, ist der
viertelkreisfdrmige Streifen 11 auf seiner Unterseite
auf beiden Seiten des abzweigenden Ansatzes 14 vom
Dichtungsmaterial umgeben und ruht hier auf den Teil-
fldchen 18 und 19 der Unterseite der Hohlkammer 5 auf.
Dadurch wird sicher verhindert, daB beispielsweise beim
Einbau der Dichtung das Halterungselement 10 durch den
Schlitz 6 aus dem Dichtungsprofil 1 wieder heraus-
rutschen kann, da es hier durch die nach innen ragende
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Lippe 20 festgehalten wird.

Mit der beschriebenen Ausbildung des Dichtungsprofils und
der entsprechenden Halterungselemente ist also ein
leichter und dauerhafter Einbau der Dichtung auch unter
erheblicher Vorspannung modglich, ohne dassein Heraus-

fallen der Dichtung zu befiirchten ist.
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Patentanspriiche

1. Tiirdichtung fiir einen Backofen, bestehend aus einem
fortlaufend extrudierten Dichtungsprofil aus hitzebestdn-
digem, elastomerem Material, insbesondere Silikongummi,
das den Bereich der Beschickungstffnung auf mindestens
drei Seiten umschlieBt, und eine Dichtlippe und eine im
verbreiterten FuBbereich verlaufende Hohlkammer aufweist,
in die im Bereich der Ecken der Backofentir oder des
Muffelrahmens flache, viertelkreisfdrmige Halterungs-
elemente mit einem mittig angesetzten und radial nach
innen ragenden stegférmigen Ansatz eingesetzt und iber
diesen Ansatz l6sbar in eine entsprechende 0ffnung der
Tir oder des Muffelrahmens eingehakt sind, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Dichtungsprofil (1) auf seiner Un-
terseite lber die gesamte Ldnge einen etwa mittig von
der dem Querschnitt des Halterungselementes (10) ent-
sprechenden Hohlkammer (5) schrdg nach unten gerichteten
Schlitz (6) aufweist, durch den der von einem Riickschnitt
(13) des Halterungselementes (10) ausgehende und schrég

nach unten gebogene stegfdérmige Ansatz (14) hindurchragt.

2. Dichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Halterungselemente (10) auf ihrer Unterseite ent-
lang beider Seitenkanten vom Dichtungsprofilmaterial
(18,19) umfaBt sind.
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