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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Abbau von Gestein und einen RundschaftmeiBel
fir diese Vorrichtung.

Fir groBe Abbauleistungen von Gestein, Erzen
od. dgl., sei es zum Bau von Tunnels, Ober- oder
Untertagebau, haben sich Schrdmmaschinen be-
sonders bewahrt. Bei diesen Schrammaschinen
ist auf einem rotierenden und schwenkbaren
Arbeitskopf eine Vielzahl von MeiBein vorgese-
hen. Diese MeiBel sind in ihren MeiBelhaltern
derart angeordnet, daB sie bei Ineingriffkommen
mit dem Gestein eine Drehbewegung ausiben.
Diese Drehbewegung des MeiBels sorgt fiir eine
gieichmaBige Abnitzung desselben, wobei auch
der zentrisch angeordnete Hartmetallstift einer
gleichméaBigen Abtragung unterliegt. Um die Le-
bensdauer derartiger SchrammeiBei oder Rund-
schaftmeiBel zu erhohen, ist es bereits bekannt
geworden, auf die MeiBelspitze bzw. auf das im
Bereich der MeiBelspitze abzubauende bzw. abge-
baute Material einen Wasserstrahl zu richten.
Dieser Wasserstrahl hat verschiedene Aufgaben,
so kann die Temperaiur des MeiB&ls gesenkt
werden, das abzubauende Material gelockert
bzw. eine unndtige Staubentwickiung und damit
die Ablagerung einer Zwischenschicht zwischen
abzubauenden Gestein und MeiBel verhindert
werden. Um keinen unnotig groBen Bedarf an
Fliissigkeit, 2. B. Wasser, zu haben, ist es bereits
bekannt geworden, zwischen der Diise, aus wel-

cher der Flussigkeitsstrahl austritt und welche im -

MeiBelhalter oder auch im RundschaftmeiBel
selbst vorgesehen sein kann, und dem Druckme-
diumreservoir ein Ventil vorzusehen, das mit Be-
aufschiagung des bzw. der entsprechenden
RundschaftmeiBel mit dem Gestein gedffnet wird,
und nach In-Eingriff-Stehen wieder geschlossen
wird. Diese Betatigung des Ventiles 1aBt sich auf
sehr einfache Weise dadurch verwirklichen, daB
der RundschaftmeiBel neben seiner Rotationsbe-
wegung um seine eigene Achse eine Axialbewe-
gung durchflihrt, wenn er mit dem Gestein in
Eingriff kommt, wodurch ein Ventilbetatigungsor-
gan betétigt wird. Eine derartige Vorrichtung
erlaubt es nun, daB der Wasserstrahl nur dann
gegen das abzubauende Material bzw. gegen die
RundschaftmeiBelspitze gerichtet wird, wenn die-
selbe in Eingriff mit dem abzubauenden Material
ist. Dieses In-Eingrifi-Stehen kann jedoch auch
bei in Arbeitsposition befindlichem Rundschaft-
meiBel alternierend auftreten, wenn beispielswei-
se Hohlrdume im Gestein — sei es von Natur aus
oder durch Herausbrechen entsprechender Ge-
steinsbrocken — durch den vorgeschalteten
RundschaftmeiBel bereits bedingt sind. Wie aus
diesen Ausfihrungen zu entnehmen kommt es zu
einer hohen periodischen Beanspruchung der
RundschaftmeiBel, wenn der Schaft zur Steue-
rung von Ventilen verwendet werden soll. Wesent-
lich fiir die Funktion derartiger RundschaftmeiBel
und damit fir die gleichmaBige Abnuizung des
MeiBels ist, daB sich derseibe im MeiBelhalter
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drehen kann. Durch die Werkstoffpaarung MeiBel-
halter und MeiBelschaft z. B. identes Material,
und durch ein moglichst geringes Spiel zwischen
diesen beiden ist eine derartige optimale Drehbe-
wegung gewahrleistet. Weiters ist es erforderlich,
daB sowoh! der Schaft des MeiBels als auch der
MeiBelhalter aus einem Material aufgebaut sind,
das entsprechend schiagunempfindlich ist, wobei
gleichzeitig eine hohe MaBgenauigkeit und ein
hoher Formveranderungswiderstand vorhanden
sein solien, daB auch bei Temperaturerhdhungen,
z. B. durch Reibungswéarme des Schaftes im Mei-
Belhalter, durch zusatzliche externe Warmebeauf-
schlagung und dgl. kein Verziehen bzw. Verspan-
nen auftritt, Anderseits soll der MeiBel so aufge-
baut sein, daB die Kooperationsflachen zwischen
Ventilbetatigungsorgan und jenem Bereich des
MeiBels, welcher mit dem Ventilbetatigungsorgan
kooperiert, einem besonders geringen Verschleil
unteriiegt. Aus diesem Grunde ist es bereits
bekannt geworden, Hartmetalleinsdtze auf dem
Ventilbetatigungsorgan vorzusehen was zu einer
besonders raschen Zerstbrung des Schaftendes
fuhrt, womit keinerlei sichere Funktion der Ventile
und auch der Drehbewegung des MeifBlels im
MeiBelhalter gewahrleistet ist.

Die Erfindung hat sich zur Aufgabe gestellt,
eine Vorrichtung zu schaffen, die eine gleichméaBi-
ge bzw. gleichzeitige Abnutzung des Schaftendes
bzw. des Ventilbetatigungsbereiches des MeiSlels
und des schneidenden Teiles des Meiflels ermég-
licht, wobei eine hohere Lebensdauer des Ventil-
betatigungsorganes gewahrleistet sein soll, bei
weicher weiters sichergestellt ist, daB keine unné-
tige Erh6hung der Masse des MeiBels bedingt ist,
und eine freie Drehbewegung des MeiBelschaftes
im MeiBelhalter auch bei Wéarmebeanspruchung
gewdhrleistet ist.

Die Erfindung geht von einem Stand der Tech-
nik, wie er durch die AT-B-358 510 gebildet ist,
aus, in weicher eine Vorrichtung zum Abbau von
Gestein, Erzen od. dgl., insbesondere Vortriebs-
maschine mit einer auf einem Werkzeugtréger
fest angeordneten Vielzahl von MeiBelhaltern, die
eine im wesentlichen zylindrische Ausnehmung
aufweisen, in welcher ein zumindest teilweise
zylindrischer MeiBelschaft eines Rundschaftmei-
Bels dreh- und schiebbar angeordnet ist, Diisen,
vorzugsweise im MeiBelhalter mit Filissigkeitszu-
leitungen und in diesen angeordneten Ventilen,
die Uber den MeiBel, vorzugsweise den Endbe-
reich des mit dem Gestein in Eingriff bringbaren
abgewandten Endes des MeiBelschaftes und ein
Ventilbetatigungsorgan steuerbar sind, beschrie-
ben ist. Die Erfindung besteht nun im wesent-
lichen darin, daB der Betatigungsbereich, insbe-
sondere der Endbereich des MeiBelschaftes und/
oder der mit dem Betéatigungsbereich in Eingriff
bringbare Bereich des Ventilbetitigungsorganes
zumindest mit zwei voneinander unterschied-
lichen Werkstoffen aufgebaut ist/sind, die metal-
lisch miteinander, insbesondere durch Schmie-
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den oder SchweiBen od. dgl. verbunden sind,
wobei die Harte des Betatigungsbereiches des
MeiBels um zumindest 5 HRC geringer ist, als der
mit dem MeiBelschaft in Eingriff bringbare Be-
reich des Betdtigungsorganes. Mit einer derarti-
gen Vorrichtung ist sichergestellt, daB der Rund-
schaftmeiBel im MeiBelhaiter frei bewegt werden
kann, da aufgrund der metallischen, also metallur-
gischen und nicht gelbteten Verbindung, zwi-
schen den beiden unterschiedlichen Werkstoffen
ein Spannungsausgleich gegeben ist, sodaB es zu
keinem Verziehen des RundschaftmeiBels auch
bei héheren thermischen Beanspruchungen kom-
men kann, wobei gleichzeitig keine Gewichtser-
héhung, wie dies beispielsweise durch Einsetzen,
z. B. Einléten eines Schwermetallstiftes gegeben
ware, bedingt sein muB, sodaB die Ansprechzeit
des Ventiles kurz gehalten wird, aufgrund der
geringen Massetragheit des MeiBels, wobei durch
die Einhaltung der angegebenen Hértedifferenz
einerseits die Standzeit des RundschaftmeiBels
mit der Einsatzzeit des Hartmetalistiftes, weicher
im schneidenden Einsatz im Gestein steht, in
Ubereinstimmung gebracht wurde, und anders-
eits die erforderlichen hohen Standzeiten des
Ventilbetdtigungsorganes, z. B. eines Ventilstos-
sels, ebenfalls gewébhrleistet sind.

Der erfindungsgeméaBe RundschaftmeiBel be-
steht im wesentlichen darin, daB der MeiBel an
seinem Ventilbetatigungsbereich, insbesondere
an seinen dem mit dem Gestein in Eingriff bring-
baren Ende abgewandten Endbereichen eine me-
tallisch verbundene, insbesondere durch Schwei-
Ben und/oder Schmieden od. dgl. verbundene
Schicht aus einem harten Material, insbesondere
zumindest 55 HRC aufweisenden Material, verse-
hen ist. Bei einem derartigen RundschaftmeiBel
ist sichergestellt, daB die Standzeit des Ventilbeta-
tigungsbereiches mit der Standzeit der Schnei-

dorgane abgestimmt ist, wobei der Ventilstossel

od. dgl. eine groBere Harte mit erforderlicher
Zihigkeit des Materials noch aufweisen kann.

Eine bevorzugte Ausfiihrungsform des erfin-
dungsgemaBen RundschaftmeiBels bestent darin,
daB die metallische Schicht in einer im wesent-
lichen zentrischen Ausnehmung im Endbereich
vorgesehen ist.

Ein besonders einfach herzustellender Rund-
schaftmeiBel wird dadurch erhalten, daB die me-
- tallische Schicht durch Auftragschweiien aufge-
bracht ist.

GemaB einem weiteren Merkmal der vorliegen-
den Erfindung weist die metallische Schicht am
RundschaftmeiBel und/oder Ventilbetatigungsor-
gan zwischen 0,3 bis 3,1 Gew.-% Kohlenstoff,
zwischen 0,7 und 2,5 Gew.-% Silizium, zwischen
50 und 33,0 Gew.-% Chrom, bis 25 Gew.-%
Mangan und bis 2,0 Gew.-% Molybdén auf. Eine
derartige Legierung weist sowohl die erforder-
liche Harte als auch Korrosions- und Abriebbe-
standigkeit auf, um entsprechende Standzeiten
zu gewahrleisten.

Im folgenden wird die Erfindung anhand der
Zeichnungen naher erlautert.

Es zeigen Fig. 1 einen Meifielhalter mit MeiBel-
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und Ventilbetdtigungseinrichtung teilweise im
Schnitt und Fig. 2 Ausfihrungsformen von Rund-
schaftmeiBeln. -

Der in Fig. 1 dargestelite MeiBelhaiter 1 weist
eine im wesentlichen zylindrische Ausnehmung 2
auf, in welcher ein RundschaftmeiBel 3 lber
seinen zylindrischen Schaftbereich 4 angeordnet
ist. Die zylindrische Ausnehmung 2 weist eine
Verengung 5 auf, durch welche der verjingte
Schaft mit seinem Endbereich 6 ragt. In der
zylindrischen Ausnehmung 2, und zwar vor seiner
Verengung, liegen zwei Tellerfedern 7, durch
welche der RundschaftmeiBel im unbelasteten
Zustand in seine Lage gedriickt wird. Der Endbe-
reich 6, welcher den Betatigungsbereich flr das
Ventilbetatigungsorgan 7a dargestellt, kooperiert
mit diesem. Das Ventilbetatigungsorgan 7a wird
durch eine Zugfeder 8 in der Geschlossenstellung
gehalten. Das Ventil 9 weist eine Zuleitung 10 und
einen Ventilsitz 11 auf. Das Ventil mindet in eine
im MeiBelhalter vorgesehene Dise 12. Die Funk-
tion ist nun folgendermaBen : Kommt der Rund-
schaftmeiBel mit dem Gestein in Eingriff, so wird
die Feder 7 zusammengedrickt, und es kommt
der Betdtigungsbereich 6 des RundschaftmeiBels
mit dem Ventilbetatigungsorgan 7a in Eingriff,
wodurch die Zugfeder 8 gespannt und der Ventil-
sitz 11 freigegeben wird. Es kann somit Druckme-
dium von der Zuleitung 10 zur Duse 12 gelangen.

Wie aus Fig. 2 ersichtlich, kann der Rundschaft-
meiBel an seinem Betétigungsbereich eine durch
Schmieden verbundene Scheibe 15 aus einem
Stahl folgender Zusammensetzung in Gew.-% C
2,1, 8i 0,3, Mn 0,3, Cr 12,0, W 0,7 mit einer HRC 50
aufweisen, wobei als Material fiir das Rundschaft-
meiBel 42CrMo4, HRC 45 dient. Eine weitere
Mdoglichkeit besteht darin, daB im Betétigungsb-
reich eine Ausnehmung 13 vorgesehen wird, in
welcher z.B. durch SchweiBen oder Elektro-
schlackeumschmelzen ein kegeliger Einsatzkor-
per 14 aufgebaut wird. Geeignete Elektroden
weisen z. B. folgende Zusammensetzung in Gew.-
% auf :

1) C 0,5, Si 2,3, Mn 0,4, Cr 9,0, HRC 56

2) C 0,5, Si 08, Mn 1,3, Cré9, Mo 1,3, Nb 0,5
HRC 58

3) C 3,0, Si 1,1, Mn 0,8, Cr 30,5, Mo 0,6, HRC 60

4)C0,36,Si 1,1, Mn0,4,Cr52Mo 14, W13,V
0,3, HRC 57.,5.

Beispiele fir Werkstoffe fiir den Betatigungsbe-
reich des Ventilbetitigungsorganes und/oder des
RundschaftmeiBiels sind ein Hartmetall mit Wol-
framkarbid und ca. 12 - 15 Gew.-% Kobait ; ein
Schnellstahi mit in Gew.-% C 0,85, Si 0.4, Mn 0,4,
Cr 4,5, W6,7, Mo 5,6, V 2,0 Rest Eisen, einer Harte
HRC 66, Manganhartstahl mit in Gew.-% C 1,2, Si
0.4, Mn 12, Rest Eisen.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Abbau von Gestein, Erzen
od. dgl., insbesondere Vortriebsmaschine mit ei-
ner auf einem Werkzeugtréger fest angeordneten
Vielzah! von MeiBelhaltern (1), die eine im wesent-
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lichen zylindrische Ausnehmung (2) aufweisen, in
welcher ein, zumindest teilweise zylindrischer
MeiBelschaft (4) - eines RundschaftmeiBels (3)
dreh- und schiebbar angeordnet ist, Disen (12),
vorzugsweise im MeiBelhalter (1), mit Flassigkeit-
szuleitungen (10) und in diesen angeordneten
Ventilen (9), die Gber den MeiBel (3), vorzugsweise
den Endbereich (6), des mit dem Gestein in
Eingriff bringbaren abgewandten Endes des Mei-
Belschaftes (4) und ein Ventilbetatigungsorgan
(7a) steuerbar sind, dadurch gekennzeichnet, daB
der Betétigungsbereich, insbesondere der Endbe-
reich (6) des MeiBeischaftes (4) und/oder der mit
dem Betétigungsbereich in Eingriff bringbare Be-
reich des Ventilbetdtigungsorganes (7a) zumin-
dest mit zwei voneinander unterschiedlichen
Werkstoffen aufgebaut ist/sind, die metallisch
miteinander, insbesondere durch Schmieden
und/oder SchweiBen od. dgl. verbunden sind,
wobei die Héarte des Betatigungsbereiches des
MeiBels zumindest um 5 HRC geringer ist, als der
mit dem MeiBelschaft (6) in Eingriff bringbare
Bereich des Ventilbetatigungsorganes (7a).

2. RundschafimeiBel flr die Yorrichtung nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB3 der
MeiBel (3) an seinem Ventilbetatigungsbereich (6)
eine metallisch verbundene, insbesondere durch
SchweiBen und/oder Schmieden verbundene
Schicht (15) aus einem harten Material, insbeson-
dere zumindest 55 HRC aufweisenden Material,
aufweist.

3. RundschaftmeiBel nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die metallische Schicht (14)
in einer im wesentlichen zentrischen Ausneh-
mung (13) im Endbereich (6) vorgesehen ist.

4. RundschaftmeiBel nach Anspruch 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die metallische
Schicht durch AuftragsschweiBen aufgebracht
ist.

5. RundschafimeiBel nach einem der Anspri-
che 2, 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, daB die
metallische Schicht zumindest 0,3 bis 3,1 Gew.<%
Kohlenstoff, 0,7 bis 2,5 Gew.-% Silizium, 5,0 bis
33,0 Gew.-% Chrom, bis 2,5 Gew.-% Mangan, und
bis 2,0 Gew.-% Molybdan aufweist,

Claims

1. Device for the mining of rock, ores, or the
like, in particular a cutting machine, with a plurali-
ty of pick holders (1) which are arranged fixedly
on a tool holder and which have a substantially
cylindrical recess (2) in which there is arranged,
rotatably and slidably, an at least partially cylindri-
cal pick shank (4) of a round shank pick (3) ; with
jets (12) preferably in the pick hoider (1), with
fluid supply ducts (10) and with vaives (9) ar-
ranged therein which are controllable via the pick
{3), preferably via the end region (6) of the end of
the pick shank (4) which faces away from being
engageable with the rock, and via a valve actuat-
ing member (7a), characterised in that the operat-
ing region, in particular the end region (6), of the
pick shank (4) and/or the region of the valve
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actuating member (7a) engageable with the
operating region, is/are constructed from at least
two materials which are different from one
another and which are metallicaily joined
together, in particular by forging and/or welding
or the like, the hardness of the operating region
of the pick being at least 5 HRC less than the
region of the valve actuating member (7a) which
is engageable with the pick shank (4).

2. Round shank pick for the device according
to claim 1, characterised in that the pick (3) has
on its valve operating region (6) a metallically
connected layer (14, 15), connected in particular
by welding and/or forging, made from a hard
material, in particular having a hardness of at
least 55 HRC.

3. Round shank pick according to claim 2,
characterised in that the metallic layer (14) is
provided in a substantially central recess (13) in
the end region (6).

4. Round shank pick according to claim 2 or 3,
characterised in that the metallic layer is applied
by means of build-up welding.

5. Round shank pick according to one of claims
2, 3 or 4, characterised in that the metallic layer
has at ieast 0.3 to 3.1 wt.% carbon, 0.7 to 2.5 wt.%
silicon, 5.0 to 33.0 wt.% chromium, up to 2.5 wt.%
manganese, and up to 2.0 wt.% molybdenum.

Revendications

1. Dispositif d’exploitation de roches, minerais
ou analogues, en particulier machine de perce-
ment, muni d'un ensemble de porte-pics (1) fixés
sur un porte-outil, qui présentent un évidement
(2) sensiblement cylindrique, dans lequel est dis-
posée a rotation et a coulissement une queue de
pic (4) au moins partiellement cylindrique d'un
pic a queue ronde (3), de buses (12), de préfé-
rence dans le porte-pic (1), avec des canalisations
d’'amenée de liquide {10) et des soupapes (9}
disposées dans celles-ci, qui peuvent étre
commandées par l'intermédiaire du pic (3), de
préférence de la zone terminale (6), de I'extrémité
opposée de la queue de pic (4) pouvant étre
amenée en contact avec la roche et un organe de
commande de soupape (7a), caractérisé en ce
que la zone de manceuvre, en particulier la zone
terminale (6) de la queue de pic (4) et/ou la zone
pouvant étre amenée en contact avec la zone de
manceuvre de I'organe de manceuvre de soupape
(7a) est réalisée avec au moins deux matériaux
différents I'un de l'autre, qui sont réunis métalli-
quement 'un a 'autre, en particulier par forgeage
et/ou soudage ou analogue, la dureté de la zone
de manceuvre du pic étant plus faibie d’au moins
5 HRC que la zone pouvant étre amenée en
contact avec la queue de pic (6) de I'organe de
manceuvre de soupape (7a).

2. Pic a queue ronde pour le dispositif seion la
revendication 1, caractérisé en ce que le pic (3)
présente en sa zone de manceuvre de soupape (6)
une couche (15) reliée métalliquement, en particu-
lier reliée par soudage et/ou forgeage, en un
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matériau dur, en particulier en un matériau pré-
sentant une dureté Rockwell d'au moins 55.

3. Pic & queue ronde selon la revendication 2,
caractérisé en ce que la couche métallique (14)
est prévue dans la zone terminale (6) dans un
évidement sensibiement central (13).

4, Pic & queue ronde selon la revendication 2
ou 3, caractérisé en ce que la couche métallique
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est appliquée par soudage d'apport.

5. Pic & queue ronde selon une des revendica-
tions 2, 3 ou 4, caractérisé en ce que la couche
métailique comporte au moins 0,3 & 3,1% en
poids de carbone, 0,7 & 2,5 % en poids de silicium,
5,0 & 33,0 % en poids de chrome, jusqu’a 2,5 % en
poids de manganése, et jusqu'a 2,0 % en poids de
molybdéne.
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