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@ Fordervorrichtung.

-@) Fordervorrichtung, die zur Ausfihrung verschiedener
" Abfolgen von vorherbestimmten technologischen Arbeits-

géngen ausrdstbar ist, wobei auch bei Anderung der
Betriebsgeschwindigkeit die Mengen der herangefiihrten
bzw. ins Innere jedes kontinuierlich vorbeilaufenden Behél-
ters (13} eingefihrten Fluide konstant bleiben. Die Lage des
Forderelementes (3) im Vergleich zu den Behélitertransportti-
schen (44), die sich auf einer in bezug auf den Boden festen
Hdhe befinden, ist in Abhéngigkeit von der Hohe des Korpers
der Behalter (13) einstellbar, um Vorréte von Behéltern (13)
verschiedener Hihe erfassen, entnehmen und beférdern zu
konnen, ohne die Lage und das Format der Vielzahl der
Greiforgane (10} verandern zu miissen.
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Fordervorrichtung

Die Erfindung betrifft eine F8rdervorrichtung zur Durch-
fihrung verschiedener Arbeitsschritte von vorgegebenen
technischen Abldufen, wobei auch bei Anderung der Be-
triebsgeschwindigkeit die Mengen der herangefiihrten bzw.
ins Innere jedes einzelnen kontinuierlich vorbeigefiihrten
Behdlters eingefiihrten Fluide konstant sind, mit

einem FOrderelement.

Es sind verschiedene Typen von Vorrichtungen fiir Mani-
pulation von Behdltern bekannt, die Befiillungsanlagen
zugefiihrt werden miissen. Die derzeitige Tendenz der Be-
fillungsanlagen erfordert, daB an den leeren Behdltern
komplizierte bzw. immer raffiniertere und immer schneller
ablaufende Bearbeitungen vorgenommen werden. AuBerdem ist
die Tendenz bekannt, Plastikbehdlter verschiedener Hohe

einzusetzen.

Beim derzeitigen Stand der Technik werden die verschie-
denen Abfolgen der erforderlichen technologischen Ar-
beitsgédnge dadurch ausgefiihrt, daB mehrere entsprechend
ausgeriistete Vorrichtungen zum Einsatz gebracht werden.
AuBSerdem muB man bei den bekannten Vorrichtungen zur Be-
arbeitung von Flaschen verschiedener Hthe zur Einstellung
der Lage und des Formats der Vielzahl der Greiforgane
eingreifen. Es ist des weiteren bekannt, daB die Menge
des in das Innere jedes einzelnen vorbeilaufenden Behdl-
ters eingebrachten Fluides konstant bleiben muB und da8
die bekannten Anlagen mit konstanter Betriebsgeschwindig-
keit funktionieren, um die Menge des eingefiihrten Fluids
unverdndert zu halten. Es ist des weiteren bekannt, daB

die hier erdrterten Anlagen einen Platzbedarf haben, der

Sto -
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in modernen Werken mit hoher Produktivitdt nicht tragbar

ist.

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Fbrdervorrichtung zu
schaffen, die geeignet ist, verschiedene Abfolgen von vor-

herbestimmten technologischen Arbeitsgéingen auszufiihren,

wobei auch bei Ver&dnderung der Betriebsgeschwindigkeit

die Menge der Fluide konstant bleibt, die in das Innere
jedes kontinuierlich vorbeilaufenden Behdlters einflieBen.
Die vorgeschlagene Fbrdervorrichtung muB auBerdem in

der Lage sein, Vorrdte von Behdltern verschiedener H&he

zu ergreifen, zu entnehmen und zu befdrdern, ohne daB
bezliglich der Lage und des Formats der vorgesehenen

Greiforgane eingegriffen werden muSB.

Es ist eine Vorrichtung erforderlich, die eine umfassende
Kombination der erforderlichen Merkmale und eine solche
Vielseitigkeit aufweist, daB ein breites Band von Ar-

beitsvorgdngen bei hohen Geschwindigkeiten mdglich ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemd@B dadurch geldst, daB
die Behd@lter so gefilhrt werden, daB sie eine Bearbei-
tungsstrecke im Inneren der von dem Fdrderelement be-

schriebenen Bahn durchlaufen.

Weitere bevorzugte, die Erfindung ausgestaltende Merk-
male sind in den Unteranspriichen angegeben.

Aus fihrungsbeispiele der Erfindung werden nachstehend

anhand der Zeichnung ndher erl&utert. Es zeigt:

Fig. 1 ein Schema der Kinematik der F®6rdervorrichtung

und des Transportweges der befdrderten Behdlter;

Fig. 2 im Detail den Eingangsbereich der vorbeilaufen-
den Beh8lter;

Fig. 3 im Detail den Ausgangsbereich der vorbeilaufeg—B _



10

15

20

25

30

35

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fiqg.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

)]

11

12

14

-3- 0180706
den Behdlter;

die Phase, in der ein Beh&élter von den synchroni-
sierten Greifvorrichtungen erfa8t wird;

die Phase, in der der Behidlter am Ende der Be-

arbeitung losgelassen wird;
das Umschwenken der Greiforgane;

das Umkippen des Behdlters innerhalb der Férder-

vorrichtung;

die die Flissigkeit in das Innere der Behdlter
leitenden Vorrichtungen gem&8 den Linien X-X bzw.
Z-Z von Fig. 1;

die synchronisierten, die Fliissigkeit entspre-
chend zu einem &duBeren Umlenkrad in die Behdl-
ter einleitenden Vorrichtungen gemdB der Linie
Y-Y von Fig. 1;

ein Detail der Vorrichtung, die den Hals des
Behdlters erfaBt;

ein offenes Greiforgan zur Aufnahme des Be-
hdlters;

die Funktion des Greiforgans, die den Behdlter -

am Hals erfaBt;
die Greiforgane wdhrend des Offnens;

das umgeschwenkte Greiforgan innerhalb der

F8rdervorrichtung;
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den Behdlter wdhrend des Aufrichtens am Ende der

Bearbeitungsstrecke;

ein kinematisches Schema der Fdrdervorrichtung
mit drei innen angeordneten R&dern und einem

duBeren Umlenkrad;

ein Detail einer rotierenden synchronisierten
Verteileinrichtung zur Zufihrung eines Fluids in
das Innere des Beh&dlters ldngs des kreisfdrmigen
Abschnittes des F6rderweges der vorbeilaufenden
Behd lter;

eine Draufsicht des rotierenden Verteilers mit
einer Vielzahl von Bohrungen zur Zufiihrung der

einzufﬁllenden Flissigkeit;

eine Draufsicht des ortsfesten Verteilers, in
dem die Weite des Eingriffswinkels in sechs

Verteilungstsen aufgeteilt ist;

eine Gesamtansicht der Maschine einschlieBlich

der transparenten Schutzkuppeln;

eine schematische Darstellung der fiir die Be-
férderung von sehr hohen Flaschen eingestell-

ten Maschine;

eine schematische Darstellung der fiir die Be-
fbrderung von sehr niedrigen Flaschen einge-

stellten Maschine und

eine schematische Darstellung der Einstellung
der herangefihrten Fluidmenge in Abhdngigkeit
von der Betriebsgeschwindigkeit.
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In Fig. 1 ist mit 1 eine erste bogenformige Kontakt-
fliche, der der kreisfbrmige Abschnitt der Bearbeitungs-
strecke der Behdlter entspricht, bezeichnet. Mit 2 ist
die zweite bogenfbrmige Kontakt flidche des F®drderers be-
zeichnet, der ein zweiter kreisf8rmiger Abschnitt der
Bearbeitungsstrecke der Behdlter entspricht. Mit 3 ist
das erste innere Betriebsrad auf der Bahn des FOrderers
bezeichnet. Mit 4 ist ein an der AuBenseite des Fb&rderers
liegendes Umlenkrad bezeichnet. Mit 5 ist das zweite an
der Innenseite des Fdrderers angeordnete Betriebsrad be-
zeichnet. Mit 6 ist ein Synchronisierstern am Eingang
und mit 7 ein Synchronisierstern am Ausgang bezeichnet.
Mit 8 ist eine Synchronisationsschnecke bezeichnet.

In Fig. 1 zeigen die Pfeile die Drehrichtung und den Weg
eines Fdrderelementes 9 an.

Wie aus Fig. 2 zu ersehen ist, ist das Fbrderelement
mit Greiforganen 10 ausgeriistet, die einen Beh&lter 13 er-
fassen und ihn mit Hilfe einer Filhrungsschiene 11 im

Inneren des FOrderelementes auf den Kopf stellen.

Aus Fig. 3 ist zu ersehen, daB der Behdlter 13 mittels
einer Flihrungsschiene 12 aufgerichtet und an den Ausgangs-
stern 7 gefithrt wird, nachdem er von dem Greiforgan 10
geldst wurde.

Fig. 4 zeigt, daB das umschwenkbare Greiforgan an einem
zapfen 18 des Fbrderelementes 9 angelenkt ist. AuBerdem
ist zu sehen, daB das Greiforgan 10 mit einer Fihrung 17
so gefiihrt wird, daB diese dem Verlauf der Flihrungsschiene
11 folgt, um sich wdhrend des Weges auf den Kopf zu
stellen. Es ist weiterhin zu sehen, daB8 eine Rolle 15
durch Abgleiten von einer Fihrung 14 einen Hebel 16 zur
Entnahme eines Beh8lters 13 aus dem Eingangsstern 6 ver-
schwenkt.

-6 -



10

15

20

25

30

35

0180706

-6-

Analog'ist in Fig. 5 gezeigt, daB der Hebel 16 gebffnet
wird, um den Griff am Hals des Behdlters 13 freizugeben,
der zu dem Ausgangsrad 7 gefiihrt wird. Es ist zu sehen,
daB die Rolle 15 auf die Fiihrung 14 aufgleitet. Aus

Fig. 6 ist zu ersehen, daB der Fbrderer 9 aus Gelenk-
gliedern mit Rollen 19 und Zapfen 20 besteht. Es ist zu
sehen, daB die Greifwirkung des Hebels 16 entsprechend zum
Synchronmechanismus des Sterns 6 erfolgt. Das umkehrbare
oder umschwenkbare Greiforgan 10 ist an einem Zapfen 18
angelenkt.

Fig. 7 zeigt, daB das umkehrbare Greiforgan 10 am Zapfen
18 angelenkt ist und auBerdem eine Fiihrung 17 mit einem
Gelenkschuh 21 aufweist, der an der Fiihrungsschiene 11 an-
greift. Die in dieser Fig. dargestellte Umkehrwirkung er-
mbglicht es, den Behd@lter 13 aus dem Eingangsstern 6 zu
entnehmen, damit er eine Bearbeitungsstrecke im Inneren
der Bahn beschreibt, die von dem gelenkigen FOrderelement
9 auf Zahnrollen 19 durchlaufen wird. Jeder Behdlter 13
wird von dem Hebel 16, der an jedem umkehrbaren Greif-
organ 10 angeordnet ist, fest am Hals erfaBt.

In der einen Bereich XX (Fig. 1) darstellenden Fig. 8

ist zu sehen, daB auf dem kreisfdrmigen Abschnitt der
Bearbeitungsstrecke in das Innere der Behdlter 13 itiber

an sich bekannte Vorrichtungen eine Diise 22 eingefiihrt
wird, die mit entsprechenden Rohren 23 verbunden ist,
welche durch einen rotierenden Verteiler 25 versorgt
werden, der mit einem darunterliegenden Dosiergerdt 26
verbunden ist, wobei diesem iiber die Leitungen 24 die
notwendige konstante Menge des eingeéetzten Fluids zuge-
fihrt wird. In dieser Fig. ist mit 27 der kreisfdrmige Weg
der Flihrungsschiene 11 oder 12 bezeichnet, an der die
Schuhe 21 angreifen, die liber Winkelstiicke 17 an jedem
umkehrbaren Greiforgan 10 gehalten sind.
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In Fig. 9 ist analog zu Fig. 8 ein Bereich YY gekenn-
zeichnet, und es ist zu sehen, daB der HuBere Bereich
des Fbrderelementes 9 iiber die Rolle 19 mit dem &uBeren
Umlenkrad 4 in Eingriff steht. In dieser Fig. ist die
M&glichkeit gezeigt, auch dann Behdlter zu bearbeiten,
wenn deren Weg eine Kreisbahn ist, deren Zentrum die
Drehachse des Umlenkrades 4 ist. Diese Bearbeitungen sind
natlirlich mit Vorrichtungen durchzufithren, die in dieser
Figur mit den gleichen Bezugszeichen bezeichnet werden,

wie in der analogen Figur B8.

Aus Fig. 10 ist die Funktion des Zapfens 20 fiir die
Zahnrollen 19, auf denen das Fbrderelement 9 lduft, bes-
ser ersichtlich. In dieser Fig. ist die Rolle 15 von der
Fithrung 14 geldst, und der Hebel 16 ist verschwenkt und

zurickgezogen, um den Hals der Flasche 13 zu erfassen.

In Fig. 11 ist zu sehen, daB die Rolle 15 am Ende eines
Hebels 29 angebracht ist, der an einem festen Zapfen 28
des umkehrbaren Greiforgans 10 schwenkbar gelagert ist.
Es ist zu sehen, daB wdhrend der Bewegung des Fdrder-
elementes in Richtung des Pfeils die Rolle 15 auf der
Flihrung 14 ansteigt und dadurch den Hebel 29 zwingt,
auf einen Stdssel 30 entgegen der Kraft einer Feder 32
zu driicken. Wahrend der Translationsbewegung dreht sich
der Stbssel 30 durch Einwirkung einer Schraube 33, die
in eine Fidhrungsnut 31 in dem Stdssel eingreift. An dem
freien Ende des St&ssels 30 ist der Hebel 16 befestigt.
In Fig. 12 ist der Hebel 16 um 90 Grad verschwenkt und
zurlickgezogen, um seine Greifwirkung auf den Hals des
Behdlters 13 ausiiben zu k8nnen. Diese Greifwirkung ist
durch die Dehnung der Feder 32 garantiert, die durch Ein-
wirkung auf den St®6ssel 30 die Flasche 13 am Hals erfaSBt.
In dieser Figur ist zu sehen, daB die Rolle 15 die Fih-
rung 14 nicht berithrt und daB der Hebel 29, der bei 28
angelenkt ist, das halbkugelige Ende des Stdssels 30
nicht beriihrt, ebenso wie die Fiihrungsnut 31 nicht mit
-8 -
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der Schraube 33 in Beridhrung ist. Die Fig. 11 und 12 beziehen
sich auf den Eingangsbereich; sie sind jedoch auch in

bezug auf dcn Ausgangsbereich analog zu sehen.

In Fig. 13 ist der funktionelle Ablauf der Rotation bzw.
Translation des mit dem St8ssel 30 fest verbundenen
Hebels 16 deutlicher zu sehen. Aus dieser Figur ist zu
sehen, daB der Hebel parallel zur Achse des ﬁehélters 13
verlduft. Die Feder 32 wird von dem von der Rolle 15, die
sich auf die Fithrung 14 stiitzt, gesteuerten Hebel 29
zusammengedriickt. In dieser Figur ist auch die Funktion

der schraubenftrmigen Fihrungsnut 31, in die die Schraube

oder der Sperrzahn 33 eingreift, deutlicher zu sehen. AuBer-

dem sind deutlich die Funktionen des Fiihrungsschuhs 21
zu sehen, der iber den Vierkant 17 den KOrper des Greif-
ofgans 10 mit der Fiihrungsschiene verbindet. Es ist zu
sehen, daB sich bei dieser Ausfiihrungsform der Zapfen 18
fiir das Umschwenken oder Umkehren der Greiforgane 10 auf

der Symmetrieachse des Fbrderelementes 9 befindet.

In Fig. 14 ist gezeigt, daB die Feder 32 beaufschlagt wird,
um den Hals des Behdlters 13 stets in Eingriff zu halten.
In dieser Figur fiihrt der Beh&dlter die Bearbeitungsstrecke
im Inneren der von dem Forderelement 9 beschriebenen Bahn
entsprechend kreisffrmigen Abschnitten durch, die zu dem
Bogen konzentrisch sind, der durch den kreisfdrmigen Ab-
schnitt 27 der Fiihrungsschiene gebildet wird, die immer
noch von dem Fihrungsschuh 21 umgriffen wird, der an dem
Vierkant 17 angelenkt ist, das am Kbrper des umkehrbaren
Greiforgans 10 befestigt ist.

Aus Fig.15 ist zu ersehen, daB der Fiihrungsschuh 21 auf
der Fihrungsschiene 12 verlduft und das Greiforgan 10

um den Zapfen 18 dreht, um den Beh#dlter nach auBerhalb
der Laufbahn des FOrderelementes 9 zu filhren und ihn bei
dem Ausgangsstern abzuliefern. Auch in dieser Fig. ist
zu sehen, daB der Zapfen 18 axial zu dem FOrderelement 9

angeordnet ist. -G -
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Unter Bezugnahme auf Fig. 16 ist darauf hinzuweisen, daB
der wirksame Bogen im inneren Rad 39 mit 34 bezeichnet
wird; der analoge wirksame Winkel auf dem Innenrad 40
wird mit 35 bezeichnet; der wirksame Bogen auf dem &uBe-
ren Umlenkrad wird mit 38 bezeichnet; der wirksame Bogen
auf dem Innenrad 41 wird von den Teilwinkeln 36 und 37
bezeichnet. Mit 6 und 7 werden die Eingangs- und Aus-
gangssterne bezeichnet, und mit 9 wird die Laufbahn des
Forderelementes bezeichnet. Jedem wirksamen Bogen ent-
spricht ein entsprechender Winkel im Mittelpunkt; aber
dieser Winkel kann in dem festen Verteiler, der unter
Bezugnahme auf Fig. 19 zu beschreiben sein wird, geteilt
werden. Bei den verschiedenen Betriebsgeschwindigkeiten
wird die GrdBe des aktiven Teils jedes wirksamen Winkels
durch an sich bekannte, tachymetrische Geridte gesteuert,
die eine bei hoheren Geschwindigkeiten gr&8ere Zahl von
Versorgungsleitungen 8ffnen, um die in jeden Behdlter ein-
gegebene Fluidmenge konstant zu halten. Beim Ausfiihrungs-
beispiel der Fig. 16 wird insbesondere bei dem Rad 41
jeder einzelne Winkel 36 und 37 noch einmal aufgeteilt,
was bei den anderen Winkeln 34, 35 und 38 erfolgt.

Die Fig. 17 und die Fig. 18 und 19 zeigen, daB die
rotierenden Verteiler im wesentlichen aus einer Scheibe 25
bestehen, an deren Peripherie eine groBe Zahl von Zufiih-
rungsbffnungen 42 verteilt ist; die feste Scheibe 26

trdgt ld8ngs des gesamten wirksamen Bogens Schlitze 43.

In Fig. 19 sind nur 6 Schlitze dargestellt, es ist je-
doch offensichtlich, daB die Zahl der Schlitze je nach den
technologischen Erfordernissen variiert werden kann. In
Fig. 17 ist zu sehen, daB die Schlitze 43 der festen
Scheibe 26 wdhrend der Rotation der Scheibe 25 die

festen Leitungen 24 iiber die Zufiihrungs®ffnungen 42 mit

einer Vielzahl von Leitungen 23 verbinden.

Der Gesamtaufbau der in dem Beispiel nach Fig. 20 dar-
gestellten Maschine zeigt deren Kompaktheit. Es ist ein

Tisch 44 zu sehen, der sich gegeniiber dem Boden in eiqgr1o
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festen Hbhe befindet. Mit 45 ist ein Aufbau bezeichnet,
der sdmtliche funktionelle Mechanismen enthdlt und
dessen Position je nach der HBhe der zu behandelnden Be-
hdlter regulierbar ist. Mit 48 ist ein am Boden befestigter
FuB bezeichnet und mit 49 der Tr&ger der Eingangs~ und

Ausgangssterne.

In Fig. 21 sind auBer dem FuB 48 Heber 46 und 47 fiir die
Einstellung der Lage des Aufbaus 45 zu sehen. In dieser
Fig. werden die Flaschen 13 von dem Tisch 44 aus herange-
flihrt, der sich stets auf der gleichen HShe iiber dem
Boden befindet, wobei die Bewegung der Beh&dlter von dem
Eingangsrad 6 synchronisiert wird und die Behdlter 13

von dem Greiforgan 10 genau am Hals erfaBt werden.

Analog ist in Fig. 22 zu sehen, aaB bei unverdnderter
HBhe des Eingangstisches 44 iiber dem Boden auch Flaschen
13 mit geringer HBhe von den Greiforganen 10, die vorher
durch entsprechende Einwirkung auf die Heber 46 und 47

entsprechend abgesenkt wurden, am Hals erfaBt werden.

Aus Fig. 23 ergibt sich, daB durch die Bohrungen oder
Zufiihr6ffnungen 42 der rotierenden Scheibe 25 bzw. iiber
die rotierenden Rohre 23 sowie die Diisen 22 Fluid in das
Innere jedes Behdlters eingefiihrt wird. Die Diise 22 wird
iber bekannte Mechanismen in den Behdlter eingefiihrt und
aus diesem wieder herausgezogen, wenn die Bahn des Be-
h&lters mit der Kreisbahn des F&rderers zusammenfdllt und
damit synchronisiert wurde. Die Menge an Fluid muB aber
aus technologischen Griinden auch bei verschiedenen Dreh-
geschwindigkeiten immer konstant gehalten werden. Es ist
klar, daB bei einer gleichfbrmigen Drehbewegung die fir
die Beschreibung eines Bogens mit vorherbestimmter Gr&Be
notwendige Zeit umgekehrt proportional =zur Drehge-
schwindigkeit ist: je schneller das Rad lduft, desto
weniger Zeit bendtigt es, um einen vorherbestimmten
Winkel zu iliberstreichen. Um die Zeit konstant zu halten,

ist es erforderlich, daB der Winkel proportional zur qq-
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nahme der Geschwindigkeit verringert oder proportional
zur Steigerung der Geschwindigkeit vergr&Bert wird. Da
es sich darum handelt, die F6rdermenge von Diisen mit
konstanter F&rderleistung konstant zu halten, wurde
festgestellt, daB es notwendig ist, den wirksamen Bogen
in vier oder mehr Schlitze 43 auf der festen Scheibe des
Verteilers 26 aufzuteilen. In dem Ausfilhrungsbeispiel
der Fig. 23 befinden sich entsprechend zu den vier
Schlitzen 43 vier Rohre 24, die eine konstante Teil-
férdermenge Fluid heranfihren. Jede Leitung 24 wird von
Ventilen 52, 53, 54 und 55 erfaBt, die durch eine
tachymetrische Vorrichtung 50 gesteuert werden, welche
eine Anderung der Drehzahl des Motors 51, der den Vertei-
ler in der Drehung antreibt, feststellt. Die Funktion
ist sehr einfach: Wenn der Motor mit reduzierter Ge-
schwindigkeit l&uft, beispielsweise mit der durch den
Pfeil 52 bezeichneten, wird nur das Ventil 52 gebffnet,
wdhrend, wenn der Motor 51 mitder Geschwindigkeit 53
rotiert, auch das Ventil 53 gedffnet wird, wobei analog das
Ventil 54 gebffnet wird, wenn der Motor 51 mit der Ge-
schwindigkeit 54 1duft, und wenn schlieB8lich der Motor
51 mit der Geschwindigkeit 55 lduft, ist auch das Ventil
55 offen. Bei dieser Art der Steuerung, die in Fig. 23
schematisch dargestellt ist, sind die F6rdermenge und
auch die Einspritzzeit des Fluids in den Beh&lter auch
bei Anderung der ﬁrehgeschwindigkeit bzw. der Fbrderge-
schwindigkeit des stdndig vorbeilaufenden Behdltervor-—
rats konstant.

Jedes Bauteil der Vorrichtung kann mit Baumaterialien

verschiedener Art realisiert werden.

Es ist klar, daB die Fluide und die Bearbeitungen, denen
die Behdlter unterzogen werden, verschiedener Art sein
kénnen, je nachdem, welche technischen Arbeiten ausge-
filhrt werden sollen. Die geometrische Konfiguration,

die Anordnung, der Verlauf der vom F&rderelement be-

schriebenen Bahn und auch der Abstand 2zwischen seinen 12 -
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Gliedern bilden Variablen, die von den Quer- und Ldngs-
abmessungen der Behdlter abhdngen. Auch das Material, aus
dem die Behdlter, die zu behandeln sind, bestehen, ist dem

Fachmann freigestellt.

Der Ablauf der vorherbestimmten technologischen auszufiih-
renden Operationen bei verschiedener Drehgeschwindigkeit
kann innerhalb eines groBen Bereiches unter Berficksich-
tigung der erforderlichen optimalen Ergebnisse gewdhlt
werden. Die Fbrdervorrichtung kann verschiedene Abfolgen
von vorherbestimmten technologischen Arbeiten leisten,
wobei auch bei Anderung der Drehgeschwindigkeit die Menge
an Fluid konstant bleibt, die jeweils in jeden kontinuier-

lich vorbeigefiihrten Behdlter einflieBt.
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Patentanspriiche

Frdervorrichtung zur Durchfiihrung verschiedener Ar-
beitsschritte von vorgegebenen technischen Abliufen,
wobei auch bei Anderung der Betriebsgeschwindigkeit
die Mengen der herangefiihrten bzw. ins Innere jedes
einzelnen kontinuierlich vorbeigefilhrten Behdlters
(13) eingefiihrten Fluide konstant sind, mit einem
Férderelement (9), dadurch gekennzeich-
net, da8 die Behdlter (13) so gefihrt werden,
daB sie eine Bearbeitungsstrecke im Inneren der von

dem Fdrderelement (9) beschriebenen Bahn durchlaufen.

F8rdervorrichtung nach Anspruch 1, dadurch g e -
kennzeichnet, daB die von dem FOrder-
element (9) beschriebene Bahn um mindestens ein
duBeres Umlenkrad (4) heruml&uft, um die Lénge der
Bearbeitungsstrecke dexr befbrderten Behdlter (13)

zu verldngern und um den Gesamtplatzbedarf niedrig
zu halten.

Fordervorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge -
kennzeichnet, daB es jedes &duBere Um-
lenkrad (4) auBerhalb der Laufbahn des FO6rdereleme-
mentes (9) ermdglicht, die GrBBe der bogenfdrmigen
Kontaktfl&chen und der entsprechenden Winkel am
Mittelpunkt der kreisfdrmigen Abschnitte der Bear-
beitungsstrecke der befdrderten Behdlter- (13) zu
erhdhen.

Fbrdervorrichtung nach den Ansprichen 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daB die
AuBenumlenkrdder (4) der Laufbahn des Flrderelementes
(9) ebenso wie die Innenr&der (3, 5) mit rotierenden
Verteilern und Spriihdiisen (22) zur Durchfidhrung zu-
sdtzlicher technologischer Arbeiten ausgeriistet sind.

- 14 -
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Fordervorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, daB die
Steigerung der GrBBe der Winkel am Mittelpunkt der
kreisf6rmigen Abschnitte der Bearbeitungsstrecke der
befdrderten Behdlter (13) es ermbglicht, den wirk-
samen Bogen der rotierenden Spriihdiisen (22) zu er-

h8hen, die mit einer diskreten Serie von Schlitzen

(43) verbunden sind, die in zunehmender Zahl als

Funktion der Geschwindigkeit aktiviert werden, um die
Quantitdt der Fluide konstant zu halten, die in
jeden kontinuierlich mit verschiedenen Drehgeschwin-
digkeiten vorbeilaufenden Behdlter (13) eingefiihrt

werden.

Fdrdervorrichtung nach den Ansprilichen 1 bis 5, da-

durch gekennzeichmnet, daB die Ein-
flilldffnungen der befbrderten Behdlter (13) gegen-
iiber den Umlenkr&@dern des Fo6rderelementes (9) auf
einer derartigen Bahn verlaufen, daB die Bewegung
der Verteilerdisen (22), die das ProzeB8fluid in das
Innere jedes kontinuierlich vorbeilaufenden Beh&l-

ters (13) einspritzen, auf ein Minimum reduziert wird.

Fbrdervorriéhtung nach den Anspriichen 1 bis 6, da-

durch gekennzeichnet, da8 die

Position des Fdrderelementes (9) im Vergleich zu dem

Tisch (44), auf dem die Behdlter (13) vorbeigefihrt

werden und der sich in bezug auf den FuBboden auf

einer festen HBhe befindet, als Funktion der HOhe |
des Kdrpers der Beh&dlter (13) einstellbar ist, um
Vorrdte von Behdltern (13) verschiedener HBhe er-
fassen, entnehmen und befbrdern zu k&nnen, ohne ein-
greifen zu milssen, um die Stellung und das Format der
gesamten Mehrzahl der Greiforgane (10) zu ver&ndern.

- 15 -
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8. Fbrdervorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 7, da-

durch gekennzeichnet, daB die
gleichmdB8ig ldngs des gesamten Umfangs der rotie-
renden Verteilerscheibe (25) angeordneten rotieren-
den Disen (22), die nur im Bereich des Bearbeitungs-

bogens versorgt werden, der dem Kkreisbogenfdrmigen

- Weg der vorbeilaufenden Behdlter (13) entspricht,

mit einer diskreten Zahl von schlitzfdrmigen Hohl-
rdumen (43) in Verbindung gebracht werden, die in
einer zur Drehgeschwindigkeit proportionalen Zahl
versorgt werden, so daB die vorherbestimmte Einspritz-
zeit immer konstant bleibt, um bei verschiedenen Dreh-
geschwindigkeiten die in das Innere jedes kontinuier-
lich vorbeigefiihrten Beh&dlters (13) eingefiihrte Menge
an Fluid konstant zu halten.

Fdrdervorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, daB zur Er-
h&hung der aktiven rotierenden Disen (22) bei Er-
hhung der Drehgeschwindigkeit und zur Verringerung
derselben bei Abnahme der Geschwindigkeit ihre teil-

weise Versorgung. durch Blockiervorrichtungen ge-

steuert wixrd, die durch eine tachymetrische Vor-
richtung gesteuert werden, die das Wechseln der ge-
wdhlten Drehzahl des die Geschwindigkeit des Forder-

elementes (9) bestimmenden Hauptmotors (51) erfaBt.

- 16 -
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