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©  Ablaufhaspel. 
57  Die  Erfindung  bezieht  sich  auf  einen  Ablaufhaspel  für 
eine  das  zu  verarbeitende  Material  (2)  diskontinuierlich 
einziehende  Verarbeitungsmaschine.  Während  bekannte 
Ablaufhaspel  erhebliche  Aufwendungen  für  die  Auslegung 
erforderlich  machen,  um  den  Antrieb  des  Haspelkerns  je 
nach  Art  der  Maschine  abzubremsen  bzw.  zu  beschleunigen. 
werden  bei  dem  erfindungsgemäßen  Ablaufhaspel  diese 
Mittel  entbehrlich.  Erreicht  wird  dies  dadurch,  daß  in  die 
Bahn  des  ablaufenden  Materials  (2)  ein  Abziehtreiber  (3) 
einzubringen  ist.  der  in  angetriebenem  Zustand  eine  im 
wesentlichen  gleichmäßige  Drehbewegung  des  Haspelkerns 
bewirkt.  Da  die  Verarbeitungsmaschine  jedoch  nur  ungleich- 
mäßig  Material  übernehmen  kann,  findet  in  einem  ringför- 
migen  Trog  (4)  eine  Pufferung  statt,  die  der  Ungleichförmig- 
keit  angepaßt  ist,  so  daß  bei  gleichförmig  umlaufendem 
Haspelkern  eine  ungleichförmige  Versorgung  der  Verar- 
beitungsmaschine  möglich  ist. 



Die  Erf indung  b e z i e h t   sich  auf  einen  Ablaufhaspe l ,   bei  dem  das  zu 

einem  Ring  a u f g e w i c k e l t e   Material   von  einem  drehbaren  H a s p e l k ö r p e r  

zu  entnehmen  i s t ,   und  mit  einem  den  Haspelkörper   t ragenden  H a s p e l -  

t e l l e r ,   für  eine  das  ab laufende   Mater ia l   d i s k o n t i n u i e r l i c h   ü b e r n e h -  

mende  V e r a r b e i t u n g s m a s c h i n e ,   insbesondere   D r a h t b i e g e m a s c h i n e .  

D e r a r t i g e ,   b e i s p i e l s w e i s e   nach  der  DE-AS  12  42  543  bekannte  Haspel  

werden  auf  der  E i n g a n g s s e i t e   e iner   Vera rbe i tungsmasch ine   a n g e o r d n e t  

und  t ragen  das  a u f g e w i c k e l t e   M a t e r i a l ,   bei  welchem  es  sich  i n s b e -  

sondere  um  Draht  h a n d e l t ,   auf  einen  Haspelkörper ,   der  s e i n e r s e i t s  

auf  einem  H a s p e l t e l l e r   angeordnet   i s t .   Beide  Teile  b i lden  dabe i  

einen  in  der  Regel  um  eine  v e r t i k a l e   Achse  drehbaren  H a s p e l k e r n .  

Das  von  l e t z t e r e m   abzunehmende  Material   e r f ä h r t   in  der  Regel  noch 

eine  Richtung  auf  dem  Wege  zur  Bearbe i tungsmasch ine   und  wird  d o r t  

auf  V e r a r b e i t u n g s l ä n g e n   g e s c h n i t t e n   sowie  anschl ießend  v e r a r b e i t e t .  

Da  auf  der  V e r a r b e i t u n g s m a s c h i n e   F e r t i g t e i l e   h e r g e s t e l l t   we rden ,  

vermag  sie  das  zur  Vera rbe i tung   vorgesehene  Mater ia l   n u r  

d i s k o n t i n u i e r l i c h   e i n z u z i e h e n .   Dies  macht  es  e r f o r d e r l i c h ,   daß  man 

den  Haspelkern  in  en t sp rechenden   I n t e r v a l l e n   abbremst  und  b e s c h l e u -  

) n i g t ,   um  zu  einem  vorübergehenden  S t i l l s t a n d   zu  kommen.  Solange  d i e  

Ringgewichte  n i e d r i g   waren,  war  diese  i n t e r m i t t i e r e n d e   B e t r i e b s -  

weise  des  A b l a u f h a s p e l s   unprob lemat i sch .   Sie  wurde  von  einem  e n t -  

sprechenden  Ant r ieb   l e i c h t   b e w ä l t i g t ,   da  die  j ewei l s   zu  b e s c h l e u n i -  

genden  oder  zu  bremsenden  Massen  nur  gering  waren.  Mit  Ve rg röße rung  
) der  Ringgewichte   t r e t e n   indes  in  zunehmendem  Maße  S c h w i e r i g k e i t e n  

auf,  weil  die  M a s s e t r ä g h e i t   zur  Abbremsung  und  B e s c h l e u n i g u n g  

en t sp rechend   größere   Kräfte  e r f o r d e r l i c h   macht.  Die  Auslegung  des  

Ablaufhaspe l s   muß  en t sprechend   aufwendiger   vorgenommen  w e r d e n ,  

wobei  zug le i ch   der  Aufwand  für  Wartung  und  In s t andha l tung   a n s t e i g t .  
5  

Hiervon  ausgehend  l i e g t   der  Erfindung  die  Aufgabe  zugrunde,  e i n e n  

Ablaufhaspel   der  e i n l e i t e n d   beschr iebenen   Art  dahingehend  w e i t e r z u -  



e n t w i c k e l n ,   daß  er  einen  s t ö r u n g s f r e i e n   und  w e n i g  a u f w e n d i g e n  B e -   " "  

t r i e b s a b l a u f   für  höhere  Ringgewichte   e r m ö g l i c h t ,   ohne  daß  dazu  d e r  

I n v e s t i t i o n s a u f w a n d   gegenüber   herkömmlichen  Anlagen  n e n n e n s w e r t  

a n s t e i g t .  

Diese  A u f g a b e n s t e l l u n g   wird  durch  die  Erf indung  g e l ö s t ,   wie  sie  i n  

den  P a t e n t a n s p r ü c h e n   g e k e n n z e i c h n e t   i s t .  

Somit  kommt  man  e r f indungsgemäß   zu  einem  Haspel ,   bei  welchem  d e r  

Haspe lke rn   l e d i g l i c h   noch  d rehbar   g e l a g e r t   i s t   und  einen  e i g e n e n  

An t r i eb   n i c h t   mehr  au fwe i s t .   Desg le ichen   e n t f ä l l t   j e g l i c h e r   S t e u e r -  

aufwand  für  den  H a s p e l a n t r i e b .   Die  l au fende   M a t e r i a l e n t n a h m e  

m i t t e l s   A b z i e h t r e i b e r ,   wie  er  e r f indungsgemäß  vo rgesch l agen   i s t ,  

kann  zwar  n ich t   g le ichmäßig   von  der  V e r a r b e i t u n g s m a s c h i n e   übernom- 

men  werden,  jedoch  bewirkt   der  den  Haspe lkörpe r   mit  größerem  Durch-  

messer  umgebende  r i ng fö rmige   Trog  eine  Puf fe rung   des  a b l a u f e n d e n  

M a t e r i a l s .   Man  b rauch t   l e d i g l i c h   die  A b z i e h g e s c h w i n d i g k e i t   des  Ab- 

z i e h t r e i b e r s   auf  einen  M i t t e l w e r t   e i n z u s t e l l e n ,   nach  dem  e ine r   Ver -  

a r b e i t u n g s m a s c h i n e   in  e ine r   größeren  Zeit   Ma te r i a l   zuzuführen   i s t .  

Der  Trog  kann  e n t s p r e c h e n d   seinem  Durchmesser  das  Mater ia l   in  dem 

Ausmaß  aufnehmen,  in  dem  es  j e w e i l s   der  V e r a r b e i t u n g s m a s c h i n e   n i c h t  

z u g e f ü h r t   werden  kann.  Man  kommt  auf  diese  Weise  zu  e ine r   sehr  p r ä z i -  

sen  Anpassung  der  B e t r i e b s w e i s e   des  A b l a u f h a s p e l s   e i n e r s e i t s   und 

der  V e r a r b e i t u n g s m a s c h i n e   a n d e r e r s e i t s .  

Als  A b z i e h t r e i b e r   eignen  sich  i n s b e s o n d e r e   a n g e t r i e b e n e   R o l -  

l e n p a a r e ,   die  eine  Ans te l lung   auf  das  abzuz iehende   Mater ia l   ermög-  

l i c h e n .   Man  kommt  damit  den  Bedü r fn i s s en   bei  u n t e r s c h i e d l i c h e n   Ma- 

t e r i a l d u r c h m e s s e r n ,   i n sbesonde re   u n t e r s c h i e d l i c h e r   Drah td i cke ,   e n t -  

gegen,  so  daß  ein  A b z i e h t r e i b e r   für  einen  e n t s p r e c h e n d   a u s g e d e h n t e n  

B e t r i e b s b e r e i c h   e i n s e t z b a r   i s t .  

Der  A b z i e h t r e i b e r   b e f i n d e t   s ich  nach  e iner   Ausführungsform  d i e s e r  

Er f indung   am  Ende  eines  Schwenkarms,  der  außerha lb   des  H a s p e l -  

körpers   h o r i z o n t a l   verschwenkbar   g e l a g e r t   i s t .   Er  kann  h i n g e g e n  

auch  ein  in  ge rader   Richtung  v e r s c h i e b b a r e s   Lager  aufweisen  und  a u f  

d iese   Weise  in  den  Bahnbereich  des  A b l a u f m a t e r i a l s   e i n g e b r a c h t   w e r -  

d e n .  



Der  das  ab l au fende   Mater ia l   z u n ä c h s t   aufnehmende  Trog  b e s i t z t   v o r -  

t e i l h a f t   einen  k e g e l s t u m p f a r t i g e n   Boden  der  bis  zum  I n n e n r a n d  

a n s t e i g t .  

Ein  d e r a r t i g e r   Boden  e r m ö g l i c h t   die  Bildung  von  M a t e r i a l w i n d u n g e n  

mit  ve ränderbarem  Durchmesser ,   so  daß  eine  w e i t e r h i n   v e r b e s s e r t e  

Anpassung,  i n s b e s o n d e r e   bei  u n g l e i c h f ö r m i g e r   B e t r i e b s w e i s e ,   e rmög-  -  

l i c h t   wird.  Der  den  k e g e l s t u m p f a r t i g e n   Boden  auf  der  I n n e n s e i t e   be-  

g renzende ,   z y l i n d r i s c h e   Innenrand  l i e g t   un t e rha lb   des  H a s p e l t e l l e r s  

und  beg renz t   damit  die  P u f f e r m ö g l i c h k e i t   des  Troges.  Im  G r e n z f a l l  

l e g t   sich  das  ab laufende   Mater ia l   mehr  oder  weniger  auf  der  Innen-  

s e i t e   des  Innenrandes   an.  V o r t e i l h a f t   b e f i n d e t   sich  h ierbei   an  d e r  

I n n e n s e i t e   w e n i g s t e n s   ein  auf  das  Anlegen  des  Mate r i a l s   a n s p r e c h e n -  

der  Sensor.   Dieser   z e ig t   das  Anlegen  des  Mate r ia l s   durch  ein  S i g n a l  

a n .  

In  e ine r   v o r t e i l h a f t e n   Ausführungs form  der  Erfindung  i s t   der  S e n s o r  

B e s t a n d t e i l   e i n e r   Scha l tung ,   die  bei  Vorl iegen  eines  S ignals   des  

Sensors  den  Ant r i eb   des  A b z i e h t r e i b e r s   auf  eine  höhere  Geschwind ig-  

k e i t   zu  s c h a l t e n   vermag.  Darüber  hinaus  läßt   sich  noch  ein  z w e i t e r  

Sensor  mit  per ipherem  Abstand  vom  e r s t e n   Sensor  am  I n n e n r a n d  

anordnen,   an  welchem  sich  das  M a t e r i a l   nur  dann  an l eg t ,   wenn  m i t -  

t e l s   des  A b z i e h t r e i b e r s   kein  w e i t e r e s   Material   mehr  abgezogen 

werden  kann.  Dieser   Sensor  bewi rk t   für  den  l e t z t g e n a n n t e n   Fall  be i  

Abgabe  e ines   e n t s p r e c h e n d e n   S i g n a l s   die  Notausscha l tung   der  das  

Mater ia l   e i n z i e h e n d e n   V e r a r b e i t u n g s m a s c h i n e .  

Zur  we i t e ren   Veranschau l i chung   der  Erf indung  wird  auf  die  sich  a u f  

ein  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   bez iehenden   Zeichnungen  Bezug  genommen. 
Darin  z e i g e n :  

Figur  1  den  neuen  Ablaufhaspe l   in  s e i t l i c h e r   A n s i c h t ,  

Figur   2  eine  D r a u f s i c h t   e n t s p r e c h e n d   der  S c h n i t t l i n i e   I I - I I  

der  Figur  1 ,  

Figur   3  ein  schemat i sches   B l o c k s c h a l t b i l d .  



Wie  Figur   1  und  2  erkennen  l a s s e n ,   i s t   der  auf  v i e r   Säulen  16  be -  

s tehende  H a s p e l k ö r p e r   1  auf  einen  H a s p e l t e l l e r   12  a n g e o r d n e t ,   f ü r  

den  ein  z e i c h n e r i s c h   n icht   näher  d a r g e s t e l l t e s   Drehlager  17 

vorgesehen  i s t .   Der  Haspe lkörper   1  nimmt  das  zu  einem  Ring  18  a u f -  

gewicke l t e   M a t e r i a l   auf.  Das  ab l au fende   Mater ia l   2,  bei  dem  es  s i c h  

um  einen  Draht   h a n d e l t ,   wird  von  dem  i n  F i g u r   2  unter   dem 

a l lgemeinen   Bezugsze ichen   3  d a r g e s t e l l t e n   A b z i e h t r e i b e r  ü b e r n o m m e n .  -  

Aufgrund  der  A b z i e h k r a f t   dreht   s ich  der  gesamte  Haspelkern  mit  im 

w e s e n t l i c h e n   u n v e r ä n d e r t   b l e i b e n d e r   Geschwind igke i t .   Das  a b l a u f e n d e  

Mater ia l   2  i s t   dabei  zwischen  den  Rollen  6,  7  e i n g e s p a n n t ,   von 

welchen  e ine   a n g e t r i e b e n   i s t .   Es  ge l ang t   im  Anschluß  an  den  Abzieh-  

t r e i b e r   3  in  den  r ingförmigen   Trog  4.  In  diesem  Trog  4  e r f ä h r t   e s ,  

wie  vor  al lem  Figur   2  ze ig t ,   eine  Umlenkung  und  v e r l ä ß t   als  umge- 
l enk te s   M a t e r i a l   5  den  Trog,  um  m i t t e l s   e ines  Führungse lementes   19 

der  z e i c h n e r i s c h   n ich t   wiedergegebenen  V e r a r b e i t u n g s m a s c h i n e   zuge -  
führ t   zu  werden.   Der  A b z i e h t r e i b e r   3  kann  sich  der  j e w e i l i g e n  

Windungslage  des  M a t e r i a l s   anpassen ,   indem  er  am  außerhalb  des  

H a s p e l k ö r p e r s   1  verschwenkbar   g e l a g e r t e n   Schwenkarm  8  b e f e s t i g t  

i s t .  

Der  r i n g f ö r m i g e   Trog  4  hat  den  k e g e l s t u m p f a r t i g   a u s g e b i l d e t e n   Boden 

9,  der  bis  zum  Innenrand  10  gemäß  Figur  1  a n s t e i g t .   Somit  i s t   d i e  

A u f n a h m e k a p a z i t ä t   des  Troges  zwischen  dem  Umfang  des  Innenrandes  10 

und  demjenigen  des  Außenrandes  11  v a r i a b e l ,   was  e inen  we i tgehenden  

Ausgle ich   n i c h t s y n c h r o n e r   Ver läufe   der  Vorgänge  beim  Antr ieb  des  

A b z i e h t r e i b e r s   3  und  beim  Ant r i eb   der  V e r a r b e i t u n g s m a s c h i n e  

vorzunehmen  e r l a u b t .  

Der  Innenrand   10  i s t   an  zwei  S t e l l e n   durchbrochen ,   so  daß  die  Sen-  

soren  13  und  14  auf  das  Anlegen  des  M a t e r i a l s   2  bzw.  5  a n s p r e c h e n  

können.  Wie  Figur   3  z e i g t ,   bewirk t   der  Sensor  13  bei  Abgabe  e i n e s  

Signals   die  Umschaltung  der  A n t r i e b s g e s c h w i n d i g k e i t   des  Motors  15 

des  A b z i e h t r e i b e r s   auf  eine  e rhöh te   Geschwind igke i t .   Als  Motor 

kommt  ein  Hydrau l ikmoto r   oder  eine  E lek t romotor   in  Frage,  d e s s e n  

L a u f g e s c h w i n d i g k e i t   in  bekannter   Weise  über  ein  e n t s p r e c h e n d e s  

S t e l l g l i e d   v e r ä n d e r b a r   i s t ,   auf  das  dann  das  Signal  vom  Sensor  13 

e i n w i r k t .  



Figur  3  z e i g t   e b e n f a l l s   die  Wirkung  des  Sensors  14.  Der  Sensor  14 

i s t   über  einen  A u s s c h a l t e r   16'  d e r a r t   wirksam,  daß  er  bei  S i g n a l a b -  

gabe  eine  N o t a u s s c h a l t u n g   bewi rk t .   Die  Ve ra rbe i t ungsmasch ine   kann 

also  n i ch t   b e s c h ä d i g t   worden,  wenn  kein  Mater ia l   mehr  vom  Haspe l  

abgegeben  werden  kann.  

Es  kann  auch  noch  ein  d r i t t e r   Sensor  vorgesehen  sein,   der  den  F ü l -  -  

lungsgrad   des  Troges  überwacht   und  bei  vollem  Trog  den  Ant r ieb   de s  

A b z i e h t r e i b e r s   a u s s c h a l t e t .   Hierzu  kann  es  kommen,  wenn  die  V e r a r -  

be i t ungsmasch ine   weniger  Mater ia l   übernimmt  als  der  A b z i e h t r e i b e r  

f ö r d e r t .  



1.  A b l a u f h a s p e l ,   bei  dem  das  zu  einem  Ring  (18)  a u f g e w i c k e l t e   M a t e r i a l  

(2)  von  einem  drehbaren   Haspe lkörper   (1)  zu  entnehmen  i s t ,   und  m i t  

einem  den  Haspe lkörpe r   (1)  t ragenden  H a s p e l t e l l e r   (12),  für  e i -  

ne  das  ab laufende   Mate r i a l   d i s k o n t i n u i e r l i c h   übernehmende  V e r a r b e i -  

t ungsmasch ine ,   i n s b e s o n d e r e   Drah tb i egemasch ine ,   dadurch  g e -  
k e n n z e i c h n e t ,   daß  sich  in  Nähe  des  Haspe lkö rpe r s   (1)  ein  g e t r e n n t  

von  diesem  g e l a g e r t e r   sowie  in  die  Bahn  des  ab lau fenden   M a t e r i a l s  

(2)  bewegl icher   A b z i e h t r e i b e r   (3)  b e f i n d e t ,   und  daß  u n t e r h a l b  

d e s H a s p e l k ö r p e r s   (1)  ein  diesen  mit  größerem  Durchmesser  umgeben- 

der,   r i n g f ö r m i g e r   Trog  (4)  b e s t e h t ,   in  welchem  der  Auslauf  de s  

A b z i e h t r e i b e r s   (3)  g e r i c h t e t   i s t ,   und  aus  welchem  das  darin  umge- 
l enk te   Mater ia l   (5)  zur  Ve ra rbe i t ungsmasch ine   a u s t r i t t .  

2.  Ablaufhaspe l   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  Ab- 

z i e h t r e i b e r   (3)  ein  auf  das  abzuziehende  Mater ia l   (2)  a n s t e l l b a r e s  

Ro l l enpaa r   (6,  7)  i s t ,   von  welchem  eine  Rolle  a n g e t r i e b e n   i s t .  

3.  Ablaufhaspe l   nach  den  Ansprüchen  1  und  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  A b z i e h t r e i b e r   (3)  an  einem  Schwenkarm  (8)  außerha lb   d e s  

Haspe lkö rpe r s   (3)  h o r i z o n t a l   verschwenkbar  g e l a g e r t   i s t .  

4.  Ablaufhaspe l   nach  den  Ansprüchen  1  bis  3,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  
daß  der  Trop  (4)  einen  k e g e l s t u m p f a r t i g e n   Boden  (9)  au fwe i s t ,   d e r  

vom  Außenrand  (11)  bis  zu  einem  z y l i n d r i s c h e n   Innenrand  (10)  a n -  

s t e i g t ,   w e l c h l e t z t e r e r   un t e rha lb   des  H a s p e l t e l l e r s   (12)  e n d i g t .  

5.  Ablaufhaspe l   nach  Anspruch  4,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  auf  d e r  

I n n e n s e i t e   des  Innenrandes   (10)  wenigs tens   ein  auf  das  Anlegen  des  

M a t e r i a l s   (2,  5)  ansp rechende r   Sensor  (13)  vorgesehen  i s t .  

6.  Ablaufhaspe l   nach  Anspruch  5,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  Sen-  

sor  (13)  Bes t and t e i l   e ine r   Schal tung  i s t ,   die  bei  der  S ignalgabe  d e r  

Sensors  (13)  im  Antr ieb   (15)  des  A b z i e h t r e i b e r s   (3)  auf  e i n e  

e rhöh te   G e s c h w i n d i g k e i t s s t u f e   u m s c h a l t e t .  

7.  Ablaufhaspel   nach  den  Ansprüchen  5  und  6,  dadurch  g e k e n n z e i c h -  



net,   daß  wen igs t ens   noch  ein  zwe i t e r   Sensor  (14)  mit  per ipherem  Ab- 

stand  vom  e r s t e n   Sensor  (13)  am  Innenrand  (10)  angeordne t   i s t ,   a u f  

dessen  Signal  der  An t r i eb   der  V e r a r b e i t u n g s m a s c h i n e   a u s s c h a l t e t .  
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