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Fadenspeichervorrichtung  für  Webmaschinen  und  Verfahren  zu  deren  Betrieb. 
  Die  Fadenliefervorrichtung  umfaßt  einen  stillstehenden 
Wickelkörper  (5)  zur  Speicherung  eines  mittels  eines  drehba- 
ren  Wickelarmes  (6)  aufwickelbaren  Fadenvorrates,  der  von 
dem  Wickelkörper  (5)  überkopf  abziehbar  ist,  sowie  eine 
Vorrichtung  zum  selbsttätigen  Steuern  der  Drehbewegung 
des  Wickelarmes  (6)  in  Abhängigkeit  von  der  Länge  des 
gebildeten  Fadenvorrats.  Vorschubmittel  (16)  transportieren 
die  Fadenwindungen  zum  abwickelseitigen  Ende.  Eine  Uber- 
wachungseinrichtung  (8,9  oder  15)  liefert  Signale  über  den 
Vorgang  des  Aufwickelns  an  eine  Steuereinheit.  An  die 
Steuereinheit  angeschlossen  sind  die  Trennmittel  (a  bis  f). 
Durch  Verarbeitung  der  Wickel-Signale  bestimmt  die  Steuer- 
einheit  dasjenige  Trennelement,  welches  aufgrund  seiner 
Lage  eine  für  den  Schußeintrag  benötigte  Fadenmenge  von 
den  restlichen  Fadenwindungen  trennt  und  aktiviert  dieses 
bei  Eintreffen  eines  Freigabe-  Signales.  Nach  erfolgter 
Fadenentnahme  wird  des  Trennelement  inaktiviert.  Diese 
abgemessene,  beliebig  abrufbare  Fadenmenge  macht  diese 
Vorrichtung  besonders  für  den  Einsatz  an  Düsenwebmaschi- 
nen  geeignet,  sie  ermöglicht  das  mehrfarbige  Weben  "pic-a- 
pic". 





Die  Erf indung  b e t r i f f t   eine  F a d e n s p e i c h e r v o r r i c h t u n g   für  Webmaschinen 
mit  einem  s t i l l s t e h e n d e n   Wickelkörper   (5),  auf  welchen  ein  von  e i n e r  
s t a t i o n ä r e n   V o r r a t s s p u l e   z u g e f ü h r t e r   Schußfaden  m i t t e l s   e i n e s  
r o t i e r e n d e n   Wickelarmes  (6)  zur  Bildung  eines  F a d e n v o r r a t s  
au fwicke lba r   und  der  g e b i l d e t e   Fadenvor ra t   überkopf  abziehbar   i s t ,  

und  mit  e iner   Vorr ich tung  zum  s e l b s t t ä t i g e n   Steuern  der  Drehbewegung 

des  Wickelarmes  (6)  in  Abhängigkei t   von  der  Länge  des  g e b i l d e t e n  

F a d e n v o r r a t s ,   mit  e iner   Ueberwachungse in r i ch tung   (8,9  oder/und  15) 

für  den  Drehwinkel  des  Wickelarmes  (6),  oder/und  für  den  vom 

Wickelarm  g e l i e f e r t e n   Schußfaden  zur  Abgabe  von  Wickel-  Signalen,   m i t  

e iner   S t e u e r e i n h e i t   mit  Eingängen  f ü r  d i e   Wickel-  und  F a d e n f r e i g a b e -  

Signale   und  Ausgängen  für  T r e n n m i t t e l -   Signale  und  mit  an  d i e  

S t e u e r e i n h e i t   angesch los senen   T rennmi t t e ln   (a  bis  1 ) .  

Es  i s t   eine  F a d e n s p e i c h e r v o r r i c h t u n g   (DE-PS  33  24947)  bekannt,   b e i  

der  o r t s f e s t   angebrach te   Trennelemente  so  a u s g e b i l d e t   sind  und  so  

a n g e s t e u e r t   werden,  daß  sie  beim  Wandern  der  Wicklungen  auf  dem 

Wickelkörper   immer  die  se lben  Fadenwindungen  voneinander  t r e n n e n .  

Diese  Vorr ichtung  e r l a u b t   das  z u v e r l ä s s i g e   Abgeben  von  vorbes t immten  

Fadenlängen  ohne  den  N a c h t e i l ,   daß  ein  Fadensensor  z u r  

Längenbestimmung  e r f o r d e r l i c h   i s t ,   wie  b e i s p i e l s w e i s e   bei  e i n e r  

anderen  Vorr ichtung  (DE-OS  3123760).  Alle  Trennelemente  d e r  

e r s t g e n a n n t e n   Vorr ichtung  welche  sich  im  Bereich  des  v e r b l e i b e n d e n  

Fadenvor ra t e s   be f inden ,   werden  beim  Lauf  des  Wickelarmes  w i e d e r h o l t  

a k t i v i e r t .   Die  m i t t l e r e   E i n s c h a l t h ä u f i g k e i t   eines  jeden  d i e s e r  

Trennelemente  i s t   daher  ein  Mehrfaches  des  Anzahl  der  e i n g e t r a g e n e n  

Schußfäden.  Das  führ t   zum  e rhöhten   V e r s c h l e i ß .  

Da  es  s ich  bei  den  Ant r ieben   der  Trennelemente  bevorzugt  um 

schne l l e   Elekt romagnete   h a n d e l t ,   welche  einen  r e l a t i v   n i e d r i g e n  

Wirkungsgrad  haben,  müssen  aufgrund  der  hohen  B e t ä t i g u n g s h ä u f i g k e i t  

auch  besondere  Vorkehrungen  zur  Kühlung  g e t r o f f e n   werden.  

Weiter  bedingt   die  über lappende  Ausführung  der  Trennelemente  e i n e  

sehr  hohe  Dichte  der  Anordnung  und  große  Hübe.  Das  führt   zu  s e h r  

aufwendiger  Bauart  der  A n t r i e b s m a g n e t e .  



Eine  solche  Vor r i ch tung   i s t   also  mit  Problemen  b e h a f t e t ,   we lche  

erhöhte  H e r s t e l l k o s t e n   und  ve rminder te   Lebensdauer  b e w i r k e n .  

Es  i s t   die  Aufgabe  der  Erf indung  eine  F a d e n s p e i c h e r v o r r i c h t u n g  

anzugeben,  welche  ohne  die  vors tehenden   Nach te i l e   auskommt. 

Diese  Aufgabe  wird  er f indungsgemäß  durch  die  in  Anspruch  1 

besch r i ebene   Vorr ichtung  g e l ö s t .  

Wenn  der  Wickelarm  Fadenwindungen  auf  den  Wickelkörper   a u f b r i n g t ,  

sorgen  die  Vorschubmi t te l   für  das  r e p r o d u z i e r b a r e   Verschieben  d e r  

Fadenwindungen  auf  dem  Wickelkörper .   Die  Vorschubmi t t e l   werden 

synchron  mit  dem  Wickelarm  ange t r i eben   und  wirken  f o rmsch lü s s ig   a u f  

die  Fadenwindungen.  Daher  i s t   j e d e r z e i t   bekannt ,   wo  sich  d i e  

Fadenwindungen  b e f i n d e n .  

Die  S t e u e r e i n h e i t   i n k r e m e n t i e r t   die  Wicke l s igna l e   und  s t e l l t   d a m i t  

eine  Informat ion  über  den  Fadenvorrat"  b e r e i t .   Wenn  Faden  zum 

Schuße in t rag   entnommen  wird,  so  d e k r e m e n t i e r t   die  S t e u e r e i n h e i t   denn 

Zäh le r s t and   für  den  Fadenvor ra t   um  den  Wert  der  entnommenen 

Fadenmenge.  Der  r e s u l t i e r e n d e   Zäh le r s tand   e n t s p r i c h t   damit  genau  dem 

momentanen  F a d e n v o r r a t .  

Die  Trennelemente  sind  a chs i a l   en t lang   des  W i c k e l k ö r p e r s  

p o s i t i o n i e r t   und  weisen  g le iche   Abstände  auf  wie  b e n a c h b a r t e  

Fadenwindungen.  

Bei  E i n t r e f f e n   e ines   F r e igabe -   Signales   wird  d a s j e n i g e   T renne lemen t  

a k t i v i e r t ,   welches  genau  zwischen  den  zu  entnehmenden  und  den 

ve rb l e ibenden   Windungen  angeordnet   i s t .   Um  d ie ses   zu  e r m i t t e l n ,  

s u b t r a h i e r t   die  S t e u e r e i n h e i t   vom  momentanen  Zäh l e r s t and   die  Menge 

von  Fadenwindungen,  welche  für  den  Schuße in t rag   b e n ö t i g t   wird  und 

a k t i v i e r t   dann  d a s j e n i g e   Trennelement,   welches  der  l e t z t e n  

n i c h t b e n ö t i g t e n   Fadenwindung  am  nächsten  l i e g t .  

Die  Signale  der  Ueberwachungse in r ich tung   für  den  Drehwinkel  de s  

Wickelarmes  werden  so  ausgewer t e t ,   daß  die  Fadenwindungen,  zum 

Zei tpunkt   der  Akt iv ie rung   der  Trennelemente,   von  den  V o r s c h u b m i t t e l n  



in  eine  zum  Ein tauchen   der  Trennelemente   güns t ige   Lage  g e b r a c h t  
werden.  Es  wird  dadurch  vermieden,   daß  das  Trennelement  d i r e k t   a u f  

den  Faden  t r i f f t ,   oder  an  der  f a l s c h e n   Se i te   des  Fadens  e i n t s u c h t .  

Sobald  der  Schuße in t r ag   beendet  i s t ,   kann  d ieses   T r e n n e l e m e n t  

wieder  i n a k t i v i e r t   werden .  

Das  S teuern   der  Drehbewegung  des  Wickelarmes  e r f o l g t   ebenso  

e n t s p r e c h e n d   dem  Zäh le r s tand   des  momentanen  F a d e n v o r r a t e s .  

U n t e r s c h r e i t e t   d i e se r   einen  v o r e i n g e s t e l l t e n   Wert,  so  e r f o l g t   e i n e  

E i n s c h a l t u n g   des  Wicke l an t r i ebes   bis  der  Sol lwer t   wieder  e r r e i c h t  

i s t .   E r f o l g t   das  Wickeln  während  ein  Trennelement  a k t i v i e r t   i s t ,   so 

vermeidet   das  e l a s t i s c h e   Nachgeben  des  Trennelementes   oder  des  Fadens  

während  d i e s e r   kurzen  Zeit  eine  Behinderung  des  W i c k e l v o r g a n g e s .  

Bei  z e i t l i c h   unregelmäßiger   Fadenentnahme  wird  der  F a d e n v o r r a t  

schwanken,  was  zur  Akt iv ierung  ö r t l i c h   ve r sch i edene r   T r e n n e l e m e n t e  

f ü h r t .  

Die  E i n s c h a l t h ä u f i g k e i t   eines  Trennelmentes   i s t   daher  g le ich   oder  

ge r inge r   als  die  Häuf igkei t   der  Fadenentnahme.  Der  D u r c h s c h n i t t s w e r t  

der  E i n s c h a l t z a h l e n   eines  T renne lemen tes ,   bezogen  auf  a l l e  

vorhandenen  Trennelemente  i s t   nur  ein  Bruch te i l   der  Zahl  d e r  

Fadenentnahmen.  P r a k t i s c h   bedeu t e t   das  eine  Reduzierung  d e r  

E i n s c h a l t h ä u f i g k e i t   gegenüber  der  bekannten  Vorr ichtung  auf  w e n i g e r  

als  1 / 2 0 .  

V o r t e i l h a f t e   Ausführungen  der  Er f indung  ergeben  sich  aus  den 

U n t e r a n s p r ü c h e n .  

Die  Erf indung  b e t r i f f t   wei te r   ein  im  Anspruch  3  b e s c h r i e b e n e s  

Verfahren  zum  Bet r ieb   der  genannten  F a d e n s p e i c h e r v o r r i c h t u n g .  

Die  Erf indung  gibt   auch  ein  im  Anspruch  5  besch r i ebenes   V e r f a h r e n  

zum  s e l b s t t ä t i g e n   Steuern  der  Drehbewegung  des  Wickelarmes  an.  D i e s e s  

Verfahren  kann  angewandt  werden  mit  der  erf indungsgemäßen  A u s r ü s t u n g  

der  F a d e n s p e i c h e r v o r r i c h t u n g .   Daraus  e r g i b t   sich  gegenüber  b e k a n n t e n  

Vor r i ch tungen ,   welche  die  a u f g e w i c k e l t e   Fadenmenge  mit  e inem 



Fadensensor  d i r e k t   überwachen,  eine  e rhöhte   B e t r i e b s s i c h e r h e i t .  

In  e i n e r   besonderen   B e t r i e b s w e i s e   e r l a u b t   das  Verfahren  e i n e n  

extrem  fadenschonenden  Bewegungsver lauf   des  Wickelarmes.  Wegen  d e r  

R e i b u n g s k r ä f t e  d e s   Fadens  beim  A n l a u f  d e s   Wickelarmes  dar f   d i e  

, zu lä s s ige   Besch leun igung   am  Anfangnicht   zu  hoch  se in .   N a c h  d e r  

ers ten   Anlaufphase  darf   dann  die  Beschleunigung  v e r g r ö ß e r t   w e r d e n .  

Für  den  op t ima len   Bet r ieb   e r g i b t   s ich  daraus  eine  b e s t i m m t e  

Bewegungsfunktion.   Es  i s t   v o r t e i l h a f t ,   wenn  die  S t e u e r e i n r i c h t u n g  

die  Beschleunigung  und  Verzögerung  des  Wickelarmes  e n t s p r e c h e n d  

vorgegebener  Bewegungsfunkt ionen  unter   Verarbe i tung   der  Wickel-   und 

D r e h g e s c h w i n d i g k e i t s - S i g n a l e   r e g e l t .  

Nachfolgend  wird  d i e  E r f i n d u n g   anhand  der  Zeichnungen  n ä h e r  

e r l ä u t e r t .   Die  Figuren  z e i g e n :  

Fig.  1  ein  t e i l w e i s e   im  Schn i t t   d a r g e s t e l l t e s   Aus führungs -  

b e i s p i e l   e ine r   F a d e n s p e i c h e r v o r r i c h t u n g  

Fig.  2  Q u e r s c h n i t t   durch  einen  Wickelkörper   mit  Vorschub-  

m i t t e l n  

Die  in  der  Fig.  1  d a r g e s t e l l t e   F a d e n s p e i c h e r v o r r i c h t u n g   i s t   auf  dem 

Rahmen  1  a u f g e b a u t .   Dieser  t r ä g t   die  Lagerung  2  der  Welle  3.  Die 

Welle  3  t r äg t   an  einem  Ende  über  die  Trommellagerung  4  die  Trommel  5 

und  den  Wickelarm  6.  Auf  die  Welle  3  wirkt   der  Antrieb  7,  welcher   von 

einer  n i c h t g e z e i g t e n   S t e u e r e i n h e i t   v e r s o r g t   wird.  Wei te rh in   i s t   a u f  

der  Welle 3  die  Ueberwachungse in r ich tung   8,9  für  den  Drehwinke l  

angebracht ,   die  aus  der  Lochscheibe  8  und  dem  Sensor  9  b e s t e h t .  

In  F ig . l   i s t   auch  eine  Ueberwachungse inr ich tung   14  zur  Abgabe  von 

Signalen  für  die  Drehgeschwind igke i t   des  Wickelarmes  6  g e z e i g t .  
Le tz te re   werden  zur  Regelung  des  W i c k e l a n t r i e b e s   h e r a n g e z o g e n .  

Anste l le   der  Ueberwachungse in r i ch tung   8,9  für  den  Drehwinkel  kann 

auch e ine   E i n r i c h t u n g   15  zur  Ueberwachung  des  vom  Wickelarm  6 

g e l i e f e r t e n   Fadens  13  herangezogen  werden  um  W i c k e l - S i g n a l e   zu 

e r h a l t e n .   Diese  wird  vorzugsweise  von  einer   p h o t o e l e k t r i s c h e n  



D e t e k t i o n s e i n r i c h t u n g   g e b i l d e t .  
b 

Zur  Verh inderung   des  Mitdrehens  der  Trommel  5  e n t h ä l t   d iese   e i n e n  

Dauermagneten  10  und  der  Rahmen  einen  wei te ren   Dauermagneten  11.  Die  
T rennmi t t e l   a  b i s   f  sind  als  Reihe  in  der  Nähe  des  Trommelmante ls  

. angebrach t .   Sie  werden  von  Elekt romagneten   12  b e t ä t i g t ,   welche  am 
Rahmen  1  b e f e s t i g t   s ind .   Die  Trommel  5  i s t   l e i c h t   konisch  a u s g e f ü h r t ,  

sodaß  s ich  die  Windungen  des  Faden  13  beim  Aufwickeln  zu 

a b z u g s e i t i g e n   Ende  l e i c h t   ve r sch ieben   l a s sen .   Das  Verschieben   d e r  

Fadenwindungen  wird  von  den  Vorschubmi t te ln   16  bewirk t .   Diese  s i n d  

in  dem  gewähl ten   B e i s p i e l   als  Förderschnecken  a u s g e b i l d e t   und  werden 

über  die  Zahnräder   17  und  18  von  der  Welle  des  Wickelarmes  6 

a n g e t r i e b e n .   Der  in  Fig.  1  d a r g e s t e l l t e   Moment  b e t r i f f t   den  g e r a d e  

voll   g e s p e i c h e r t e n   Fadenvor ra t   und  somit  i s t   der  Wickelarm  6  i n  

diesem  Zustand  s t i l l g e s e t z t .   Da  gerade  ein  F r e i g a b e - S i g n a l   e r f o l g t  

i s t ,   b e f i n d e t   s ich  das  Trennmit te l   c  im  akt iven   Zustand.  Es  können 

nur  die  e n t n a h m e s e i t i g   vorhandenen  Fadenwindungen  19  abgezogen  

werden .  

In  Fig.  2'  i s t   Querschn i t t   durch  einen  Wickelkörper   m i t  

Vor schubmi t t e ln   16  g e z e i g t .   Die  beiden  Vorschubmi t te l   16  d r i n g e n  

durch  eine  Öffnung  im  Wickelkörper   5  nach  außen.  Der  Faden  13 

v e r l ä u f t   in  diesem  Bereich  innerha lb   der  Ri l l en   der  V o r s c h u b m i t t e l  

16.  Die  Trennelemente   a  b i s   f  t r e t e n   bei  Akt iv ie rung   zwischen  den 

Vorschubmi t t e ln   16  durch  die  Hü l l f l äche   der  Fadenwindungen.  

Die  d a r g e s t e l l t e   F a d e n s p e i c h e r v o r r i c h t u n g   i s t   a l s  

A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   zu  ve r s t ehen .   So  kann  b e i s p i e l s w e i s e   auch  eine  im 

Durchmesser  v e r s t e l l b a r e   Trommel  angewandt  werden,  dann  l äß t   s ich  d i e  

Vorr ich tung  an  ve r sch iedene   Webbreiten  anpassen.   Bei  e iner   Ausführung 

mit  mehreren  am  Umfang  gleichmäßig  v e r t e i l t e n   Reihen  von  T r e n n m i t t e l n  

i s t   auch  eine  Anpassung  an  die  Webbreite  d u r c h f ü h r b a r .   Es  i s t   zwar 

keine  s t u f e n l o s e   V e r s t e l l u n g   der  Webbreite  möglich,  doch  i s t   d i e  

Anpassung  durch  Veränderung  der  Vorgabewerte  der  S t e u e r e i n h e i t   ohne 

mechanische  Manipula t ion   du rch füh rba r .   Wei terhin   können  d i e  

Trennmi t te l   auch  im  Inneren  der  Trommel  angebracht   sein  und  beim 

Akt iv ie ren   aus  ihr  h e r a u s t r e t e n .   Außer  der  hier   angegebenen  S t e u e r u n g  

für  die  Drehung  des  Wickelarmes  kann  auch  in  bekannter   Weise  d i e  



Menge  des  Fadenvor r a t s   mit  einem  Sensor  d i r e k t   überwacht   werden.  Als  

Vorschubmit te l   können  auch  andere  Elemente  zum  E insa t z   kommen,  z . B .  

e x z e n t r i s c h e   Taumelorgane  oder  T r a n s p o r t k e t t e n .  



1.  F a d e n s p e i c h e r v o r r i c h t u n g   für  Webmaschinen  mit  einem  s t i l l s t e h e n d e n  

Wickelkörper  (5),   auf  welchen  ein  von  e iner   s t a t i o n ä r e n  

Vor ra t s spu le   z u g e f ü h r t e r   Schußfaden  m i t t e l s   e ines   r o t i e r e n d e n  

Wickelarmes  (6)  zur  Bildung  eines  Fadenvor ra t s   au fwicke lbar   und 

der  geb i lde te   F a d e n v o r r a t   überkopf  abziehbar   i s t ,   und  mit  e i n e r  

Vorr ichtung  zum  s e l b s t t ä t i g e n   Steuern  der  Drehbewegung  de s  

Wickelarmes  (6)  in  Abhängigkei t   von  der  Länge  des  g e b i l d e t e n  

Fadenvor ra t s ,   mit  e i n e r   Ueberwachungse in r ich tung   (8,9  oder/und  15) 

für  den  Drehwinkel  des  Wickelarmes  (6),  oder/und  für  den  vom 

Wickelarm  g e l i e f e r t e n   Schußfaden  zur  Abgabe  von  Wickel-  S i g n a l e n ,  

mit  einer  S t e u e r e i n h e i t   mit  Eingängen  für  die  Wickel-  und 

Fadenf re igabe-   S igna le   und  Ausgängen  für  T r e n n m i t t e l -   S ignale ,   m i t  

Vorschubmit te ln   (16),  welche  den  a u f g e w i c k e l t e n   Schußfaden  auf  dem 

Wickelkörper  (5)  a c h s i a l   ve r sch ieben ,   und  mit  an  die  S t e u e r e i n h e i t  

angeschlossenen   T r e n n m i t t e l n   (a  bis  f),  gekennze i chne t   d u r c h :  

Zählung  der  Wickel-  S igna le   durch  die  S t e u e r e i n h e i t   und  Abgabe 

eines  Trennmi t t e l -   S i g n a l e s ,   sobald  ein  F a d e n f r e i g a b e -   S i g n a l  

e i n t r i f f t ,   an  d a s j e n i g e   T rennmi t t e l ,   welches  eine  e i n s t e l l b a r e  

Anzahl  von  Fadenwindungen  von  der  l e t z t e n   a b z u g s s e i t i g  

be f ind l i chen   Fadenwindung  e n t f e r n t   i s t   und  Rücksetzung  des  

Trennmi t te l -   S igna les   nach  Ende  des  S c h u ß e i n t r a g e s .  

2.  F a d e n s p e i c h e r v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Vorschubelemente  synchron  mit  dem  Wickelarm  a n g e t r i e b e n  

werden  und  f o r m s c h l ü s s i g   auf  die  Fadenwindungen  w i r k e n .  

3.  Verfahren  zum  Be t r i eb   der  F a d e n s p e i c h e r v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch 

1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  W i c k e l s i g n a l e   einen  Z ä h l e r  

inkrement ie ren   und  pro  Fre igabe-   Signal  der  Zähler  um  die  Anzahl 

n,  die  der  pro  S c h u ß e i n t r a g   benö t ig t en   Fadenmenge  e n t s p r i c h t ,  

dekrement ie r t   wird,  wobei  sich  der  Zäh l e r s t and   m  e rg ib t   und ,  daß 

dann  das  an  der  m-ten  Wicklung  b e f i n d l i c h e   Trennelement  a k t i v i e r t  

und  nach  beendigtem  Schuße in t r ag   i n a k t i v i e r t   w i r d .  



4.  Verfahren  zum  Bet r ieb   der  F a d e n s p e i c h e r v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  3 

dadurch  gekennze ichne t ,   daß  man  bei  Verwendung  einer   Mehrzahl  von 

Reihen  von  Trennmi t t e ln   (a  bis  f)  die  S t e u e r e i n h e i t   so  e i n s t e l l t ,  

daß  sie  bei  einem  Fre igabe-   Signal   das  T rennmi t t e l -   Signal  a b g i b t  

und  zwar  an  die  Reihe,  bei  welcher  die  Fadenwindungen,  die  z u l e t z t  

a u f g e w i c k e l t   und  durch  das  T rennmi t t e l   abgegrenzt   werden,  g e r a d e  

die  b e n ö t i g t e   Fadenlänge  ü b e r s c h r e i t e n .  

5.  Verfahren  zum  Bet r ieb   der  F a d e n s p e i c h e r v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  1 

dadurch  gekennze ichne t ,   daß  die  S t e u e r e i n r i c h t u n g   den  Z ä h l e r s t a n d  

m  mit  einem  vorgegebenen,  e i n s t e l l b a r e n ,   dem  e r f o r d e r l i c h e n  

Fadenvor ra t   en tsprechenden   Wert  v e r g l e i c h t   und  d a r a u s  

S t e u e r s i g n a l e   für  die  Drehung  des  Wickelarmes  (6)  b i l d e t .  
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